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LIETUVOS RESPUBLIKOS UKIO MINISTRO

. . ISAKYMAS
DEL PAPRASTU SLEGINIU INDU TECHNINIO REGLAMENTO TVIRTINIMO

1999 m. gruodzio 27 d. Nr. 431
Vilnius

Vykdydamas Lietuvos Respublikos Vyriausybés 1999 m. rugséjo 29 d. nutarimu Nr. 1076
,Dél Lietuvos pasirengimo narystei Europos Sgjungoje programos (Nacionaliné acquis priémimo
programa) teisés derinimo priemoniy ir acquis jgyvendinimo priemoniy 1999 mety plany
patvirtinimo* patvirtinta Teisés derinimo priemoniy 1999 mety plana (Zin., 1999, Nr. 83-2473):

1. Tvirtinu Paprasty sléginiy indy techninj reglamenta (pridedamas).

2. Nustatau, kad 1 punkte nurodytas techninis reglamentas jsigalioja 2000 m. birzelio 30 d.,

i§skyrus jo 17 straipsnio trecig pastraipa, kuri jsigalioja 2001 m. balandzio 1 d.
Punkto pakeitimai:
Nr. 241, 2000-07-04, Zin., 2000, Nr. 55-1627 (2000-07-07), i. k. 10020201SAK00000241

UKIO MINISTRAS VALENTINAS MILAKNIS
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PATVIRTINTA
Lietuvos Respublikos ikio ministro
1999 m. gruodzio 27 d. jsakymu Nr. 431

PAPRASTU SLEGINIU INDU SAUGOS TECHNINIS REGLAMENTAS
REGLAMENTO PASKIRTIS

Sis Reglamentas (toliau — Reglamentas) taikomas paprasty sléginiy indy saugai, vartotojy
interesy apsaugai ir nustato j Lietuvos rinkg tiekiamy paprasty sléginiy indy svarbiausius saugos
reikalavimus bei atitikties Siems reikalavimams jvertinimo procediiras. Reglamentas privalomas
visiems Lietuvoje veikiantiems asmenims, tiekiantiems j Lietuvos rinkg paprastus sléginius indus, t.
y.: - -

- gamintojams;

- gamintojy jgaliotiems atstovams;

- importuotojams.

Visi j Lietuvos rinkg tiekiami paprasti sléginiai indai, kuriems taikomas $is Reglamentas, turi
atitikti jo reikalavimus.

Reglamentu jteisinama Europos Bendrijos (EB) Tarybos direktyva 87/404/EEC ,,Paprasti
sléginiai indai*, paskelbta leidinyje Official Journal of the European Communities (OJ) Nr. L220/48,
08/08/87, ir jos pataisos 93/68/EEC (OJ Nr. 1220/1, 30/08/93) bei 90/488/EEC (OJ Nr. L270/25,
02/10/90).

ISIGALIOJIMO DATA IR NUORODOS I REGLAMENTA

Reglamentas jsigalioja nuo 2000 m. birZelio 1 d. Teikiant nuorodas i Reglamenta, ji cituoti
taip: ,,Paprasty sléginiy indy reglamentas*.

TAIKYMO SRITIS
1 straipsnis

1.1. Reglamentas taikomas serijiniu biidu gaminamiems paprastiems sléginiams indams.

1.2. |, Paprastas sléginis indas“ reiSkia bet kokj suvirintg inda, kuriame vidinis perteklinis
slégis yra didesnis nei 0,5 baro, o jo paskirtis yra laikyti org arba azota, jy neSildant. Be to:

- indo tvirtuma slégiui jtakojancios dalys ir jungtys turi buti pagamintos i§ nelegiruoto
kokybisko plieno arba nelegiruoto aliuminio, arba i§ termiSkai nestiprinty aliuminio lydiniy;

indg sudaro:

- apskrito skerspjiivio cilindras, uzdengtas iSgaubtais ir/arba ploks¢iais dugnais, turin€iais su
cilindru bendra sukimosi asj;

- arba du iSgaubti dugnai, turintys tg pacig sukimosi asj;

- didziausias darbinis slégis inde nevirSija 30 bary, o slégio ir indo talpos sandauga (pgV)
nevirsija 10 000 bar 1;

- maziausia darbiné temperatiira ne Zemesné kaip minus 50°C, o didZiausia — ne aukStesné
kaip 300° C plieno ir 100° C aliuminio arba aliuminio lydinio indams.

1.3. Reglamentas netaikomas:

- branduoliniy technologijy indams, kuriy gedimas gali paskleisti radioaktyvigsias medziagas,

- laivy ir 1€ktuvy arba jy varikliy indams,

- ugnies gesintuvams.

TIEKIMAS ] RINKA IR JUDEJIMO LAISVE
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2 straipsnis

2.1. 1 str. nurodyti indai privalo biti tiekiami j rinkg ir priduodami vartotojui tik tuo atveju,
naudojami pagal paskirt;.

2.2. Reglamento nuostatos nekliudo valstybei patikslinti saugaus indy naudojimo
reikalavimus su sglyga, jeigu indai nekei¢iami Siame Reglamente nenumatytais budais.

3 straipsnis

3.1. Indai, kuriy slégio ir talpos sandauga (pgV) virsija 50 bar 1, turi atitikti esminius saugos
reikalavimus (1 priedas).

3.2. Indai, kuriy slégio ir talpos sandauga (psV) yra ne didesné kaip 50 bar I, turi biti
gaminami naudojant Siuolaiking technologijg ir turéti 2 priedo 1 p. iSvardytus zZymenis, iSskyrus 16
str. nurodyta CE Zyméjima.

4 straipsnis

4. Negalima trukdyti tiekti j Lietuvos rinkg ir naudoti indus, atitinkancius Sio Reglamento
reikalavimus. Lietuvos rinkoje esanciy sléginiy indy saugos atitikties $io Reglamento reikalavimams
priezitrg valstybés vardu vykdo ,,Ne maisto produkty saugos inspekcija“.

5 straipsnis

5.1. Privalu pasikliauti, kad indai, turintys CE Zyméjima, atitinka visas Sio Reglamento
nuostatas, tarp jy atitikties jvertinimo procediiras. Indy atitiktis Lietuvos, priémusios suderintus EB
standartus ir jy Zymenis paskelbusios Standartizacijos departamento biuletenyje, standartams reiskia
taipogi jy atitiktj 3 str. nurodytiems esminiams saugos reikalavimams.

5.2. Indai, kuriems gamintojas netaiké arba tik i$ dalies taiké Sio straipsnio 1 p. nurodytus
standartus ar kuriems néra tokiy standarty, atitinka 3 str. iSvardytus esminius reikalavimus, jeigu,
gavus EB tipo tyrimo sertifikatg, jy atitiktis patvirtintam modeliui paliudyta CE Zyméjimu.

5.3. (a) Kai indams yra taikomi kiti apimantys Kitokius aspektus reglamentai, kurie taipogi
numato CE Zyméjima, pastarasis rodo, kad $ie indai atitinka §iy kity reglamenty nuostatas;

b) taciau jei vienas ar daugiau tokiy reglamenty gamintojui leidzia pereinamuoju laikotarpiu
pasirinkti, kokj klasifikavimag taikyti, CE Zyméjimas rodo atitiktj tik tiems reglamentams, kuriuos
taiko gamintojas. Siuo atveju prie indy pridedami reglamenty reikalaujami dokumentai, pranesimai ar
instrukcijos privalo nurodyti i§spausdinty ,,Valstybés ziniose* taikomy reglamenty Zymentis.

6 straipsnis

6. Jeigu Europos Komisijos ar kompetentingiems Lietuvos atstovams kyla abejoniy, kad 5 str.
1 p. nurodyti suderinti standartai nevisiskai atitinka esminius 3 str. reikalavimus, jie pateikia
klausimg svarstyti Europos Sagjungos (ES) Nuolatiniam komitetui, vadinamam ,,komitetu*, ir nurodo
jam prieZastis.

7 straipsnis

7.1. Jeigu kompetentingi atstovai nustato, jog turintys CE Zymeéjimg ir pagal paskirt]
naudojami indai gali kelti pavojy zmonéms, naminiams gyviinams ar nuosavybei, jie privalo imtis
reikiamy priemoniy paSalinti tuos gaminius i$ rinkos arba uzdrausti ar apriboti jy patekimg  rinka,
taipogi nedelsiant informuoti ES Komisijg apie Sias priemones ir nurodo savo sprendimo priezastis,
ypac ar neatitiktis kyla del:
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a) 3 str. reikalavimy nesilaikymo ir indo neatitikties 5 str. 1 p. standartams;

b) neteisingai taikomy 5 str. 1 p. standarty;

c) 5 str. 1 p. standarty truakumy.

7.2. Jeigu reikalavimy neatitinkantis indas turi CE Zyméjima, valstybés jgaliotos institucijos
turi imtis atitinkamo veiksmo pries §] Zzymejimga suteikusig jstaigg ir apie tai pranesti ES Komisijai bei
valstybéms naréms.

SERTIFIKAVIMO PROCEDUROS
8 straipsnis

8.1. PrieS pradédamas gaminti sléginius indus, kuriy (psV) sandauga vir§ija 50 bar 1:

a) laikantis 5 str. 1 p. standarty, gamintojas arba jo jgaliotas Bendrijoje atstovas savo
nuoziiira:

- informuoja paskelbtaja (notifikuotg) atitikties jvertinimo jstaigg (toliau — paskelbtoji jstaiga),
kaip nurodyta 9 str., kuri, patikrinusi indo konstrukcijg ir gamybos procesa pagal II priedo 3 p.
reikalavimus, paraso gamybos proceso atitikties sertifikatg, arba

- pateikia EB tipo tyrimui, kaip numatyta 10 str.;

b) nesilaikant arba tik 1§ dalies laikantis 5 str. 1 p. standarty, gamintojas arba jo igaliotas
atstovas pateikia indo prototipa EB tipo tyrimui, kaip numatyta 10 str.

8.2. Prie§ pateikiant rinkai indus, pagamintus pagal 5 str. 1 p. standartus arba patvirtintg
prototipa, reikia:

a) atlikti EB atitikties patvirtinima, numatyta 11 str., jei (psV) sandauga virsija 3 000 bar [;

b) gamintojo pasirinkimu, jei 50 < (pgV) < 3 000 bar 1, pateikti:

- EB atitikties deklaracija, numatytg 12 str., arba

- EB atitikties patvirtinimg, numatytg 11 str.

8.3. Dokumentai ir susiraSin¢jimas, susij¢ su §io straipsnio 1 ir 2 p. procediromis, yra
valstybés, kurioje yra paskelbtoji jstaiga, valstybine kalba arba §iai jstaigai priimtina kalba.

9 straipsnis

9.1. Paskyrus paskelbtaja jstaigg atlikti 8 str. 1 p. ir 8 str. 2 p. numatytas procediiras kartu su
ypatingais tikslais, kuriems vykdyti $i jstaiga buvo paskirta, apie tai privalu pranesti ES Komisijai ir
valstybéms bei apie pries tai Komisijos jai suteiktg skiriamaj] numerj.

9.2. Il priede pateikiami minimalas kriterijai, kuriy laikantis paskelbta §i jstaiga.

9.3. Valstybé, paskyrusi paskelbtaja jstaiga, turi jgaliojimg ja atSaukti, jeigu nustato, jog S$i
jstaiga neatitinka III priede iSvardyty kriterijy. Apie tai ji nedelsdama informuoja ES Komisija ir kitas
valstybes nares. Paskelbtyjy jstaigy paskelbimas ir atSaukimas vykdomas ,,Paskelbtyjy (notifikuoty)
atitikties jvertinimo jstaigy taisyklése (Zin., 1999, Nr. 62-2058) nustatyta tvarka.

EB TIPO TYRIMAS
10 straipsnis

10.1. EB tipo tyrimas yra tokia procedira, kurios metu paskelbtoji jstaiga nustato ir patvirtina,
kad indo prototipas atitinka Sio Reglamento nuostatas.

10.2. Paraiskg EB tipo tyrimui gamintojas arba jo jgaliotasis atstovas pateikia paskelbtajai
Jstaigai, praSydamas patikrinti, ar indas atitinka indo prototipg arba indy Seimg atitinkant] prototipa.
ParaisSkoje turi biti:

- gamintojo ar jo jgalioto atstovo pavadinimas ir adresas bei indo gaminimo vieta,

- indo projektas ir gamybos proceso aprasymas, numatyti Il priedo 3 p. Kartu pateikiamas
indas, kaip planuojamos produkcijos pavyzdys.
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10.3. Paskelbtoji jstaiga EB tipo tyrimg atlieka tokiu biidu. Ji iStiria ne tik projekto ir gamybos
proceso atitiktj, bet ir pateiktg indg. Tirdama inda, jstaiga:

a) jsitikina, kad indas pagamintas pagal projekta ir laikantis gamybos proceso aprasymo ir gali
biti saugiai naudojamas jam skirtose darbo sglygose;

b) atitinkamais tyrimais ir bandymais patikrina, ar indas atitinka esminius jam keliamus
reikalavimus.

10.4. Jei prototipas atitinka jam keliamus reikalavimus, jstaiga paraSo EB tipo tyrimo
sertifikatg ir jteikia jj pareiskéjui. Sertifikate pateikiamos tyrimo iSvados, su jo iSdavimu susijusios
salygos ir pridedami apraSymai bei bréziniai, reikalingi patvirtinto prototipo atpazinimui.

ES Komisija, kitos paskelbtosios jstaigos ir valstybés narés gali gauti sertifikato kopijg ir,
esant motyvuotam prasymui, projekto ir gamybos proceso bei atlikty tyrimy ir bandymy protokoly
kopijas.

10.5. Paskelbtoji jstaiga, atsisakanti iSduoti EB tipo tyrimo sertifikata, turi apie tai pranesti
kitoms paskelbtosioms jstaigoms. EB tipo tyrimo sertifikatg atSaukianti paskelbtoji jstaiga turi apie
tai informuoti jj patvirtinusig valstybe¢. Pastaroji turi informuoti kitas valstybes nares bei Komisijg ir
nurodyti sprendimo priezastis.

EB PATIKRINIMAS
11 straipsnis

11.1. EB patikrinimas yra procediira, kuria gamintojas arba jo jgaliotas atstovas uZztikrina ir
pripazjsta, kad indai, kurie buvo patikrinti pagal 3 str. reikalavimus, atitinka EB tyrimo sertifikate
apraSyta tipa arba II priedo 3 p. nurodyta projekta ir gamybos procesa, kuriems buvo iSduotas
atitikties sertifikatas.

11.2. Gamintojas imasi visy reikiamy priemoniy, kad gamybos procesas uztikrinty indy
atitiktj EB tipo tyrimo sertifikate nurodytam tipui arba projektui ir gamybos procesui, nurodytam II
priedo 3 p. Gamintojas arba jo jgaliotas atstovas atlieka kiekvieno indo CE Zyméjimg ir parengia
atitikties deklaracija.

11.3. Siekdama patikrinti indy atitikt; Sio Reglamento reikalavimams, paskelbtoji jstaiga
atlieka atitinkamus indy tyrimus ir bandymus tokia tvarka:

11.3.1. Gamintojas turi pateikti savo indus vienarii$iy siunty pavidalu ir imtis visy reikiamy
priemoniy, kad gamybos procesas uZtikrinty kiekvienos pagamintos siuntos vienodumg.

11.3.2. Prie $iy siunty turi biiti pridedamas 10 str. nurodytas EB tipo tyrimo sertifikatas arba,
jei indai pagaminti ne pagal patvirtintg prototipa, Il priedo 3 p. nurodytas projektas bei gamybos
proceso aprasas. Siuo atveju pries EB patikrinimg paskelbtoji jstaiga patikrina gamybos procesa, kad
patvirtinty jo atitiktj.

11.3.3. Patikrinusi siunta, paskelbtoji jstaiga jsitikina, kad indai buvo pagaminti ir patikrinti
pagal projekta ir gamybos procesg ir, sickdama patikrinti indy tvirtuma, atlieka kiekvieno siuntos
indo hidrostatinj arba lygiavercio poveikio pneumatinj bandyma esant pp slégiui 1,5 karto didesniam
uz projektinj indo slégj. Pneumatiniam bandymui taikomos bandymus atliekancios valstybés saugos
procediiros. Be to, siekiant nustatyti suvirinimo kokybe, paskelbtoji jstaiga atlieka pagal gamintojo
pasirinkimg produkcijai atstovaujanc¢io bandinio (arba indo) bandymus. Tikrinamos iSilginés
suvirinimo siiilés. Taciau jei iSilginei ir apskritiminei sitlei taikytas skirtingas suvirinimo biidas,
tikrinamos ir apskritiminés sitlés. I priedo 2.1.2 p. indams Sie bandiniy bandymai pakeiciami
atsitiktinai paimty 1§ kiekvienos siuntos penkiy indy hidrostatiniu bandymu, siekiant patikrinti indy
atitiktj I priedo 2.1.2 p. reikalavimams.

11.3.4. Kai siunta priimama, paskelbtoji jstaiga pazymi arba paveda pazyméti kiekvieng
gaminj savo skiriamuoju numeriu ir pagal atliktus bandymus iSduoda atitikties sertifikatg. Visi
siuntos gaminiai gali buti tiekiami ] rinkg, iSskyrus tuos, kurie neiSlaiké hidrostatinio arba
pneumatinio bandymo.
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Kai siunta atmetama, paskelbtoji jstaiga arba kita jgaliota jstaiga imasi atitinkamy priemoniy
neleisti siuntos pateikti j rinkg. Jei siuntos yra daznai atmetamos, paskelbtoji jstaiga gali liautis
statistiSkai tikrinti gaminius.

Paskelbtosios jstaigos atsakomybe gamintojas jos skiriamuoju numeriu gali Zyméti gaminius
gamybos proceso metu.

11.3.5. Gamintojas arba jo jgaliotasis atstovas pareikalavus privalo pateikti 3.4 str. nurodytus
paskelbtosios jstaigos iSduotus atitikties sertifikatus.

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA
12 straipsnis

12.1. Gamintojas, vykdantis 13 str. jsipareigojimus, atlieka 16 str. numatyta CE Zyméjima
indy, kuriuos jis deklaruoja kaip atitinkancius:

- Il priedo 3 p. numatyta projekta ir gamybos procesa, kuriems buvo iSduotas atitikties
sertifikatas,

- arba patvirtintg prototipg.

Deklaravus Sig EB atitikt], gamintojui taikoma EB prieZitra, jei (psV) sandauga virSija 200
bar I.

12.2. EB prieziiiros tikslas, kaip reikalauja 14 str. 2 p., yra uztikrinti, kad gamintojas tinkamai
vykdyty isipareigojimus, numatytus 13 str. 2 p. Priezitirag vykdo paskelbtoji istaiga, iSdavusi 10 str.
numatyta EB tipo tyrimo sertifikata, kai indai buvo pagaminti pagal patvirtinta prototipa, arba, kitu
atveju, ja vykdo paskelbtoji jstaiga, kuriai buvo pateikti indo projektas ir gamybos proceso
aprasymas, kaip numatyta 8 str. 1 a) p. pirmoje dalyje.

13 straipsnis

13.1. Atlikes 12 str. numatyta deklaravimo procediirg, gamintojas, prie§ pradédamas gamyba,
privalo paskelbtajai jstaigai, kuri i8davé EB tipo tyrimo sertifikatg arba atitikties sertifikata, pateikti
dokumenta, kuris apibiidina gamybos procesg ir visas i§ anksto nustatytas priemones, kuriomis
siekiama uZtikrinti indy atitikt; 5 str. 1 p. numatytiems standartams arba patvirtintam prototipui.
Siame dokumente turi biiti:

a) indy konstrukcijg atitinkanciy gamybos ir tikrinimo priemoniy aprasymas;

b) patikrinimo dokumentas, aprasantis gamybos proceso metu atlieckamus tyrimus ir
bandymus, nurodantis jy atlikimo tvarka ir daznj;

c) isipareigojimas vykdyti tyrimus ir bandymus sutinkamai su anks¢iau minimu dokumentu
bei atlikti hidrostatinj bandyma arba kiekvieno pagaminto indo pneumatinj bandyma, esant bandymo
slegiui 1,5 karto didesniam uZz projektinj slégj. Siuos tyrimus ir bandymus vykdo pakankamai
nepriklausomas nuo gamintojy kvalifikuotas personalas ir rezultatus apraSo ataskaitoje;

d) gamybos ir indy laikymo viety adresai bei gamybos pradzios data.

13.2. Kai (psV) sandauga virsija 200 bar 1, gamintojai turi leisti atsakingai uz EB priezitirag
jstaigai tikrinimo tikslais lankytis minétose gamybos ir indy laikymo vietose, leisti jai imti indy
bandinius ir pateikti visg reikalingg informacija, ypac:

- projekta ir gamybos proceso aprasyma,

- tikrinimo ataskaita,

- EB tipo tyrimo sertifikatg arba atitikties sertifikata,

- atlikty tyrimy ir bandymy ataskaitg.

14 straipsnis
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14.1. Paskelbtoji jstaiga, iSdavusi EB tipo tyrimo sertifikata arba atitikties sertifikata, prie$
gamybos pradzig iSnagrin¢ja 13 str. 1 p. nurodyta dokumenta, projekta bei gamybos procesa,
nurodyta II priedo 3 p., kad patvirtinty jy atitikt], jei indai néra gaminami pagal patvirtintg prototipa.

14.2. Be to, kai (pgV) sandauga vir$ija 200 bar 1, ta jstaiga privalo gamybos metu:

- uztikrinti, kad gamintojas tikrinty serijinés gamybos indus sutinkamai su 13 str. 1 ¢) p.,

- tikrinimo tikslais gamybos arba laikymo vietose imti bandinius atsitiktinés atrankos budu.
Paskelbtoji jstaiga pateikia jg jgaliojusiai valstybei ir, jei pageidaujama, kitoms paskelbtosioms
istaigoms, ES valstybéms ir Komisijai tikrinimo ataskaitos kopija.

CE ZYMEJIMAS
15 straipsnis

15.1. NeprieStaraujant 7 str.:

a) kai valstybés pareigiinai nustato, kad CE zyméjimas yra neteisétas, gamintojas arba jo
jgaliotas atstovas jpareigojamas uZztikrinti, kad gaminys atitikty CE Zym¢jimo nuostatas ir daugiau
nepazeidinéty valstybés nustatyty salygy;

b) jei neatitiktis tesiasi, valstybés pareiglinai privalo imtis visy reikiamy priemoniy apriboti ar
uzdrausti gaminio pateikimg ] rinkg arba uztikrinti, kad jis biity paSalintas i§ rinkos pagal 7 str.
nustatytg tvarka.

16 straipsnis

16.1. CE zym¢jimas ir II priedo 1 p. nurodyti uzrasai turi biiti ant indo arba ant jo gerai
pritvirtintoje duomeny ploksteléje taip, kad jie biity matomi, lengvai jskaitomi ir nenutrinami.

CE atitikties zym¢jima sudaro C ir E raidés ir turi II priede parodyta forma. Po CE zymé&jimo
seka 9 str. 1 p. numatytos paskelbtosios istaigos, atsakingos uz EB patikrinimg ir prieZilira,
skiriamasis numeris.

16.2. Draudziami indy Zyméjimai, kuriy CE Zyméjimo prasmé ir forma gali suklaidinti
treCigsias Salis. Ant indy ir duomeny lentel¢je galima naudoti ir kitokius zymenis, jeigu jie nekliudo
matyti ir jskaityti CE Zymeéjimo.

16.3. Iki Lietuvos jstojimo j ES Lietuvoje esantys Siuo Reglamentu numatytos jrangos
gamintojai gali daryti CE Zymejima tik atlike atitikties patvirtinima vienoje i§ ES valstybiy esancioje
paskelbtojoje istaigoje. PasiraSius Europos atitikties jvertinimo protokola ECAP (European
Conformity Assessment Protocol) dél EB direktyvy jgyvendinimo ir perkélimo j nacionaling teisg,
Lietuvoje esantys gamintojai galés atlikti CE Zym¢jimg tiekiamy ] Lietuvos ir Europos Ekonoming
Erdvés rinka gaminiy, numatyty ECAP priedais.

BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS
17 straipsnis

Kiekvienas sprendimas, kuriuo $is Reglamentas apriboja indo tiekimg j rinka ir (arba) jo
pridavimg vartotojui, yra tiksliai pagrindziamas. Apie jj biitina nedelsiant pranes$ti suinteresuotai
Saliai ir informuoti jg apie teisines priemones, kuriy ji gali imtis pagal jstatymus, bei nurodyti, kiek
laiko tos priemonés galioja.

Ne maisto produkty saugos inspekcijai pareikalavus, importuotojas privalo pateikti EC
atitikties deklaracijg ir kitus Siuo Reglamentu nustatytos jrangos saugos dokumentus, jei gamintojas
ar jo jgaliotas atstovas nepriklauso ES Salims.

Muitinés privalo sulaikyti i§ ne ES Saliy importuojamg jranga, jeigu nustato, kad ji gali kelti
pavojy Zmoniy saugai arba neturi jrangos saugos dokumenty arba CE Zyméjimo, ir apie tai
informuoti Ne maisto produkty saugos inspekcija.



18 straipsnis

Asmenys, atsakingi uz Reglamento reikalavimy nevykdyma, traukiami atsakomybén Lietuvos
Respublikos jstatymy nustatyta tvarka.




| priedas
ESMINIAI SAUGOS REIKALAVIMAI
1. MEDZIAGOS

Medziagos sléginiams indams turi atitikti 1.1-1.4 p. reikalavimus.

1.1. Sléginés dalys

1 str. nurodytos medziagos sléginéms dalims gaminti turi bati:

- tinkamos suvirinimui,

- kalios ir tamprios, kad lGizis maziausioje darbo temperattiroje nesukelty jtrukiy arba jskilimy,

- atsparios senéjimui.

Medziagos plieniniams indams taipogi turi atitikti 1.1.1 p. reikalavimus, o aliuminio ir
aliuminio lydiniy indams — 1.1.2 p. reikalavimus. Prie medziagy turi biiti II priede numatyta
gamintojo tikrinimo kortelé.

1.1.1. Plieniniai indai

Nelegiruotas plienas turi atitikti Siuos reikalavimus:

a) neiSskiria dujy ir yra pateiktas po normalizacijos apdirbimo arba lygiavertés bukleés,

b) kiekviename gaminyje anglies yra maziau nei 0,25 %, o sieros ir fosforo — maziau nei 0,05
% kiekvieno,

c) kiekvienas gaminys privalo turéti tokias mechanines savybes:

- didZiausias tempiamasis stiprumas Ry max yra mazesnis uz 580 N/mm?,

- pailgéjimas po trikio:

jei bandiniai yra lygiagretiis valcavimo kryp¢iai:

storis > 3 mm: A >22%,

storis <3 mm: Ago mm =17%;

- jei bandiniai yra statmeni valcavimo krypciai:

storis > 3 mm: AgQ) mm = 20%,

storis < 3 mm: Agg mm = 15%;

- vidutin¢ paZeidimo energija (KCV) trims iSilginiams bandiniams maZiausioje darbinéje
temperatiiroje yra ne mazesné nei 35 J/em®. Tik vieno i§ trijy bandiniy maZiausia energija gali biiti 25
Jlem?,

Si plieno savybé patikrinama, kai gaminami indai, kuriy maZiausia darbiné temperatiira yra
7emesné nei minus 100 C ir kuriy sieneliy storis virSija 5 mm.

1.1.2. Aliuminiai indai

Nelegiruotas aliuminis turi aliuminio maZziausiai 99,5 %, o lydiniai, aprasyti 1.2 p., yra
adekvataus atsparumo tarpkristalinei korozijai didZiausioje darbin¢je temperatiiroje.

Be to, Sios medZiagos turi tenkinti tokius reikalavimus:

(a) tiekiamos termiskai stiprintos ir

(b) kiekviena turi tokias mechanines savybes:

- didZiausias tempiamasis stiprumas Ry max Nne didesnis nei 350 N/mm?,

- prailgéjimas po trukio:

A > 16 %, jei bandinys lygiagretus valcavimo krypciai,

A > 14 %, jei bandinys statmenas valcavimo kryp¢iai.

1.2. Suvirinimo medziagos

Suvirinimo medziagos, naudojamos indy suvirinimui, turi buti tinkamos ir suderintos su
medZiagomis, 1§ kuriy suvirinami indai.

1.3. Indo tvirtumg jtakojancios kitos detalés

Detalés (pvz., varztai ir verzlés) turi buti pagamintos i§ 1.1 p. nurodyty medziagy arba kity
plieno rusiy, aliuminio ar atitinkamo aliuminio lydinio, suderinamy su sléginiy daliy gamybai
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naudojamomis medziagomis. Minétos medziagos, esant maziausiai darbinei temperatiirai, turi turéti
atitinkamg pailgéjima po triikio ir tamprumg (II priedo 4.2 p).

1.4. Nesléginés dalys

Visos suvirinty indy nesléginés dalys turi buti i§ medziagy, kurios yra suderintos su indo
sudedamyjy daliy medziagomis.

2. INDO PROJEKTAS

Projektuodamas inda, gamintojas turi apibrézti jo paskirtj ir:

- maziausig darbing temperattra, Tmin,

- didZiausig darbing temperatiira, Tmax.

- didZiausig darbinj slégj, ps.

Jei maziausia darbiné temperatiira bty maZesné uz minus 109C, medZiagy kokybei keliami

reikalavimai turi atitikti minus 100C.

Gamintojas privalo taip pat atsizvelgti ir | Sias nuostatas:

- indg turi buti jmanoma patikrinti i§ vidaus,

- indg turi buti jmanoma iStustinti,

- pagal paskirtj naudojamo indo mechaninés savybés laikui bégant neturi keistis,

- indas turi biiti apsaugotas nuo korozijos;

be to, numatytomis naudojimo sglygomis:

- indai nepatiria slégio, kuris sumazinty vartojimo sauga,

- vidinis slégis pastoviai nevirsija didziausio darbinio slégio pg; taciau trumpam S$is slégis gali
biti virSijamas iki 10 %.

Ziedinés ir isilginés sitilés turi bati visiskai jvirintos arba joms ekvivalentisko efektyvumo.
Kitokie nei pusrutulio formos iSgaubti dugnai privalo turéti cilindrinj apvada.

2.1. Sieneliy storis

Jei (psV) sandauga ne didesné kaip 3 000 bar 1, sieneliy storiui nustatyti gamintojas pasirenka

vieng 2.1.1 ir 2.1.2 p. aprasyty budy; jei (psV) sandauga virSija 3 000 bar 1 arba didziausia darbiné

temperatiira yra didesné kaip 1000 C, sieneliy storis nustatomas 2.1.1 p. nurodytu biidu.
Faktinis cilindrinés dalies ir galy sieneliy storis turi biiti ne mazesnis nei 2 mm plieniniams
indams ir ne maZesnis nei 3 mm aliumininiams ar aliuminio lydinio indams.

2.1.1. Skaiciavimo buidas

Sléginiy daliy maZiausias storis apskaiciuojamas atsizvelgiant ] jtempiy dydj ir j Sias
nuostatas:

- skaiCiuojamas slégis turi biiti ne mazesnis uz parinktg didziausig darbinj slégj,

- leistinas bendras apvalkalo jtempis neturi vir§yti mazesniosios i§ ver¢iy 0,6 RgT arba 0,3
Rm. Leistinam jtempiui nustatyti gamintojas turi naudoti RET ir Ry, maziausias vertes, kurias

garantuoja medZiagy gamintojas.

Kai cilindriné indo dalis turi vieng ar daugiau i8ilginiy neautomatinio suvirinimo sitliy,
skaiCiuojama storj reikia padauginti i§ koeficiento 1,15.

2.1.2. Eksperimentinis biidas

Sieneliy storis turi buti toks, kad indas aplinkos temperatiiroje iSlaikyty slégj, kuris maZiausiai
penkis kartus virsija didziausig darbinj slégj, esant pastoviai apskritiminei deformacijai, ne didesnei
uz 1 %.

3. TECHNOLOGINIAI PROCESAI

Indai turi biiti sukonstruoti ir pateikiami gamybiniam tikrinimui pagal II priedo 3 p.
reikalavimus.
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3.1. Sudedamuyju daliy ruoSimas

Sudedamyjy daliy ruoSimas (pvz., formavimas, apdaila) neturi sukelti pavirSiaus defekty,
trukiy ar mechaniniy savybiy pakitimy, galin¢iy pakenkti indo saugai.

3.2. Sléginiy daliy suvirinimas

Sitliy ir gretimy sri¢iy savybés turi biiti panaSios j suvirintyjy medziagy savybes ir neturéti
jokiy pavirsiaus ar vidiniy defekty, galin¢iy pakenkti indy saugai.

Suvirinti turi kvalifikuoti suvirintojai arba reikiamy jgiidziy turintys specialistai, laikantis
nustatyto suvirinimo proceso. Jj nustato ir suvirintojo kvalifikacijg patikrina jgaliotos priezitiros
istaigos.

Gamintojas nustatyta tvarka atliecka gamybinius bandymus, kad nuolatos uztikrinty suvirinimo
kokybe. Sie bandymai turi biiti pateikti ataskaitoje.

4. INDU TIEKIMAS VARTOJIMUI

Prie indy turi biiti gamintojo parengtos pagal II priedo 2 p. instrukcijos.
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Il priedas
1. CE ZYMEJIMAS IR UZRASAI

1a). CE atitikties Zyméjimas
- CE atitikties Zym¢jimg sudaro tokios formos ,,CE* raidés:

- mazinant ar didinant CE zyméjima, turi biiti iSlaikytos proporcijos pagal brézinio tinklelj;

- ivairiis CE Zyméjimo sandai privalo turéti vienodg ne mazesnj kaip 5 mm aukstj.

1b). UZrasai

Ant indo arba duomeny lentelés privalo biiti maZziausiai §i informacija:

- didziausias darbinis slégis (ps, barais),

- didziausia darbiné temperattira (Tmpax, °C),

- maziausia darbiné temperatiira (Tmip, °C),

- indo talpa (V, litrais),

- gamintojo pavadinimas ir Zenklas,

- indo tipas ir serija ar siuntos skiriamasis numeris,

- CE Zyméjimo mety paskutiniai du skaitmenys.

Jei naudojama duomeny lentelé, ji turi biiti taip sukurta, kad jos negalima buty dar kartg
panaudoti, ir joje turi biiti tuscios vietos, leidZiancios pateikti kitg informacija.

2. INSTRUKCIJOS

Instrukcijose turi biiti tokia informacija:

- Il priedo 1 p. iSvardyti duomenys, i$skyrus indy serijos Zymeni,

- numatoma indo paskirtis,

- indo laikymo ir montavimo reikalavimai. Instrukcijos raSomos valstybine kalba arba
paskyrimo $alies kalbomis.

3. PROJEKTO IR GAMYBOS PROCESO APRASYMAS

Projekte ir gamybos proceso apraSyme turi biti naudojamos priemonés ir operacijos,
atlieckamos 3 str. esminiams reikalavimams arba 5 str. 1 p. standartams patenkinti, o ypac:

a) detalus indo tipo gamybos brézinys;

b) instrukcijos;

¢) dokumentas, aprasantis:

- parinktas medZiagas,
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- parinktus suvirinimo procesus,

- parinktus patikrinimus,

- bet kokias indo projekta lieiancCias detales.

Kai yra naudojamos 11 ir 14 str. nurodytos procediiros, taip pat turi biiti:

- sertifikatai, patvirtinantys suvirinimo operacijy ir suvirintojo kvalifikacija;

- medziagy, naudojamy sléginiy indy stiprumga jtakojanciy daliy ir sujungimy gamybai,
kontrolés lapelis;

- bandymy ir atlikty tyrimy ataskaitos arba planuojamy patikrinimy aprasas.

4. APIBREZIMALI IR SIMBOLIAI

4.1. Apibrézimai

a) projektinis slégis ,,p“ yra gamintojo pasirinktas vidinis perteklinis slégis, naudojamas
sléginiy daliy storiui nustatyti;

b) didziausias darbinis slégis ,,ps* yra didZiausias vidinis perteklinis slégis inde normaliomis
naudojimo salygomis;

c) maziausia darbiné¢ temperatira Tpmjy yra Zemiausia stabili indo sieneliy temperatiira
normaliomis naudojimo salygomis;

d) didziausia darbiné temperatira Tmax yra aukSciausia stabili indo sieneliy temperatiira

normaliomis naudojimo salygomis;

e) takumo stiprumas ,,RET* yra jo verté temperatiiroje Tmax:

- virSutiniame takumo taSke ReH medZiagai, turin¢iai virSutinj ir apatinj takumo taska,

- arba bandymy slégyje Rp 0,2, arba

- bandymy slégyje Ry 0,1 nelegiruotam aliuminiui;

(f) indy Seimos:

Indai priklauso tai paciai Seimai, jeigu jie skiriasi nuo prototipo tik skersmeniu ir (arba)
cilindrinés dalies ilgiu, bet atitinka I priedo 2.1.1 arba 2.1.2 p. reikalavimus Siose ribose:

- jeigu prototipas Salia dugny turi dar vieng ar kelis apkalos ziedus, Seimos variantai privalo
turéti bent vieng apkalos Zieda;

- jeigu prototipas turi tik du iSgaubtus dugnus, Seimos variantai negali turéti apkalos Ziedy.

Ilgio skirtumai, nuo kuriy priklauso angy ir (arba) jvirinimy pasikeitimai, turi biiti nurodyti
kiekvieno varianto brézinyje;

g) indy partija sudaro daugiausia 3 000 to paties tipo indy;

h) siame Reglamente Serijine gamyba laikoma tokia gamyba, kai daugiau nei vienas to paties
tipo indas pagaminamas nenutrikstamo gamybos proceso metu per tam tikra laiko tarpa pagal ta patj
projekta ir technologinj procesa;

i) kontrolés lapelis yra dokumentas, kuriuo gamintojas paliudija, jog pateikti gaminiai atitinka
uzsakovo reikalavimus, ir jame pateikia jprastinio gamykloje atlickamo patikrinimo rezultatus, ypac
gaminio cheming sudét] ir mechanines ypatybes. Bandomi yra pagaminti pagal ta pacia technologija
gaminiai, nors nebitinai pateiktieji.

4.2. Simboliai

A pailgéjimas po triikio (Lo = 5,65VSq) (%),

A 80 mm pailgéjimas po triikio (Lo = 80 mm) (%),
KCV pazeidimo energija (J/cm?),

P projektinis slégis (bar),

Ps darbinis slégis (bar),

Ph hidrostatinio ar pneumatinio bandymo slégis (bar),

Rp 0.2 bandymo jtempis, esant 0,2% (N/mm?),
RET takumo stiprumas, esant temperatiirai Tyzx (N/mm?),
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vir§utinis takumo tagkas (N/mm?),
tempiamasis stiprumas (N/mm?),
didZiausia darbiné temperatiira (°C),
maziausia darbiné temperatiira (°C),

indo talpa (1),
didziausias tempiamasis stiprumas (N/mmz),
bandymy jtempis, esant 1,0% (N/mm?).
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I11 priedas

MINIMALUS KRITERIJAIL, KURIU VALSTYBE TURI LAIKYTIS SKIRDAMA
PRIEZIUROS JSTAIGAS

1. Prieziiiros jstaiga, jos vadovas ir darbuotojai, kuriems pavesta atlikti tikrinimo bandymus,
negali buti bandomyjy sléginiy indy projektuotojais, gamintojais, tiekéjais arba montuotojais nei jy
jgaliotaisiais atstovais. Jiems neleidziama nei tiesiogiai dalyvauti indy projektavimo, gamybos,
pardavimo ar eksploatacijos procese, nei atstovauti jame dalyvaujan¢ioms Salims. Ta¢iau gamintojas
ir priezitiros jstaiga gali keistis technine informacija.

2. Priezitros jstaiga ir jos darbuotojai turi buti auks¢iausios kvalifikacijos specialistai ir
tikrinimo bandymus atlikti labai profesionaliai; jy jvertinimas ar patikros rezultatai neturi priklausyti
nuo jokio spaudimo ar jtakos, ypa¢ finansinés, kurig gali daryti patikros rezultatais suinteresuoti
asmenys arba asmeny grupés.

3. Prieziiiros jstaigoje turi biiti darbuotojai ir priemonés, reikalingos tinkamai atlikti su
tikrinimu susijusias administracines ir technines uzduotis; ji taipogi privalo turéti galimybe
pasinaudoti aparatiira ypatingiems patikrinimams atlikti.

4. Tikrinimg atliekantys darbuotojai privalo:

- turéti gerg techninj ir profesinj i$silavinima,

- pakankamai gerai iSmanyti atlieckamy bandymy reikalavimus ir turéti tokiy bandymy patirtj,

- mokéti paraSyti sertifikatus, protokolus bei ataskaitas, fiksuojancias bandymy eiga.

5. Bitina uZtikrinti tikrinimo darbuotojy neSaliSkumg. Darbuotojy atlyginimas neturi
priklausyti nei nuo atlikty bandymy skaiciaus, nei nuo jy rezultaty.

6. Prieziliros jstaiga turi sudaryti atsakomybés draudimo sutartj, nebent Sios atsakomybés
imasi pati valstybé, vadovaudamasi nacionalinés teisés aktais, arba pati valstybé naré¢ tiesiogiai
atsako uz bandymus.

7. Priezitros jstaigos darbuotojai privalo saugoti profesines paslaptis, susijusias su
informacija, kurig jie suzino atlikdami Sio Reglamento arba kito nacionalinés teisés akto uzduotis
(i8skyrus vizavi su jgaliotais vykdomosios valdzios atstovais).

Pakeitimai:

1.

Lietuvos Respublikos tikio ministerija, [sakymas

Nr. 241, 2000-07-04, Zin., 2000, Nr. 55-1627 (2000-07-07), i. k. 10020201SAK00000241

Dél Lietuvos Respublikos tkio ministro 1999 m. gruodzio 27 d. jsakymo Nr. 431 "Dél paprasty sléginiy indy techninio
reglamento tvirtinimo" dalinio pakeitimo
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