Suvestiné redakcija nuo 2021-08-27

Isakymas paskelbtas: TAR 2020-05-29, i. k. 2020-11612

KVALIFIKACIJU IR PROFESINIO MOKYMO PLETROS CENTRO
DIREKTORIUS

ISAKYMAS
DEL VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
JRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS PROFESINIO STANDARTO
PATVIRTINIMO

2020 m. geguzés 28 d. Nr. V1-78
Vilnius

Vadovaudamasis Profesiniy standarty rengimo, atnaujinimo ir tvirtinimo tvarkos
apraso, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2019 m. balandzio 30 d. nutarimu Nr. 428
,Deél Profesiniy standarty rengimo, atnaujinimo ir tvirtinimo tvarkos apraso patvirtinimo®, 25
punktu ir Lietuvos Respublikos $vietimo ir mokslo ministro 2018 m. vasario 9 d. jsakymo Nr. V-
127 ,,Dél jgaliojimy Kvalifikacijy ir profesinio mokymo plétros centrui suteikimo* 1.2 papunkc¢iu,

tvirtinu Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei
transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektoriaus profesinj
standartg (pridedama).

Direktorius Tadas TamoS$itunas



PATVIRTINTA

Kvalifikacijy ir profesinio mokymo plétros
centro direktoriaus 2020 m. geguzeés 28 d.
isakymu Nr.V1-78

VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
IRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS PROFESINIS STANDARTAS

| SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus maSinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektoriaus profesinis standartas
(toliau — Standartas) apibrézia virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (i$skyrus masinas ir
jrenginius) bei transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto
sektoriy, jo posektorius ir pagrindinius veiklos procesus, apraso sektoriaus kvalifikacijas.

2. Standarto rekvizitai:

2.1. Standarto pavadinimas: Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (i$skyrus masinas ir
jrenginius) bei transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto
sektoriaus profesinis standartas;

2.2. Standarto valstybinis kodas: PSCO06.

3. Standarte vartojamos sgvokos apibréztos Lictuvos Respublikos Svietimo jstatyme,
Lietuvos Respublikos profesinio mokymo jstatyme, Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy
jstatyme, Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatyme.

Il SKYRIUS
VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
JRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS APIBREZIMAS PAGAL
EKONOMINES VEIKLOS RUSIU KLASIFIKATORIU

4. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (i$skyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektorius apima Sias veiklas pagal
Ekonominés veiklos ruSiy klasifikatoriy, patvirtintg Statistikos departamento prie Lietuvos
Respublikos Vyriausybés generalinio direktoriaus 2007 m. spalio 31 d. jsakymu Nr. D]-226 ,Dél
Ekonominés veiklos risiy klasifikatoriaus patvirtinimo*:

4.1. konstrukciniy metalo gaminiy gamyba (25.1 grup¢);

4.2. metaliniy cisterny, rezervuary ir talpykly gamyba (25.2 grupé);

4.3. metaly apdorojimg ir dengima; mechaninj apdirbima (25.6 grupé);

4.4. kity metalo gaminiy gamyba (25.9 grupé);

4.5. jvairiy tipy laivy statyba (30.1 grupé);

4.6. gelezinkelio lokomotyvy bei riedmeny gamyba (30.2 grupe);

4.7. niekur kitur nepriskirty transporto priemoniy gamyba (30.9 grupe);

4.8. pramoniniy masiny ir jrangos jrengimg (33.2 grupé).

5. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektoriy sudaro Sie posektoriai:

5.1. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) gamybos ir
remonto;
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5.2. transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto.

6. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) gamybos ir
remonto posektorius apima:

6.1. konstrukciniy metalo gaminiy gamybg, kurig sudaro metalo konstrukcijy ir jy daliy
gamyba ir metaliniy dury ir langy gamyba;

6.2. metaliniy cisterny, rezervuary ir talpykly gamyba, kurig sudaro centrinio Sildymo
radiatoriy ir katily gamyba ir kity metaliniy cisterny ir talpykly gamyba, o pastaroji skirstoma ]
metaliniy talpykly suslégtosiomis ar suskystintosiomis dujomis gamyba.

6.3. metaly apdorojimag ir dengimg, mechaninj apdirbima, plieniniy statiniy ir panasiy
talpykly gamyba bei lengvyjy metaly taros gamyba.

7. Transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto posektorius
apima:

7.1. jvairiy tipy laivy statyba, susidedancig i$ laivy ir plidriyjy konstrukeijy statybos bei
pramoginiy ir sportiniy kateriy (laivy) statybos;

7.2. gelezinkelio lokomotyvy bei riedmeny gamyba;

7.3. kitur niekur nepriskirty transporto priemoniy gamyba, kuriai priskiriama dviraciy ir
invalidy veziméliy gamyba;

7.4. transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos remonta.

111 SKYRIUS
VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
IRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJOS

8. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto Sektoriui priskiriamos
Sios kvalifikacijos:
8.1. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus mas$inas ir jrenginius) gamybos ir
remonto posektoriaus kvalifikacijos:
8.1.1. kontaktinio suvirinimo jrenginio operatorius;
8.1.2. kontaktinio suvirinimo meistras;
8.1.3. kontaktinio suvirinimo operatorius;
8.1.4. lituotojas Kietaisiais lydmetaliais;
8.1.5. mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo jrenginio operatorius;
8.1.6. mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo meistras;
8.1.7. pramonés gaminiy dazytojas;
8.1.8. suvirinimo inspektoriaus padéjéjas;
8.1.9. suvirinimo inspektorius;
8.1.10. suvirinimo, pjovimo ir pavir§iaus apdorojimo lazeriu jrenginio operatorius;
8.1.11. suvirinimo, pjovimo ir pavir$iaus apdorojimo lazeriu meistras;
8.1.12. suvirinimo meistras;
8.1.13. suvirintojas;
8.1.14. suvirintojas meistras;
8.1.15. suvirintojas plazmos lanku;
8.1.16. suvirinty sujungimy terminio apdorojimo jrenginio operatorius.
Papunkcio pakeitimai.
Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

8.2. Transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy irangos gamybos ir remonto
posektoriaus kvalifikacijos:

8.2.1. gelezinkeliy riedmeny remonto Saltkalvis;

8.2.2. jury architektas;

8.2.3. jury technologijy inZinierius;


https://www.e-tar.lt/portal/legalAct.html?documentId=5e4dab90063311ec9f09e7df20500045

8.2.4. laivy korpusy surinkéjas;
8.2.5. laivy sistemy ir jrenginiy montuotojas;
8.2.6. metalo konstrukcijy ir laivy korpusy surinkéjas.

Papildyta papunkciu:
Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

9. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektoriaus kvalifikacijos ir jy
lygiai pagal Lietuvos kvalifikacijy sandaros aprasa, patvirtintag Lietuvos Respublikos Vyriausybés
2010 m. geguzés 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSo patvirtinimo*,
ir pagal Europos Sajungos Tarybos 2017 m. geguzés 22 d. rekomendacija d¢l Europos mokymosi
visg gyvenimg kvalifikacijy sandaros, kuria panaikinama 2008 m. balandzio 23 d. Europos
Parlamento ir Tarybos rekomendacija dél Europos mokymosi visg gyvenimg kvalifikacijy
sgrangos kiirimo (OL 2017 C189, p. 1), yra nurodomi Standarto 1 priede.

10. Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (iSskyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir remonto sektoriaus kvalifikacijy aprasai
pateikiami Standarto 2 priede.

Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy
(i8skyrus masinas ir jrenginius) bei
transporto priemoniy (i§skyrus variklines) ir
Ju jrangos gamybos ir remonto sektoriaus
profesinio standarto

1 priedas

VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
IRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
IRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJOS IR JU LYGIAI

Kvalifikacijos pavadinimas Kvalifikacijos lygis (pagal Kvalifikacijos lygis (pagal

Lietuvos kvalifikacijy Europos Sgjungos Tarybos
sandaros apraSo, patvirtinto 2017 m. geguzés 22 d. Tarybos
Lietuvos Respublikos rekomendacijg dél Europos

Vyriausybés 2010 m. geguzés | mokymosi visg gyvenima
4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dél kvalifikacijy sandaros, kuria

Lietuvos kvalifikacijy panaikinama 2008 m.
sandaros apraso balandzio 23 d. Europos
patvirtinimo*, priedg) Parlamento ir Tarybos

rekomendacija d¢l Europos
mokymosi visa gyvenima
kvalifikacijy sgrangos kiirimo
(OL 2017 C 189, p. 1))
Posektoriaus pavadinimas — Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy (i$skyrus masinas ir
jrenginius) gamybos ir remonto posektorius
Kontaktinio suvirinimo I ]
operatorius
Lituotojas kietaisiais
lydmetaliais
Suvirintojas I 1
Suvirintojas plazmos lanku I 1
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Suvirinty sujungimy terminio
apdorojimo jrenginio I 1
operatorius

Kontaktinio suvirinimo

. - . Il Il
jrenginio operatorius

Lituotojas kietaisiais

lydmetaliais I i

Mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo i i
jrenginio operatorius

Pramonés gaminiy dazytojas 11 11

Suvirinimo, pjovimo ir
pavirSiaus apdorojimo lazeriu i i
jrenginio operatorius

Suvirintojas 11 Il

Suvirintojas plazmos lanku 11 Il

Suvirinty sujungimy terminio
apdorojimo jrenginio Il Il
operatorius

Kontaktinio suvirinimo

. . . v v
jrenginio operatorius

Mechanizuoto, orbitinio ir

robotizuoto suvirinimo v v
jrenginio operatorius

Suvirinimo, pjovimo ir v v
pavirSiaus apdorojimo lazeriu

jrenginio operatorius

Suvirinimo inspektoriaus v v
padéjéjas

Suvirintojas \Y \Y
Suvirintojas plazmos lanku v v
Koptaktlnlo suvirinimo v v
meistras

Mechanizuoto, orbitinio ir

robotizuoto suvirinimo \Y/ \Y/
meistras

Suvirinimo inspektorius V \Y/
Suvirinimo, pjovimo ir \/ \/
pavirSiaus apdorojimo lazeriu

meistras

Suvirinimo meistras \Y \Y
Suvirintojas meistras \ \/

Posektoriaus pavadinimas — Transporto priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos gamybos ir
remonto posektorius

Gelezinkeliy riedmeny

remonto Saltkalvis " I

Laivy korpusy surinkéjas 11 Il

Laivy sistemy ir jrenginiy I I
montuotojas

Gelezinkeliy riedmeny

remonto Saltkalvis vV v




Laivy sistemy ir jrenginiy Y Y
montuotojas
Metalo konstrukceijy ir laivy

. v v
korpusy surinkéjas
Jiiry architektas Vi Vi
Jiiry technologijy inZinierius Vi Vi
Jiiry architektas Vil VI
Jiiry technologijy inZinierius Vil W1

Priedo pakeitimai:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957
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Virinamy ir lituojamy metalo gaminiy
(i8skyrus masinas ir jrenginius) bei transporto
priemoniy (iSskyrus variklines) ir jy jrangos
gamybos ir remonto sektoriaus profesinio
standarto

2 priedas

VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) BEI TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU
IRANGOS GAMYBOS IR REMONTO SEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

| SKYRIUS
VIRINAMU IR LITUOJAMU METALO GAMINIU (ISSKYRUS MASINAS IR
JRENGINIUS) GAMYBOS IR REMONTO POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU
APRASAI

1. Kvalifikacijos pavadinimas: kontaktinio suvirinimo operatorius, Lietuvos kvalifikacijos lygis Il
(pagal Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010
m. geguzés 4 d. nutarimu Nr. 535 , D¢l Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo*,
prieda (toliau — LTKS))

Kvalifikacijos apibudinimas | Veiklos objektas: plieno ir kity metaly, neturinéiy geleZies,
kontaktinis (varzinis) taSkinis suvirinimas.

Tipinés darbo priemonés: kontaktinio taskinio suvirinimo
jrankiai, jrenginiai ir masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: kontaktinio suvirinimo operatorius
veiklas atliecka pagal nurodymus, stebint jo atlieckamy darby
kokybe. Kvalifikacijg jgije ir turintys apsaugos nuo elektros
prading kategorijg (PK) asmenys galés dirbti inzinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy
gamybos, energetikos, zemés ukio, aptarnavimo bei Kituose
tkio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasiruo$imas atlikti 1.1. Paruosti naudoti Kontaktinio suvirinimo

kontaktinio taskinio taskinio kontaktinio technologijos. Taskinio

suvirinimo darbus (LTKS Il) | suvirinimo jrangg. suvirinimo procesas.
Elektrotechnika, taikoma
kontaktiniame suvirinime.

Kontaktinio suvirinimo jrenginiy
kontrolés parametrai. Kontaktinio
suvirinimo jrenginiy elektrodai.
Pagrindiniai ir bendrieji
kontaktinio suvirinimo
operatoriaus veiklos, darbo rizikos
vertinimo, darbuotojy saugos ir
sveikatos bei  aplinkosaugos,




profesinés etikos reikalavimai.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
instruktavimai. Nelaimingi
atsitikimai, jy  tyrimas  ir
prevencija. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  normos,
tiesiogiai susijusios su darbuotojy
interesais.

Metaliniy  detaliy  briauny ir
pavirsiy paruoSimo budai
kontaktiniam suvirinimui.
Pirminis  medziagy ir jy
paruoSimo kokybés vertinimas.
Plienas, plieno tipai:
smulkiagriidis nelegiruotas, mazai
legiruotas, nertdijantis, Ju
suvirinamumas.

1.2. Paruosti metalines
medziagas suvirinti
kontaktinio taskinio
suvirinimo buidu.

2. Kontaktinis taskinis
suvirinimas (LTKS I1)

Kontaktinio taSkinio suvirinimo
Jranga ir jos reguliavimas. Metalo

2.1. Nustatyti kontaktinio
taskinio suvirinimo

rezimus. ploks¢iy su rafinuotu (valytu)
pavirSiumi  kontaktinis tasSkinis
suvirinimas. Metaly, neturin¢iy

gelezies, 1ir skirtingy metaly
kontaktinis taskinis suvirinimas.
Kontaktinio taskinio suvirinimo
jrenginiai, jy valdymas.

Kontaktinis taskinis suvirinimas
tiesia linija. Kontaktinio
suvirinimo jrenginiai. Suvirinimo
kokybés tikrinimas. Suvirinimo
elektrody pritaikymas ir keitimas.
Gamybos brézinio specifikacijos,

2.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
taskiniu suvirinimo budu.

bandymai, standartiniy dydziy
lenteles.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam pradinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i8silavinima, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos
tikrinimas bei patvirtinimas pagal
standartg.

patvirtinimas ir/ar
LST EN

periodinis
ISO 14732

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly;jj)
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kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European welding specialist for resistance welding (EWF-
525r1-14/SV-00) ir European welding practitioner for
resistance welding (EWF-621-06/SV-00) bei LST EN 1418 ir
LST EN ISO 14732 standarty reikalavimus.

2. Kvalifikacijos pavadinimas:

lituotojas kietaisiais lydmetaliais, LTKS II

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy ir gaminiy surinkimas sulituojant
Kietaisiais lydmetaliais.

Tipinés darbo priemonés: litavimo Kietaisiais lydmetaliais
jrenginiai ir jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: lituotojas kietaisiais lydmetaliais veiklas
atlicka esant prieziirai, sekama jo rezultaty kokybé.
Kvalifikacija  jgij¢  asmenys galés dirbti  inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos, masiny gamybos, energetikos, zemés kio,
aptarnavimo bei kity tkio sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasiruo$imas atlikti kietojo | 1.1. Paruosti naudoti Kietasis ir minkStasis litavimas.

litavimo darbus (LTKS II) litavimo jrenginius. Litavimo jranga, jos priezilra ir
tipiniai parametrai. Pagrindiniai ir
bendrieji  lituotojo  profesijos,

darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy
interesais. Litavimo technologinés
instrukcijos ir Zodiniai nurodymai.

1.2. Paruosti detales ir Ploks¢iy ir vamzdziy jungliy
Kietojo litavimo surinkimas bei paruosimas
medziagas. litavimui naudojantis rankiniais ir

elektriniais  jrankiais. Litavimo
jranga, jos priezilra ir tipiniai
parametrai. Litavimo medZiagos.
Litavimo  charakteristikos ir
parametrai Kietojo litavimo
irenginiai. Pridétinés medZziagos
Kietajam litavimui.

2. Vienody medZziagy grupiy
kietasis litavimas (LTKS 1)

2.1. Atlikti laksty ir Rankinis laksty ir vamzdziy 1, 2, 3,
vamzdziy kietojo litavimo | 4, 5, 6, 9, 11/ 7, 8, 10/ 21, 22, 23/
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darbus, kai pagrindinio
metalo storis iki 3 mm.

31-34/ 41-45/ 51-54 medziagy
grupiy pagal CEN ISO/TR 15608 ir
iki 3 mm briaunos storio litavimas
kietaisiais  lydmetaliais,  kuriy
darbiné¢ temperatiira iki 850°C ir
daugiau kaip 850°C, kairiniu ir
deSininiu budais, kai lydmetalio
tékmés kryptis horizontali, vertikali
zemyn, vertikali aukstyn.

2.2. Atlikti laks$ty ir
vamzdziy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis nuo 3 mm iki
10 mm.

Rankinis laksty ir vamzdziy 1, 2, 3,
4,5,6,9, 11/ 7, 8, 10/ 21, 22, 23/
31-34/ 41-45/ 51-54 medziagy
grupiy pagal CEN ISO/TR 15608
nuo 3 iki 10 mm briaunos storio
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
kairiniu ir deSininiu budais, kai

lydmetalio tekmeés kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali aukStyn.

2.3. Atlikti laksty ir
vamzdZiy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis daugiau kaip
10 mm.

Rankinis laks$ty ir vamzdziy 1, 2, 3,
4,5,6,9, 11/ 7, 8, 10/ 21, 22, 23/
31-34/ 41-45/ 51-54 medziagy
grupiy pagal CEN ISO/TR 15608
didesnio kaip 10 mm briaunos
storio litavimas Kietaisiais
lydmetaliais, kuriy darbiné
temperatiira iki 850°C ir daugiau
kaip 850°C, kairiniu ir deSininiu
buidais, kai lydmetalio tékmés
Kryptis horizontali, vertikali
zemyn, vertikali aukstyn.

2.4. Sulituoti nesudétingus
gaminius, pusgaminius ar
ju detales kietaisiais

Kietojo litavimo darbai gamybos
procese. Detaliy ir mazgy jungciy
paruoSimas  kietajam  litavimui,

lydmetaliais. nesudétingy gaminiy, pusgaminiy
ir detaliy jungc€iy surinkimas pagal
kietojo  litavimo  technologine

instrukcija.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinéiam  pradinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
savarankiskai jos daliai jgyti | profesinio mokymo programa.

(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 13585 standarta.




aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

3. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas, LTKS 11

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas:
virinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio
susivirinimo lydziuoju ir nelydziuoju volframo elektrodu
apsauginése dujose jrenginiai ir jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: suvirintojas veiklas atliecka prizitrint
aukstesnés kvalifikacijos darbuotojams, pagal nurodymus.
Kvalifikacijg jgije ir turintys apsaugos nuo elektros prading
kategorijg (PK) asmenys galés dirbti inzinerinés apdirbamosios
pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose, statybos, masiny
gamybos, energetikos, zemés ikio, aptarnavimo bei kity iikio
sektoriy jmonése.

plieno detaliy, mazgy ir konstrukcijy

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. PasiruoSimas atlikti
suvirinimo darbus (LTKS 1)

1.1. Paruosti suvirintojo Pagrindiniai ir bendrieji
darbo vieta. suvirintojo  profesijos,  darbo
rizikos  vertinimo, darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos

Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
nuostatos, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais. Lydomojo
lankinio suvirinimo procesai ir
jranga.

1.2. Pagal darbo brézinius
ir suvirinimo technologija
surinkti detales.

Suvirinimo bréziniai, suvirinimo
procediiry aprasai (toliau — SPA).
Metaly ir jy lydiniy savybés ir
medziagos,  reikalingos  juos
suvirinti.
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2. Plieno laksty suvirinimas
kampinémis siiilémis taikant
lankinio suvirinimo procesus
(LTKS I1)

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Lankinio suvirinimo technologijos
ir jranga. Suvirinimo medziagos,
naudojamos jvairiuose suvirinimo
procesuose. JungCiy lankiniam
suvirinimui  paruoSimas. Plieno
laksty  (ploks¢iy)  suvirinimas
rankiniu lankiniu biidu
kampinémis siiilémis PA, PB, PF,
PG padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais éjimais. Pavojai
suvirinimo gamybos bare ir cia
tatkkomi darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai. Darbas su
SPA, suvirinimo  parametry
parinkimas.  Suvirinimo  siiilés
defektai ir eksploatacinés savybés.

2.2. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

MIG / MAG jranga. Specifinés
suvirinimo medziagos,
naudojamos MAG suvirinime.
MAG suvirinimo charakteristikos
ir parametry jtaka sitilés galutinei
kokybei. Plieno laksty (ploksc¢iy)

suvirinimas lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) kampinémis

siiléemis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir  keliais ¢jimais.
Specifiniai darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai bei
papildomos saugos priemonés
suvirinant lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.

2.3. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Suvirinimo nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje jranga, jos techniné
priezitra ir tipiniai parametrai.
Specifinés suvirinimo medZiagos,
naudojamos suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje. Plieno laksty
(plokséiy)  TIG  suvirinimas
kampinémis sitilémis PA, PB, PC,
PF, padétyse (LST EN ISO 6947).
Suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje  charakteristikos ir
parametry jtaka siiilés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
bei papildomos saugos priemonés




suvirinant  suvirinimo nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje.

2.4. Atlikti plieno detaliy
ir pusgaminiy suvirinimo
darbus.

Detaliy ir mazgy jungliy
paruo§imas  suvirinimui pagal
suvirinimo  brézinius ir SPA.
Ivairiy konstrukcijy ir gaminiy
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,

SPA.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam pradinj
i§silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amZiaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos bidu ir (arba) i$
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/ar periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 9606-1
standartg.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy
riby aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly;jj)
kompetencijos jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy
vertinimas ir pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo,
mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su ekonomikos ir
inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir darbo ministru
suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
Tarptautinio suvirintojo (IW) kampiniy sitiliy suvirintojo dviem
lankinio suvirinimo procesais kvalifikacija.

4. Kvalifikacijos pavadinimas: suvirintojas plazmos lanku, LTKS 11

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: plieno suvirinimas plazmos lanku, detaliy
surinkimas.

Tipinés darbo priemonés: suvirinimo plazmos lanku jrenginiai ir
jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: suvirintojas plazmos lanku veiklas
atlieka priziirimas aukStesnés kvalifikacijos darbuotojo.
Kvalifikacija jgij¢ ir turintys apsaugos nuo elektros prading
kategorija (PK) asmenys galés dirbti inzinerinés apdirbamosios
pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose, statybos, masiny
gamybos, energetikos, Zemes iikio, aptarnavimo bei kity iikio
sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj

Kompetencijos Kompetencijy ribos




pagal LTKS)

1. PasiruoSimas atlikti
suvirinimo plazmos lanku
darbus (LTKS II)

1.1. Paruosti suvirintojo Suvirintojo  plazmos  atliekami
plazmos lanku darbo vietg. | darbai ir darbo vieta, jos
paruo$imas. Pagrindiniai
suvirintojo plazmos lanku

profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy
interesais.

1.2. Paruosti suvirinimo
Jrangg suvirinimui
plazmos lanku.

Metaly ir jy lydiniy savybés ir
medziagos, reikalingos Juos
suvirinti.  Suvirinimo  plazmos
lanku jranga. Suvirinimo jrangos
paruoSimas suvirinimui plazmos
lanku. Technologinés instrukcijos
ir SPA.

2. Plieniniy lak$ty kampiniy
sitiliy suvirinimas plazmos
lanku (LTKS I1)

Nelegiruoto smulkiagriidZio plieno
suvirinimas plazmos lanku.
Neriidijan¢io plieno suvirinimas
plazmos lanku. Plieno laksty
(ploksciy) plazmos lanku
suvirinimas kampinémis sitilémis
PA, PB, PF, PG padétyse (LST EN
ISO 6947). Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles plazmos
lanku.

papildomos  saugos priemonés
suvirinant plazmos lanku.
2.2. Privirinti plieninius Plieniniy vamzdziy atSaky

vamzdzius prie plieno suvirinimo kampinémis sitilémis
lak$ty kampinémis rekomendacijos pagal LST EN
sillémis plazmos lanku. 1011. Plieniniy vamzdziy
privirinimas prie plieno laksty
(ploks¢iy) kampinémis sitlémis

plazmos lanku PA, PB padétyse
(LST EN ISO 6947).

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  pradinj
i8silavinima, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN I1SO 9606-1 standarta.




aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

5. Kvalifikacijos pavadinimas: suvirinty sujungimy terminio apdorojimo jrenginio operatorius,

LTKS II

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: suvirinty sujungimy terminis
gaminant bei montuojant  jvairius  metalo
konstrukcijas, inZinerinius tinklus.

Tipinés darbo priemonés: varziniai ir indukciniai suvirinty
sujungimy terminio apdorojimo jrenginiai.

Tipinés darbo sglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma  informacija: suvirinty sujungimy terminio
apdorojimo  jrenginio operatorius veiklas atliecka pagal
instrukcijas ir nurodymus. Kvalifikacijg jgije ir turintys apsaugos
nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys galés dirbti
inzinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, statybos, masiny gamybos, energetikos bei kity tikio
sektoriy jmonése.

apdorojimas
gaminius,

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. PasiruoSimas atlikti
suvirinty sujungimy terminj
apdorojimg (LTKS II)

1.1. Paruosti darbo vieta
suvirinty sujungimy
terminiam apdorojimui.

Tradicinis terminis apdorojimas.
Metalai ir jy lydiniai. Terminio
apdorojimo pavojai gamybos bare
ir ¢ia taikomi darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai. Apsauga
nuo elektros smigio. Darbas su
elektriniais  jrenginiais.  Pirmoji
pagalba. PrieSgaisriniai
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos  reikalavimai  dirbant
grupése tam paciam objekte arba
netoli vienas Kito.

1.2. Paruosti naudoti
jrangg suvirinty sujungimy
terminiam apdorojimui.

Jranga terminiam apdorojimui.
Indukcinis ir varZinis kaitinimas.
Iranga, naudojama varZinio ir
indukcinio kaitinimo metu.
Kaitinimo pagalvéliy kiekio, tipo ir
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rusies parinkimas pagal kaitinamo
ploto dydj. Siluminiai procesai.
Termopory tipai ir konstrukcija.
Iranga, skirta kaitinimo priemoniy
temperatiiros reguliavimui.

2. Nesudétingy suvirinty
sujungimy terminis
apdorojimas (LTKS II)

2.1. Atlikti nesudétingy
suvirinty sujungimy
terminj apdorojima.

Varziniy ir indukciniy kaitintuvy
aptarnavimas bei jrangos
naudojimas. Nesudétingy suvirinty
sujungimy terminio apdorojimo 1
LST EN ISO 17663 standartas ir

gairés,  skirtos uZztikrinti darby
kokybg proceso metu ir po
suvirinty ~ sujungimy  terminio
apdorojimo.
2.2. Atlikti Silumos Silumos  izoliacijos  jrengimo
izoliavimo darbus po technologija. Silumos izoliacijos
terminio ar indukcinio taikkymo  nauda ir  prasmeé.
nesudétingy suvirinty Izoliacinés medziagos riSys ir

Siluminés charakteristikos. Sildymo
kiliméliai ir jy naudojimas.

sujungimy kaitinimo.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinfiam  pradinj
iSsilavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
personalo atsakingo uz suvirintyjy sujungimy terminj
apdorojima kvalifikacijai (EWF-628r1-10/SV-02).

Punkto pakeitimai:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

6. Kvalifikacijos pavadinimas: kontaktinio suvirinimo jrenginio operatorius, LTKS IlI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio ir jo lydiniy, kity metaly
neturin¢iy gelezies kontaktinis (varzinis) taskinis, sitlinis ar



https://www.e-tar.lt/portal/legalAct.html?documentId=5e4dab90063311ec9f09e7df20500045

11

reljefinis suvirinimas, gaminiy surinkimas ir montavimas.
Tipinés darbo priemonés: Kontaktinio taskinio suvirinimo
jrankiai, jrenginiai ir masinos, kontaktinio siiilinio suvirinimo
jrenginiai ir masinos, kontaktinio reljefinio suvirinimo jrenginiai
ir masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: Kkontaktinio suvirinimo jrenginio
operatorius parenka taskinio, sitilinio ar reljefinio kontaktinio
suvirinimo procesus, jy valdymo biidus, medziagas ir priemones,
pritaiko jvairius gerai zinomus ir iSbandytus sprendimus,
medziagas, jrenginius ir jrankius, atliekamus suvirinimo darbus
derina su kitais darbais, bendradarbiauja su aukStesnés
kvalifikacijos asmenimis. Kvalifikacija jgije ir turintys apsaugos
nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys galés dirbti
inzinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo
jrenginiy gamybos, energetikos, zemes ukio, aptarnavimo bei
kity tkio sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasiruosimas atlikti 1.1. Paruosti naudoti Kontaktinio suvirinimo

kontaktinio suvirinimo darbus | taskinio, sitlinio ir technologijos. Taskinio, reljefinio

(LTKS 1) reljefinio kontaktinio ir sialinio kontaktinio suvirinimo
suvirinimo jrangg. procesai. Elektrotechnika taikoma

kontaktiniame suvirinime.

Kontaktinio suvirinimo jrenginiy
kontrolés parametrai. Kontaktinio
suvirinimo  jrenginiy elektrodai.
Pagrindiniai ir bendrieji
kontaktinio taskinio, sitilinio ir
reljefinio suvirinimo operatoriaus
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai.
Nelaimingi atsitikimai, jy tyrimas
ir prevencija. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy

interesais.
1.2. Paruosti metalines Metaliniy  detaliy  briauny ir
medZiagas suvirinti pavir§iy paruoSimas kontaktiniam
kontaktinio taSkinio, suvirinimui, jo kokybés
sitilinio ir reljefinio ivertinimas. Metaliniy medZziagy
suvirinimo budais. suvirimo kontaktiniu biidu

galimybeés.
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Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Kontaktinis taskinis
suvirinimas (LTKS I11)

1.1. Nustatyti kontaktinio
taskinio suvirinimo
rezimus.

Kontaktinio taskinio suvirinimo
jrangos reguliavimas ir
informacijos jraSymas. Metalo
ploks¢iy su rafinuotu (valytu)
pavirSium  kontaktinis  tasSkinis
suvirinimas. Metaly neturin¢iy
gelezies ir  skirtingy  metaly
kontaktinis taskinis suvirinimas.
Kontaktinio taskinio suvirinimo
kontrole.  Kontaktinio  taSkinio
suvirinimo jrenginiai, jy valdymas.
Kontaktinio taskinio suvirinimo
elektrodai.

1.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
taskiniu suvirinimo budu.

Kontaktinis taskinis suvirinimas
tiesia linija pagal specifikacijas
gamybos bréZinyje. Suvirinimo
elektrody parinkimas. Kontaktinio
suvirinimo masinos jjungimas bei
suvirinimo parametry nustatymas,
remiantis  bandymy  patirtimi,
standartiniy  dydziy lentelémis.
Suvirinimo parametry matavimas ir
suvirinimo kokybés tikrinimas.

2. Kontaktinis reljefinis
suvirinimas (LTKS I11)

2.1. Nustatyti kontaktinio
reljefinio suvirinimo
rezimus.

Kontaktinio reljefinio suvirinimo
Jrangos reguliavimas, informacijos
jraSymas ir valdymas. Metalo
ploks¢iy su rafinuotu (valytu)
pavirSium  kontaktinis  reljefinis
suvirinimas. Metaly  neturinCiy
gelezies ir  skirtingy  metaly
kontaktinis reljefinis suvirinimas.
Kontaktinio reljefinio suvirinimo
kontrole.  Kontaktinio reljefinio
suvirinimo elektrodai.

2.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
reljefiniu suvirinimo budu.

Kontaktinis reljefinis suvirinimas
pagal  specifikacijas  gamybos
brézinyje, elektrody
sureguliavimas, kontaktinio
suvirinimo  masinos  suvirinimo
parametry nustatymas, remiantis
bandymy patirtimi, standartiniy
dydziy lentelémis.  Suvirinimo
parametry matavimas ir suvirinimo
kokybes tikrinimas.

3. Kontaktinis sitilinis
suvirinimas (LTKS I11)

3.1. Nustatyti kontaktinio
sitlinio suvirinimo
rezimus.

Kontaktinio siiillinio  suvirinimo
jrangos reguliavimas, informacijos
jraSymas ir valdymas. Metalo
ploks¢iy su rafinuotu (valytu)
pavirSium  kontaktinis  sitlinis
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suvirinimas. Metaly neturin¢iy
gelezies ir  skirtingy metaly
kontaktinis sitilinis suvirinimas.
Kontaktinio siiilinio  suvirinimo
kontrolé.  Kontaktinio  siiilinio
suvirinimo elektrodai.

3.2. Suvirinti metalines Kontaktinis sitlinis suvirinimas

detales kontaktiniu sitiliniu | pagal  specifikacijas  gamybos

brézinyje, elektrody geometrijos
nustatymas, kontaktinio suvirinimo
masinos  nustatymas, remiantis
bandymy patirtimi, standartiniy
dydziy lentelémis.

Suvirinimo parametry matavimas ir
suvirinimo kokybés tikrinimas.

suvirinimo budu.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj
i§silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) 1§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i$silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindinio kvalifikacijos vieneto ir dviejy specializacijos
kvalifikacijos vienety kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European welding specilalist for resistance welding (EWF-
525r1-14/SV-00) ir European welding practitioner for resistance
welding (EWF-621-06/SV-00) bei LST EN 1418 ir LST EN ISO
14732 standarty reikalavimus.

7. Kvalifikacijos pavadinimas: lituotojas kietaisiais lydmetaliais, LTKS IlI

Kvalifikacijos apibiudinimas

Veiklos objektas: detaliy ir gaminiy surinkimas bei montavimas
sulituojant kietaisiais lydmetaliais.

Tipinés darbo priemonés: litavimo Kietaisiais
irenginiai bei jrankiai.

lydmetaliais
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Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: lituotojas Kietaisiais lydmetaliais veiklas
atlieka savarankiSkai, geba pasirinkti atlikimo biidus, medZziagas,
priemones, pritaikyti jvairius zinomus ir iSbandytus sprendimus,
medziagas ir jrankius, vadovaujasi technine dokumentacija,
bendradarbiauja su aukstesnés kvalifikacijos darbuotojais.
Kvalifikacija  jgij¢ = asmenys galés dirbti  inzinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos, masSiny gamybos, energetikos, zemés ikio,
aptarnavimo bei kity tikio sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. PasiruoSimas atlikti kietojo | 1.1. Paruosti darbo vieta Kietasis ir minkStasis litavimas, jy
litavimo darbus (LTKS I11) Kietajam litavimui. skirtumai.  Lituotojo  Kkietaisiais

lydmetaliais ir litavimo jrenginiy
operatoriaus  atliekami  darbai.
Pagrindiniai ir bendrieji lituotojo
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy

interesais.
1.2. Paruosti detales, Litavimo bréziniai. PlokS¢iy ir
kietojo litavimo medziagas | vamzdziy jungCiy surinkimas bei
ir jrenginius. paruoSimas  lituoti  naudojantis

rankiniais ir elektriniais jrankiais,
metalo  paruosimo  staklémis.
Litavimo jrangos konstrukcija, jos
techniné prieziira ir tipiniai
parametrai.  Specifinés litavimo
medziagos, naudojamos litavimui.
Litavimo charakteristiky ir
parametry jtaka jungties galutinei
kokybei.  Pridétinés medZziagos
Kietajam litavimui.

2. Vienody medZziagy grupiy
Kietasis litavimas (LTKS I111)

2.1. Atlikti laksty ir Rankinis laksty ir vamzdziy 1, 2, 3,
vamzdziy kietojo litavimo | 4,5, 6,9, 11/7, 8, 10/21, 22, 23/31-
darbus, kai pagrindinio 34/41-45/51-54 medziagy grupiy
metalo storis iki 3 mm. (pagal CEN ISO/TR 15608) ir iki 3
mm  briaunos storio litavimas
Kietaisiais ~ lydmetaliais,  Kkuriy
darbiné temperatiira iki 850°C ir
daugiau kaip 850°C, kairiniu ir
deSininiu  budu, kai lydmetalio
tekmeés kryptis horizontali, vertikali
Zemyn, vertikali aukStyn.
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Mechanizuotas laksty ir vamzdziy
1,2,3,4,5,6,9, 11/7, 8, 10/21, 22,
23/31-34/41-45/51-54 medziagy
grupiy (pagal CEN ISO/TR 15608)
ir iki 3 mm briaunos storio
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatira iki
850°C ir daugiau kaip 850°,
kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tekmeés kryptis
horizontali, vertikali  Zemyn,
vertikali  aukStyn.  Sujungimy
kokybés jvertinimas atlikus kietojo
litavimo darbus. Specifiniai
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  bei  papildomos
saugos priemongs lituojant
Kietaisiais lydmetaliais vienodas
medziagas.

2.2. Atlikti laksty ir
vamzdziy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis nuo 3 mm iki
10 mm.

Rankinis laks$ty ir vamzdziy 1, 2, 3,
4,5,6,9, 11/7, 8, 10/21, 22, 23/31-
34/41-45/51-54 medziagy grupiy
(pagal CEN ISO/TR 15608), nuo 3
iki 10 mm briaunos storio litavimas
Kietaisiais  lydmetaliais,  kuriy
darbiné temperatira iki 850°C ir
daugiau kaip 850°C, kairiniu ir
deSininiu budu, kai lydmetalio
tékmés kryptis horizontali, vertikali
zemyn, vertikali aukstyn.
Mechanizuotas laksty ir vamzdziy
1,2,3,4,5,6,9, 11/7, 8, 10/21, 22,
23/31-34/41-45/51-54 medziagy
grupiy (pagal CEN ISO/TR 15608)
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatiira iki
850°C ir daugiau kaip 850°,
kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tekmes kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali  auk$tyn.  Sujungimy
kokybés ivertinimas atlikus kietojo
litavimo darbus.

2.3. Atlikti laksty ir
vamzdziy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis daugiau kaip
10 mm.

Rankinis laksty ir vamzdziy 1, 2, 3,
4,5,6,9, 11/ 7, 8, 10/ 21, 22, 23/
31-34/ 41-45/ 51-54 medziagy
grupiy (pagal CEN ISO/TR 15608)
didesnio kaip 10 mm briaunos
storio litavimas Kietaisiais
lydmetaliais, kuriy darbiné
temperatiira iki 850°C ir daugiau
kaip 850°C, kairiniu ir deSininiu
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budais, kai lydmetalio tékmés
Kryptis horizontali, vertikali
Zzemyn, vertikali auksStyn.
Mechanizuotas laksty ir vamzdziy
1,2, 3,4,5/6,9, 11/ 7, 8, 10/ 21,
22, 23/ 31-34/ 41-45/ 51-54
medziagy grupiy (pagal CEN
ISO/TR 15608) didesnio kaip 10
mm  briaunos storio litavimas
kietaisiais  lydmetaliais,  kuriy
darbiné¢ temperatiira iki 850°C ir
daugiau kaip 850°, kairiniu ir
deSininiu budais, kai lydmetalio
tekmés kryptis horizontali, vertikali
Zzemyn, vertikali aukstyn.
Sujungimy kokybés atlikus kietojo
litavimo darbus jvertinimas.

2.4. Atlikti gaminiy ir
pusgaminiy litavimo
darbus kietaisiais
lydmetaliais.

Kietojo litavimo darbai gamybos
procese. Detaliy ir mazgy jungciy
Zym¢jimas, paruoSimas kietajam
litavimui pagal litavimo techning
dokumentacijg. Gaminiy ir detaliy
jungciy kietasis litavimas pagal
darbo brézinius. Kietojo litavimo
Jungciy vizualinés kontrolés
atlikimas  pagal LST EN
12799:2002/A1:2004 bei
deformacijy ir viso gaminio
kokybés jvertinimas.

3. Skirtingy medziagy grupiy
Kietasis litavimas (LTKS 1)

3.1. Atlikti skirtingy
medziagy laksty ir
vamzdziy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis iki 3 mm.

Rankinis lak$ty ir vamzdziy i8
skirtingy medziagy 1, 2, 3, 4, 5, 6,
9,11ir7,8,10;31-34ir 1, 2, 3, 4,
5,6,9,11;31-34ir 7, 8, 10; 31-34
ir41-45;41-451ir 1, 2, 3,4, 5, 6, 9,
11; 41-45 ir 7, 8, 10 grupiy (pagal
CEN ISO/TR 15608) iki 3 mm
briaunos storio sujungimy
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatiira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tekmes kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali aukStyn. Mechanizuotas
lak§ty ir vamzdziy i$ skirtingy
medziagy 1, 2,3,4,5,6,9, 111ir 7,
8, 10; 31-341ir 1, 2, 3, 4,5, 6,9,
11;31-34ir 7, 8, 10; 31-34 ir 41—
45;41-451ir 1, 2, 3,4, 5, 6, 9, 11;
41-45 ir 7, 8, 10 (pagal CEN
ISO/TR 15608) sujungimy
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
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kuriy darbiné temperatira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tékmés kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali  auk$tyn.  Sujungimy
kokybes jvertinimas atlikus
skirtingy medziagy kietojo litavimo
darbus.  Specifiniai  darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos  saugos  priemones
lituojant kietaisiais lydmetaliais
skirtingas medZziagas.

3.2. Atlikti skirtingy
medziagy laksty ir
vamzdZiy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis nuo 3 mm iki
10 mm.

Rankinis lak$ty ir vamzdziy 18
skirtingy medziagy 1, 2, 3, 4, 5, 6,
9,11ir7,8,10;31-34ir 1, 2, 3, 4,
5,6,9,11;31-34ir 7, 8, 10; 31-34
ir 41-45;41-451ir 1, 2, 3,4,5, 6, 9,
11; 41-45 i 7, 8, 10 grupiy (pagal
CEN ISO/TR 15608) nuo 3 mm iki
10 mm briaunos storio sujungimy
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tékmés kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali aukStyn. Mechanizuotas
lakSty ir vamzdziy 1§ skirtingy
medziagy 1, 2, 3,4,5,6,9, 11 ir 7,
8, 10; 31-341ir 1, 2, 3, 4,5, 6,9,
11;31-34ir 7, 8, 10; 31-34 ir 41—
45;41-451ir 1, 2, 3, 4,5, 6, 9, 11;
41-45 ir 7, 8, 10 grupiy (pagal
CEN ISO/TR 15608) nuo 3 iki 10
mm briaunos storio sujungimy
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatiira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
Kairiniu ir deSininiu budu, kai
lydmetalio tekmes kryptis
horizontali, vertikali zemyn,
vertikali  aukStyn.  Sujungimy
kokybés jvertinimas atlikus
skirtingy medZziagy kietojo litavimo
darbus.

3.3. Atlikti skirtingy
medziagy laksty ir
vamzdziy kietojo litavimo
darbus, kai pagrindinio
metalo storis daugiau kaip
10 mm.

Rankinis lak$ty ir vamzdziy i8
skirtingy medziagy 1, 2, 3, 4, 5, 6,
9,11ir7,8,10;31-34ir 1, 2, 3, 4,
5,6,9,11;31-341ir7, 8, 10; 31-34
ir41-45;41-451ir 1, 2, 3, 4,5, 6, 9,
11; 4145 ir 7, 8, 10 grupiy (pagal
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CEN ISO/TR 15608) daugiau 10
mm briaunos storio sujungimy
litavimas Kietaisiais lydmetaliais,
kuriy darbiné temperatira iki
850°C ir daugiau kaip 850°C,
kairiniu ir deSininiu budais, kai
lydmetalio tekmes kryptis
horizontali,  vertikali ~ Zemyn,
vertikali aukStyn.

Mechanizuotas laksty ir vamzdziy
i§ skirtingy medziagy 1, 2, 3, 4, 5,
6,9, 11ir7,8,10;31-341ir 1, 2, 3,
4,5,6,9,11;31-34ir 7, 8, 10; 31—
34 ir 41-45;41-45ir 1, 2, 3, 4, 5,
6, 9, 11; 41-45 ir 7, 8, 10 grupiy
(pagal CEN ISO/TR 15608)
daugiau 10 mm briaunos storio
sujungimy litavimas  kietaisiais
lydmetaliais, kuriy darbine
temperatira iki 850°C ir daugiau
kaip 850°, kairiniu ir deSininiu
biidais, kai lydmetalio tékmés
kryptis horizontali, vertikali
zemyn, vertikali aukstyn.
Sujungimy kokybés atlikus
skirtingy medziagy kietojo litavimo
darbus jvertinimas.

3.4. Sulituoti gaminius ir Detaliy ir mazgy jungéiy i$

pusgaminius i§ skirtingy skirtingy  metaliniy  medziagy
medziagy kietaisiais zymejimas, paruoSimas kietajam
lydmetaliais. litavimui pagal litavimo techning

dokumentacijg. Gaminiy ir detaliy
1§ skirtingy metaliniy medziagy
jungciy kietasis litavimas pagal
darbo brézinius. Kietojo litavimo
jung€iy  vizualinés  kontrolés
atlikimas  pagal LST EN
12799:2002/A1:2004 bei
deformacijy ir viso gaminio
kokybés jvertinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj
i8silavinima, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i8silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i§silavinimas.
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Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 13585 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

LST EN ISO 13585 ,Kietasis litavimas. Lituotojy ir litavimo
operatoriy kvalifikacijos tikrinimas®“. Level 1 Awards and
Certificates in Introductory Welding, Fabrication, Cutting and
Brazing and Soldering Skills (3268) October 2014 Version 3.

8. Kvalifikacijos pavadinimas: mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo jrenginio

operatorius, LTKS IlI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy
mechanizuotas, orbitinis ir robotizuotas suvirinimas, gaminiy
surinkimas bei montavimas.

Tipinés darbo priemonés: mechanizuoto suvirinimo masinos ir
traktoriai, orbitinio suvirinimo masinos, suvirinimo robotai.
Tipinés darbo sglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo jrenginio operatorius veiklas atliecka savarankiskai,
geba pasirinkti mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo
procesus, jy valdymo programas, programavimo jrangg bei
biidus, medziagas, priemones, pritaikyti jvairius zinomus ir
iSbandytus sprendimus, medziagas, jrenginius ir jrankius,
atlickamus darbus derina su kitais darbais. Kvalifikacijg jgije ir
turintys apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys
galés dirbti inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, statybos bei montavimo objektuose,
masiny, kélimo jrenginiy gamybos, energetikos, Zemés iikio,
aptarnavimo bei kity tikio sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. PasiruoSimas atlikti
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
darbus (LTKS I1I)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1.1. Paruosti naudoti Mechanizuoto, orbitinio ir

mechanizuoto, orbitinio ir | robotizuoto suvirinimo kokybés

robotizuoto suvirinimo kontrolé gamybos metu.

sistemas. Pagrindiniai ir bendrieji
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
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operatoriaus
rizikos

profesijos, darbo
vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, Ju
pravedimo tvarka.  Nelaimingi
atsitikimai jy tyrimas ir prevencija.
Lietuvos Respublikos  darbo
kodekso ir Lietuvos Respublikos
darbuotojy saugos ir sveikatos
Istatymo nuostatos, tiesiogiai susij¢
su darbuotojy interesais.

1.2. ISmanyti
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
projektavima.

Mechanizuoto ir orbitinio
suvirinimo sistemy projektavimas.
Suvirinimo roboto sistemos
projektavimas. [rangos iSdéstymas
dirbtuvése. Suvirinimo  sistemy
veiksmingumo jgyvendinimas.
Suvirinimo darby gamyboje ir jy
automatizavimo geroji patirtis.

1.3. Imanyti suvirintyjy
konstrukcijy projektavima
mechanizuotam,
orbitiniam ir robotizuotam
suvirinimui.

Suvirintyjy konstrukcijy
projektavimas mechanizuotam ir
orbitiniui suvirinimui. Suvirintyjy

konstrukcijy projektavimas
robotizuotam suvirinimui.
Pasiruo$imo mechanizuotam ir

orbitiniam suvirinimui procediiros.
Pasiruo§imo robotizuotam
suvirinimui procediiros.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Suvirinimas mechanizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS 1)

1.1. Paruosti darbui
mechanizuoto suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Mechanizuoto suvirinimo
konstrukcija, jranga ir sistemos.
Suvirinimo  jung¢iy paruoSimas.
Mechanizuoto suvirinimo kokybés

kontrolé. Specifiniai suvirinimo
mechanizuotomis sistemomis
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Mechanizuoty
suvirinimo  sistemy, suvirinimo
parametry nustatymas ir
programavimas.

1.2. Atlikti suvirinimo Mechanizuoto suvirinimo

darbus mechanizuotomis technologija, suvirinimo ir

suvirinimo sistemomis. jrenginiy  valdymo  parametrai.
Mechanizuoto suvirinimo
programavimo darbai.

Mechanizuoto suvirinimo proceso
valdymas. Suvirinimo darbai su
mechanizuotomis suvirinimo
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sistemomis.

2. Suvirinimas orbitinio
suvirinimo sistemomis
(LTKS I11)

2.1. Paruosti darbui
orbitinio suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Orbitinio suvirinimo konstrukcija,
jranga ir sistemos. Orbitinio
suvirinimo  kokybés  kontrolé.
Specifiniai  orbitinio  suvirinimo
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Orbitinio suvirinimo
jung¢iy  paruoSimas.  Orbitinio
suvirinimo pagrindings ir pridétinés
medziagos. Orbitinio suvirinimo
sistemy, suvirinimo  parametry
nustatymas ir programavimas.

2.2. Atlikti suvirinimo
darbus orbitinio
suvirinimo sistemomis.

Orbitinio suvirinimo technologija,
suvirinimo 1ir jrenginiy valdymo
parametrai. Orbitinio suvirinimo
programavimo darbai. Orbitinio
suvirinimo  proceso  valdymas.
Suvirinimas su orbitinémis
suvirinimo sistemomis.

3. Suvirinimas robotizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS 1)

3.1. Paruosti darbui
robotizuoto suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Robotikos pagrindai ir robotizuoto
suvirinimo  sistemos.  Robotikos
pagrindai (daugiaaSiy suvirinimo
roboty pagrindai). Robotizuoty
suvirinimo sistemy konstrukcija.
Robotizuoto suvirinimo jungCiy
paruoSimas. Roboty prieziiira.
Robotizuoto suvirinimo kokybés
kontrolé. Specifiniai darbuotojy
dirbanciy su robotizuoto
suvirinimo sistemomis saugos ir
sveikatos reikalavimai. Lankinio
suvirinimo procesai robotizuotam

suvirinimui. Roboto
programavimas. Suvirinimo roboto
programavimas konkreciai
uzduocdiai. Siule steb¢jimo

(sekimo) sistemos ir jutikliai
robotizuotame suvirinime.

3.2. Atlikti suvirinimo
darbus robotizuoto
suvirinimo sistemomis.

Robotizuoto suvirinimo
technologija. Roboty
programavimo praktika.

Suvirinimo roboty programavimo
uzdaviniai. Robotizuoto suvirinimo
proceso valdymas. Suvirinimas
robotizuoto suvirinimo sistemomis.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu

Kvalifikacija  suteikiama

asmeniui, turin¢iam pagrindinj

i8silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.
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taikomi)

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindinio kvalifikacijos vieneto ir dviejy specializacijos
kvalifikacijos vienety kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European mechanized, orbital and robot welding personel.
(EWF-1AB-348-13/SV-00) ir Tarptautinio suvirinimo instituto
(W) Tarptautinio mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo operatoriaus kvalifikacijg (International mechanized,
orbital and robot welding personel 1AB-348-13/SV-00).

9. Kvalifikacijos pavadinimas: pramonés gaminiy dazytojas, LTKS IlI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: metaliniy pavirSiy dazymas, padengimas.
Tipinés darbo priemonés: metalinio pavirSiaus plovimo
jrenginiai, smeéliasrauté, Sratasraut¢, metaliniy pavirSiy
paruosimo rankiniai, pneumatiniai ir elektriniai jrankiai, dazymo
jrankiai ir jranga.

Tipinés darbo salygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir
kenksmingy veiksniy; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis;
darbo dienos trukmé gali buti nenormuota; galimas darbas
savaitgaliais bei Svenciy dienomis.

Papildoma informacija: pramonés gaminiy daZytojas savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti apdirbamosios pramonés
imonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. Metaliniy pavirsiy
paruoSimas daZymui-
purskimui (LTKS IIT)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1.1. Atskirti ir parinkti Metaly ir jo lydiniy sandaros,

medZiagas, jas Zyméti ir savybiy taikymas parenkant

pritaikyti. apdirbimo  procesus.  Terminis
metaly apdorojimas ir
panaudojimas.  PavirSiy  dangy
poreikio nustatymas. Korozijos
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reiskiniy  vertinimas. Medziagy
Zyméjimas.
1.2. Nustatyti ir Salinti Pavirsiy, paruosty dazymui

ruosiamo dazymui
pavirSiaus defektus.

(dengimui), vertinimas. PavirSiaus
uzterStumo nustatymas. Dazomo
(dengiamo) pavirSiaus plovimas,

cheminis apdirbimas. RuoSiamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty  vertinimas. Ruo$iamo
dazymui (dengimui) pavirSiaus
defekty Salinimas.
1.3. Atlikti jvairiy pavirS§iy | Abrazyvinio valymo darby
paruosimo dazymui technologijos parinkimas.
(dengimui) darbus. Abrazyvo, jo rasiy parinkimas.

PavirSiaus valymas su sméliasraute,

Sratasraute.  PavirSiy  valymas
rankiniais, pneumatiniais ir
elektriniais jrankiais. Darbuotojy
saugos ir sveikatos priemoniy
pasirinkimas  atliekant  pavirSiy
paruos$imo dazymui (dengimui)
darbus.

2. Dazy (dangy) parinkimas 2.1. Parinkti dazus (dangg) | Dazy (dangy) gamyba. Dazy

(LTKS 1) pagal paskirt;. (dangy) parinkimas pagal
klasifikacijg. Dazy plévelés
susidarymo  budy  parinkimas.

Dangy (dangy) parinkimas pagal
paskirtj. Dazy (dangy) parinkimas
metaliniy pavirs$iy dazymui —
padengimui. Plieniniy konstrukcijy

apsauga nuo korozijos
apsauginémis dazy sistemomis ISO
12944, PrieSgaisriniy dazy
dazymas.
2.2. Atlikti tinkamy dazy Spalvy savybiy vertinimas.
komponenty maiSymg ir Kolorimetrijos prietaisy
pagaminti atspalvy. naudojimas. Dazy komponenty
maiSymas.  Spalvy  parinkimo

irankiy naudojimas. Dazy maiSymo
jrenginiy naudojimas.

3. Metaliniy pavirsiy
dazymas-padengimas
(LTKS 1)

3.1. Atlikti jvairiy pavirSiy
dazymo (dengimo) darbus.

Purskimo bidy parinkimas.
DaZzymo (dengimo) technologinio
proceso parinkimas. Darbo vietos

paruoSimas dazymo (dengimo)
darbams. Dazymo  (dengimo)
jrankiy  parinkimas.  Irenginiy
dazymo (dengimo)  darbams
paruoSimas.  Ivairiy  metaliniy
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pavirsiy dazymas (dengimas).
Irangos priezilira baigus dazymo
darbus. Reikalavimy darbo vietai
atliekant dazymo (dengimo) darbus
nustatymas. Darbuotojy saugos ir
sveikatos,  aplinkos  apsaugos
reikalavimy  atliekant ~ dazymo
(purskimo) darbus jvertinimas.

3.2. Atpazinti ir Salinti
dazymo (dengimo)

Dazymo (padengimo) defekty ir jy
atsiradimo priezas¢iy nustatymas.

defektus. Dazyto  (padengto)  pavirSiaus
kokybeés jvertinimas. Dazy
(dangos) sluoksnio storio
nustatymas. Dazyto (padengto)
pavirSiaus remonto darby
parinkimas.
3.3. Atlikti dazyto Veiksniy, veikianCiy dazyta
(padengto) pavirSiaus (padengta) pavirSiy, nustatymas.
priezitros darbus. Dazyto  (padengto)  pavirSiaus
prieziira.  Dazyto  (padengto)
pavir§iaus  apsaugos, prieziliros
medziagy  parinkimas.  [vairiy
dazyty (padengty) pavir§iy
priezitros darby vykdymas. Dazyto
(padengto) pavirSiaus dZiovimo
parinkimas.
Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Metaliniy pavirsiy 1.1. Paruosti pavirsius, PavirSiy paruosSimas dazyti.
dazymas milteliniu biidu jrenginius ir medziagas Irenginiy ir medziagy parinkimas ir
(LTKS 1) metaliniams pavirS§iams paruo$imas. Miltelinio dazymo
dazyti milteliniu budu. standarty naudojimas.
1.2. Dazyti jvairius Miltelinio dazymo jrenginiy
metalinius pavirSius naudojimas. Miltelinio dazymo
milteliniu badu. technikos parinkimas. Miltelinio

dazymo kokybés valdymas.

2. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy
purskimas (LTKS III)

2.1. Paruosti pavirsius,
jrenginius ir medziagas
pavirSiams apipurksti
termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis)
dangomis.

PavirSiy  paruoSimas  apipurksti
termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis) dangomis.
Irenginiy ir medziagy parinkimas ir
paruo$imas. Termoizoliaciniy
(hidroizoliaciniy) dangy
parinkimas.

2.2. Apipurksti pavirSius
termoizoliacinémis
(hidroizoliacinémis)
dangomis.

Termoizoliaciniy (hidroizoliaciniy)
dangy purskimo technikos ir
technologijos parinkimas.
Termoizoliaciniy (hidroizoliaciniy)

dangy  jrenginiy = naudojimas.
Termoizoliaciniy (hidroizoliaciniy)
dangy standarty  jvertinimas.

Termoizoliaciniy (hidroizoliaciniy)
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dangy kokybés valdymas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinCiam pagrindinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

10. Kvalifikacijos pavadinimas:

operatorius, LTKS IlI

suvirinimo, pjovimo ir pavirsiaus apdorojimo lazeriu jrenginio

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: metaly suvirinimas, pjaustymas ar pavirSiaus
apdorojimas lazeriu, detaliy ir pusgaminiy paruoSimas, gaminiy
surinkimas, jy apdorojimas bei montavimas.

Tipinés darbo priemonés: lazerinés sistemos, daznai valdomos
CNC, galincios atlikti metaly suvirinimo, pjaustymo ar
pavirSiaus apdorojimo procesus.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.
Papildoma informacija: suvirinimo, pjovimo ir pavir§iaus
apdorojimo lazeriu jrenginio operatorius veiklas atlicka
savarankiskai, geba pasirinkti suvirinimo, pjaustymo ar
pavirSiaus apdorojimo lazeriu procesus, jy valdymo programas ir
biidus, medziagas, priemones, pritaikyti jvairius Zzinomus ir
iSbandytus sprendimus, medZiagas, jrenginius ir jrankius,
atliekamus darbus derina su kitais darbais, bendradarbiauja su
aukStesnés kvalifikacijos darbuotojais. Kvalifikacija jgije ir
turintys apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys
galés dirbti inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, montavimo objektuose, masiny, kélimo
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jrenginiy gamybos, energetikos, aptarnavimo bei kity tkio

sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Pjovimas lazerio spinduliu
(LTKS 1)

1.1. Paruosti naudoti
lazerines sistemas.

Lazerinés sistemos ir jranga, jy
valdymas. Kokybés kontrolé ir
parametry laikymasis. Pagrindiniai
ir bendrieji operatoriaus dirbancio
su lazerinémis sistemomis darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai.
Nelaimingi atsitikimai, jy tyrimas
ir prevencija. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy
interesais.

1.2. Paruosti medziagas ir
Jrangg pjovimui lazerio
spinduliu.

Lazerio spindulio ir procesy
parametrai. Lazerio spindulys kaip
Silumos Saltinis pjaunant. Lazerio
spindulio  poveikis pjaunamoms
medziagoms.

1.3. Pjaustyti lazerio
spinduliu.

Pjovimas lazerio spinduliu.
Procesai ir lazerio spindulio
parametrai ir jy jtaka pjovimo
kokybei. Pjovimo  parametry
nustatymas.

2. Suvirinimas lazerio
spinduliu ir miSriu biidu
(LTKS 1)

2.1. Paruosti medziagas ir
Jrangg suvirinimui lazerio
spinduliu ir misriu bidu.

Lazerio spindulio kaip Silumos

Saltinio jtaka medZiagy
apdorojimui, lazerio spindulio ir
procesy parametrai. Lazerio

spindulys kaip Silumos Saltinis
suvirinant  lazerio  spinduliu ir
suvirinant miSriu biidu. Suvirinamy
medziagy reakcija 1 lazerio
spindulio poveik].

2.2. Suvirinti lazerio
spinduliu ir miSriu budu.

Suvirinimas  lazerio  spinduliu.
MiSrus suvirinimas. Procesai ir
lazerio spindulio parametrai bei jy
itaka suvirinamy metaly pavirSiaus
ir sujungimo kokybei. Suvirinimas
lazerio  spinduliu  ir  miSrus
suvirinimas.

3. Metaly pavirSiaus
apdorojimas lazerio spinduliu
(LTKS 1)

3.1. Paruosti medZziagas ir
irangg apdoroti metaly

pavirSius lazerio spinduliu.

Lazerio spindulys kaip Silumos
Saltinis  medziagy  apdirbimui.
Lazerio spindulio ir medZiagy
apdorojimo proceso parametrai.
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Pavir§iaus  padorojimo  lazerio
spinduliu  parametry parinkimas.

Metaly pavirSiaus terminio
apdorojimo ypatybés.
3.2. Apdoroti metaly Pavir§iaus  apdorojimas  lazerio

pavirsius lazerio spinduliu. | spinduliu.  Procesai ir lazerio
spindulio parametrai, jy jtaka
metaly pavirSiaus kokybei. Metaly
pavirSiaus  apdorojimas  lazerio
spinduliu, parametry nustatymas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinCiam pagrindinj
i$silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amzZiaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos bidu ir (arba) iS
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i$silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
lazerinio apdorojimo personalo kvalifikacijai (EWF-651r1-12-
SV-00).

11. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas, LTKS 1l

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy detaliy,
mazgy ir konstrukeijy suvirinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio
susivirinimo  lydziuoju ir nelydziuoju volframo elektrodu
apsauginése dujose, terminio metaly pjaustymo jrenginiai ir
jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: suvirintojas veiklas atlieka savarankiskai
pagal suvirinimo procediiras, seka rezultaty kokybe. Suvirintojas
geba pasirinkti atlikimo budus, medZiagas, priemones ir
kontroliuoti savo veiklos kokybe, pritaikyti jvairius Zinomus ir
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iSbandytus sprendimus, medziagas ir jrankius. Vertina atlickamy
darby eiga, atlickamus suvirinimo darbus derina su Kkitais
darbais. Planuoja ir organizuoja savo veikla, vadovaujasi
projektu,  bendradarbiauja su  aukStesnés kvalifikacijos
darbuotojais. Kvalifikacija jgije ir turintys apsaugos nuo elektros
prading kategorija (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos, masSiny gamybos, energetikos, zemés ikio,
aptarnavimo bei kituose iikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS.

1. PasiruosSimas atlikti 1.1. Atlikti darbus Suvirintojo profesija, jos specifika

suvirinimo darbus (LTKS 11) | laikantis darbuotojy ir galimybés darbo rinkoje.
saugos ir sveikatos Suvirintojo ir suvirinimo
reikalavimy. operatoriaus  atliekami  darbai.

Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  straipsniai,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy

interesais.
1.2. Paruosti suvirintojo Suvirintojo kvalifikacijai biidingi ir
darbo vieta, pagal darbo reikalingi geb€jimai. Suvirinimo
brézinius bei suvirinimo bréziniai, siiliy ~ vaizdavimas
technologijg surinkti bréziniuose pagal LST EN ISO
detales. 2553, suvirinimo procediiry aprasai

(toliau — SPA) pagal LST EN ISO
15609-1,2. Metaly ir jy lydiniy
savybés ir medziagos, reikalingos
juos suvirinti.  Elektrotechnikos

désniai, taikomi suvirinimo
procesuose bei suvirinimo jrangoje.
Tarptautiniai ~ ir ~ nacionaliniai

suvirinimo standartai. PasiruoSimas
lydomajam  suvirinimui  pagal
bréZinius.  Suvirinimo  jrangos
paruo$imas lankiniam suvirinimui.

2. Rankinis lankinis plieno
jungc€iy kampiniy sitliy
suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
(LTKS I11)

2.1. Suvirinti plieno laksty | Lankinio  suvirinimo  principai.
kampines sitiles rankiniu Darbas su lankinio suvirinimo
lankiniu biidu lydZiaisiais | jranga.  Suvirinimo  medZiagos,
glaistytaisiais elektrodais. | naudojamos jvairiuose suvirinimo
procesuose. Pavojai  suvirinimo
gamybos bare ir cia taikomi
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai, asmeninés saugos
priemones. Darbas pagal SPA,
suvirinimo parametry parinkimas ir
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ju itaka suvirinimo kokybei.
Suvirinimo parametry jtaka siiilés
defektams ir  eksploatacinéms
savybéms. Nertudijantis plienas bei
Jo suvirinimas rankiniu lankiniu
bidu. Jungciy lankiniam
suvirinimui ~ paruosimas. Plieno
laksty  (plokS¢iy)  suvirinimas
rankiniu lankiniu budu kampinémis
sinflémis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais ¢jimais. Vamzdziy
privirinimas prie lakSty rankiniu
lankiniu budu PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir keliais
¢jimais.

2.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy rankinio lankinio
suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Rankinio lankinio plieno gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitilémis darbai ir
gamybos procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir mazgy
jungéiy  paruoSimas rankiniam
lankiniam plieno Jungciy
suvirinimui kampinémis sitilémis
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo  brézinius ir  SPA.
Jvairiy plieno konstrukcijy ir
gaminiy rankinio lankinio
kampiniy sitliy suvirinimo ir
montavimo darbai pagal suvirinimo
darbo brézinius, SPA. Kampiniy
suvirimo sitiliy vizualiné kontrolé
pagal LST EN ISO 5817 C
kokybés lygi, viso  gaminio
kokybés ir suvirinimo deformacijy
itakos jai jvertinimas.

3. Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje (LTKS III)

3.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

MIG / MAG jrangos konstrukcija,
jos techniné priezilira ir tipiniai
parametrai. Specifinés suvirinimo
medziagos, naudojamos MIG /
MAG suvirinime. MIG / MAG
suvirinimo  charakteristikos ir
parametry jtaka sitlés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos  asmeninés  saugos
priemoneés suvirinant lankiniu badu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.
Neriidijancio plieno MAG
suvirinimas. Plieno laksty
(ploks¢iy) suvirinimas lankiniu
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biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) kampinémis
siulémis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947)
vienu ir keliais ¢jimais. Vamzdziy
privirinimas prie laksty lankiniu
bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir keliais
¢jimais.

3.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Lankinio plieno  gaminiy ir

pusgaminiy suvirinimo
kampinémis sitlémis lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)

apsauginiy dujy aplinkoje darbai ir
gamybos procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir mazgy
jung€iy  paruoSimas  lankiniam

plieno jungciy suvirinimui
kampinémis sitlémis lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

apsauginiy dujy aplinkoje pagal
LST EN ISO 9692-1, suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy lankinio
kampiniy sitiliy suvirinimo
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy  dujy aplinkoje ir
montavimo darbai pagal suvirinimo
darbo brézinius, SPA. Kampiniy
suvirimo sitiliy vizualiné kontrolé
pagal LST EN ISO 5817 C
kokybés lygi, viso  gaminio
kokybés ir suvirinimo deformacijy
itakos jai jvertinimas.

4. Plieno jungciy kampiniy
sitiliy lankinis suvirinimas
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1)

4.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Suvirinimo  nelydZiu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje jrangos konstrukcija, jos
techniné prieziira ir tipiniai
parametrai. Specifinés suvirinimo
medZiagos, naudojamos
suvirinimui  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.  Suvirinimo nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje charakteristikos ir
parametry jtaka sitlés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos  saugos  priemones
suvirinant  nelydziu  volframo
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elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.  Nerudijan¢io  plieno
suvirinimas  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje. Plieno laksty (ploksciy)
TIG  suvirinimas  kampinémis
siilémis PA, PB, PF, PD padétyse
(LST EN ISO 6947).Vamzdziy
privirinimas prie laksty TIG budu
PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO
6947).

4.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo bréZinius ir
schemas.

Lankinio  plieno gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo
kampinémis  sitilémis nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje darbai ir gamybos
procesas.

Praktiniy darby gamyboje turinys.
Detaliy ir mazgy  jungCiy
paruoSimas  lankiniam  plieno
jungciy suvirinimui  kampinémis
sitlémis nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal LST EN 1SO 9692-
1, suvirinimo brézinius ir SPA.
Ivairiy plieno konstrukcijy ir
gaminiy lankinio kampiniy sitiliy
suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje ir montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Kampiniy suvirimo sitliy
vizualiné kontrolé pagal LST EN
ISO 5817 C kokybés lygj, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

5. Metaly pjaustymas
terminio pjovimo biidais
(dujiniu ir plazminiu)
(LTKS I11)

5.1. Atlikti metaly
pjaustyma deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) bidu.

Metaly pjaustymo  deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) bidu
technologija. Metaly pjaustymo
deguoniniu  liepsniniu  (dujiniu)
bidu rezimy skaiCiavimas ir
parinkimas. Reguliuojama, saugiali
ir efektyviai kontroliuojama metaly
pjaustymo deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) bidu jranga. Ivairiy
plieno lak$ty pjovimas deguoniniu
liepsniniu  (dujiniu) biadu 81
procesu. [vairiy plieniniy profiliy ir
vamzdziy pjovimas deguoniniu
liepsniniu  (dujiniu) badu 81
procesu. Plieno laksty, vamzdziy ir
Jvairiy profiliy pjovimas
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deguoniniu  liepsniniu  (dujiniu)
biidu 81 procesu (LST EN ISO
4063), naudojant pjovima

mechanizuojancia jrangg.

5.2. Atlikti metaly
pjaustyma plazminiu
pjovimo bidu.

Metaly pjaustymo plazminiu budu
technologija.

Metaly pjaustymo plazminiu budu
rezimy skaiciavimas ir parinkimas.
Reguliuojama, saugiai ir efektyviai
kontroliuvojama metaly pjaustymo
plazminiu budu jranga. [vairiy
plieno lakSty pjovimas plazminiu
biidu 83 procesu. [vairiy plieniniy
profiliy ir vamzdziy pjovimas
plazminiu btudu 83 procesu. Plieno
laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy

pjovimas plazminiu budu 83
procesu (LST EN ISO 4063),
naudojant pjovimo masinas
(stakles).
5.3. Atlikti terminj Terminio pjovimo grafinés
pjovima naudojant metalo | uzduotys ir parametrai, pjovimo
paruos§imo brézinius. jrangos reguliavimas, efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,

plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy
profiliy  pjovimas, vizualinis
pjovimo defekty vertinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
Savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj
i$silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN I1SO 9606-1 standartg.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
Tarptautinio suvirintojo (IW) metalo laksty suvirintojo lankiniu
biidu kampinémis sitlémis kvalifikacijag. LST EN ISO 9606
Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas. Lydomasis suvirinimas.

12. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas plazmos lanku, LTKS III

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy
suvirinimas plazmos lanku, detaliy pusgaminiy ir gaminiy
surinkimas bei montavimas.

Tipinés darbo priemonés: suvirinimo plazmos lanku jrenginiai ir
Jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: suvirintojas plazmos lanku geba
pasirinkti atlikimo btdus, medZiagas, priemones, pritaikyti
Jvairius Zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas ir
jrankius,  bendradarbiauti su  aukStesnés  kvalifikacijos
darbuotojais. Kvalifikacijg jgij¢ ir turintys apsaugos nuo elektros
pradinge kategorija (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos, masiny gamybos, energetikos, karinés pramonegs,
aptarnavimo bei kity tkio sektoriy jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. PasiruoSimas atlikti 1.1. Paruosti suvirintojo Suvirintojo ir operatoriaus plazmos

suvirinimo plazmos lanku
darbus (LTKS I111)

plazmos lanku darbo vietg. | lanku atliekami suvirinimo darbai.
Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
plazmos lanku specialybés, darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  straipsniai,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy

interesais.
1.2. Pagal darbo brézinius | Suvirinimo bréziniai, SPA. Metalai
bei suvirinimo plazmos ir jy lydiniai,  medziagos,
lanku technologijg surinkti | reikalingos jiems suvirinti.
detales. Elektrotechnika plazminio
suvirinimo procesuose bei

suvirinimo  jrangoje.  Plazminis
suvirinimas ~ pagal  bréZinius.
Suvirinimo  jranga  suvirinimui
plazmos lanku.

2. Plieniniy laksty kampiniy
sitiliy suvirinimas plazmos
lanku (LTKS I11)

2.1. Suvirinti plieno laksty | Suvirinimo plazmos lanku jranga,
kampines siiiles plazmos jos technin¢ priezilira ir tipiniai
lanku. parametrai. Specifinés suvirinimo
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medziagos, naudojamos
suvirinimui plazmos lanku.
Nertudijan¢io plieno suvirinimas
plazmos lanku. Plieno lakSty
(ploksciy) plazmos lanku
suvirinimas kampinémis sitlémis
PA, PB, PC, PF, PD padétyse (LST
EN ISO 6947). Specifiniai
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  bei  papildomos
saugos  priemonés  suvirinant
plazmos lanku.

2.2. Privirinti plieninius
vamzdZius prie plieno
laksty kampinémis
sitilémis plazmos lanku.

Plieniniy vamzdziy atSaky
suvirinimo kampinémis sitlémis
rekomendacijos pagal LST EN
1011 ir reikalavimai pagal LST EN
1090. Plieniniy vamzdziy
privirinimas prie plieno laksty
(ploks¢iy) kampinémis sitilémis
plazmos lanku PA, PB, PH, PJ
padétyse (LST EN ISO 6947).

3. Plieniniy laksty sandiiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos
lanku (LTKS I11)

3.1. Suvirinti plieno laksty
sandirines sitiles plazmos
lanku.

Plienas, jo rasys, pagal LST CEN
ISO/TR 15608. Suvirinimo
plazmos lanku rezimai. Suvirinimo
siilés ir  suvirintos  jungtys.
Suvirinimo  siiilés defektai ir
deformacijos, kurias  sukelia
suvirinimas. Suvirinimo tikrinimas
ir bandymai, kokybés uztikrinimas.
Vizualiné  suvirinimo  plazmos
lanku sitiliy kontrolé. Plieno laksty
(ploksciy) sandiiriniy sitiliy
suvirinimas plazmos lanku PA ir
PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Plieno laksty (ploks¢iy) sandiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PC ir PE padétyse (LST EN ISO
6947). Darbuotojy saugos ir
sveikatos apsaugos reikalavimai
suvirinimui plazmos lanku.

3.2. Surinkti plieno
gaminius ir pusgaminius
pagal surinkimo,
montavimo brézinius bei
schemas.

Suvirinimo darbai ir gamybos
procesas. Detaliy ir mazgy jungciy
paruoSimas  suvirinimui  pagal
suvirinimo ~ brézinius ir SPA.
Ivairiy konstrukcijy ir gaminiy
surinkimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo bréZinius,
SPA. Suvirimo siiliy vizualiné
kontrolé pagal LST EN ISO 5817.
Viso  gaminio  kokybés  ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinéiam pagrindinj
i§silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN I1SO 9606-1,2
standartg.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Australijos apdirbamosios pramonés
iSsilavinimo  lygius MEASS00121  Orlaiviy  suvirinimas
naudojant plazmos lankg - angliniai ir mazai legiruoti plienai ir
standarta bei LST EN ISO 9606 Suvirintojy kvalifikacijos
tikrinimas. Lydomasis suvirinimas.

13. Kvalifikacijos pavadinimas:

LTKS Il

suvirinty sujungimy terminio apdorojimo jrenginio operatorius,

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: suvirinty sujungimy terminis apdorojimas
gaminant bei montuojant  jvairius metalo  gaminius,
konstrukcijas, inzinerinius tinklus, sléginius indus, katilus ir
talpas.

Tipinés darbo priemonés: varziniai ir indukciniai suvirinty
sujungimy terminio apdorojimo jrenginiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija:  suvirinty  sujungimy  terminio
apdorojimo jrenginio operatorius termiSkai Vveiklas atlieka
savarankiSkai, geba pasirinkti terminio apdorojimo atlikimo
biidus, jranga, priemones, pritaikyti jvairius Zinomus ir
iSbandytus sprendimus, technikas, dirbdamas bendradarbiauja su
aukstesnés kvalifikacijos darbuotojais. Kvalifikacija igije ir
turintys apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys
galés dirbti inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, statybos, masiny gamybos, energetikos
bei kity tikio sektoriy jmonése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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pagal LTKS)

1. PasiruoSimas atlikti
suvirinty sujungimy terminj
apdorojimg (LTKS I11)

1.1. Paruosti darbo vieta.

Terminio  apdorojimo  pavojai
gamybos bare ir ¢ia taikomi
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Apsauga nuo elektros
smugio. Darbo  organizavimas
aptarnaujant elektros jrenginius.
Pirmoji pagalba. PrieSgaisriniai
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos  reikalavimai  dirbant
grupése tam paciam objekte arba
netoli vienas Kito.

1.2. Paruosti naudoti
Jranga suvirinty sujungimy
terminiam apdorojimui.

Tradicinis terminis apdorojimas.
Metalai ir jy lydiniai, jy lydiniy
kristaline  struktira.  GeleZies-
anglies lydiniy biisenos diagrama.
Jranga terminiam apdorojimui.
Elektros grandinés. Indukcinis ir

varzinis kaitinimas. [ranga,
naudojama varzinio ir indukcinio
kaitinimo metu. Kaitinimo

pagalveliy kiekio, tipo bei riisies
parinkimas pagal kaitinamo ploto
dyd;. Siluminiai procesai.
Termopory tipai. Silumos
matavimai, informacijos jraSymas
ir kontrolé. Jranga, skirta kaitinimo
priemoniy temperatiiros
reguliavimui.

2. Nesudétingy suvirinty
sujungimy terminis
apdorojimas (LTKS I11)

2.1. Atlikti nesudétingy
suvirinty sujungimy
terminj apdorojima.

Nesudétingy suvirinty sujungimy
terminis apdorojimas pagal LST
EN ISO 17663 standartg ir gaires
skirtas wuztikrinti darby kokybe
proceso metu ir po suvirinty
sujungimy terminio apdorojimo.
Suvirinty ~ sujungimy  terminio
apdorojimo instrukcijos rengimas.
Varziniy ir indukciniy kaitintuvy
aptarnavimas bei jrangos
naudojimas. Veiksmy eiliSkumas
atliekant  suvirinty  sujungimy
terminj apdorojima,
temperatiiriniai  reZimai.  Atlikty
cvlarbq protokolo (akto) suras§ymas.

2.2. Atlikti $ilumos
izoliavimo darbus po
terminio ar indukcinio
nesudétingy suvirinty
sujungimy kaitinimo.

Silumos  izoliacijos  jrengimo
technologija. Izoliacinés medZiagos
rusys ir Siluminés charakteristikos.
Sildymo  kiliméliai  ir  jy
naudojimas. Veiksmy eiliSkumas
atliekant Silumos izoliavimo darbus
po terminio ar indukcinio
kaitinimo.
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3. Sudétingy suvirinty
sujungimy terminis
apdorojimas (LTKS I11)

3.1. Atlikti sudétingy,
potencialiai pavojingy
konstrukcijy ir jrenginiy,
suvirinty sujungimy
terminj apdorojima.

Sudétingy  sujungimy  terminis
apdorojimas pagal LST EN ISO
17663 standarta ir gaires skirtas
uztikrinti darby kokybe proceso
metu ir po suvirinty sujungimy
terminio  apdorojimo.  Suvirinty
sujungimy terminio apdorojimo po

suvirinimo,  temperatiiriniai  ir
iSlaikymo  rezimai. Suvirinty
sujungimy terminio  apdorojimo

instrukcijos rengimas. Varziniy ir
indukciniy kaitintuvy aptarnavimas
bei jrangos naudojimas. Veiksmy

eiliskumas  atlickant  suvirinty
suyjungimy termin] apdorojima.
Atlikty darby protokolo (akto)
suraSymas.
3.2. Atlikti Silumos Silumos  izoliacijos  jrengimo
izoliavimo darbus po technologija. Silumos izoliacijos
terminio ar indukcinio taikkymo  nauda ir  prasmeé.
sudétingy, potencialiai Izoliacinés medziagos raSys ir

Siluminés charakteristikos. Sildymo
kilim¢liai ir jy  naudojimo
privalumai bei minusai. Veiksmy

pavojingy konstrukcijy bei
jrenginiy, suvirinty
sujungimy kaitinimo.

eiliSkumas atliekant Silumos
izoliavimo darbus po terminio ar
indukcinio  kaitinimo.  Silumos
izoliacijos jrengimo darby
protokolavimas suvirinty
sujungimo terminio  apdorojimo
protokole.

Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

iSsilavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
iSsilavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
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ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
personalo atsakingo uz suvirintyjy sujungimy terminj
apdorojimg kvalifikacijai (EWF-628r1-10/SV-02).

Punkto pakeitimai:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

14. Kvalifikacijos pavadinimas:

kontaktinio suvirinimo jrenginio operatorius, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio ir jo lydiniy, kity metaly
neturin€iy geleZies kontaktinis (varZinis) taskinis, sitlinis bei
reljefinis suvirinimas, gaminiy surinkimas bei montavimas.
Tipinés darbo priemonés: Kontaktinio taskinio suvirinimo
jrankiai, jrenginiai ir masinos, kontaktinio siiilinio suvirinimo
jrenginiai ir masinos, kontaktinio reljefinio suvirinimo jrenginiai
ir masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: kontaktinio suvirinimo jrenginio
operatorius veiklas atlieka savarankiSkai, prisiima atsakomybe
uz veiklos atlikimo procediry ir rezultaty kokybe, pritaiko
Jvairius ne visuomet gerai zinomus ir iSbandytus sprendimus,
medziagas, jrenginius ir jrankius, vertina atlickamy darby eiga,
priima sprendimus dél atliekamy darby derinimo su kitais
darbais moko ir priziiri zemesnés kvalifikacijos darbuotojus,
bendradarbiauja su aukStesnés kvalifikacijos darbuotojais.
Kvalifikacijg jgij¢ ir turintys apsaugos nuo elektros prading
kategorijg (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés apdirbamosios
pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose, statybos bei
montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy gamybos,
energetikos, zemés ikio, aptarnavimo bei kituose 1ikio
sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. PasiruoSimas kontaktiniam | 1.1. Paruosti naudoti Elektrotechnika, taikoma

suvirinimui mokant tai atlikti | taskinio, siailinio ir kontaktiniame suvirinime.

kitus (LTKS IV) reljefinio kontaktinio Kontaktinio suvirinimo jrenginiy
suvirinimo jranga, saugiai | kontrol¢ (parametrai). Kontaktinio
bei kokybiskai atlikti suvirinimo  jrenginiy elektrodai.
darbus bei mokyti Kitus. Taskinio  suvirinimo  procesas.

Sidlinio  suvirinimo  procesas.
Reljefinio  suvirinimo  procesas.
Mechanizuotas kontaktinis
suvirinimas. Pagrindiniai ir
bendrieji  kontaktinio  taSkinio,
sitilinio ir reljefinio suvirinimo
operatoriaus  profesijos,  darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
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saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, ju
pravedimo tvarka.  Nelaimingi
atsitikimai, jy tyrimas ir prevencija.
Lietuvos Respublikos  darbo
kodekso ir Lietuvos Respublikos
darbuotojy saugos ir sveikatos
jstatymo  straipsniai, tiesiogiai
susije¢ su darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti metalines
medziagas suvirinti
kontaktinio taskinio,
sitilinio ir reljefinio
suvirinimo biidais.

Plieny suvirinamumas. Padengto
plieno suvirinamumas. Aliuminio ir
jo lydiniy suvirinamumas. Metaly
neturin€iy geleZies suvirinamumas.
Metaliniy  detaliy  briauny ir
pavirS§iy paruoSimas kontaktiniam
suvirinimui, jo kokybes
jvertinimas.

1.3. Projektuoti pramongje
naudojamas kontaktinio
suvirinimo sistemas.

Konstravimas ir projektavimas.
Gaminiy projektavimui taikomi
bendrieji  reikalavimai  siekiant
gamybos efektyvumo. Kontaktinio
suvirinimo imitavimas. Kontaktinio
taSkinio, sitlinio ir reljefinio
suvirinimo jrenginiy ir jy sistemy

galimybés.
2. Kontaktinis taskinis 2.1. Valdyti kontaktinio Kontaktinio taskinio suvirinimo
suvirinimas (LTKS V) taskinio metaliniy detaliy | jrangos reguliavimas ir

suvirinimo jrangg.

informacijos jraSymas. Kontaktinio
taskinio  suvirinimo elektrodai.
Metalo ploks¢iy su rafinuotu
(valytu) pavirSium  kontaktinis
taskinis suvirinimas. Aliuminio ir
jo lydiniy suvirinimas. Metaly
neturin¢iy gelezies ir skirtingy
metaly kontaktinis taskinis
suvirinimas. Kontaktinio taskinio
suvirinimo kontrol¢. Kontaktinio
taskinio suvirinimo jrenginiai, jy
valdymas. Medziagy ir kontaktinio
taskinio  suvirinimo  sujungimy
defektai. Medziagy ir suvirinty
sujungimy kokybés kontrolé.

2.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
taskiniu suvirinimo budu.

Kontaktinio taskinio suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
taskinis suvirinimas tiesia linija
pagal  specifikacijas  gamybos
brézinyje, elektrody parinkimas,
kontaktinio suvirinimo masinos
jjungimas bei suvirinimo parametry
nustatymas remiantis bandymy
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patirtimi,  standartiniy  dydziy
lentelémis. Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybés tikrinimas.

3. Kontaktinis reljefinis
suvirinimas (LTKS 1V)

3.1. Valdyti kontaktinio
reljefinio metaliniy detaliy
suvirinimo jranga.

Kontaktinio reljefinio suvirinimo
jrangos reguliavimas ir
informacijos jraSymas. Kontaktinio
reljefinio  suvirinimo elektrodai.
Metalo ploks¢iy su rafinuotu
(valytu)  pavirSium  kontaktinis
reljefinis suvirinimas. Aliuminio ir
jo lydiniy suvirinimas. Metaly
neturin€iy gelezies 1ir skirtingy
metaly  kontaktinis reljefinis
suvirinimas. Kontaktinio reljefinio
suvirinimo kontrolé. Kontaktinio
reljefinio suvirinimo jrenginiai, jy
valdymas. MedZiagy ir kontaktinio
reljefinio suvirinimo sujungimy
defektai. Medziagy ir suvirinty
sujungimy kokybés kontrolé.

3.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
reljefiniu suvirinimo bidu.

Kontaktinio reljefinio suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
reljefinis suvirinimas pagal
specifikacijas gamybos brézinyje,
elektrody sureguliavimas,
kontaktinio suvirinimo masinos
suvirinimo parametry nustatymas
remiantis  bandymy  patirtimi,
standartiniy  dydziy lentelémis.
Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybés tikrinimas.

4. Kontaktinis sitlinis
suvirinimas (LTKS V)

4.1. Valdyti kontaktinio
sitillinio metaliniy detaliy
suvirinimo jranga.

Kontaktinio sidlinio  suvirinimo
Jrangos reguliavimas ir
informacijos jraSymas. Kontaktinio
siilinio  suvirinimo  elektrodai.
Metalo ploks¢iy su rafinuotu
(valytu) pavirSium  kontaktinis
sitilinis suvirinimas. Aliuminio ir jo

lydiniy suvirinimas. Metaly
neturinéiy gelezies ir skirtingy
metaly kontaktinis sitilinis

suvirinimas. Kontaktinio sitlinio
suvirinimo kontrolé. Kontaktinio
sitilinio suvirinimo jrenginiai, jy
valdymas. Medziagy ir kontaktinio
sitilinio  suvirinimo  sujungimy
defektai. Medziagy ir suvirinty
sujungimy kokybés kontrolé.

4.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu sitliniu

Kontaktinio sitlinio  suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
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suvirinimo budu. sitilinis suvirinimas pagal
specifikacijas, gamybos brézinyje
elektrody geometrijos nustatymas,
kontaktinio suvirinimo masinos
nustatymas remiantis bandymy
patirtimi,  standartiniy  dydziy
lentelémis. Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybés tikrinimas.

5. Kontaktinio suvirinimo
darby organizavimas
(LTKS IV)

5.1. Organizuoti Savo ir pavaldziy asmeny darbo
darbuotojy, dirbanc¢iy su planavimas ir  organizavimas,
kontaktinio suvirinimo paskirstymas, darbo laiko
jrenginiais, darbus. dokumentacijos pildymas, darby

atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skaiCiavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrinéjimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybes

vertinimas. Darby atlikimo

priemoniy biidy ir medZiagy

parinkimas.
5.2. Kontroliuoti Darbuotojy saugos ir sveikatos
darbuotojy saugos ir reikalavimy taikymas naudojant
sveikatos reikalavimy kontaktinio taSkinio  suvirinimo
laikymasi, naudojant jrenginius. Saugaus atstumo ir
kontaktinio suvirinimo darbo zonos nustatymas. Saugos
Jrenginius. priemoniy parinkimas dirbant su

konkreciais kontaktinio taskinio,
siilinio ir reljefinio suvirinimo
jrenginiais.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turiniam  vidurinj
iSsilavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikianciag profesinio
mokymo programg taikomi S$ie reikalavimai: pagrindinis
i§silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei




42

socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European welding specilalist for resistance welding (EWF-
525r1-14/SV-00) ir European welding practitioner for resistance
welding (EWF-621-06/SV-00) bei LST EN 1418 ir LST EN 1SO
14732 standarty reikalavimus.

15. Kvalifikacijos pavadinimas:
operatorius, LTKS IV

mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo jrenginio

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy
mechanizuotas, orbitinis ir robotizuotas suvirinimas, gaminiy
surinkimas bei montavimas, kity darbuotojy mokymas.

Tipinés darbo priemonés: mechanizuoto suvirinimo masinos ir
traktoriai, orbitinio suvirinimo masinos, suvirinimo robotai.
Tipinés darbo sglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo jrenginio operatorius veiklas atliecka savarankiskai,
prisiima atsakomybe uZz veiklos atlikimo procediiry ir rezultaty
kokybe, geba pritaikyti jvairius ne visuomet gerai zinomus ir
iSbandytus sprendimus, medZiagas, jrenginius ir jrankius, vertina
atlickamy darby eigg, priima sprendimus dél atlieckamy darby
derinimo su Kkitais darbais, priziiri ir moko Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus. Kvalifikacijg jgije ir turintys
apsaugos nuo elektros pradine kategorijag (PK) asmenys galés
dirbti inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo
jrenginiy gamybos, energetikos, zemés ikio, aptarnavimo bei
kituose tkio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. PasiruoSimas 1.1. Paruosti naudoti Mechanizuoto, orbitinio ir

mechanizuotam, orbitiniam ir | mechanizuoto, orbitinio ir | robotizuoto suvirinimo personalo

robotizuotam suvirinimui robotizuoto suvirinimo i§silavinimas  ir  kvalifikacija.

mokant tai atlikti kitus sistemas bei mokyti kitus. | Mechanizuoto, orbitinio ir

(LTKS IV) robotizuoto  suvirinimo kokybés
kontrole gamybos metu.
Pagrindiniai ir bendrieji
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo

operatoriaus  profesijos, darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, ju
pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukcijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai, jy




43

tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.

1.2. Analizuoti
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
projektavima.

Suvirinimo intelektualiy  lygiy
optimizavimas. Investicijy
planavimas suvirinimo sistemoms.
Suvirinimo roboto sistemos
projektavimas. Jrangos iSdéstymas

dirbtuvése. Suvirinimo  sistemy
veiksmingumo 1gyvendinimas.
Suvirinimo sistemy

ekonomiSkumas ir produktyvumas.
Suvirinimo darby gamyboje ir jy
automatizavimo geroji patirtis.

1.3. Analizuoti suvirintyjy
konstrukcijy projektavima
mechanizuotam,
orbitiniam ir robotizuotam
suvirinimui.

Suvirintyjy konstrukcijy
projektavimas mechanizuotam ir
orbitiniam suvirinimui. Suvirintyjy

konstrukcijy projektavimas
robotizuotam suvirinimui.
Suvirinimo  roboto  suvirinamy
detaliy  tvirtinimo  stalai  ir

tvirtinimo jrangos projektavimas.
Pasiruo$imo  mechanizuotam ir
orbitiniam suvirinimui procedros.
Pasiruo$imo robotizuotam
suvirinimui procediiros.

2. Suvirinimas mechanizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS IV)

2.1. Paruosti darbui
mechanizuoto suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Mechanizuoto suvirinimo
konstrukcija, jranga ir sistemos.
Mechanizuoto suvirinimo kokybés
uztikrinimas. Specifiniai
suvirinimo mechanizuotomis
sistemomis darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai.
Mechanizuoto suvirinimo procesai
(MIG, MAG, PAW, SAW, TIG).
Suvirinimo  jungciy paruoSimas.
Mechanizuoty suvirinimo sistemy,
suvirinimo parametry nustatymas ir
programavimas.

2.2. Atlikti suvirinimo
darbus mechanizuotomis
suvirinimo sistemomis.

Mechanizuoto suvirinimo jrenginiy

funkcinés Zinios. Mechanizuoto
suvirinimo technologija,
suvirinimo ir jrenginiy valdymo
parametrai. Mechanizuoto
suvirinimo operatoriaus
kvalifikacijos tikrinimas.
Mechanizuoto suvirinimo
programavimo darbai.

Mechanizuoto suvirinimo proceso
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valdymas. Suvirinimas su
mechanizuotomis suvirinimo
sistemomis, vienetiniy sudétingy
uzduocdiy atlikimas.

3. Suvirinimas  orbitinio
suvirinimo sistemomis
(LTKS 1V)

3.1. Paruosti darbui
orbitinio suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Orbitinio suvirinimo konstrukcija,
jranga ir sistemos. Orbitinio
suvirinimo kokybés uztikrinimas.
Specifiniai  orbitinio  suvirinimo
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Lankinio suvirinimo
procesai orbitiniui suvirinimui, TIG
suvirinimo Salta ir karSta viela ir
Kiti suvirinimo procesai (MIG,
MAG FCAW). Orbitinio
suvirinimo  jungCiy paruoSimas.
Orbitinio suvirinimo pagrindingés ir
pridétinés medZziagos. Orbitinio
suvirinimo  sistemy,  suvirinimo
parametry nustatymas ir
programavimas.

3.2. Atlikti suvirinimo
darbus orbitinio
suvirinimo sistemomis.

Orbitinio  suvirinimo  jrenginiy
funkcinés Zinios. Orbitinio
suvirinimo technologija,
suvirinimo ir jrenginiy valdymo
parametrai. Orbitinio suvirinimo
operatoriaus kvalifikacijos
tikrinimas.  Orbitinio  suvirinimo
programavimo darbai. Orbitinio
suvirinimo  proceso  valdymas.
Suvirinimas su orbitinémis
suvirinimo sistemomis, vienetiniy
sudétingy uzduociy atlikimas.

4. Suvirinimas robotizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS IV)

4.1. Paruosti darbui
robotizuoto suvirinimo
sistemas, jas programuoti.

Robotikos pagrindai ir robotizuoto
suvirinimo ~ sistemos.  Robotikos
pagrindai (daugiaaSiy suvirinimo
roboty pagrindai). Robotizuoty
suvirinimo  sistemy konstrukcija.
Robotizuoto  suvirinimo  jungciy
paruoSimas. Roboty prieziiira.
Robotizuoto suvirinimo kokybés
uztikrinimas. Specifiniai
darbuotojy dirbanciy su
robotizuoto suvirinimo sistemomis
saugos ir sveikatos reikalavimai.
Robotizuoty suvirinimo sistemy
programavimas  suvirinimui ir
efektyviam naudojimui. Lankinio
suvirinimo procesai robotizuotam

suvirinimui. Roboto
programavimas. Suvirinimo roboto
programavimas konkreciai

uzduocdiai. Siule steb¢jimo




45

(sekimo) sistemos ir jutikliai
robotizuotame suvirinime. Dviejy
ir daugiau suvirinimo roboty
sistemos.  Suvirinimo  roboto

programavimas ir grafinis
modeliavimas neprisijungus
(offline).
4.2. Atlikti suvirinimo Robotizuoto suvirinimo jrenginiy
darbus robotizuoto funkcinés  Zinios.  Robotizuoto
suvirinimo sistemomis. suvirinimo technologija. Roboty
programavimo praktika.

Suvirinimo roboty programavimo
uzdaviniai. Robotizuoto suvirinimo
operatoriaus kvalifikacijos
tikrinimas. Robotizuoto suvirinimo
proceso valdymas. Suvirinimas su
robotizuoto suvirinimo sistemomis,
vienetiniy  sudétingy  uzduociy

atlikimas.
5. Mechanizuoto, orbitinio ir | 5.1. Organizuoti Savo ir pavaldziy asmeny darbo
robotizuoto suvirinimo darby | darbuotojy, dirbanciy su planavimas ir  organizavimas,
organizavimas (LTKS IV) mechanizuoto, orbitinio ir | paskirstymas, darbo laiko
robotizuoto suvirinimo dokumentacijos pildymas, darby
Jrenginiais, darbus. atlikimui reikalingy medziagy ir

atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrin€jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybes
vertinimas. Darby atlikimo
mechanizmy, priemoniy, budy ir
medziagy parinkimas.

5.2. Kontroliuoti Darbuotojy saugos ir sveikatos
darbuotojy saugos ir reikalavimy taikymas naudojant
sveikatos reikalavimy mechanizuoto, orbitinio bei
laikymasi, naudojant robotizuoto suvirinimo jrenginius.
mechanizuoto, orbitinio Saugos  priemoniy  parinkimas
bei robotizuoto suvirinimo | dirbant su mechanizuoto, orbitinio
jrenginius. bei robotizuoto suvirinimo
irenginiais.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinCiam  vidurinj
i§silavinima, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: vidurinis
iSsilavinimas, LTKS IV lygio suvirintojo kvalifikacija arba ne
trumpesne kaip 2 mety profesiné patirtis atliekant suvirinimo
darbus.
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Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European mechanized, orbital and robot welding personel.
(EWF-1AB-348-13/SV-00) ir Tarptautinio suvirinimo instituto
(W) Tarptautinio mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo operatoriaus kvalifikacijg (International mechanized,
orbital and robot welding personel 1AB-348-13/SV-00) bei LST
EN 1418 ir LST EN ISO 14732 standarty reikalavimus..

Punkto pakeitimai:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

16. Kvalifikacijos pavadinimas: suvirinimo, pjovimo ir pavirSiaus apdorojimo lazeriu jrenginio

operatorius, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: metaly suvirinimas, pjaustymas ir pavir§iaus
apdorojimas lazeriu, detaliy ir pusgaminiy paruoSimas, gaminiy
surinkimas jy apdorojimas bei montavimas.

Tipinés darbo priemonés: lazerinés sistemos, daznai CNC
valdomos, galinCios atlikti metaly suvirinimo, pjaustymo ar
pavirSiaus apdorojimo procesus.

Tipinés darbo sglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma indormacija: suvirinimo, pjovimo ar pavirSiaus
apdorojimo lazeriu jrenginio operatorius veiklas atlicka
savarankiskai, prisiima atsakomybe uz veiklos atlikimo
procediiry ir rezultaty kokybe, geba pritaikyti jvairius ne
visuomet gerai zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas,
irenginius ir jrankius, vertina atliekamy darby eiga, atliekamus
kvalifikacijos darbuotojus, bendradarbiauja su aukStesnés
kvalifikacijos darbuotojais. Kvalifikacija jgije¢ ir turintys
apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys galés
dirbti inzinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy
gamybos, energetikos, aptarnavimo bei kituose tikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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1. Pasiruo$imas naudoti
lazerines sistemas, mokant tai
atlikti kitus (LTKS 1V)

1.1. Paruosti naudoti
lazerines sistemas, mokyti
tai atlikti kitus.

Lazerio spindulio emisijos
parametrai. Lazerinés sistemos ir
jranga, jy valdymas. Kokybés

vertinimas, lazerio  spindulio
diagnostika ir parametry
laikymasis. Personalo dirban¢io su
lazerinémis sistemomis
kvalifikacija. Pagrindiniai ir

bendrieji operatoriaus dirbancio su
lazerinémis  sistemomis  darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai.
Nelaimingi atsitikimai jy tyrimas ir
prevencija. LR darbo kodekso ir
LR darbuotojy saugos ir sveikatos
jstatymo  straipsniai, tiesiogiai
susije su darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti darbo vieta
pagal darbo brézinius bei
pavirSiaus apdorojimo,
pjovimo ir suvirinimo
lazeriu technologija.

Suvirinimo, pjovimo ir pavirSiaus
apdorojimo  lazeriu  operatoriui
kvalifikacijai budingi ir reikalingi
geb¢jimai.  Bréziniai, procediry
aprasai. Metaly ir jy lydiniy
savybés ir medziagos, reikalingos
juos suvirinti.  Elektrotechnikos

désniai, taikomi suvirinimo,
pjovimo ir pavirSiaus apdorojimo
procesuose bei jrangoje.
PasiruoSimas suvirinimui,

pjovimui ir pavirSiaus apdorojimui
lazeriu pagal brézinius. [rangos
paruoSimas suvirinimui lazeriu.
Irangos  paruoSimas  pjovimui
lazeriu. Irangos paruosimas
pavirsiaus apdorojimui lazeriu.

2. Darby lazerinémis
sistemomis organizavimas
(LTKS IV)

2.1. Organizuoti
personalo, dirbancio su
lazerinémis sistemomis,
darbus.

Savo ir pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir  organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skaiCiavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrin¢jimas,  darbo  kokybeés
vertinimas. Darby atlikimo
priemoniy budy ir medziagy
parinkimas. ~ Skirtingy gamybos
procesy naudojant lazerines
sistemas organizavimas.

2.2. Atlikti pjovimo,
suvirinimo ir pavir§iaus

Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy taikymas naudojant
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apdorojimo lazerio

pjovimo, suvirinimo ir pavirSiaus

spinduliu darbus pagal apdorojimo  lazerio  spinduliu
darbuotojy saugos ir jrenginius. Saugaus atstumo ir
sveikatos reikalavimus. darbo zonos nustatymas.

Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pjovimas lazerio spinduliu | 1.1. Paruosti medziagas ir | Lazerio spindulio spindulio ir

(LTKS 1V) jranga pjauti lazerio proceso  parametrai. Lazerio
spinduliu. spindulio  poveikis pjaunamoms

medziagoms. Medziagy elgsena jas
pjaunant lazerio spinduliu. Pjovimo
lazeriu ypatybes.

1.2. Pjaustyti lazerio
spinduliu.

Pjovimo lazerio spinduliu reZimai.
Procesai ir lazerio spindulio
parametrai bei jy jtaka pjovimo

kokybei. Procesy steb¢jimas ir
kontrolg. Pjovimas lazerio
spinduliu.
1.3. Projektuoti Pjaustymo lazerio spinduliu
apdirbamojoje pramonéje | projektavimas. Ekonominiai

naudojamas lazerines

rodikliai lazeriniy pjovimo sistemy

pjovimo sistemas. naudojimui apdirbamojoje

pramongéje.
2. Suvirinimas lazerio 2.1. Paruo$ti medziagas ir | Lazerio spindulio ir procesy
spinduliu ir misriu budu jrangg suvirinti lazerio parametrai.  Lazerio  spindulys
(LTKS IV) spinduliu ir miSriu bidu. suvirinant  lazerio spinduliu ir

suvirinant misriu budu. Medziagy
reakcija ] lazerio spindulio poveikj.
Lazerio spindulys pjaunant ir
suvirinant medziagy reakcija j jj.

2.2. Suvirinti lazerio
spinduliu ir misriu bidu.

Suvirinimo  lazerio  spinduliu
rezimai. Misraus suvirinimo
rezimai.

Procesai ir lazerio spindulio

parametrai bei jy jtaka suvirinamy

metaly pavirSiaus ir  jungties
kokybei. Procesy steb¢jimas ir
kontrolé.  Suvirinimas  lazerio

spinduliu ir miSrus suvirinimas.

2.3. Projektuoti
apdirbamojoje pramonéje
naudojamas lazerines
suvirinimo sistemas.

Suvirinimo lazerio spinduliu ir
misSraus suvirinimo projektavimas.
Projektavimo reikSmé statinéms ir
dinaminéms apkrovoms suvirinant
lazerio spinduliu. Fiksavimo jtaisy
projektavimas. Ekonominiai
rodikliai  lazeriniy  suvirinimo
sistemy naudojimui apdirbamojoje
pramongje.

3. Metaly pavirSiaus

apdorojimas lazerio spinduliu

(LTKS IV)

3.1. Paruosti medZziagas ir
irangg apdoroti metaly
pavirSius lazerio spinduliu.

Lazerio spindulio ir medZiagy
apdorojimo proceso parametrai.
Lazerio  spindulys, apdorojant
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metaly pavir§iy lazerio spinduliu.

Metaly pavir§iaus terminis
apdorojimas.
3.2. Apdoroti metaly Pavir§iaus  apdorojimo  lazerio
pavir$ius lazerio spinduliu. | spinduliu rezimai. Procesai ir
lazerio spindulio parametrai, jy

jtaka metaly pavirSiaus kokybei.

Procesy steb¢jimas ir kontrolé.
Metaly pavirSiaus apdorojimas
lazerio spinduliu.
3.3. Projektuoti Metaly  pavirSiaus  apdorojimo
apdirbamojoje pramonéje | lazerio spinduliu  projektavimas.
naudojamas lazerines Ekonominiai rodikliai lazeriniy
pavirSiaus apdorojimo pavirSiaus  apdorojimo  sistemy
sistemas. naudojimui apdirbamojoje
pramongje.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama asmeniui, turin¢iam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i$silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amzaius, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) 1§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i$silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiskia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindinius  kvalifikacijos vienetus ir du specializacijos
kvalifiakcijos vienetus sudarancias kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
lazerinio apdorojimo personalo kvalifikacijai (EWF-651r1-12-
SV-00) bei LST EN ISO 14732 standarto reikalavimus.

17. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirinimo inspektoriaus padéjejas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiudinimas

Veiklos objektas: suvirinty sujungimy, gaminiy suvirinimo sitiliy
neardomoji kokybeés kontrolé.

Tipinés darbo priemonés: apzilirimosios kontrolés, kontrolés
magnetinémis dalelémis, kontrolés skverbikliais, kontrolés
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sandarumo bandymais, kontrolés sukiirinémis sroveémis,
ultragarsinés kontrolés, radiografinés kontrolés, akustinés
spinduliuotés jrankiai ir jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma indormacija: suvirinimo inspektoriaus padéjéjas
veiklas atlieka savarankiSkai, prisiima atsakomybe uz veiklos
atlikimo procediiry ir rezultaty kokybe, geba pritaikyti jvairius,
ne visuomet gerai zinomus ir i§bandytus sprendimus, medZiagas,
jrenginius ir jrankius, vertina atlieckamy suvirinimo ir kokybés
kontrolés darby eiga, priima sprendimus dél atliekamy darby
derinimo su kitais darbais, priziiri ir moko Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojus, bendradarbiauja su aukstesnés
kvalifikacijos asmenimis. Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti
inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo
jrenginiy gamybos, energetikos, zemés tkio, aptarnavimo bei
kituose tikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Bendrosios inspektavimo ir
suvirinimo kokybeés tikrinimo
veiklos (LTKS IV)

1.1. ISmanyti suvirinimo Suvirinimo  gamyba. Dujinis
procesus ir jrangg. suvirinimas ir panasSus procesai.
Elektrotechnika. Suvirinimo
lankas.  Lankiniam  suvirinimui
naudojami  maitinimo  Saltiniai.
Suvirinimas apsauginése dujose.
Suvirinimas nelydziu  volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
(TIG). MIG/MAG suvirinimas ir
suvirinimas milteliné viela.
Rankinis  lankinis  suvirinimas.
Suvirinimas po fliusu. Kontaktinis
suvirinimas. Kiti suvirinimo biidai
— lazeriu, elektroniniu spinduliu,
plazmos lanku. Terminis pjovimas
ir kiti briauny paruoSimo budai.
Kietasis ir minkstasis litavimas.
Plastiky sujungimo biidai.

1.2. ISmanyti medZiagas Plieny gamyba ir jy zymeéjimas.
naudojamas suvirinimui, Medziagy ir suvirintyjy jungCiy
ju savybiy dinamika tyrimo metodai. Grynyjy metaly

suvirinimo proceso metu. | sandara ir savybes. Lydinai ir jy
fazinés diagramos. GeleZies ir
anglies lydiniai. Pagrindinio metalo
ir suvirintyjy jung€iy terminis
apdorojimas. Suvirintyjy jungciy
sandara. Angliniai ir angliniai

manganiniai plienai.
Smulkiagradziai konstrukciniai
plienai. Termomechaniskai

apdoroti  plienai. Suvirintyjy
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jungciy pleis¢jimas. Konstrukciniy
ir auksSto  stiprumo  plieny
naudojimas. Mazai legiruoti plienai
konstrukcijoms, dirbanc¢ioms
zemose temperatiirose. Mazai
legiruoti  valkSnumui  atspariis
plienai. Korozija. Gausiai legiruoti
ir korozijai atspariis plienai.
Dilimas.  Apsauginés  dangos.
ValkSnumui ir Kkaitrai atspariis
plienai. Ketus ir plieno liejiniai.
Varis ir jo lydiniai. Nikelis ir jo
lydiniai. Aliuminis ir jo lydiniai.
Kiti metalai ir jy lydiniai.

1.3. Pasiruosti atlikti
suvirinty konstrukcijy
projektavimo darbus.

Medziagy  atsparumas.  Siilés
grafinis vaizdavimas. Sujungimy
projektavimas. Irimo mechanikos
pagrindai.  Virintiniy  jungCiy
elgesys, esant Jvairioms
apkrovoms. Suvirintyjy
konstrukcijy elgesys, esant statinei
apkrovai. Suvirintyjy konstrukcijy
elgesys, esant dinaminei apkrovai.
Suvirintyjy konstrukcijy
projektavimas, esant dinaminei
apkrovai. Suvirintyjy konstrukecijy
projektavimas, esant
termodinaminei apkrovai (sléginiy
indy projektavimas). Suvirintyjy
konstrukcijy  projektavimas 1§
aliuminio lydiniy. Padidinto
stiprumo plieno suvirinti
sujungimai.

1.4. Pasiruosti vykdyti
suvirinimo kontrole
gamyboje.

Kokybés kontrolé gamybos metu.
Vidiniai jtempiai ir deformacijos.
Suvirinimo jrenginiai. Suvirinimo
stalai ir suvirinamy gaminiy
tvirtinimo  jrankiai  (gamybos
priemonés). Matavimai, kontrolé ir

suvirinimo dokumentacija.
Neardomieji  bandymo  bidai.
Ekonomiskumas. Remontinis
suvirinimas. Tinkamumas

paskir¢iai.  PavyzdZziy  analizé.
Kontrolés metody  apZvalga.
Neardomyjy bandymy apZitirimoji
kontrolée. Neardomieji bandymai
skvarbiaisiai dazalais. Neardomieji
bandymai magnetinémis dalelémis.
Neardomieji bandymai
radiografiniu metodu. Neardomieji
bandymai ultragarsu. Kiti
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neardomosios kontrolés metodai.
Neardomosios kokybés kontrolés
metody parinkimas. Kiti kokybeés

kontrolés metodai.  Suvirinimo
defektai. Defekty rusys.
Darbuotojy saugos ir sveikatos

reikalavimai atliekant suvirinimo
darbus.

Pirmosios specializacijos
kvalifikacijos vienetai
(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Apzitrimosios kokybés
kontrolés (VT 2) atlikimas
(LTKS 1V)

1.1. Pasiruosti atlikti
apzilirimaja suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg.

Apziturimosios kokybés kontrolés

taikymo  sritys.  Terminai ir
apibréZimai. ApZilirimosios
kokybes kontroles atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Apzitrimosios kokybés kontrolés
metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos

reikalavimai atliekant apzilirimaja
kokybés kontrole.

1.2. Atlikti apZidirimaja
suvirinty sujungimy
kokybes kontrole ir pildyti
ataskaitos dokumentus.

Suvirinty sujungimy apZitirimosios
kontrolés atlikimas pagal jungties
tipg: sandiriné jungtis, téjiné
jungtis, kampiné jungtis, uzleistiné
jungtis. Suvirinty  sujungimy
apziurimosios kontrolés atlikimas
pagal gaminio tipg: plokités,
vamzdis, ploksté su vamzdziu.
Defekty nustatymas ir analize.
GaliojancCiy jstatymy, standarty ir
reglamenty, naudojamy
apziurimosios kokybés kontrolés
metu, taikymas. Apzilirimosios
kokybés  kontrolés  protokoly
(ataskaity) pildymas, vizualinés
informacijos saugojimas.

2. Kokybes kontroles

magnetinémis dalelémis (MT

2) atlikimas (LTKS IV)

2.1. Pasiruo§ti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrolg
magnetinémis dalelémis.

Kokybés kontrolés magnetinémis
daleléemis taikymo sritys. Terminai
ir apibrézimai. Kokybés kontrolés
magnetinémis dalelémis atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés kontrolés magnetinémis
dalelémis metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  atlieckant  kokybés
kontrole magnetinémis dalelémis.

2.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrole magnetinémis
dalelémis ir pildyti

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés magnetinémis dalelémis
atlikimas pagal jungties tipa:
sandiiriné jungtis, téjiné jungtis,
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ataskaitos dokumentus.

kampiné jungtis, uZzleistin¢ jungtis.
Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés magnetinémis dalelémis
atlikimas pagal gaminio tipa:
plokstés, vamzdis, plokste su
vamzdziu. Defekty nustatymas ir
analizé.  GaliojanCiy  jstatymy,
standarty ir reglamenty naudojamy
kokybés kontrolés magnetinémis
dalelémis metu taikymas. Kokybés
kontrolés magnetinémis dalelémis
protokoly (ataskaity) pildymas,
vizualinés informacijos
saugojimas.

3. Kokybés kontrolés
skverbikliais (PT 2) atlikimas
(LTKS 1V)

3.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole
skverbikliais.

Kokybés kontrolés skverbikliais
taikymo  sritys.  Terminai ir
apibréZzimai.  Kokybés kontrolés
skverbikliais atlikimui reikalingos
aplinkos salygos. Kokybés
kontrolés  skverbikliais ~ metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybés kontrole
skverbikliais.

3.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg skverbikliais ir
pildyti ataskaitos
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybeés
kontrolés skverbikliais atlikimas
pagal jungties tipa: sandiriné
jungtis, téjiné jungtis, kampiné
jungtis, uzleistiné jungtis. Suvirinty
sujungimy  kokybés  kontrolés
skverbikliais  atlikimas  pagal
gaminio tipg: plokités, vamzdis,
plokst¢ su vamzdziu. Defekty
nustatymas ir analizé. Galiojanciy
jstatymy, standarty ir reglamenty,
naudojamy  kokybés  kontrolés
skverbikliais  metu, taikymas.
Kokybés kontroleés skverbikliais
protokoly (ataskaity) pildymas,
vizualinés informacijos
saugojimas.

4. Kokybes kontrolés
sandarumo bandymais (LT 2)
atlikimas (LTKS V)

4.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole
sandarumo bandymais.

Kokybés  kontrolés  sandarumo
bandymais taikymo sritys.
Terminai ir apibréZimai. Kokybés
kontrolés sandarumo bandymais
atlikimui  reikalingos  aplinkos
salygos. Kokybés kontrolés
sandarumo bandymais metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybés kontrole
sandarumo bandymais.
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4.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés

kontrolg sandarumo
bandymais ir pildyti

ataskaitos dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés atlikimas sandarumo
bandymais slégio metodu.
Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés atlikimas sandarumo

bandymais zymétyjy dujy metodu.
Galiojan¢iy jstatymy, standarty ir
reglamenty, naudojamy kokybés
kontrolés sandarumo bandymais
metu, taikymas. Kokybés kontrolés
sandarumo bandymais protokoly

(ataskaity) pildymas. Vizualinés
informacijos saugojimas.

Antrosios specializacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

kvalifikacijos vienetai

(nurodant jy lygj pagal

LTKS)

1. Kokybeés kontrolés 1.1. Pasiruosti atlikti Kokybés kontrolés stukurinémis

stikurinémis srovémis (ET 2)
atlikimas (LTKS 1V)

suvirinty sujungimy
kokybés kontrole
stukurinémis srovémis.

srovémis taikymo sritys. Terminai
ir apibréZimai. Kokybés kontrolés

sukurinémis srovémis atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés kontrolés stkurinémis

srovemis metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  atlieckant kokybés
kontrolg sukurinémis sroveémis.

1.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg sukurinémis
srovemis ir pildyti

ataskaitos dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybeés
kontrolés stkurinémis srovemis
atlikimas pagal jungties tipa:

sandiiriné jungtis, té&jiné jungtis,
kampiné jungtis, uzleistiné jungtis.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés stkurinémis srovemis
atlikimas pagal gaminio tipa:
plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdziu. Defekty nustatymas ir
analizé.  Galiojanéiy  jstatymy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
kokybés kontroles  siikurinémis
srovémis metu, taikymas. Kokybés
kontrolés stkurinémis srovémis
protokoly (ataskaity) pildymas,
vizualinés informacijos
saugojimas.
2. Kokybes kontrolés 2.1. Pasiruo§ti atlikti Kokybés  kontrolés  ultragarsu
ultragarsu (UT 2) atlikimas suvirinty sujungimy taikymo  sritys.  Terminai ir
(LTKS IV) kokybés kontrolg apibrézimai. Kokybés kontrolés
ultragarsu. ultragarsu atlikimui  reikalingos
aplinkos salygos. Kokybés
kontrolés ultragarsu metu
naudojama  jranga. Darbuotojy
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saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybés kontrole
ultragarsu.

2.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrole ultragarsu ir
pildyti ataskaitos
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés ultragarsu atlikimas pagal
metalg ir jungties tipa: sandiriné
jungtis, téjiné jungtis, kampiné
jungtis, uzleistiné jungtis.Suvirinty
suyjungimy  kokybés  kontrolés
ultragarsu atlikimas pagal gaminio
tipg: plokstés, vamzdis, plokste su
vamzdZiu. Defekty nustatymas ir
analiz¢.Galiojanciy kodeksuy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
kokybeés kontrolés ultragarsu metu,
taikkymas.  Kokybés  kontrolés
ultragarsu protokoly (ataskaity)
pildymas, vizualinés informacijos
saugojimas.

3. Kokybés kontrolés
akustinés spinduliuotés
metodu (AT 2) atlikimas
(LTKS 1V)

3.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrolg akustinés
spinduliuotés metodu.

Kokybés  kontrolés  akustinés
spindulivotés  metodu taikymo
sritys. Terminai ir apibrézimai.
Kokybés  kontrolés  akustinés
spinduliuvotés metodu  atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés  kontrolés  akustinés
spinduliuotés metodu metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybes kontrole
akustinés spinduliuotés metodu.

3.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrole akustinés
spinduliuotés metodu ir
pildyti ataskaitos
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu atlikimas pagal jungties
tipg: sanduriné jungtis, téjiné
jungtis, kampine jungtis, uzleistiné
jungtis.  Suvirinty  sujungimy
kokybés  kontrolés  akustinés
spinduliuotés metodu  atlikimas
pagal gaminio tipg: plokites,
vamzdis, ploksté su vamzdziu.
Defekty nustatymas ir analize.
Galiojanciy jstatymy, standarty ir
reglamenty naudojamy kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu metu taikymas. Kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu  protokoly  (ataskaity)
pildymas, vizualinés informacijos
saugojimas.

4. Radiografinés kokybeés
kontrolés (RT 2) atlikimas

4.1. Pasiruosti atlikti
radiografing suvirinty

Radiografinés kokybés kontrolés
taikymo  sritys.  Terminai ir
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(LTKS 1V)

sujungimy kokybés apibrézimai. Radiografinés
kontrole. kokybes kontrolés atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Radiografinés kokybés kontrolés
metu  naudojama  jranga  ir

spinduliuotés Saltiniai. Darbuotojy

saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant  radiografing  kokybés
kontrolg.

4.2. Atlikti suvirinty
sujungimy radiografine
kokybés kontrolg ir pildyti
ataskaitos dokumentus.

Suvirinty sujungimy radiografinés
kokybés kontrolés atlikimas pagal
jungties tipg: sandiiriné jungtis,
téjiné jungtis, kampiné jungtis,
uzleistiné Jungtis. Suvirinty
sujungimy radiografinés kokybes
kontrolés atlikimas pagal gaminio
tipg: plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdZiu. Defekty nustatymas ir
analizé.  Galiojanéiy  jstatymuy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
radiografinés kokybés kontrolés
metu, taikymas. Radiografinés
kokybés  kontrolés  protokoly
(ataskaity) pildymas, vizualinés
informacijos saugojimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinCiam  vidurinj
i$silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S$ie reikalavimai: vidurinis
iSsilavinimas, LTKS IV lygio suvirintojo kvalifikacija ir ne
trumpesné kaip 2 mety profesiné patirtis, atitinkanti
kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/ar  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 9712 standarta.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindinj  kvalifikacijos  vieneta,  dviejy  pirmosios
specializacijos kvalifikacijos vienetus ir vieng antrosios
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specializacijos kvalifikacijos vienetg sudaran¢ias kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka International welding inspection personnel
(Doc. 1AB-041-2001/EWF-450/SV-01); Requirements for
employer specific certification of personnel engaged in non-
destructive testing in accordance with the requirements of EN
473 and 1SO 9712 (CSWIP-ES-NDT-12-04); Training
guidelines in non-destructive testing techniques: 2008 edition
(IAEA-TECDOC-628/Rev.2); LST EN ISO 9712 Neardomieji
bandymai. Neardomyjy bandymy personalo kvalifikacijos
tikrinimas ir sertifikavimas.

18. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy detaliy,
mazgy ir konstrukcijy suvirinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio suvirinimo
lydZiuoju ir nelydZiuoju volframo elektrodu apsauginése dujose,
dujinio suvirinimo, terminio metaly pjaustymo jrenginiai ir
Jrankiai.

Tipinés darbo salygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingy ir
kenksmingy veiksniy; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis;
darbo dienos trukmé gali biiti nenormuota; galimas darbas
savaitgaliais bei Sven¢iy dienomis.

Papildoma  informacija:  suvirintojas  veiklas  atlieka
savarankiskai, prisiima atsakomyb¢ uz veiklos atlikimo
procediiry ir rezultaty kokybe. Suvirintojas geba pasirinkti
atlikimo budus, medziagas, priemones ir kontroliuoja veiklos
kokybe, pritaikyti jvairius ne visuomet gerai Zinomus ir
iSbandytus sprendimus, medziagas ir jrankius. Vertina atlieckamy
darby eigg, priima sprendimus dél atlickamy darby derinimo su
kitais darbais. Prizitiri Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy veikla.
Planuoja ir organizuoja savo bei grupés veiklg, vadovaujasi
projektu,  bendradarbiauja su aukStesnés  kvalifikacijos
asmenimis. Suvirintojas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy
saugos ir sveikatos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije ir turintys
apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys galés
dirbti inZinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, statybos, maSiny gamybos, energetikos, Zemes tkio,
aptarnavimo bei kituose iikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Pasiruosimas atlikti 1.1. Atlikti darbus Suvirintojo profesija, jos specifika
suvirinimo darbus (LTKS 1V) | laikantis darbuotojy ir galimybés darbo rinkoje.
saugos ir sveikatos Suvirintojo ir suvirinimo
reikalavimy. operatoriaus  atliekami  darbai.
Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
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darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Lietuvos Respublikos
darbo  kodekso ir  Lietuvos
Respublikos darbuotojy saugos ir
sveikatos  jstatymo  nuostatos,
tiesiogiai susij¢ su darbuotojy
interesais.  Pavojingi  suvirinimo
darbai, leidimai juos atlikti ir
nelaimingy atsitikimy prevencija.

1.2. Paruosti suvirintojo
darbo vietg pagal darbo
bréZinius ir pagal
suvirinimo technologija
surinkti detales.

Suvirintojo kvalifikacijai budingi ir
reikalingi geb¢jimai. Reikalavimai
suvirintojy kvalifikacijai.
Suvirintojy kvalifikacijos periodinis
tikrinimas ir patvirtinimas pagal
LST EN ISO 9606. Suvirinimo
bréZiniai, sialiy  vaizdavimas
bréziniuose pagal LST EN ISO
2553, suvirinimo procediiry aprasai
(toliau — SPA) pagal LST EN ISO
15609-1,2. Metaly ir jy lydiniy
savybés ir medZiagos, reikalingos
juos suvirinti.  Elektrotechnikos

désniali, taikomi suvirinimo
procesuose bei suvirinimo jrangoje.
Tarptautiniai ir  nacionaliniai

suvirinimo standartai. Sléginiy indy
ir vamzdyny (PED) direktyvos.
Vamzdziy suvirinimui naudojami
vamzdyny  bréZiniai,  jungties
eskizai.

PasiruoSimas lydomajam
suvirinimui pagal brézinius.
Suvirinimo  jrangos  paruoSimas
lankiniam ir dujiniam suvirinimui.

2. Rankinis lankinis plieno
jungc€iy kampiniy sitliy
suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
(LTKS IV)

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Lankinio  suvirinimo  principai.
Darbas su lankinio suvirinimo
jranga.  Suvirinimo  medziagos,
naudojamos jvairiuose suvirinimo
procesuose. Pavojai  suvirinimo
gamybos bare ir ¢ia taikomi
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Asmeninés ir
kolektyvinés saugos priemonés.
Darbas pagal SPA, suvirinimo
parametry parinkimas ir jy jtaka
suvirinimo  kokybei.  Suvirinimo
parametry jtaka siiilés defektams ir
eksploatacinéms savybéms.
Suvirintojy kvalifikacija pagal LST
EN ISO 9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos kampiniy sitliy
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suvirinimui. Nerudijantis plienas
bei jo suvirinimas rankiniu lankiniu
bidu. Jungciy lankiniam
suvirinimui ~ paruoS$imas.  Plieno
laksty  (plok$¢iy)  suvirinimas
rankiniu lankiniu biidu kampinémis
siaflémis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947) vienu
ir keliais ¢jimais. Vamzdziy
privirinimas prie lakSty rankiniu
lankiniu bidu PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir keliais
€jimais. Kampinés rankinio
lankinio suvirinimo siiilés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu, pagal LST EN 1SO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

2.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy rankinio lankinio
suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Rankinio lankinio plieno gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo kampinémis
siilémis  darbai ir  gamybos
procesas. Praktiniy darby gamyboje
turinys. Detaliy ir mazgy jungciy
paruoSimas rankiniam lankiniam
plieno Jjungciy suvirinimui
kampinémis sitlémis pagal LST
EN ISO 9692-1, suvirinimo
brézinius ir SPA. [vairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy rankinio
lankinio kampiniy siiiliy suvirinimo
ir montavimo  darbai pagal
suvirinimo darbo brézinius, SPA
bei  savarankiSkai  pasirenkant
suvirinimo medZziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Kampiniy suvirimo sitliy
vizualiné¢ kontrole pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygji, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

3. Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy suvirinimas lankiniu
biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje (LTKS IV)

3.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu
biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

MIG / MAG jrangos konstrukcija,
jos techniné priezilira ir tipiniai
parametrai. Specifinés suvirinimo
medZiagos, naudojamos MIG /
MAG suvirinime. MIG / MAG
suvirinimo  charakteristikos ir
parametry jtaka siiilés galutinei
kokybei.  Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos asmeningés ir
kolektyvinés saugos priemonés
suvirinant lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
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apsauginiy dujy aplinkoje.
Suvirintojy kvalifikacija pagal LST
EN 1SO 9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos kampiniy sitiliy
MAG suvirinimui.  Nertidijancio
plieno MAG suvirinimas. Plieno
laksty  (plokS$¢iy)  suvirinimas
lankiniu btdu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) kampinémis
siuilemis PA, PB, PD, PF, PG
padétyse (LST EN ISO 6947) vienu
ir keliais ¢jimais. VamzdZiy
privirinimas prie lakSty lankiniu
bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PB, PD, PH padétyse
(LST EN ISO 6947) vienu ir keliais
¢jimais. MAG kampinés suvirinimo
siiles defekty koregavimas ir
iStaisymas proceso metu, pagal
LST EN ISO 5817 B kokybes lygio
reikalavimus.

3.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Lankinio  plieno  gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo kampinémis
sitlémis lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje  darbai ir gamybos
procesas.

Praktiniy darby gamyboje turinys.
Detaliy ir mazgy  jungCiy
paruoSimas  lankiniam  plieno
jungCiy suvirinimui kampinémis
sitlémis lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje pagal LST EN ISO 9692-
I, suvirinimo brézinius ir SPA.
Ivairiy plieno konstrukeijy ir
gaminiy lankinio kampiniy sitliy
suvirinimo  lydziuoju  elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje ir montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo bréZinius,
SPA bei savarankiskai pasirenkant
suvirinimo medziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Kampiniy suvirimo sitliy
vizualiné¢ kontrole pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygi, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

4. Plieno jung¢iy kampiniy
sitiliy lankinis suvirinimas

4.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles lankiniu

Suvirinimo  nelydZiu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
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nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

jrangos konstrukcija, jos techniné
priezira ir tipiniai parametrai.
Specifinés suvirinimo medziagos,
naudojamos suvirinimui nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.  Suvirinimo  nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje charakteristikos ir
parametry jtaka sitlés galutinei
kokybei. Specifiniai darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos asmenineés ir
kolektyvinés saugos priemonés
suvirinant ~ nelydZziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje. Suvirintojy kvalifikacija
pagal LST EN ISO 9606-1,
reikalavimai  bei  kvalifikacijos
ribos  kampiniy  sidliy  TIG
suvirinimui. Neriidijan¢io plieno
suvirinimo  nelydZziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
ypatumai. Plieno laksty (ploksciy)
TIG  suvirinimas  kampinémis
siuiléemis PA, PB, PC, PF, PD
padétyse (LST EN ISO 6947).
Vamzdziy privirinimas prie lakSty
TIG budu PB, PD, PH padétyse
(LST ENISO 6947). TIG kampinés
suvirinimo sitilés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu, pagal LST EN I1SO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

4.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy kampiniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézZinius ir
schemas.

Lankinio  plieno  gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo kampinémis
sitilémis nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
darbai ir gamybos procesas.
Praktiniy darby gamyboje turinys.
Detaliy ir mazgy  jungCiy
paruosimas  lankiniam  plieno
jung€iy suvirinimui kampinémis
sitilémis nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo bréZinius ir SPA. vairiy
plieno konstrukcijy ir gaminiy
lankinio kampiniy sidiliy suvirinimo
nelydziu  volframo  elektrodu
apsauginiy  dujy  aplinkoje ir
montavimo darbai pagal suvirinimo
darbo brézinius, SPA  bei
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savarankiskai pasirenkant
suvirinimo medziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Kampiniy suvirimo siiliy
vizualin¢ kontrol¢ pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygi, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

5. Metaly pjaustymas
terminio pjovimo buidais
(dujiniu ir plazminiu)
(LTKS 1V)

5.1. Atlikti metaly
pjaustymg deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) bidu.

Metaly  pjaustymo  deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) bidu
technologija. Metaly pjaustymo
deguoniniu  liepsniniu  (dujiniu)
biidu rezimy skaiCiavimas ir
parinkimas. Reguliuojama, saugiai
ir efektyviai kontroliuojama metaly
pjaustymo deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) biidu Jranga,
vadovaujantis terminio  pjovimo
masiny saugos reikalavimais pagal
LST EN ISO 17916. Ivairiy plieno
laksty pjovimas deguoniniu
liepsninitu  (dujiniu) biadu 81
procesu. [vairiy plieniniy profiliy ir
vamzdziy pjovimas deguoniniu
liepsniniu ~ (dujiniu) budu 81
procesu. Plieno laksty, vamzdziy ir
Jvairiy profiliy pjovimas
deguoniniu  liepsniniu  (dujiniu)
btidu 81 procesu (LST EN ISO
4063), naudojant pjovimag
mechanizuojan¢ig jrangg. Pjiviy
atlikimas  vengiant  liepsninio
pjovimo defekty iSvardinty LST EN
ISO 17658 standarte.

5.2. Atlikti metaly
pjaustyma plazminiu
pjovimo biidu.

Metaly pjaustymo plazminiu bidu
technologija. Metaly pjaustymo
plazminiu biidu rezimy
skaiCiavimas ir parinkimas.
Reguliuojama, saugiai ir efektyviai
kontroliuojama metaly pjaustymo
plazminiu biidu jranga,
vadovaujantis terminio  pjovimo
masiny saugos reikalavimais pagal
LST EN ISO 17916. ]vairiy plieno
lak$ty pjovimas plazminiu budu 83
procesu. Ivairiy plieniniy profiliy ir
vamzdZziy pjovimas plazminiu biidu
83 procesu. Plieno laksty, vamzdziy
ir jvairiy  profiliy  pjovimas
plazminiu budu 83 procesu (LST
EN ISO 4063), naudojant pjovimo
masinas (stakles). Pjuviy atlikimas
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vengiant plazminio pjovimo
defekty iSvardinty LST EN ISO
17658 standarte.

5.3. Atlikti terminj
pjovimg naudojant metalo
paruo$imo brézinius.

Terminio pjovimo grafinés
uzduotys ir parametrai, pjovimo
jrangos reguliavimas, efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
plieno laksty, vamzdziy bei jvairiy
profiliy pjovimas savarankiskai
atliktas vizualinis pjovimo defekty
vertinimas, vadovaujantis terminio
pjovimo  pjuviy  klasifikacija,
geometrinémis gaminio
specifikacijos ir pjuvio kokybés
leidZiamomis nuokrypomis pagal
LST EN ISO 9013.

6. Plieniniy laksty jungciy
sandiriniy sidliy rankinis
lankinis suvirinimas
lydZziaisiais glaistytaisiais
elektrodais (LTKS 1V)

6.1. Suvirinti plieno lakSty
sandiirines siiiles rankiniu
lankiniu biidu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Plienas, jo ruSys pagal LST CEN
ISO/TR 15608. Rankinio lankinio
suvirinimo  rezimai.  Suvirinimo
siilés ir  suvirintos  jungtys.
Suvirinimo  sitlés  defektai ir
deformacijos, kurias sukelia
suvirinimas. Suvirinimo tikrinimas
ir bandymai, kokybés uztikrinimas.
Vizualine rankinio lankinio
suvirinimo  sitliy  kontrole ir
suvirintojy  indé¢lis  uZtikrinant
kokybe. Suvirintojy kvalifikacija
pagal LST EN ISO 9606-1,
reikalavimai bei kvalifikacijos ribos
sandiiriniy  sitaliy  suvirinimui
rankiniu lankiniu biidu. Plieno
laksty (ploks¢iy) rankinis lankinis
kampiniy siiiliy suvirinimas PF
padétyje ir sandiiriniy  sitliy
suvirinimas PA bei PF padétyse
(LST EN ISO 6947). Té¢jiniy ir
sandiriniy  jungéiy  suvirinimas
sandiirinémis  sitilémis jvairiose
padétyse.  Sandiirinés  rankinio
lankinio suvirinimo sitilés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu pagal LST EN ISO 5817 B
kokybes lygio  reikalavimus.
Suvirinimo darby ir darbo statybos
aikStelese  saugumo  taisykleés,
asmenings ir kolektyvinés saugos
priemones.

6.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy rankinio lankinio

Rankinio lankinio plieno gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo
sandirinémis sitilémis darbai ir
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suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

gamybos procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir mazgy
jung€iy  paruosimas  rankiniam
lankiniam plieno Jungciy
suvirinimui sandiirinémis  siilémis
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo brézinius ir SPA. [vairiy
plieno konstrukcijy ir gaminiy
rankinio lankinio sandiriniy sitliy
suvirinimo ir montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA bei savarankiSkai pasirenkant
suvirinimo medziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sidlés
¢jimui. Sandiiriniy suvirimo sitliy
vizualiné¢ kontrolé¢ pagal LST EN
ISO 5817 B kokybes lygi, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

7. Plieniniy laksty jungCiy
sandiriniy sidliy suvirinimas
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

7.1. Suvirinti plieno laksty
sandiirines siiiles lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

Suvirinimo lankiniu badu lydziuoju

elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje rezimai.
Lydomojo suvirinimo procesai:

111, 13, 114. Vizualiné suvirinimo
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje  siiiliy  kontrolé  ir
suvirintojy  indé¢lis  uZtikrinant
kokybe. Suvirintojy kvalifikacija
pagal LST EN ISO 9606-1,
reikalavimai bei kvalifikacijos ribos
sandiiriniy sitliy MAG suvirinimui.
Plieno laksty (ploks¢iy) sandiiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje PA, PG,
PF padétyse (LST EN ISO 6947).

T¢jiniy ir sandiiriniy  jungCiy
suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
sandiirinémis  sitilémis jvairiose
padétyse. MAG sandiirines
suvirinimo sitlés defekty

koregavimas ir iStaisymas proceso
metu pagal LST EN ISO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

7.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy lankinio suvirinimo
darbus lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy

Lankinio  plieno  gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo
sandirinémis siiilémis lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

apsauginiy dujy aplinkoje darbai ir
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dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

gamybos procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir mazgy
jung€iy  paruoSimas  lankiniam

plieno jungCiy suvirinimui
sandirinémis siiilémis lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

apsauginiy dujy aplinkoje pagal
LST EN ISO 9692-1, suvirinimo
brézinius ir SPA. Jvairiy plieno
konstrukcijy ir gaminiy lankinio
sandiiriniy sitliy suvirinimo
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy  dujy  aplinkoje ir
montavimo darbai pagal suvirinimo
darbo brézinius, SPA bei
savarankiskai pasirenkant
suvirinimo medZiagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Sandiiriniy suvirimo sitliy
vizualiné kontrolé pagal LST EN
ISO 5817 B kokybeés lygi, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

8. Plieniniy laksty jungciy
sandiiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu btidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

8.1. Suvirinti plieno laksty
sandirines sitles lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Lankinio  suvirinimo  nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje  rezimai.  Lydomojo
suvirinimo procesai: 111, 13, 114,
14. Vizualiné lankinio suvirinimo
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje siiliy
kontrol¢ ir suvirintojy indélis
uztikrinant  kokybe.  Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos sandiriniy
siiliy TIG suvirinimui.  Plieno
laksty (ploksciy) sandiriniy siiliy
lankinis  suvirinimas = nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje PA ir PF padétyse (LST
EN ISO 6947). Plieno laksty
(ploks¢iy) sandiiriniy siiiliy lankinis
suvirinimas  nelydZiu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
PC ir PE padétyse (LST EN ISO
6947). TIG sandiirinés suvirinimo
siilées defekty koregavimas ir
iStaisymas proceso metu, pagal
LST EN ISO 5817 B kokybés lygio
reikalavimus.

8.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy

Lankinio  plieno  gaminiy ir
pusgaminiy suvirinimo
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sitiliy lankinio suvirinimo
darbus nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

sandiirinémis  sitlémis nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje  darbai ir gamybos
procesas. Praktiniy darby gamyboje
turinys. Detaliy ir mazgy jungciy
paruoSimas  lankiniam  plieno
jung¢iy suvirinimui sandiirinémis
sitlémis nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo brézinius ir SPA. [vairiy
plieno konstrukcijy ir gaminiy
lankinio sandiiriniy sitiliy
suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
ir montavimo  darbai pagal
suvirinimo darbo brézinius, SPA
bei  savarankiSkai  pasirenkant
suvirinimo medZiagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  siiilés
¢jimui. Sandiiriniy suvirimo sitliy
vizualiné kontrolé¢ pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygji, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

9. Plieniniy laksty jungc¢iy
sandiiriniy sitliy suvirinimas
dujiniu budu (LTKS 1V)

9.1. Suvirinti plieno laksty
sandiirines siiiles dujiniu
bidu.

Dujinio suvirinimo jrangos
konstrukcija ir jos priezilra.
Dujinio  suvirinimo  medziagos.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai atliekant dujinj
suvirinimg.  Dujinio  suvirinimo
rezimai, Siam procesui budingy
defekty, deformacijy ir Kkity
problemy identifikavimas.
Lydomojo suvirinimo procesai:
111, 13, 114, 14, 311, 15, 12.
Vizualin¢ dujinio suvirinimo sitiliy
kontrolé¢ ir suvirintojy indélis
uztikrinant  kokybe.  Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos  sandiriniy
sitiliy dujiniam suvirinimui. Plieno
laksty (ploksciy) sandiriniy sitliy
acetileninis deguoninis suvirinimas
PA, PF, PC, PE padétyse (LST EN
ISO 6947) kairiniu badu ir
pjovimas dujy liepsna. Sanduriniy
jung€iy suvirinimas acetileniniu
deguoniniu  suvirinimu deSininiu
biidu sandirinémis sitlémis PA, PF
ir PC padéetyse (LST EN ISO
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6947). Dujinio suvirinimo
sandlirinés  suvirinimo sitles
defekty koregavimas ir iStaisymas
proceso metu, pagal LST EN ISO
5817 B kokybés lygio
reikalavimus.

9.2. Atlikti plieno gaminiy
ir pusgaminiy sandiiriniy
sitiliy suvirinimo darbus
dujiniu biidu pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

Dujinio  plieno  gaminiy  ir
pusgaminiy suvirinimo
sandiirinémis sitlémis darbai ir
gamybos procesas. Praktiniy darby
gamyboje turinys. Detaliy ir mazgy
Jung¢iy paruoSimas dujiniam plieno
jung€iy suvirinimui sandirinémis
sitilémis pagal LST EN ISO 9692-
1, suvirinimo brézinius ir SPA.
Ivairiy plieno konstrukcijy ir
gaminiy dujinio sandiriniy sitliy
suvirinimo ir montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA bei savarankiSkai pasirenkant
suvirinimo medZiagas ir suvirinimo
parametrus. Sandiiriniy suvirimo
sitliy vizualiné kontrol¢ pagal LST
EN ISO 5817 B kokybés lygj, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

10. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas
lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

10.1. Suvirinti aliuminio
lakSty kampines sitiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)  inertiniy  dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Aliuminio ir
jo lydiniy kampiniy siiliy MIG
suvirinimo technologija. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy sidliy
suvirinimas lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje PA, PB, PG
ir PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD padétyje bei
vamzdziy privirinimas prie
ploks¢iy PB, PH ir PD padétyse
(LST EN ISO 6947), lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

10.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
kampiniy sitiliy lankinio
suvirinimo darbus
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy

Aliuminio gaminiy detaliy jungciy
MIG suvirinimui lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje kampinémis
sitilémis paruoSimas pagal LST EN
ISO 9692-3. Pagal pateiktas
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dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

grafines uzduotis ir SPA parinkti
MIG suvirinimo parametrai,
suvirinimo Sroveés Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
jung¢iy suvirinimas kampinémis
sitlémis, vizualinis  suvirinimo
defekty vertinimas pagal LST EN
ISO 10042.

11. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje (LKTS 1V)

11.1. Suvirinti aliuminio
laksty kampines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
ir jam naudojamos suvirinimo
medziagos. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sidliy TIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PB, PC ir PF padétyse (LST
EN ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimas
PD padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie ploks¢iy PB, PH ir
PD padeétyse (LST EN ISO 6947),
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje.

11.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
kampiniy sitliy lankinio
suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Aliuminio gaminiy detaliy jungciy
TIG suvirinimui nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
kampinémis siiilémis paruoSimas
pagal LST EN ISO 9692-3.. Pagal
pateiktas grafines uzduotis ir SPA
parinkti TIG suvirinimo parametrai,
suvirinimo SToves Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
jung€iy suvirinimas kampinémis
sitilémis, vizualinis  suvirinimo
defekty vertinimas pagal LST EN
ISO 10042.

Pirmosios specializacijos
kvalifikacijos vienetali
(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Rankinis lankinis plieniniy
vamzdziy sandiriniy sitiliy
suvirinimas lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
(LTKS IV)

1.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines
sitiles rankiniu lankiniu
biidu lydZiaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

Plieniniy vamzdziy rankinio
lankinio  suvirinimo lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais
technologija. Rankinio lankinio
plieninty  vamzdziy  suvirinimo
rezimai. Vamzdziy suvirinimui
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naudojami  bréziniai,  jungties

eskizai.  Suvirintos  vamzdziy
jungtys. Suvirinimo defektai, jy
pasekmes ir suvirintojo
atsakomybe. Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos  sandiriniy
vamzdziy sitliy suvirinimui
rankiniu lankiniu bidu.
Tarptautiniai ir  nacionaliniai

suvirinimo standartai. Sléginiy indy
ir vamzdyny (PED) direktyvos.
Plieniniy vamzdZiy rankinis
lankinis sandiiriniy sitiliy
suvirinimas PA, PC ir PH padétyse
(LST EN ISO 6947). Pasvirusiy 45
laipsniy kampu plieniniy vamzdziy
suvirinimas rankiniu lankiniu biidu
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais. Sandiirinés rankinio
lankinio  vamzdziy  suvirinimo
siiles defekty koregavimas ir
iStaisymas proceso metu, pagal
LST EN ISO 5817 B kokybés lygio
reikalavimus.

1.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
rankinio lankinio
suvirinimo darbus
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais pagal
surinkimo, montavimo
bréZinius ir schemas.

Vamzdyny  rankinio lankinio
suvirinimo darbai ir gamybos bei
montavimo  procesas. Praktiniy
darby plieniniy vamzdyny
gamyboje ir montavime turinys.
Plieniniy vamzdyny detaliy ir
mazgy Jungciy paruosSimas
rankiniam lankiniam suvirinimui
sandiirinémis sitlémis pagal LST
EN ISO 9692-1, suvirinimo
brezinius ir SPA. Ivairiy plieniniy
vamzdyny konstrukeijy ir vamzdziy
gaminiy rankinio lankinio
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo bréZinius,
SPA bei savarankiskai pasirenkant
suvirinimo medziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Suvirinty vamzdziy sitliy
vizualiné¢ kontrole pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygi, viso
vamzdyno ar jo dalies kokybeés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
vertinimas.

2. Plieniniy vamzdziy jungéiy
sandiriniy sidliy suvirinimas

2.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines

Plieniniy vamzdziy  suvirinimo
lankiniu budu lydziuoju elektrodu
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lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS IV)

sitiles lankiniu buadu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje technologija. Plieniniy
vamzdziy suvirinimo lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje rezimai.
Vamzdziy suvirinimui naudojami
bréziniali, jungties eskizai.
Suvirintos ~ vamzdziy  jungtys.
Suvirinimo defektai, jy pasekmés ir
suvirintojo atsakomybé. Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO

9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos  sandiriniy
vamzdZiy sitliy suvirinimui

lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje. Tarptautiniai ir
nacionaliniai suvirinimo standartai.
Sléginiy indy ir vamzdyny (PED)
direktyvos. Plieniniy vamzdZiy
sandiriniy  sidliy  suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC ir PH padétyse
(LST EN ISO 6947). Pasvirusiy 45
laipsniy kampu plieniniy vamzdziy
suvirinimas lankiniu badu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje.
Sandurineés MAG vamzdziy
suvirinimo sitilés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu, pagal LST EN ISO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

2.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Vamzdyny lankinio MAG
suvirinimo  lydziuoju  elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy dujy
aplinkoje darbai ir gamybos bei
montavimo  procesas. Praktiniy
darby plieniniy vamzdyny
gamyboje ir montavime turinys.

Plieniniy vamzdyny detaliy ir
mazgy jungCiy paruoSimas
rankiniam lankiniam MAG
suvirinimui sandiirinémis  siiilémis
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo bréZinius ir SPA. Jvairiy
plieniniy vamzdyny konstrukcijy ir
vamzdziy gaminiy MAG
suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo bréZinius,
SPA bei savarankiskai pasirenkant




71

suvirinimo medziagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  sitlés
¢jimui. Suvirinty vamzdziy siiliy
vizualin¢ kontrol¢ pagal LST EN
ISO 5817 B kokybés lygi, viso
vamzdyno ar jo dalies kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

3. Plieniniy vamzdziy jungCiy
sandiriniy sidliy suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS 1V)

3.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu biidu
nelydZiu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Plieniniy  vamzdziy suvirinimo
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
technologija. Plieniniy vamzdZziy
suvirinimo lankiniu btudu nelydZiu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje  reZimai. = VamzdZiy
suvirinimui naudojami  bréZiniai,
jungties eskizal. Suvirintos
vamzdziy  jungtys.  Suvirinimo
defektai, jy pasekmés ir suvirintojo
atsakomybé. Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos  sandiiriniy
vamzdziy sitiliy suvirinimui
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje. Tarptautiniai ir
nacionaliniai suvirinimo standartai.
Sléginiy indy ir vamzdyny (PED)
direktyvos. Plieniniy plonasieniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy
suvirinimas lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje PA, PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Plieniniy  storasieniy vamzdziy
sandiiriniy  sitliy  suvirinimas
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy  dujy
aplinkoje PA, PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Sandiirinés TIG vamzdziy
suvirinimo sitlés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu, pagal LST EN ISO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

3.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,

Vamzdyny lankinio TIG suvirinimo
nelydziu  volframo  elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje darbai ir
gamybos bei montavimo procesas.
Praktiniy darby plieniniy vamzdyny
gamyboje ir montavime turinys.
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montavimo brézinius ir
schemas.

Plieniniy vamzdyny detaliy ir
mazgy jungciy paruo$imas
rankiniam lankiniam TIG
suvirinimui sandiirinémis sitlémis
pagal LST EN ISO 9692-1,
suvirinimo brézinius ir SPA. [vairiy
plieniniy vamzdyny konstrukcijy ir
vamzdziy gaminiy TIG suvirinimo
bei montavimo darbai pagal
suvirinimo darbo brézinius, SPA
bei  savarankiskai  pasirenkant
suvirinimo medZiagas ir suvirinimo
parametrus  kiekvienam  siiilés
¢jimui. Suvirinty vamzdziy sitliy
vizualiné¢ kontrolé¢ pagal LST EN
ISO 5817 B kokybes lygi, viso
vamzdyno ar jo dalies kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

4. Plieniniy vamzdZiy
sandiriniy sidliy dujinis
suvirinimas (LTKS 1V)

4.1. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles dujiniu budu.

Plieniniy vamzdziy dujinio
suvirinimo technologija. Plieniniy
vamzdZziy  dujinio  suvirinimo
rezimai. Vamzdziy suvirinimui
naudojami  bréziniai,  jungties

eskizai.  Suvirintos  vamzdziy
jungtys. Suvirinimo defektai, jy
pasekmés ir suvirintojo
atsakomybé. Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606-1, reikalavimai bei
kvalifikacijos ribos  sandiiriniy
vamzdziy sitiliy dujiniam
suvirinimui. Tarptautiniai ir

nacionaliniai suvirinimo standartai.
Sléginiy indy ir vamzdyny (PED)
direktyvos.  Plieniniy vamzdziy
sandiiriniy sitiliy dujinis
suvirinimas 311 procesu (LST EN
ISO 4063) kairiniu budu PC, PH ir
H-L045 padétyse (LST EN ISO
6947). Plieniniy vamzdziy
sandiriniy sitiliy dujinis
suvirinimas 311 procesu (LST EN
ISO 4063), desininiu budu PC, PH
ir H-L045 padétyse (LST EN ISO
6947). Sandiirinés ~ vamzdziy
dujinio suvirinimo siiilés defekty
koregavimas ir iStaisymas proceso
metu, pagal LST EN ISO 5817 B
kokybes lygio reikalavimus.

4.2. Atlikti plieniniy
vamzdziy sandiiriniy sitiliy

Vamzdyny dujinio  suvirinimo
darbai ir gamybos bei montavimo
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suvirinimo darbus dujiniu
biidu pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

procesas.

Praktiniy darby plieniniy vamzdyny
gamyboje ir montavime turinys.
Plieniniy vamzdyny detaliy ir
mazgy jungciy paruo$imas
rankiniam  dujiniam  suvirinimui
sandiirinémis sitlémis pagal LST
EN ISO 9692-1, suvirinimo
brézinius ir SPA. ]vairiy plieniniy
vamzdyny konstrukcijy ir vamzdziy
gaminiy dujinio suvirinimo bei
montavimo darbai pagal suvirinimo
darbo brézinius, SPA bei
savarankiskai pasirenkant
suvirinimo medZiagas ir suvirinimo
parametrus. Suvirinty vamzdziy
sitiliy vizualiné kontrolé pagal LST
EN ISO 5817 B kokybés lygj, viso
vamzdyno ar jo dalies kokybés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

5. Suvirinimo darby
organizavimas ir kokybés
vertinimas (LTKS 1V)

5.1. Organizuoti
suvirinimo darbus ir
vadovauti darbuotojy
grupei.

Savo ir pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir  organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrin€jimas, savo ir pavaldziy

darbuotojy darbo kokybés
vertinimas. Darby atlikimo
priemoniy biudy ir medziagy
parinkimas.
5.2. Uztikrinti suvirinimo | Suvirinimo  sitlés matmeny ir
darby kokybe. defekty, gaminio pavirSiaus
SiurkStumo, gaminio  surinkimo

tolerancijy tikrinimas, deformacijy
leistinumo vertinimas bei kontrolé.
Lankinio suvirinimo ir suvirinimo
dujy liepsna kokybés uztikrinimas.
Suvirinimo defekty ir deformacijy
taisymas.

Antrosios specializacijos
kvalifikacijos vienetali
(nurodant jy lygj pagal
LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Aliuminio ir jo lydiniy
laksty suvirinimas
sandurinémis sitilémis
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)

1.1. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sanduriniy sitiliy MIG suvirinimo
technologija.  Aliuminio ir jo
lydiniy laksSty sandiriniy jungCiy
sandiriniy  sidiliy  suvirinimas
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inertiniy dujy aplinkoje
(LTKS IV)

lankiniu budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)  inertiniy  dujy
aplinkoje PA ir PF padétyse (LST
EN 1SO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy laksty sandiiriniy bei téjiniy
Jungciy sanduriniy sitliy
suvirinimas lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

1.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
sandiriniy sidliy lankinio
suvirinimo darbus
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Aliuminio gaminiy detaliy jungciy
MIG suvirinimui lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje sandiirinémis
siilémis paruo$imas pagal LST EN
ISO 9692-3. Pagal pateiktas
grafines uZduotis ir SPA parinkti

MIG suvirinimo parametrai,
suvirinimo STOVES Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,

jungéiy suvirinimas sandirinémis
siilémis, vizualinis  suvirinimo
defekty vertinimas pagal LST EN
ISO 10042.

2. Aliuminio ir jo lydiniy
lakSty suvirinimas
sandirinémis sitilémis
lankiniu btidu nelydziu

volframo elektrodu inertiniy

dujy aplinkoje (LTKS IV)

2.1. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy sitliy TIG suvirinimo
technologija. ~ Aliuminio ir jo
lydiniy lakSty sandiiriniy jungciy
suvirinimas sandirinémis
dvipusémis sitilémis lankiniu biidu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PC ir
PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy lakSty
sandiriniy  jung€iy  suvirinimas
sandiirinémis vienpusémis sitlémis
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PC, PF ir PE padétyse (LST
EN 1SO 6947).

2.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
sandiriniy siiliy lankinio
suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

Aliuminio gaminiy detaliy jungciy
TIG suvirinimui nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
sandirinémis sitllémis paruoSimas
pagal LST EN ISO 9692-3. Pagal
pateiktas grafines uzduotis ir SPA
parinkti TIG suvirinimo parametrai,

suvirinimo Sroves Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
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jung€iy suvirinimas sandiirinémis
siilémis, vizualinis  suvirinimo
defekty vertinimas pagal LST EN
ISO 10042.

3. Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy suvirinimas
sandurinémis sitilémis
lankiniu badu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje
(LTKS IV)

3.1. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiriniy sitliy MIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje PA, PC, PF
ir H-L045 padétyse (LST EN ISO
6947). Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy sandiiriniy bei atSaky
Jungciy sandiiriniy sitiliy
suvirinimas lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje jvairiose
padétyse.

3.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir jo lydiniy
vamzdZiy sandiiriniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje pagal
surinkimo, montavimo
brézinius ir schemas.

Aliuminio vamzdziy detaliy
jung€iy MIG suvirinimui lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje sandiirinémis
sitlémis paruoSimas pagal LST EN
ISO 9692-3. Pagal pateiktas
grafines uzduotis ir SPA parinkti
MIG suvirinimo parametrai,

suvirinimo Sroves Saltinio
reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas  proceso  metu,
aliuminio vamzdziy JjungCiy

suvirinimas sandiirinémis sitilémis,
vizualinis  suvirinimo  defekty
vertinimas pagal LST EN 1SO
10042.

4. Aliuminio ir jo lydiniy
vamzdziy suvirinimas
sandirinémis sitilémis
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy
dujy aplinkoje (LTKS IV)

4.1. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
nelydZziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sanduriniy sidiliy TIG suvirinimo
technologija. ~ Aliuminio ir jo
lydiniy sandiiriniy sitiliy
suvirinimas lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje PA, PC, PF ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiriniy bei atSaky jungciy
sandiriniy  sidiliy  suvirinimas
lankiniu biidu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
Ivairiose padétyse.

4.2. Atlikti aliuminio
gaminiy ir jo lydiniy

Aliuminio vamzdziy detaliy
jung¢iy TIG suvirinimui nelydziu
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vamzdziy sandiriniy sitliy
lankinio suvirinimo darbus
nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje pagal surinkimo,
montavimo brézinius ir
schemas.

volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje sandiirinémis sitilémis
paruoSimas pagal LST EN ISO
9692-3. Pagal pateiktas grafines
uzduotis ir SPA parinkti TIG
suvirinimo parametrai, suvirinimo
srovés Saltinio reguliavimas ir
efektyvus kontroliavimas proceso
metu, aliuminio vamzdziy jungCiy
suvirinimas sandarinémis sitlémis,

vizualinis ~ suvirinimo  defekty
vertinimas pagal LST EN 1ISO
10042.

5. Vario ir jo lydiniy detaliy
suvirinimas lankiniu biidu
apsauginiy dujy aplinkoje
(LTKS IV)

5.1. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
budu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas

lankiniu  bidu  iertiniy  dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy MIG suvirinimo

technologija. Vario ir jo lydiniy
lakSty  jung¢iy  kampiniy  ir
sandiriniy  sidliy  suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)  inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse. Vario
ir jo lydinily vamzdziy jungciy
sandiiriniy  sitiliy  suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)  inertiniy  dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

5.2. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
biidu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas

lankiniu  bidu  inertiniy  dujy
aplinkoje ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy TIG suvirinimo

technologija. Vario ir jo lydiniy
lak§ty  jungéiy  kampiniy  ir
sandiiriniy  sitliy  suvirinimas
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse. Vario ir jo
lydiniy vamzdziy Jjungciy
sandiriniy  sidiliy  suvirinimas
lankiniu biidu nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
Jvairiose padétyse.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu

Kvalifikacija  suteikiama

asmeniui, turin¢iam  vidurinj

i8silavinima, ne jaunesniam kaip 18 mety amziaus, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) is
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.
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taikomi)

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/ar  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN 1SO 9606-1, 2, 3
standartg.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Kvalifikacija suteikiama jgijus pagrindiniy
kvalifikacijos vienety, dviejy 1§ pirmosios  specializacijos
kvalifikacijos vienety ir vieno 1§ antrosios specializacijos
kvalifikacijos  vienety  kompetencijas. = Asmens  jgyty
kompetencijy  vertinimas  ir  pripaZzinimas  vykdomas
vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto ministro nustatyta ir su
ekonomikos ir inovacijy ministru bei socialinés apsaugos ir
darbo ministru suderinta asmens jgyty kompetencijy vertinimo
tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
Tarptautinio suvirintojo (IW) metalo lakSty ir vamzdziy
suvirintojo kvalifikacijg, LST EN ISO 9606 Suvirintojy
kvalifikacijos tikrinimas. Lydomasis suvirinimas.

19. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas plazmos lanku, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy
suvirinimas plazmos lanku, detaliy pusgaminiy ir gaminiy
surinkimas bei montavimas.

Tipinés darbo priemonés: suvirinimo plazmos lanku jrenginiai ir
jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: suvirintojas plazmos lanku veiklas
atlieka savarankiSkai, prisiima atsakomybe uz veiklos atlikimo
procediiry ir rezultaty kokybe, pritaiko jvairius ne visuomet gerai
zinomus ir i§bandytus sprendimus, medziagas ir jrankius, vertina
atliekamy darby eiga, priima sprendimus dél atliekamy darby
darbuotojy darba, bendradarbiauja su aukstesneés kvalifikacijos
darbuotojais. Kvalifikacijg jgije ir turintys apsaugos nuo elektros
prading kategorija (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos, masiny gamybos, energetikos, karinés pramonés,
aptarnavimo bei kituose iikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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1. PasiruoSimas atlikti
suvirinimo plazmos lanku
darbus (LTKS IV)

1.1. Atlikti darbus
laikantis darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy.

Suvirintojo ir operatoriaus plazmos
lanku atliekami suvirinimo darbai.
Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
plazmos lanku specialybés, darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. LR darbo kodekso ir
LR darbuotojy saugos ir sveikatos
jstatymo  straipsniai, tiesiogiai
susije su darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti suvirintojo
darbo vietg pagal darbo
bréZinius ir pagal
suvirinimo plazmos lanku
technologijg surinkti
detales.

Suvirintojo plazmos lanku
kvalifikacijai budingi ir reikalingi
gebéjimai. Suvirinimo bréziniali,
suvirinimo ~ procediiry  apraSai
(SPA). Metaly ir jy lydiniy savybés
ir medziagos, reikalingos juos
suvirinti. Elektrotechnikos désniai,
taikomi  plazminio  suvirinimo
procesuose bei suvirinimo jrangoje.
PasiruoSimas plazminiam
suvirinimui ~ pagal  bréZinius.
Suvirinimo  jrangos  paruoSimas
suvirinimui plazmos lanku.

2. Plieniniy lak$ty kampiniy
sitiliy suvirinimas plazmos
lanku (LTKS V)

2.1. Suvirinti plieno laksty
kampines siiiles plazmos
lanku.

Suvirinimo plazmos lanku jrangos
konstrukcija, jos techniné prieziiira
ir tipiniai parametrai. Specifinés
suvirinimo medZiagos, naudojamos
suvirinimui plazmos lanku.
Suvirinimo plazmos lanku
charakteristikos ir parametry jtaka
sitilés galutinei kokybei. Specifiniai
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  bei  papildomos
saugos  priemonés  suvirinant
plazmos lanku. Neriidijancio plieno
suvirinimas plazmos lanku. Plieno
laksty (ploksciy) plazmos lanku
suvirinimas kampinémis sitilémis
PA, PB, PC, PF, PD padétyse (LST
EN 1SO 6947).

2.2. Privirinti plieninius
vamzdZius prie plieno
lak$ty kampinémis
sitilémis plazmos lanku.

Plieniniy vamzdziy atSaky
suvirinimo kampinémis sitilémis
rekomendacijos pagal LST EN
1011 ir reikalavimai pagal LST EN
1090 bei sléginiy indy direktyvas.
Plieniniy vamzdziy privirinimas
prie plieno lakSty (ploksciy)
kampinémis  sitlémis  plazmos
lanku PA, PB, PH, PJ, PD padétyse
(LST EN I1SO 6947).
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3. Plieniniy laksty sandiiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos
lanku (LTKS IV)

3.1. Suvirinti plieno laksty
sandiirines sitiles plazmos
lanku.

Plienas, jo rusys, pagal LST CEN
ISO/TR 15608. Suvirinimo
plazmos lanku rezimai. Suvirinimo

siilés  ir  suvirintos  jungtys.
Suvirinimo  siiilés defektai ir
deformacijos, kurias  sukelia

plazminis suvirinimas. Suvirinimo
tikrinimas ir bandymai, kokybés
uztikrinimas.  Vizualiné  sitliy
suvirinty plazmos lanku kontrolé.
Plieno laksty (ploks¢iy) sandiiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PA ir PF padétyse (LST EN ISO

6947). Plieno laksty (plokséiy)
sanduiriniy  siiliy  suvirinimas
plazmos lanku PC ir PE padétyse
(LST EN ISO 6947). Saugus
darbas statyby aikStelése.
3.2. Atlikti plieno gaminiy | Suvirinimo plazmos lanku
Ir pusgaminiy suvirinimo procesas. Detaliy ir mazgy jungciy
plazmos lanku darbus paruo$imas  suvirinimui  pagal
pagal surinkimo, suvirinimo ~ brézinius ir SPA.
montavimo bréZinius bei Ivairiy konstrukcijy ir gaminiy

schemas.

suvirinimo bei montavimo darbai
pagal suvirinimo darbo brézinius,
SPA. Suvirimo siiiliy vizualiné
kontrol¢ pagal LST EN ISO 5817.
Viso gaminio  kokybeés ir
suvirinimo deformacijy jtakos jai
jvertinimas.

4. Plieniniy vamzdziy
sandiiriniy sitliy suvirinimas
plazmos lanku (LTKS IV)

4.1. Paruosti ir surinkti

Suvirintos vamzdziy jungtys.

vamzdziy detales bei [vairts metalai ir jy lydiniai
taikyti vamzdziy Suvirinimo defektai, jy pasekmés ir
suvirinimo plazmos lanku | suvirintojo atsakomybé.
technologija. Suvirinimo  bréziniai,  jungties
eskizai.
Tarptautiniai ~ ir ~ nacionaliniai
suvirinimo standartai.
4.2. Suvirinti plieniniy Plieniniy vamzdziy suvirinimo
vamzdziy sandiirines plazmos lanku  technologija.
sitilles plazmos lanku. Plieniniy vamzdziy suvirinimo

plazmos lanku rezimai. Plieniniy
plonasieniy vamzdziy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PA, PC, PH ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947). Plieniniy
storasieniy vamzdziy sandiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PA, PC, PH ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947).
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5. Aliuminio ir vario lydiniy
suvirinimas plazmos lanku
(LTKS 1V)

5.1. Suvirinti aliuminio
laksty kampines sitiles
plazmos lanku.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
plazmos lanku ir jam naudojamos
suvirinimo medziagos. Aliuminio ir
jo lydiniy  kampiniy = sitliy
suvirinimo plazmos lanku
technologija. Aliuminio ir jo
lydiniy kampiniy sitiliy suvirinimas
plazmos lanku PA, PB, PC ir PF
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PD  padétyje bei vamzdziy
privirinimas prie ploks¢iy PB, PH
ir PD padétyse (LST EN ISO
6947).

5.2. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles plazmos lanku.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sanduriniy  sidliy suvirinimo
plazmos lanku technologija.
Aliuminio ir jo lydiniy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas plazmos lanku
PA, PC, PF ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947). Aliuminio ir
jo lydiniy vamzdziy sandiiriniy bei
atSaky jungCiy sandiriniy sitiliy
suvirinimas plazmos lanku
Jvairiose padétyse.

5.3. Atlikti aliuminio
gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo plazmos lanku
darbus pagal surinkimo,
montavimo brézinius bei
schemas.

Aliuminio jungtys ir jy paruoSimas.
Grafinés  uzduotys ir  SPA,
suvirinimo parametrai, suvirinimo
sroves Saltinio reguliavimas ir
kontroliavimas  proceso  metu,
jungciy suvirinimas plazmos lanku
kampinémis sitlémis, vizualinis
suvirinimo defekty vertinimas.

5.4. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis plazmos
lanku.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
plazmos lanku ir jam naudojamos
suvirinimo medZziagos. Vario ir jo
lydiniy suvirinimo plazmos lanku
technologija. Vario ir jo lydiniy
lak§ty  jungCiy  kampiniy  ir
sandiiriniy  sitliy  suvirinimas
plazmos lanku jvairiose padétyse.
Vario ir jo lydiniy vamzdziy
jungciy sandiriniy sitiliy
suvirinimas plazmos lanku
jvairiose padétyse.

6. Suvirinimo plazmos lanku
darby organizavimas ir

kokybés vertinimas
(LTKS 1V)

6.1. Organizuoti
darbuotojy, dirbanciy su
suvirinimo plazmos lanku
jrenginiais, darbus ir
vadovauti darbuotojy
grupei.

Savo ir pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir  organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
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darbo projektinés dokumentacijos
nagrin¢jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybés

vertinimas. Darby atlikimo
priemoniy budy ir medziagy
parinkimas.
6.2. Uztikrinti suvirinimo | Suvirinimo  sitlés matmeny ir
plazmos lanku darby defekty, gaminio pavirSiaus
kokybe. Siurk§tumo, surinkimo tolerancijy

tikrinimas, deformacijy leistinumo
vertinimas bei kontrolé. Suvirinimo
plazmos lanku kokybeés
uztikrinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turiniam  vidurinj
i$silavinimg, ne jaunesniam kaip 18 mety amzZzaius, ir baigusiam
profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN 1SO 9606-1, 2, 3
standartg.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Australijos apdirbamosios pramonés
i8silavinimo  lygius MEASS00121  Orlaiviy  suvirinimas
naudojant plazmos lankg - angliniai ir mazai legiruoti plienai ir
standarta, bei LST EN ISO 9606 Suvirintojy kvalifikacijos
tikrinimas. Lydomasis suvirinimas.

20. Kvalifikacijos pavadinimas:

kontaktinio suvirinimo meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio ir jo lydiniy, kity metaly
neturiniy gelezies kontaktinis (varZinis) taskinis, siiilinis bei
reljefinis suvirinimas, gaminiy surinkimas bei montavimas, kity
darbuotojy mokymas, instruktavimas, vadovavimas jiems.
Tipinés darbo priemonés: kontaktinio taSkinio suvirinimo
jrankiai, jrenginiai ir masinos, kontaktinio siiilinio suvirinimo
jrenginiai ir masinos, kontaktinio reljefinio suvirinimo jrenginiai
ir masinos.
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Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose ir lauke.

Papildoma informacija: kontaktinio suvirinimo meistras parenka
taskinio, siiilinio ir reljefinio kontaktinio suvirinimo procesus, jy
valdymo programas ir biidus, programavimo jrangg, medziagas,
priemones ir kontroliuoja veiklos kokybe, pritaiko jvairius ne
visuomet gerai zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas,
jrenginius ir jrankius, prizitiri zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
veikla, instruktuoja bei moko juos, planuoja ir organizuoja savo
bei grupés veikla. Kvalifikacija jgije ir turintys apsaugos nuo
elektros prading kategorijg (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy
gamybos, energetikos, Zemés iikio, aptarnavimo bei kituose tikio
sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasiruo$imas kontaktinio 1.1. Paruosti naudoti Elektrotechnika, taikoma

suvirinimo darbams, mokant | taskinio, sitilinio ir kontaktiniame suvirinime.

tai atlikti kitus (LTKS V) reljefinio kontaktinio Kontaktinio suvirinimo jrenginiy
suvirinimo jrangg, saugiai | kontrol¢ (parametrai). Kontaktinio
bei kokybiskai atlikti suvirinimo  jrenginiy elektrodai.
darbus, instruktuoti bei Taskinio  suvirinimo  procesas.
mokyti Kitus. Sitlinio  suvirinimo  procesas.

Reljefinio  suvirinimo  procesas.
Mechanizuotas ir  robotizuotas
kontaktinis suvirinimas.
Pagrindiniai ir bendrieji
kontaktinio taskinio, sitilinio ir
reljefinio suvirinimo operatoriaus
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, Ju
pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukcijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai, jy
tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti metalines Metalinés medZiagos ir jy reakcija
medziagas suvirinti kontaktinio  suvirinimo  metu.
kontaktinio taSkinio, Medziagy suvirinamumo apzvalga.
sitilinio ir reljefinio Plieny suvirinamumas. Padengto
suvirinimo budais. plieno suvirinamumas. Aliuminio ir

jo lydiniy suvirinamumas. Metaly
neturiniy geleZies suvirinamumas.
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Metaliniy ~ detaliy  briauny ir
pavir§iy paruoSimas kontaktiniam
suvirinimui, jo kokybes
jvertinimas.

1.3. Projektuoti ir
analizuoti pramonéje
naudojamas kontaktinio
suvirinimo sistemas.

Konstravimas ir projektavimas.
Gaminiy projektavimui taikomi
bendrieji  reikalavimai  siekiant
gamybos efektyvumo. Kontaktinio
suvirinimo imitavimas. Kontaktinio
taskinio, sitlinio ir reljefinio
suvirinimo jrenginiy ir jy sistemy

galimybiy ir efektyvumo

analizavimas.
2. Kontaktinis taskinis 2.1. Valdyti kontaktinio Kontaktinio taskinio suvirinimo
suvirinimas ir gamybos taskinio metaliniy detaliy | jrangos reguliavimas ir
organizavimas (LTKS V) suvirinimo jrangg ir informacijos jraSymas. Kontaktinio
kontroliuoti procesa. taSkinio  suvirinimo  elektrodai.
Metalo plokSs¢iy su rafinuotu

(valytu) pavirSium  kontaktinis
taSkinis suvirinimas. Aliuminio ir
jo lydiniy suvirinimas. Metaly
neturin€iy gelezies ir skirtingy
metaly kontaktinis taskinis
suvirinimas. Kontaktinio taskinio
suvirinimo kontrolé. Steb¢jimas ir
prisitaikanti suvirinimo kontrolé.
Kontaktinio taskinio suvirinimo
jrenginiai, jy valdymas. Medziagy
ir kontaktinio taSkinio suvirinimo
sujungimy  defektai.  Ardomoji
medziagy ir suvirinty sujungimy
kontrolé¢. Neardomoji medziagy ir
suvirinty sujungimy kontrolg.

2.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
taskiniu suvirinimo budu,
organizuoti gamybos
procesa.

Kontaktinio taskinio suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
taskinis suvirinimas tiesia linija
pagal  specifikacijas  gamybos
brezinyje, elektrody parinkimas,
kontaktinio suvirinimo masinos
jjungimas bei suvirinimo parametry
nustatymas remiantis bandymy
patirtimi,  standartiniy  dydZiy
lentelémis. Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybeés tikrinimas ir
vertinimas (pavir§iaus ir sujungimo
stiprumo). Gamybos proceso pagal
konkre¢ig ~ projekting  uzduotj
organizavimas.

3. Kontaktinis reljefinis
suvirinimas ir gamybos
organizavimas (LTKS V)

3.1. Valdyti kontaktinio
reljefinio metaliniy detaliy
suvirinimo jrangg ir

Kontaktinio reljefinio suvirinimo
jrangos reguliavimas ir
informacijos jraSymas. Kontaktinio
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kontroliuoti procesa.

reljefinio  suvirinimo elektrodai.
Metalo ploks¢iy su rafinuotu
(valytu)  pavirSium  kontaktinis
reljefinis suvirinimas. Aliuminio ir
jo lydiniy suvirinimas. Metaly,
neturinCiy gelezies, ir skirtingy
metaly  kontaktinis reljefinis
suvirinimas. Kontaktinio reljefinio
suvirinimo kontrolé. Stebéjimas ir
prisitaikanti suvirinimo kontrolé.
Kontaktinio reljefinio suvirinimo
jrenginiai, jy valdymas. Medziagy
ir kontaktinio reljefinio suvirinimo
sujungimy  defektai.  Ardomoji
medziagy ir suvirinty sujungimy
kontrolé. Neardomoji medZiagy ir
suvirinty sujungimy kontrolg.

3.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu
reljefiniu suvirinimo bidu,
organizuoti gamybos
procesa.

Kontaktinio reljefinio suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
reljefinis suvirinimas pagal
specifikacijas gamybos brézinyje,
elektrody sureguliavimas,
kontaktinio suvirinimo masinos
suvirinimo parametry nustatymas
remiantis  bandymy  patirtimi,
standartiniy  dydziy lentelémis.
Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybés tikrinimas ir
vertinimas (pavirs§iaus ir sujungimo
stiprumo). Gamybos proceso pagal
konkreCig  projekting  uzduotj
organizavimas.

4. Kontaktinis sitlinis
suvirinimas ir gamybos
organizavimas (LTKS V)

4.1. Valdyti kontaktinio
sitillinio metaliniy detaliy
suvirinimo jrangg ir
kontroliuoti procesa.

Kontaktinio sidlinio  suvirinimo
Jrangos reguliavimas ir
informacijos jraSymas. Kontaktinio
siilinio  suvirinimo  elektrodai.
Metalo ploks¢iy su rafinuotu
(valytu) pavirSium  kontaktinis
sitilinis suvirinimas. Aliuminio ir jo

lydiniy suvirinimas. Metaly,
neturin¢iy gelezies, ir skirtingy
metaly kontaktinis sitilinis

suvirinimas. Kontaktinio siiilinio
suvirinimo kontrolé. Stebéjimas ir
prisitaikanti suvirinimo kontrole.
Kontaktinio  sitlinio  suvirinimo
jrenginiai, jy valdymas. MedZiagy
ir kontaktinio sitilinio suvirinimo
suyjungimy  defektai.  Ardomoji
medziagy ir suvirinty sujungimy
kontrolé. Neardomoji medZiagy ir
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suvirinty sujungimy kontrolé.

4.2. Suvirinti metalines
detales kontaktiniu sitiliniu
suvirinimo budu,
organizuoti gamybos
procesa.

Kontaktinio  sitilinio  suvirinimo
demonstravimas. Kontaktinis
sitlinis suvirinimas pagal
specifikacijas gamybos brézinyje,

elektrody geometrijos nustatymas,

kontaktinio suvirinimo masinos
nustatymas remiantis bandymy
patirtimi,  standartiniy  dydziy

lentelémis. Suvirinimo parametry
optimizavimas  ir  matavimas,
suvirinimo kokybés tikrinimas ir
vertinimas (pavir§iaus ir sujungimo
stiprumo). Gamybos proceso pagal

konkreCig  projekting  uzduotj
organizavimas.
5. Kontaktinio suvirinimo 5.1. Organizuoti Vadovavimas darbuotojy grupés

darby organizavimas bei
darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimy
uztikrinimas (LTKS V)

kontaktinio suvirinimo
darbus ir vadovauti
darbuotojy grupei.

darbui: savo ir pavaldziy asmeny
darbo planavimas ir organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos

nagrin€jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybés
uztikrinimas.  Darby  atlikimo
priemoniy biidy ir medZiagy

parinkimas. Skirtingy kontaktinio
suvirinimo  gamybos  procesy
organizavimas ir jy valdymas.

5.2. Uztikrinti darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy laikymasi
naudojantis kontaktinio
taskinio, sitilinio ir
reljefinio suvirinimo
irenginiais.

Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy taikymas naudojant
kontaktinio taskinio suvirinimo
jrenginius. Saugaus atstumo ir
darbo zonos nustatymas. Saugos
priemoniy parinkimas dirbant su
konkreciais kontaktinio taskinio,
siilinio ir reljefinio suvirinimo
jrenginiais.  Gamybos  proceso
vykdymo pagal darbuotojy saugos

ir sveikatos reikalavimus
uztikrinimas, darbuotojy

instruktavimas.
6. Inzinerijos praktikos 6.1. Taikyti suvirinimo Taikomoji inzinerija.
taikymas kontaktinio inzinerijos praktika Dokumentacija. Darby priezitra.
suvirinimo darbams kontaktiniame suvirinime | Mechanizmai ir pagalbiné jranga.
(LTKS V) ir instruktuoti bei Darbuotojy saugos ir sveikatos
konsultuoti kitus. reikalavimai. Kontaktinio

suvirinimo mechanizmy (jrangos)
pajungimas (sumontavimas).




86

Ekonomika. Metaly ir jy lydiniy

struktorinés, fizinés, cheminés,
mechaninés konstrukcinés,
technologinés ir eksploatacinés

savybés, jy suvirinamumas bei
suvirinimo jtaka Sioms savybéms.
Suvirinamy konstrukcijy
projektavimas, statinés ir
dinaminés apkrovos, tenkancios
joms. Suvirimo praktika gamyboje
ir kontaktinio suvirinimo
operatoriy kvalifikacijos
tikrinimas.

6.2. Uztikrinti kontaktiniu
biidu suvirinty jungéiy
kokybe, taikant suvirinimo
gamybos inzinerijos
pamatinius principus.

Gamybos inZinerijos principai ir
suvirinimo  kokybés  kontrolg.
Kontaktiniu  (varZiniu) bidu
suvirinty Jungéiy kokybés
uztikrinimas. Suvirinimo kokybés
kontrol¢ gamybos metu. Vidiniai
jtempiai (jvarzos) ir deformacijos.
Gamybos priemongs, suvirinimo ir
tvirtinimo jrenginiai. Kontaktinio
suvirinimo sitliy kokybeés
Jvertinimas. Matavimai, stebéjimas,

prisitaikanti kontrolé, suvirinimo
kokybés kontrolé¢ ir tikrinimo
dokumentacija. Suvirinimo

defektai, jy priimtinumo kriterijai,
neardomieji suvirinimo kokybés
bandymai. Kontaktinio (varzinio)
suvirinimo ekonomiskumo, darbo

naSumo ir kokybés santykis,
priklausomas  nuo  suvirinimo
rezimy parinkimo.

Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinéiam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i§silavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikian¢ig S$vietimo
programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio
kontaktinio suvirinimo operatoriaus kvalifikacija (arba ja
atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 5 mety profesiné patirtis,
atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN 1SO 14732, LST EN
ISO 14731 standartus.

Kompetencijy vertinimo

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
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reikalavimai

vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European welding specilalist for resistance welding (EWF-
525r1-14/SV-00) ir European welding practitioner for resistance
welding (EWF-621-06/SV-00) bei LST EN 1418 ir LST EN 1SO
14732 standarty reikalavimus.

21. Kvalifikacijos pavadinimas:
LTKS V

mechanizuoto, orbitinio arba robotizuoto suvirinimo meistras,

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy
mechanizuotas, orbitinis ir robotizuotas suvirinimas, gaminiy
surinkimas bei montavimas, kity darbuotojy mokymas ir
instruktavimas, vadovavimas jiems.

Tipinés darbo priemonés: mechanizuoto suvirinimo masinos ir
traktoriai, orbitinio suvirinimo masinos, suvirinimo robotai.
Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo meistras geba parinkti mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo procesus, jy valdymo programas,
programavimo jrangg bei budus, medziagas, priemones ir
kontroliuoja veiklos kokybe, pritaikyti jvairius ne visuomet gerai
zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas, jrenginius ir
jrankius, vertina atliekamy darby eiga, priima sprendimus dél
atlickamy darby derinimo su kitais darbais, prizitri zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy veikla, instruktuoja bei moko juos,
planuoja ir organizuoja savo bei grupés veikla, bendradarbiauja
su aukstesnés kvalifikacijos asmenimis. Kvalifikacijg jgije ir
turintys apsaugos nuo elektros prading kategorija (PK) asmenys
galés dirbti inzinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo
apdirbimo gamyklose, statybos bei montavimo objektuose,
masiny, kélimo jrenginiy gamybos, energetikos, zemés ikio,
aptarnavimo bei kituose iikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Pasiruo$imas
mechanizuotam, orbitiniam ir
robotizuotam suvirinimui,
mokant tai atlikti kitus
(LTKS V)

1.1. Paruosti naudoti
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
sistemas, instruktuoti bei
mokyti Kitus.

Suvirinimo kokybés uZtikrinimas ir
kokybés standartai: EN ISO 3834,
ISO 9001 ir kiti. Mechanizuoto,
orbitinio ir robotizuoto suvirinimo
kokybés kontrolé gamybos metu.
Suvirinimo naSumas, kokybé ir
ekonomiSkumas. Pagrindiniai ir
bendrieji mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
operatoriaus  profesijos, darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
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reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, Ju
pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukcijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai, jy
tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.
Mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo personalo
i$silavinimas  ir  kvalifikacija.
Suvirinimo  mechanizavimo  ir
automatizavimo lygial.

1.2. Projektuoti ir
analizuoti mechanizuoto,
orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo sistemas.

Suvirinimo  intelektualiy  lygiy
optimizavimas. Investicijy
planavimas suvirinimo sistemoms.
Suvirinimo roboto sistemos
projektavimas. Jrangos iSdéstymas
dirbtuvése. Suvirinimo  sistemy
veiksmingumo jgyvendinimas.
Suvirinimo sistemy
ekonomiskumas ir produktyvumas.
Suvirinimo darby gamyboje ir jy
automatizavimo  geroji  patirtis,

suvirinimo praktiniy atvejy
pramonéje  analizé.  Suvirintyjy
konstrukcijy projektavimas
mechanizuotam  ir  orbitiniam
suvirinimui. Suvirintyjy
konstrukcijy projektavimas
robotizuotam suvirinimui.

Suvirinimo  roboto  suvirinamy
detaliy  tvirtinimo  stalai  ir
tvirtinimo jrangos projektavimas.

Pasiruo$imo mechanizuotam,
orbitiniam, robotizuotam
suvirinimui procediiros.

2. Suvirinimas ir jo 2.1. Paruos$ti mechanizuoto | Mechanizuoto suvirinimo

organizavimas mechanizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS V)

suvirinimo sistemas, jas
programuoti bei
organizuoti gamybinj
procesq.

konstrukcija, jranga ir sistemos.
Mechanizuoto suvirinimo kokybés
uztikrinimas, sitliy neardomoji
kontrole (NDT). Specifiniai

suvirinimo mechanizuotomis
sistemomis darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai.

Mechanizuoto suvirinimo procesai
(MIG, MAG, PAW, SAW, TIG).
Suvirinimo  jung¢iy paruoSimas.
Mechanizuoty suvirinimo sistemy,
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suvirinimo parametry nustatymas ir
programavimas. Gamybos proceso
pagal konkrecia uzduotj
organizavimas.

2.2. Atlikti MIG, MAG,
PAW, SAW, TIG
suvirinimo darbus
mechanizuotomis
suvirinimo sistemomis.

Mechanizuoto suvirinimo jrenginiy
funkcinés zinios. Mechanizuoto

suvirinimo technologija,
suvirinimo ir jrenginiy valdymo
parametrai. Mechanizuoto
suvirinimo operatoriaus
kvalifikacijos tikrinimas.
Mechanizuoto suvirinimo
programavimo  darbai.  I$Stkiai
mechanizuotam suvirinimui.

Vizuali mechanizuoto suvirinimo
sujungimy kontrolé. Mechanizuoto
suvirinimo  proceso  valdymas.
Suvirinimas su mechanizuotomis
suvirinimo  sistemomis, vienetiniy
sudétingy uzduociy atlikimas.

3. Suvirinimas ir jo
organizavimas orbitinio
suvirinimo sistemomis
(LTKS V)

3.1. Paruosti orbitinio
suvirinimo sistemas, jas
programuoti bei
organizuoti gamybinj
procesa.

Orbitinio suvirinimo konstrukcija,
Jranga ir sistemos. Orbitinio
suvirinimo kokybés uztikrinimas,
silliy neardomoji kontrolé¢ (NDT).
Specifiniai  orbitinio  suvirinimo
darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai. Lankinio suvirinimo
procesai orbitiniui suvirinimui, TIG
suvirinimo Salta ir karSta viela ir
Kiti suvirinimo procesai (MIG,
MAG FCAW). Orbitinio
suvirinimo  jung€iy paruoSimas.
Orbitinio suvirinimo pagrindinés ir
pridétinés medziagos. Orbitinio
suvirinimo  sistemy, suvirinimo
parametry nustatymas ir
programavimas. Gamybos proceso
pagal konkrecia uzduotj
organizavimas.

3.2. Suvirinti TIG, MIG,
MAG FCAW suvirinimo
budais,

naudojant orbitinio
suvirinimo sistemas.

Orbitinio  suvirinimo  jrenginiy
funkcinés Zinios. Orbitinio
suvirinimo technologija,
suvirinimo ir jrenginiy valdymo
parametrai. Orbitinio suvirinimo
operatoriaus kvalifikacijos
tikrinimas.  Orbitinio  suvirinimo
programavimo darbai.  I$Sukiai
orbitiniam  suvirinimui.  Vizuali
suyjungimy  suvirinty  orbitiniu
suvirinimu  kontrolé.  Orbitinio
suvirinimo  proceso  valdymas.
Suvirinimas su orbitinémis
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suvirinimo sistemomis, vienetiniy
sudétingy uzduociy atlikimas.

4. Suvirinimas ir jo
organizavimas robotizuoto
suvirinimo sistemomis
(LTKS V)

4.1. Paruosti robotizuoto
suvirinimo sistemas, jas
programuoti bei
organizuoti gamybinj
procesa.

Robotikos pagrindai ir robotizuoto
suvirinimo  sistemos.  Robotikos
pagrindai (daugiaasiy suvirinimo
roboty pagrindai). Robotizuoty
suvirinimo sistemy konstrukcija.
Specifiniai darbuotojy, dirbanciy su
robotizuoto suvirinimo sistemomis,
saugos ir sveikatos reikalavimai.
Robotizuoto suvirinimo jungCiy
paruoSimas. Roboty  priezitra.
Robotizuoty suvirinimo sistemy
programavimas  suvirinimui ir
efektyviam naudojimui. Lankinio
suvirinimo procesai robotizuotam
suvirinimui. Kiti suvirinimo
procesai robotizuotam suvirinimui
(kontaktinis, lazerio spinduliu).
Robotizuoto suvirinimo kokybeés
uztikrinimas, siiliy neardomoji

kontrole (NDT). Roboto
programavimas. Suvirinimo roboto
programavimas konkreciai
uzduocdiali. Sitlés steb&jimo

(sekimo) sistemos ir jutikliai
robotizuotame suvirinime. Dviejy
ir daugiau suvirinimo roboty
sistemos.  Suvirinimo  roboto
programavimas ir grafinis
modeliavimas neprisijungus
(offline). Gamybos proceso pagal
konkrec€ig uzduot] organizavimas.

4.2. Atlikti suvirinimo
darbus robotizuoto
suvirinimo sistemomis.

Robotizuoto suvirinimo jrenginiy
funkcinés  zinios.  Robotizuoto
suvirinimo technologija. Roboty
programavimo praktika.
Suvirinimo roboty programavimo
uzdaviniai. Robotizuoto suvirinimo
operatoriaus kvalifikacijos
tikrinimas. Robotizuoto suvirinimo
parametry  parinkimas,  pagal
pasirinktus ~ procesus.  Vizuali
suvirinty ~ sujungimy  kontrolé.
Robotizuoto suvirinimo  proceso
valdymas. Suvirinimas su
robotizuoto suvirinimo sistemomis,
vienetiniy  sudétingy  uzduociy
atlikimas.

5. Mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo darby
organizavimas (LTKS V)

5.1. Organizuoti
personalo, dirbancio su
mechanizuoto, orbitinio ir

Vadovavimas darbuotojy grupés
darbui: savo ir pavaldziy asmeny
darbo planavimas ir organizavimas,
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robotizuoto suvirinimo
sistemomis, darbus ir
vadovauti darbuotojy

grupei.

paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos

nagrin¢jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybés
vertinimas, asmeniniy  savybiy
itaka kolektyvo darbo rezultatams.
Darby  atlikimo  mechanizmy,
priemoniy, budy ir medziagy
parinkimas. Nepriekaistingai
kokybiskai  atlikti  darbai ir
sugebéjimas tai perteikti kitiems,
atsakomyb¢ uZ asmenines bei
kolektyvines klaidas.

5.2. Uztikrinti suvirinimo | Suvirinimo  sitlés matmeny ir

darby kokybe, mokyti ir defekty, gaminio pavirSiaus

instruktuoti kitus bei Siurk§tumo, gaminio  surinkimo

kontroliuoti jy darby
kokybe.

tolerancijy tikrinimas, deformacijy
leistinumo vertinimas bei kontrolé.
Mechanizuoto,  orbitinio bei
robotizuoto suvirinimo kokybés
uztikrinimo specifika. Asmening ir
kolektyviné atsakomybé uz
defektuota produkty, pavojai dél
suvirinty konstrukcijy bei gaminiy
broko. Atskiry darbuotojy ir viso
kolektyvo jtaka darbo kokybés
rezultatams. 1ISO 9001, EN ISO
3834, EN 418 kokybés standarty
jtaka. Suvirinimo defekty ir
deformacijy taisymas.
Nepriekaistingai kokybiskai atlikti
darbai ir sugebé¢jimas tai perteikti
Kitiems.

5.3. UZtikrinti darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy laikymasi
naudojant mechanizuoto,
orbitinio bei robotizuoto
suvirinimo jrenginius.

Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy taikymas naudojant
mechanizuoto, orbitinio bei
robotizuoto suvirinimo jrenginius.

Saugaus atstumo ir darbo zonos

nustatymas.  Saugos  priemoniy
parinkimas dirbant su
mechanizuoto, orbitinio bei

robotizuoto suvirinimo jrenginiais.

6. Suvirinimo darby
inzinerijos praktikos taikymas
mechanizuoto, orbitinio ir
robotizuoto suvirinimo
procesuose (LTKS V)

6.1. Taikyti suvirinimo
inzinerijos praktika ir
instruktuoti bei konsultuoti
Kitus.

Suvirinimo procesai pagal LST EN
ISO 4063, jy praktinis taikymas
mechanizuotam,  orbitiniam ir
robotizuotam suvirinimui. Metaly
ir jy lydiniy struktiirinés, fizinés,
cheminés, mechaninés-
konstrukcinés, technologinés ir
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eksploatacinés savybés, Ju
suvirinamumas  bei  suvirinimo
jtaka Sioms savybéms. Suvirinamy
konstrukcijy projektavimas,
statinés ir dinaminés apkrovos,
tenkancios joms. Suvirimo praktika
gamyboje ir suvirinimo operatoriy
kvalifikacijos tikrinimas.

6.2. Uztikrinti Gamybos inzinerijos principai ir
mechanizuotu, orbitiniu suvirinimo  kokybés  kontrolé.
bei robotizuotu buadu Mechanizuotu,  orbitiniu bei
suvirinty jung€iy kokybe, | robotizuotu biidu suvirinty jungciy
taikant suvirinimo kokybés uztikrinimas. Suvirinimo
gamybos inZinerijos kokybés kontrole gamybos metu.
pamatinius principus. Vidiniai jtempiai (jvarzos) ir

deformacijos. Gamybos priemonés,
suvirinimo ir tvirtinimo jrenginiai.
Mechanizuoto, orbitinio bei
robotizuoto suvirinimo suvirinimo
sitliy kokybes jvertinimas.
Matavimai, steb¢jimas, prisitaikanti
kontrolé¢,  suvirinimo  kokybés
kontrole ir tikrinimo
dokumentacija. Suvirinimo
defektai, jy priimtinumo kriterijai,
neardomieji suvirinimo kokybés
bandymai. Mechanizuoto, orbitinio
bei robotizuoto suvirinimo
ekonomiskumo, darbo nasumo ir
kokybés santykis, priklausomas
nuo suvirinimo rezimy parinkimo
bei mechanikos ir suvirinimo
sroves Saltinio suderinimo.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turiniam  vidurinj
iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikiancig Svietimo
programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio
mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto suvirinimo operatoriaus
kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 5 mety
profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN 1SO 14732, LST EN
ISO 14731 standartus.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
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aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
European mechanized, orbital and robot welding personel
(EWF-1AB-348-13/SV-00) ir Tarptautinio suvirinimo instituto
(IW) Tarptautinio mechanizuoto, orbitinio ir robotizuoto
suvirinimo operatoriaus kvalifikacijg (International mechanized,
orbital and robot welding personel 1AB-348-13/SV-00) bei LST
EN 1418 ir LST EN ISO 14732 standarty reikalavimus.

22. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirinimo inspektorius, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: suvirinty sujungimy, gaminiy suvirinimo sitliy
neardomoji kokybés kontrole.
Tipinés darbo priemonés: apZzitirimosios kontrolés, kontrolés

magnetinémis dalelémis, kontrolés skverbikliais, kontrolés
sandarumo bandymais, kontrolés sukiirinémis srovémis,
ultragarsinés  kontrolés, radiografinés kontrolés, akustinés

spinduliuotés jrankiai ir jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: suvirinimo inspektorius vertina
atlieckamy suvirinimo ir kokybés kontrolés darby eiga, priima
sprendimus dél atlieckamy darby derinimo su kitais darbais,
prizitri Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy veikla, instruktuoja,
moko ir egzaminuoja juos, planuoja ir organizuoja savo veikla,
bendradarbiauja su aukStesnés kvalifikacijos asmenimis.
Kvalifikacijg  jgij¢  asmenys galés dirbti  inzinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
statybos bei montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy
gamybos, energetikos, Zzemés iikio, aptarnavimo bei kituose tikio
sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Bendrosios veiklos
atliekant inspektavimo ir
suvirinimo kokybés tikrinimo
darbus (LTKS V)

1.1. Analizuoti suvirinimo | Dujinis suvirinimas ir panaSis
procesus ir jrangg. procesai. Elektrotechnika.
Suvirinimo  lankas.  Lankiniam

suvirinimui naudojami maitinimo
Saltiniai. Suvirinimas apsauginése

dujose.  Suvirinimas  nelydZiu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje  (TIG). MIG/MAG
suvirinimas ir suvirinimas milteline
viela. Rankinis lankinis
suvirinimas. Suvirinimas po fliusu.
Kontaktinis  suvirinimas.  Kiti
suvirinimo  budai —  lazeriu,
elektroniniu  spinduliu, plazmos

lanku. Terminis pjovimas ir Kiti
briauny paruosimo budai. Pavirsiy
apvirinimas  ir  apipurskimas.
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Visiskai mechanizuoti ir
robotizuoti procesai. Kietasis ir
minkstasis  litavimas.  Plastiky
suyjungimo budai. Keramikos ir
kompozity jungimo procesai.

1.2. Analizuoti medziagas,
naudojamas suvirinimui, ir
stebéti jy savybiy
dinamikg suvirinimo
proceso metu.

Plieny gamyba ir jy zyméjimas.
Medziagy ir suvirintyjy jungciy
tyrimo metodai. Grynyjy metaly
sandara ir savybes. Lydiniai ir jy
fazinés diagramos. Gelezies ir
anglies lydiniai. Pagrindinio metalo
ir suvirintyjy jung€iy terminis
apdorojimas. Suvirintyjy jung€iy
sandara. Angliniai ir angliniai
manganiniai plienai.
Smulkiagriidziai konstrukciniai
plienai. Termomechaniskai
apdoroti  plienai. Suvirintyjy
jungciy pleis¢jimas. Konstrukciniy
ir aukS$to  stiprumo  plieny
naudojimas. Mazai legiruoti plienai
konstrukcijoms, dirban¢ioms
zemose temperatirose. Mazai
legiruoti  valkSnumui  atsparis
plienai. Korozija. Gausiai legiruoti
ir korozijai atspariis plienai.
Dilimas.  Apsauginés  dangos.
Valk§numui ir kaitrai atsparts
plienai. Ketus ir plieno liejinial.
Varis ir jo lydiniai. Nikelis ir jo
lydiniai. Aliuminis ir jo lydiniai.
Kiti metalai ir jy lydiniai. Skirtingy
medziagy sujungimas.
Metalografiniai tyrimai.

1.3. Pasiruosti atlikti
suvirinty konstrukcijy
projektavimo analizg.

Medziagy atsparumas. Suvirinty
sujungimy projektavimo pagrindai.
Sitliy  projektavimo  pagrindai.
Sitles grafinis vaizdavimas.
Sujungimy projektavimas. Irimo
mechanikos pagrindai. Virintiniy
jung€iy elgesys esant jvairioms
apkrovoms. Suvirintyjy
konstrukcijy elgesys esant statinei
apkrovai. Suvirintyjy konstrukeijy
elgesys esant dinaminei apkrovai.
Suvirintyjy konstrukeijy
projektavimas esant  dinaminei
apkrovai. Suvirintyjy konstrukeijy
projektavimas esant
termodinaminei apkrovai (sléginiy
indy projektavimas). Suvirintyjy
konstrukcijy  projektavimas  i$
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aliuminio  lydiniy. Padidinto
stiprumo plieno suvirinti
syjungimai.  [vairiy  suvirinty
konstrukeijy elgesio analizé
eksploatacijos metu esant statinéms
ir dinaminéms apkrovoms. Sléginiy
indy elgesio analizé eksploatacijos
metu  esant  termodinaminéms
apkrovoms.

1.4. Pasiruosti vykdyti
suvirinimo kontrolg

gamyboje.

Suvirintyjy ~ jungéiy  kokybés
uztikrinimas. Kokybés kontrolé
gamybos metu. Vidiniai jtempiai ir
deformacijos. Suvirinimo
jrenginiai.  Suvirinimo stalai ir
suvirinamy  gaminiy  tvirtinimo
jrankiai  (gamybos priemonés).
Matavimai, kontrolé ir suvirinimo
dokumentacija. Neardomieji
bandymo biidai. EkonomiSkumas.
Remontinis suvirinimas.
Tinkamumas paskirc¢iai. Pavyzdziy
analizé. Kontrolés metody
apzvalga. Neardomyjy bandymy
apziturimoji kontrolé. Neardomieji
bandymai skvarbiaisiais dazalais.

Neardomieji bandymai
magnetinémis dalelémis.
Neardomieji bandymai
radiografiniu metodu. Neardomieji
bandymai ultragarsu. Kiti

neardomosios kontrolés metodai.
Neardomosios kokybés kontrolés
metody parinkimas. Kiti kokybés
kontrolés metodai.  Suvirinimo
defektai. Defekty rusys.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai atliekant suvirinimo
darbus.

2. Apziirimosios kokybés
kontrolés (VT 3) atlikimas
(LTKS V)

2.1. Pasiruosti atlikti
apzilirimaja suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg.

Apzitrimosios kokybés kontrolés
taikymo  sritys.  Terminai ir
apibrézimai. Apzilirimosios
kokybés kontrolés atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Apzitrimosios kokybés kontrolés
metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai atliekant apZzitirimaja
kokybés kontrole.

2.2. Atlikti apzitirimaja
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole ir pildyti
dokumentus.

Suvirinty sujungimy apZitirimosios
kontrolés atlikimas pagal jungties
tipg: sandiriné jungtis, téjiné
jungtis, kampiné jungtis, uZleistin¢
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jungtis.  Suvirinty  sujungimy
apzitrimosios kontrolés atlikimas
pagal gaminio tipa: ploksteés,
vamzdis, plok§t¢ su vamzdziu.
Defekty nustatymas ir analizé.
Galiojanciy jstatymy, standarty ir
reglamenty, naudojamy
apziurimosios kokybés kontrolés
metu, taikymas. Apzilirimosios
kokybés  kontrolés  protokoly
(ataskaity) pildymas, vizualinés
informacijos saugojimas.
Apziturimosios kokybés kontrolés
procediiry (instrukcijy) rengimas.

3. Kokybés kontrolés
magnetinémis daleléemis (MT
3) atlikimas (LTKS V)

3.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole

magnetinémis dalelémis.

Kokybés kontrolés magnetinémis
dalelémis taikymo sritys. Terminai
ir apibréZimai. Kokybés kontrolés
magnetinémis dalelémis atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés kontrolés magnetinémis
dalelémis metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  atlieckant kokybés
kontrolg magnetinémis dalelémis.

3.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg¢ magnetinémis
dalelémis ir pildyti
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybeés
kontrolés magnetinémis dalelémis
atlikimas pagal jungties tipa:
sandiiriné jungtis, t&jiné jungtis,
kampiné jungtis, uzleistiné jungtis.
Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés magnetinémis dalelémis
atlikimas pagal gaminio tipa:
plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdziu. Defekty nustatymas ir
analizé.  Galiojan¢iy  jstatymuy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
kokybés kontrolés magnetinémis
dalelémis metu, taikymas. Kokybés
kontrolés magnetinémis dalelémis
protokoly (ataskaity) pildymas,
vizualinés informacijos
saugojimas. Kokybés kontrolés
magnetinémis dalelémis procediiry
(instrukcijy) rengimas.

4. Kokybes kontrolés
skverbikliais (PT 3) atlikimas
(LTKS V)

4.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole
skverbikliais.

Kokybés kontroleés skverbikliais
taikymo  sritys.  Terminai ir
apibrézimai.  Kokybés kontrolés
skverbikliais atlikimui reikalingos
aplinkos salygos. Kokybés
kontrolés skverbikliais metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
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atliekant kokybés kontrole
skverbikliais.

4.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrole skverbikliais ir
pildyti dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés skverbikliais atlikimas
pagal jungties tipa: sandiriné
jungtis, téjiné jungtis, kampiné
jungtis, uzleistiné jungtis. Suvirinty
suyjungimy  kokybés  kontrolés
skverbikliais  atlikimas  pagal
gaminio tipa: plokstés, vamzdis,
plokst¢ su vamzdziu. Defekty
nustatymas ir analizé. Galiojan¢iy
Istatymy, standarty ir reglamenty,
naudojamy  kokybés  kontroles
skverbikliais  metu, taikymas.
Kokybés kontrolés skverbikliais
protokoly (ataskaity) pildymas,

vizualinés informacijos
saugojimas. Kokybés kontrolés
skverbikliais procediiry

(instrukcijy) rengimas.

5. Kokybés kontrolés
sandarumo bandymais (LT 3)
atlikimas (LTKS V)

5.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybes kontrole
sandarumo bandymais.

Kokybés kontrolés sandarumo
bandymais taikymo sritys.
Terminai ir apibrézimai. Kokybés
kontrolés sandarumo bandymais
atlikimui  reikalingos  aplinkos
salygos. Kokybés kontrolés
sandarumo bandymais metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybes kontrole
sandarumo bandymais.

5.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés

kontrolg sandarumo
bandymais ir pildyti
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés atlikimas sandarumo
bandymais slégio metodu.
Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés atlikimas sandarumo
bandymais zZymétyjy dujy metodu.
Galiojanciy jstatymy, standarty ir
reglamenty, naudojamy kokybés
kontrolés sandarumo bandymais
metu, taikymas. Kokybés kontrolés
sandarumo bandymais protokoly
(ataskaity) pildymas. Vizualinés
informacijos saugojimas. Kokybés
kontrolés sandarumo bandymais
procediiry (instrukcijy) rengimas.

6. Neardomyjy bandymy
personalo kvalifikacijos
tikrinimas ir sertifikavimas
bei saugos ir sveikatos
reikalavimy uztikrinimas

6.1. Organizuoti Suvirinty
sujungimy neardomosios
kokybés kontrolés
personalo kvalifikacijos
tikrinimg ir sertifikavima.

Neardomosios suvirinty sujungimy
kokybés  kontrolés  personalo
kvalifikacijos tikrinimo ir
sertifikavimo  organizavimas ir
administravimas pagal metoda: VT,
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(LTKS V)

MT, PT, ET, LT, UT, AT, RT.
Apzilirimosios neardomosios
kokybés  kontrolés  personalo
saugos ir sveikatos reikalavimy
laikymosi uztikrinimas.

6.2. Mokyti Zemesnés
kvalifikacijos neardomyjy
bandymy specialistus ir su
suvirinimo procesais
susijusius darbuotojus.

Neardomyjy bandymy ir Zemesneés
kvalifikacijos darbuotojy mokymo
plany ar mokymo programy
rengimas. Teorinio ir praktinio
mokymo (-si) metody
parinkimas/pasirinkimas bei
individualiy  mokymosi  plany
sudarymas. Neardomyjy bandymy
specialisty ir Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojy mokymy
VT, MT, PT, LT metodais atlikti
neardomgjg kontrol¢ organizavimas
ir vedimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Kokybés kontrolés
stikurinémis srovémis (ET 3)
atlikimas (LTKS V)

1.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybes kontrole
sukurinémis srovémis.

Kokybés kontrolés stkurinémis
srovémis taikymo sritys. Terminai
ir apibrézimai. Kokybés kontrolés
sukurinémis srovémis atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés kontrolés stkurinémis
srovemis metu naudojama jranga.
Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimai  atlieckant  kokybés
kontrolg sukurinémis sroveémis.

1.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrolg sukurinémis
srovemis ir pildyti
dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés stkurinémis srovemis
atlikimas pagal jungties tipa:
sandiiriné jungtis, té&jiné jungtis,
kampiné jungtis, uzleistiné jungtis.
Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés stkurinémis sroveémis
atlikimas pagal gaminio tipa:
plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdziu. Defekty nustatymas ir
analizé.  Galiojanéiy  jstatymy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
kokybés kontroles stkurinémis
srovémis metu, taikymas. Kokybeés
kontrolés  sukurinémis srovémis
protokoly (ataskaity) pildymas,
vizualinés informacijos
saugojimas. Kokybés kontrolés
stikurinémis srovémis procediiry
(instrukcijy) rengimas.
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2. Kokybes kontrolés
ultragarsu (UT 3) atlikimas
(LTKS V)

2.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole
ultragarsu.

Kokybés  kontrolés  ultragarsu
taikymo  sritys.  Terminai ir
apibrézimai.  Kokybés kontrolés
ultragarsu atlikimui reikalingos
aplinkos salygos. Kokybes
kontrolés ultragarsu metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybés kontrole
ultragarsu.

2.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybés
kontrole ultragarsu ir
pildyti dokumentus.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés ultragarsu atlikimas pagal
metalg ir jungties tipg: sandiiriné
jungtis, t€jiné jungtis, kampiné
Jungtis, uzleistiné jungtis. Suvirinty
sujungimy  kokybés  kontrolés
ultragarsu atlikimas pagal gaminio
tipg: plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdZiu. Defekty nustatymas ir
analizé¢.  Galiojanciy  kodeksy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
kokybés kontrolés ultragarsu metu,
taikymas.  Kokybés  kontrolés
ultragarsu protokoly (ataskaity)
pildymas, vizualinés informacijos
saugojimas. Kokybés kontrolés
ultragarsu procediry (instrukcijy)
rengimas.

3. Kokybés kontrolés
akustinés spinduliuotés
metodu (AT 3) atlikimas
(LTKS V)

3.1. Pasiruosti atlikti
suvirinty sujungimy
kokybés kontrole akustinés
spinduliuotés metodu.

Kokybés  kontrolés  akustinés
spinduliuvotés metodu taikymo
sritys. Terminai ir apibrézimai.
Kokybés  kontrolés  akustinés
spindulivotés metodu  atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Kokybés  kontrolés  akustinés
spinduliuotés metodu metu
naudojama jranga. Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai
atliekant kokybés kontrole
akustinés spinduliuotés metodu.

3.2. Atlikti suvirinty
sujungimy kokybeés
kontrole akustinés
spinduliuotés metodu ir
pildyti dokumentacija.

Suvirinty  sujungimy  kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu atlikimas pagal jungties
tipg: sandiriné jungtis, téjiné
jungtis, kampiné jungtis, uzleistiné
jungtis. Suvirinty  sujungimy
kokybés  kontroles  akustinés
spindulivotés metodu atlikimas
pagal gaminio tipa: plokstes,
vamzdis, plokSte¢ su vamzdziu.
Defekty nustatymas ir analizé.
GaliojanCiy istatymy, standarty ir
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reglamenty, naudojamy kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu metu, taikymas. Kokybés
kontrolés akustinés spinduliuotés
metodu  protokoly  (ataskaity)
pildymas, vizualinés informacijos
saugojimas. Kokybés kontrolés
akustinés  spinduliuotés metodu
procediiry (instrukcijy) rengimas.

4. Radiografinés kokybés
kontrolés (RT 3) atlikimas
(LTKS V)

4.1. Pasiruosti atlikti Radiografinés kokybés kontrolés

radiografing suvirinty taikymo  sritys.  Terminai ir
sujungimy kokybés apibrézimai. Radiografinés
kontrole. kokybeés kontrolés atlikimui
reikalingos  aplinkos  salygos.
Radiografinés kokybés kontrolés
metu  naudojama  jranga  1Ir

spinduliuotés S$altiniai. Darbuotojy

saugos ir sveikatos reikalavimai
atlickant radiografing  kokybés
kontrolg.

4.2. Atlikti suvirinty
sujungimy radiografine
kokybés kontrolg ir pildyti
dokumentacijg.

Suvirinty sujungimy radiografinés
kokybeés kontrolés atlikimas pagal
jungties tipg: sandiiriné jungtis,
téjiné jungtis, kampiné jungtis,
uzleistiné jungtis. Suvirinty
sujungimy radiografinés kokybeés
kontrolés atlikimas pagal gaminio
tipa: plokstés, vamzdis, ploksté su
vamzdziu. Defekty nustatymas ir
analizé.  Galiojan¢iy  jstatymuy,
standarty ir reglamenty, naudojamy
radiografinés kokybés kontrolés
metu, taikymas. Radiografinés
kokybés  kontrolés  protokoly
(ataskaity) pildymas, vizualinés
informacijos saugojimas.
Radiografinés kokybés kontrolés
procediiry (instrukcijy) rengimas

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i§silavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikiancig Svietimo
programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazZinus
neformaliojo mokymosi arba savisvietos budu ir (arba) is
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio
suvirinimo inspektoriaus kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba

ne trumpesné kaip 5 mety profesiné patirtis, atitinkanti
kvalifikacija.
Kvalifikacijai jgyti taikomi Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis

reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,

tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 9712, LST EN
ISO 14731 standartus.
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tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas  vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.
Kvalifikacija suteikiama jgijus pagrindinius kvalifikacijos
vienetus ir du specializacijos kvalifikacijos vienetus sudarancias
kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka International welding inspection personnel
(Doc. 1AB-041-2001/EWF-450/SV-01); Requirements for
employer specific certification of personnel engaged in non-
destructive testing in accordance with the requirements of EN
473 and 1SO 9712 (CSWIP-ES-NDT-12-04); Training
guidelines in non-destructive testing techniques: 2008 edition
(IAEA-TECDOC-628/Rev.2); LST EN ISO 9712 Neardomieji
bandymai. Neardomyjy bandymy personalo kvalifikacijos
tikrinimas ir sertifikavimas.

23. Kvalifikacijos pavadinimas:
LTKS V

suvirinimo, pjovimo ir pavir$iaus apdorojimo lazeriu meistras,

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: metaly suvirinimas, pjaustymas ir pavir§iaus
apdorojimas lazeriu, detaliy ir pusgaminiy paruoSimas, gaminiy
surinkimas, jy apdorojimas bei montavimas, kity darbuotojy
mokymas ir instruktavimas.

Tipinés darbo priemones: lazerinés sistemos, daznai CNC
valdomos, galinCios atlikti metaly suvirinimo, pjaustymo ir
pavirSiaus apdorojimo procesus.

Tipinés darbo sglygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: suvirinimo, pjovimo ir pavir§iaus
apdorojimo lazeriu meistras prisiima atsakomybe uz veiklos
atlikimo procediiry ir rezultaty kokybe, instruktuoja bei moko
zemesnés kvalifikacijos darbuotojus, geba parinkti suvirinimo,
pjaustymo ir pavirSiaus apdorojimo lazeriu procesus, jy valdymo
programas ir biidus, programavimo jrangg, medziagas,
priemones ir kontroliuoja veiklos kokybe, geba pritaikyti jvairius
ne visuomet gerai zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas,
frenginius ir jrankius, vertina atliekamy darby eiga, priima
sprendimus dél atliekamy darby derinimo su kitais darbais,
planuoja ir organizuoja savo bei grupes veikla, bendradarbiauja
su aukstesnés kvalifikacijos asmenimis. Kvalifikacija jgije¢ ir
turintys VK apsaugos nuo elektros kategorija asmenys galés
dirbti inzinerinés apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo
gamyklose, montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy
gamybos, energetikos, aptarnavimo bei kituose tikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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1. Pasiruo$imas naudoti
lazerines sistemas, mokant tai
atlikti kitus (LTKS V)

1.1. Paruosti naudoti
lazerines sistemas,
instruktuoti ir mokyti
Kitus.

Lazeriniy technologijy
panaudojimas gamybos
organizavime ir gamyboje. Lazerio
spindulio  emisijos  parametrai.
Lazerinés sistemos ir jranga, jy
valdymas. Kokybés uztikrinimas,
lazerio spindulio diagnostika ir
parametry laikymasis. Kokybés
standartai CEN, 1SO, SFS ISO EN
Personalo, dirbancio su lazerinémis

sistemomis, kvalifikacija.
Pagrindiniali ir bendrieji
operatoriaus, dirbancio su

lazerinémis  sistemomis, darbo
rizikos  vertinimo,  darbuotojo
saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, Ju
pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukcijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai jy
tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.

1.2. Paruosti darbo vieta
pagal darbo brézinius bei
pavirSiaus apdorojimo,
pjovimo ir suvirinimo
lazeriu technologija.

Suvirinimo, pjovimo ir pavirSiaus
apdorojimo lazeriu operatoriaus
kvalifikacijai buidingi ir reikalingi
geb¢jimai.  Bréziniai, procediry
aprasai. Metaly ir jy lydiniy
savybés ir medziagos, reikalingos
juos suvirinti.  Elektrotechnikos

désniai, taikomi suvirinimo,
pjovimo ir pavirSiaus apdorojimo
procesuose bei jrangoje.
PasiruoSimas suvirinimui,

pjovimui ir pavirSiaus apdorojimui
lazeriu pagal bréZinius. Jrangos
paruoS§imas suvirinimui lazeriu.
Jrangos  paruoSimas  pjovimui
lazeriu. Irangos paruo$imas
pavir§iaus  apdorojimui  lazeriu.
Lazerinés jrangos darbo rezimy
suprogramavimas ir mechaninés
dalies suderinimas su lazerio
Saltinio parametrais.

2. Pjovimas lazerio spinduliu
ir gamybos organizavimas
(LTKS V)

2.1. Paruosti medZziagas ir
jranga pjauti lazerio
spinduliu.

Lazerio spindulio ir proceso
parametrai.  Lazerio  spindulys
pjaunant. Lazerio spindulio
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poveikis medziagoms. Medziagy
elgsena jas pjaunant lazerio

spinduliu. Pjovimo lazeriu
ypatybés ir specialios
charakteristikos.

2.2. Pjaustyti lazerio Pjovimo lazerio spinduliu

spinduliu, organizuoti
gamybos procesa.

pagrindai. Procesai ir lazerio
spindulio parametrai ir jy jtaka
pjovimo kokybei. Procesy
steb¢jimas ir kontrolé. Pjovimas
lazerio spinduliu. Gamybos
proceso pagal konkrecig projekting
uzduotj organizavimas.

2.3. Projektuoti ir
analizuoti apdirbamojoje
pramongje naudojamas
lazerines pjovimo
sistemas.

Pjaustymo lazerio spinduliu

projektavimas. Ekonominiai
rodikliai lazeriniy pjovimo sistemy
naudojimui apdirbamojoje
pramonéje. Ekonominiai rodikliai
lazeriniy pjovimo sistemy
naudojimui apdirbamojoje
pramongje. Pjovimo lazerio

spinduliu metodika (atvejo
analize).

3. Suvirinimas lazerio
spinduliu ir misriu biidu bei
gamybos organizavimas
(LTKS V)

3.1. Paruosti medziagas ir
Jrangg suvirinti lazerio
spinduliu ir misriu bidu.

Lazerio spindulys medZiagy
apdorojimui, lazerio spindulio ir
proceso parametrai. Lazerio
spindulys suvirinant lazerio
spinduliu ir suvirinant misriu bidu.
Medziagy reakcija ] lazerio
spindulio poveikj. Lazerio
spindulys pjaunant — medziagy
reakcija i ji. Specialts reikalavimai
suvirinimui lazerio spinduliu ir
miSriam suvirinimui. Suvirinimo
lazerio  spinduliu  ir  miSriu
suvirinimu ypatybés (specialios
charakteristikos).

3.2. Suvirinti lazerio
spinduliu ir misriu bidu,
organizuoti gamybos
procesa.

Suvirinimo  lazerio  spinduliu
reZimai. Misraus suvirinimo
rezimai. Procesai ir lazerio
spindulio parametrai bei jy jtaka
suvirinamy  metaly  pavirSiaus
apdorojimo  kokybei.  Procesy
stebéjimas ir kontrole. Suvirinimas
lazerio  spinduliu  ir  miSrus
suvirinimas. Gamybos proceso
pagal konkrecig projekting uzduotj
organizavimas.

3.3. Projektuoti ir
analizuoti apdirbamojoje
pramone¢je naudojamas
lazerines suvirinimo

Suvirinimo lazerio spinduliu ir
miSraus suvirinimo projektavimas.
Projektavimo reikSmeé statinéms ir
dinaminéms apkrovoms suvirinant
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sistemas.

lazerio spinduliu. Fiksavimo ijtaisy
projektavimas. Ekonominiai
rodikliai  lazeriniy  suvirinimo
sistemy naudojimui apdirbamojoje
pramon¢je.  Suvirinimo  lazerio
spinduliu ir misraus suvirinimo
metodika (atvejo analize).

4. Metaly pavirSiaus
apdorojimas lazerio spinduliu
ir gamybos organizavimas
(LTKS V)

4.1. Paruosti medziagas ir
jranga apdoroti metaly
pavirsius lazerio spinduliu.

Lazerio spindulys  medziagy
apdirbimui. Lazerio spindulio ir
medziagy apdorojimo  proceso

parametrai. Lazerio spindulys, kaip
Silumos S$altinis, apdorojant metaly
pavirs$iy lazerio spinduliu. Metaly
pavirSiaus terminis apdorojimas —
medziagy elgsena jo metu. Metaly

pavirSiaus terminio apdorojimo
ypatybes (specialios
charakteristikos).
4.2. Apdoroti metaly Pavir§iaus  apdorojimo  lazerio
pavirsius lazerio spinduliu, | spinduliu rezimai. Procesai ir
organizuoti gamybos lazerio spindulio parametrai, jy

procesa.

jtaka metaly pavirSiaus kokybei.

Procesy steb¢jimas ir kontrole.
Metaly pavirSiaus  apdorojimas
lazerio spinduliu. Gamybos

proceso pagal konkrecig projekting
uzduotj organizavimas.

4.3. Projektuoti ir Metaly pavirSiaus apdorojimo
analizuoti apdirbamojoje lazerio spinduliu projektavimas.
pramon¢je naudojamas Ekonominiai rodikliai lazeriniy
lazerines pavirSiaus pavirSiaus  apdorojimo  sistemy
apdorojimo sistemas. naudojimui apdirbamojoje
pramonéje.  Metaly  pavirSiaus
apdorojimo  lazerio  spinduliu
metodika (atvejo analizé).
5. Darby lazerinémis 5.1. Organizuoti darbus su | Darbo planavimas ir

sistemomis organizavimas,
bei darbuotojy saugos ir

sveikatos reikalavimy
uztikrinimas (LTKS V)

lazerinémis sistemomis ir
vadovauti darbuotojy
grupei.

organizavimas, paskirstymas, darbo
laiko dokumentacijos pildymas,
darby atlikimui reikalingy
medziagy ir atlikto darbo kiekio
skai¢iavimas, darbo projektinés
dokumentacijos nagrinéjimas,
darbo kokybés vertinimas. Darby
atlikimo priemoniy, budy ir
medZiagy parinkimas.  Skirtingy
gamybos procesy naudojant
lazerines sistemas organizavimas ir
ju valdymas.

5.2. Uztikrinti darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy laikymasi
naudojantis pjovimo,

Darbuotojy saugos ir sveikatos
reikalavimy taikymas naudojant
pjovimo, suvirinimo ir pavirSiaus
apdorojimo  lazerio  spinduliu
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suvirinimo ir pavir§iaus
apdorojimo lazerio
spinduliu jrenginiais.

jrenginius. Saugaus atstumo ir
darbo zonos nustatymas. Saugos
priemoniy parinkimas dirbant su
skirtingomis sistemomis, gamybos
procesui naudojanCiomis lazerio
spindulj.

6. Inzinerijos praktikos
taikymas pjovimo, suvirinimo
ir pavir$iaus apdorojimo
lazeriu darbams (LTKS V)

6.1. Taikyti inzinerijos
praktika lazerines sistemas
naudojanc¢ioje gamyboje ir
instruktuoti bei konsultuoti
Kitus.

Taikomoji inzinerija. Jvadas |
lazeriu  suvirinty  konstrukcijy

kokybes uztikrinima.
Dokumentacija. Gamybos
priezitra. Mechanizmai ir

pagalbiné  jranga.  Darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai.
Lazeriniy sistemy, mechanizmy
(jrangos) pajungimas
(sumontavimas). Ekonomika.
Metaly ir jy lydiniy struktirings,
fizinés, cheminés, mechaninés
konstrukcinés, technologinés ir
eksploatacinés savybés, Ju
suvirinamumas  bei  suvirinimo
jtaka Sioms savybéms. Suvirinamy

konstrukeijy projektavimas,
statinés ir dinaminés apkrovos,
tenkancios joms. Pjovimo,
suvirinimo bei pavirSiaus

apdirbimo  lazeriu  operatoriy
kvalifikacijos tikrinimas.

6.2. Uztikrinti pjovimo,
suvirinimo ir pavir§iaus
apdorojimo lazeriu
kokybe, taikant suvirinimo
gamybos inzinerijos
pamatinius principus.

Gamybos inzinerijos principai ir
suvirinimo  kokybés  kontrolé.
Pjovimo, suvirinimo ir pavirSiaus
apdorojimo lazeriu kokybés
uztikrinimas. Kokybés kontrolé
gamybos metu. Vidiniai jtempiai
(jvarzos) ir deformacijos. Gamybos
priemonés, suvirinimo ir tvirtinimo
irenginiai. Pjovimo, suvirinimo ir
pavirSiaus  apdorojimo  lazeriu
suvirinimo ~ sitliy, pjivio bei
apvirSiaus apdorojimo parametry
kokybés jvertinimas. Matavimai,
steb¢jimas, prisitaikanti kontrolg,
suvirinimo kokybés kontrole ir
tikrinimo dokumentacija. Defektai,
ju priimtinumo kriterijai,
neardomieji  kokybés bandymai.
Pjovimo, suvirinimo ir pavir§iaus
apdorojimo lazeriu ekonomiskumo,
darbo naSumo ir kokybés santykis,
priklausomai nuo darbo rezimy
parinkimo bei mechanikos ir
lazerio Saltinio suderinimo.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacija teikianCig Svietimo
programg.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio
suvirintojo kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne trumpesné
kaip 5 mety profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 14732, LST EN
ISO 14731 standartus.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF)
lazerinio apdorojimo personalo kvalifikacijai (EWF-651r1-12-
SV-00), lazerinio saugumo pareigiino kvalifikacijai (EWF-657-
14/SV-00) bei LST EN ISO 14732 standarto reikalavimus.

24. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirinimo meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy lydomojo
suvirinimo darby organizavimas ir koordinavimas, gaminiy
surinkimo ir montavimo darby priezitra, instruktavimas,
vadovavimas, kokybés tikrinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio suvirinimo
lydziuoju ir nelydziuoju volframo elektrodu apsauginése dujose,
dujinio suvirinimo, terminio metaly pjaustymo jrenginiai ir
jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija: suvirinimo meistras veiklas atlieka

savarankiskai, prisiima atsakomybe uz veiklos procediry
atlikimo ir rezultaty kokybe, instruktuoja Zemesnés
kvalifikacijos kolegas, koordinuoja jy gamybing veikla.

Suvirinimo meistras geba pasirinkti atlikimo btuidus, medziagas,
priemones ir kontroliuoja veiklos kokybe, pritaiko jvairius ne
visuomet gerai Zinomus ir i$bandytus sprendimus, medZiagas ir
jrankius. Organizuoja, koordinuoja, vertina atliekamy darby
eiga, priima sprendimus dél atliekamy darby derinimo su kitais
darbais (d¢l gaminiy surinkimo, dazymo ir kity darby). Prizitri
zemesnés kvalifikacijos darbuotojy veikla, instruktuoja juos.
Suvirinimo meistras savo darbe vadovaujasi jstatymais,
reglamentais, standartais, taisyklémis, projektu, zino, taiko ir
moka kitiems paaiskinti suvirinimo inzinerijos principus, sudaro
suvirinimo procediiry apraSus (SPA), bendradarbiauja su
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aukStesnés kvalifikacijos asmenimis, atsako uz gaminamos
produkcijos kokybe. Kvalifikacija igij¢ asmenys galés dirbti

inzinerinés

apdirbamosios pramonés

ir metalo apdirbimo

gamyklose, statybos, masiny gamybos, energetikos, zemés ikio,
aptarnavimo bei kituose iikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS).

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Bendrosios veiklos

atliekant suvirinimo darbus ir

koordinuojant jy eiga
(LTKS V)

1.1. Atlikti darbus,
laikantis darbuotojy
saugos ir sveikatos
reikalavimy, instruktuoti
suvirintojus, koordinuoti ir
priziuréti jy veiksmus.

Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
profesijos, darbo rizikos vertinimo,
darbuotojo saugos ir sveikatos bei
aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, Ju
pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukcijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai, jy
tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais. Suvirinimo
darby prieziira (ar darbai yra
atlickami  laikantis  darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimy).
Suvirintojy instruktavimas bei jy
saugaus darbo koordinavimas.

1.2. PasiruoSti suvirinimo
darbams, paruoSiant
suvirintojo darbo vieta,
pagal darbo brézinius bei
suvirinimo technologija
parenkant detales,
koordinuoti gamybos eiga,
vykdyti kokybés kontrole
darbo metu.

Suvirinimo bréZiniai, suvirinimo
procediiry aprasai (SPA).
Techninés dokumentacijos statusai.
Metaly ir jy lydiniy savybés ir
medziagos, reikalingos juos
suvirinti. Elektrotechnikos désniai,
taikomi suvirinimo procesuose bei
suvirinimo jrangoje. Pasiruo$imas
lydomajam  suvirinimui  pagal
brézinius.  Suvirinimo  jrangos
paruoSimas lankiniam suvirinimui,
saugos reikalavimai jai. LST EN
ISO standartai, reglamentuojantys
suvirinimo darbus.

2. Suvirinimo

(LTKS V)

darby
inzinerijos praktikos taikymas

2.1. Taikyti suvirinimo
procesus ir efektyviai
naudotis technologine
jranga.

111, 114, 12, 13, 14, 15, 21, 311
suvirinimo procesy pagal LST EN

ISO 4063 technologija bei jy
taikkymo galimybés. Suvirinime
naudojamy elektros lanko ir

plazminio lanko maitinimo $altiniy,
kontaktinio (varzinio) taskinio,
dujinio suvirinimo jrenginiy ir
jrangos techninés galimybés bei
efektyvus technologinis
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panaudojimas. Lankinio,
kontaktinio (varzinio) taskinio bei
acetileninio deguoninio suvirinimo
procesy taikymas.

2.2. Parinkti medziagas
suvirinimo jungtims,
numatyti jy elgseng
suvirinimo metu, po
suvirinimo ir
eksploatuojant.

Metaly struktira ir savybés. Faziy
diagramos ir lydiniai. Gelezies ir
anglies lydiniai. Plieny gamyba ir

klasifikavimas. Konstrukciniy
plieny elgsena lydomojo
suvirinimo metu. Metalo

pakaitinimas ir suvirinty jungCiy
terminis apdorojimas.
Konstrukciniai nelegiruotieji
plienai. Didelio stiprumo plienai.
Suvirinty Jungciy suyrimas.
Neriidijantieji ir kaitrai atspariis
plienai. Skirtingy medziagy
sujungimas suvirinimu. Medziagy
ir suvirinty jungciy bandymai.
Suvirinimo medziagy pagal
suvirinamo metalo (plieno) savybes
ar chemin¢ sudét] parinkimas.
Metaliniy medZiagy
suvirinamumas, jy elgsenos bei
suvirinimo jtakos jy strukttrai ir
savybéms numatymas.

2.3. Taikyti suvirinimo
inzinerijos praktikg ir
instruktuoti bei konsultuoti
Kitus.

Suvirinimo procesai pagal LST EN
ISO 4063, jy praktinis taikymas,
reikalinga jranga ir jos valdymas.

Metaly ir jy lydiniy struktiirinés,
fizinés, cheminés, mechaninés -
konstrukcinés, technologinés ir
eksploatacinés savybés, Ju
suvirinamumas  bei  suvirinimo
jtaka Sioms savybéms. Suvirinamy
konstrukeijy projektavimas,
statinés ir dinaminés apkrovos,
tenkancios joms. Gamybos
inZinerijos principai ir suvirinimo
kokybés  kontrolé.  Suvirinimo
praktika gamyboje ir suvirintojy
kvalifikacijos tikrinimas pagal LST

konstrukcijy
projektavimas
inzinerijos
uztikrinant

sujungimy

suvirinimo

EN ISO 9606 standartg. Kity
instruktavimas bei konsultavimas
suvirinty konstrukeijy
projektavimo ir elgsenos
Klausimais.

3.1. Projektuoti, parinkti Virintiniy konstrukcijy

virintines ir lituotines
jungtis pagal gaminio
paskirtj bei planuoti
suvirinimo procediiras.

konstravimo pagrindai. MedZiagy
atsparumo pagrindai. Virintiniy ir
lituoting  jungciy Zymejimas
bréziniuose, Ju jvairove
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kokybe (LTKS V)

priklausomai nuo sujungimo ir

briauny paruos§imo pries
suvirinimg.  Suvirinimo  jungciy
projektavimo pagrindai, Ju

taikymas planuojant suvirinimo
procediiras. Suvirinty jungCiy ir

konstrukcijy elgesys esant
statinéms ir dinaminéms
apkrovoms.

3.2. Uztikrinti suvirinty
jungciy kokybe, taikant
gamybos inzinerijos
pamatinius principus.

Suvirinty jungciy kokybés
uztikrinimas. Suvirinimo kokybés
kontrol¢ gamybos metu. Vidiniai
jtempiai (jvarzos) ir deformacijos.
Gamybos priemongs, suvirinimo ir
tvirtinimo jrenginiai. Matavimai,
suvirinimo kokybés kontrolé ir
tikrinimo dokumentacija.
Suvirinimo defektai, Ju
priimtinumo Kkriterijai, neardomieji
suvirinimo ~ kokybés  bandymai.
Suvirinimo  ekonomiSkumas ir

darbo nasumas. Remontinis
suvirinimas. Realiy sékmingy ir
nesékmingy pavyzdziy

analizavimas. Darbuotojy saugos ir
sveikatos apsaugos reikalavimai
atliekant suvirinimo darbus
Jvairiomis gamybinémis sglygomis.

4. Gamybos, naudojant
neiSardomus sujungimus,
gautus suvirinimo proceso
metu, organizavimas,
koordinavimas, suvirinimo
kokybés vertinimas ir darby
atlikimo kontrol¢ (LTKS V)

4.1. Vykdyti gamybos
procesa, naudojant
virintines sitiles
neiSardomiems detaliy ir
gaminiy sujungimames.

Suvirinimo jranga. Gamybos ir
kokybés kontrolés planas.
Suvirinimo  procediry  aprasai
(SPA) ir jy  patvirtinimas.
Suvirinimo technologiniam
procesui naudojamos medziagos.
Suvirinamy medziagy grupés bei
markés, naudojamos gamyboje.
Suvirinimo kokybés kontrol¢ pries,
proceso metu ir po suvirinimo.
Neatitiktys, koregavimo ir taisymo
darbai ir  kokybés jrasai.
Suvirinimo ir matavimo jrangos
patikra, kalibravimas bei
bandymai. Suvirinimo produkty ir
kokybes  valdymo  standartai.
Techniniali reikalavimai
suvirintoms jungtims. Suvirinimo
personalas ir kvalifikaciniai
reikalavimai.

4.2. Organizuoti,
koordinuoti suvirinimo
darbus, vadovauti
darbuotojy grupei ir

Vadovavimas darbuotojy grupés
darbams, jy koordinavimas: savo ir
pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir  organizavimas,
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kontroliuoti jy darbo
nasumg ir kokybe.

paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrin¢jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybés
vertinimas. Darby atlikimo
priemoniy, budy ir medziagy
parinkimas. Nasiai bei kokybiskai
atlikti  darbai, atsakomybé uz
asmenines bei kolektyvines klaidas,
asmeniniy savybiy jtaka kolektyvo
darbo rezultatams, iSvady darymas,
gamybiniai pasiilymai ir SPA
sudarymas.

4.3. Uztikrinti suvirinimo
darby kokybe, nasuma,
ekonomiSkuma ir
ekologiSkuma, kontroliuoti
ju eiga.

Suvirinimo siilés matmeny ir
defekty, gaminio pavirSiaus
Sturk§tumo, gaminio surinkimo
tolerancijy tikrinimas, deformacijy
leistinumo vertinimas bei kontrole.
Lankinio suvirinimo ir suvirinimo
dujy liepsna darbo  naSumo,
ekonomiskumo bei kokybés
uztikrinimo specifika. Suvirinimo
defekty ir deformacijy taisymas.
Asmening ir kolektyviné
atsakomybé uz defektuota
produkta, pavojai dél suvirinty
konstrukcijy bei gaminiy broko.
Atskiry  darbuotojy  ir  viso
kolektyvo jtaka darbo naSumo,
ekonomiskumo,  kokybés  bei
ekologiSkumo rezultatams.

5. Praktiné metalo
konstrukeijy slégio veikiamy
jrenginiy gamyba pagal
suvirinamy gaminiy tipg
(LTKS V)

5.1. Koordinuoti metalo
konstrukcijy gamyba,
taikant suvirinimo
procesus.

Statybinés konstrukcijos, kélimo
Irenginiai, tiltai ir kitos potencialiai
pavojingos konstrukcijos: Bl lygis
(EWF-652r2-121/SV-0)-

Metalinés konstrukcijos (statybinés
1.1, 1.2,1.4 (CEN ISO/TR 15608) t
< 25 mm a* EXC2 c*
konstrukcijos, kélimo jrenginiai ir
t.t.) 8.1 (CEN ISO/TR 15608) t < 4
Sl lygis (EWF-652r2-121/SV-0)-
Metalinés konstrukcijos (statybinés
1.1, 12, 13, 14, 2, 3 (CEN
ISO/TR 15608) t < 50 mm b*
EXC2 c* konstrukcijos, kélimo
jrenginiai ir t. t.) 8.1 (CEN ISO/TR
15608) t < 6 mm. Pastaba*. a -
kolony atramos ir galines plokstés
iki 50 mm; b - kolony atramos ir
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galinés plokstés iki 75 mm; c -
personalas tenkins standarto LST
EN 1090-2 EXC2 klasés gaminiy
gamybai taikomus, minimalius
suvirinimo darby koordinavimo
personalui keliamus reikalavimus.
Norminiy dokumenty ir standarty
reikalavimai, suvirinimo specifika
ir pasauliné praktika.

Statybinés konstrukcijos, kélimo
jrenginiai, tiltai ir kitos potencialiai
pavojingos konstrukcijos :S1 lygis.
Sl lygis (EWF-652r2-121/SV-0)-
Metalines konstrukcijos (
statybines 1.1, 1.2, 1.3, 1.4, 2, 3
(CEN ISO/TR 15608) t < 50 mm
b* EXC2 c* konstrukcijos, kélimo
jrenginiai ir t.t.) 8.1 (CEN ISO/TR
15608) t <6 mm.

Pastaba*. a - kolony atramos ir
galines plokstés iki 50 mm; b -
kolony atramos ir galinés plokstés
iki 75 mm; ¢ - personalas tenkins
standarto LST EN 1090-2 EXC2
klasés gaminiy gamybai taikomus,
minimalius  suvirinimo  darby
koordinavimo personalui keliamus
reikalavimus. Norminiy dokumenty
ir standarty reikalavimai,
suvirinimo specifika ir pasauliné
praktika S1 lygio konstrukcijoms.

5.2. Koordinuoti slégio
veikiamy jrenginiy ir talpy
gamyba, taikant
suvirinimo procesus.

Sléginiai indai, sléginiai
vamzdynai, katilai ir  Kiti
potencialiai  pavojingi  sléginiai
jrenginiai: B2 lygis (EWF-652r2-
121/SV-0) - slégio veikiami
vamzdynai H 1.1, 1.2, 1.4 (CEN
ISO/TR 15608) t < 10 mm
talpyklos 8.1 (CEN ISO/TR 15608)
t <4 mm. S2 lygis (EWF-652r2-
121/SV-0) - slégio  veikiami
jrenginiai ir talpyklos 1.1, 1.2, 1.4
(CEN ISO/TR 15608) t < 20 mm;
8.1 (CEN ISO/TR 15608) t <6 mm
(sléginiai indai, vamzdynai, katilai
ir Kkiti potencialiai  pavojingi
sléginiai  jrenginiai). Norminiy
dokumenty ir standarty
reikalavimai, suvirinimo specifika
ir pasauliné praktika.

Sleginiai indai, sléginiai
vamzdynali, katilai ir  Kiti
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potencialiai  pavojingi  sléginiai
jrenginiai: S2 lygis (EWF-652r2-
121/SV-0) - slégio veikiami

jrenginiai ir talpyklos 1.1, 1.2, 1.4
(CEN ISO/TR 15608) t < 20 mm;
8.1 (CEN ISO/TR 15608) t <6 mm
(sléginiai indai, vamzdynai, katilai

ir kiti potencialiai  pavojingi
sléginiai  jrenginiai). Norminiy
dokumenty ir standarty

reikalavimai, suvirinimo specifika

ir pasauliné praktika S2 lygio
konstrukcijoms.
6. Suvirintojy ir Zemesnés | 6.1. Mokyti suvirintojus ir | Suvirintojy ir zemesnés
kvalifikacijos su suvirinimo | Zemesnés kvalifikacijos su | kvalifikacijos darbuotojy mokymo
darbais susijusiy darbuotojy | Suvirinimo procesais plany ar mokymo programy
mokymas  ir  vertinimas | susijusius darbuotojus. rengimas. Teorinio ir praktinio
(LTKS V) mokymo (-si) metody
parinkimas/pasirinkimas bei
individualiy  mokymosi  plany

sudarymas. Suvirintojy ir zemesnes
kvalifikacijos darbuotojy mokymy
organizavimas ir vedimas.

Suvirintojy ir zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy turimy
kompetencijy jvertinimas bei jy
mokymosi poreikio nustatymas ir

6.2. Vertinti suvirintojy ir
zemesnés kvalifikacijos su
suvirinimo procesais
susijusiy darbuotojy

kompetencijas. griztamojo rySio teikimas.
Suvirintojy ir zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
mokymosi pasiekimy vertinimas ir
analizavimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turinéiam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacija suteikiancig Svietimo
programg.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa, keliami Sie reikalavimai: butina LTKS IV
lygio suvirintojo kvalifikacija (ar ja atitinkanti) arba ne
trumpesné kaip 2 mety patirtis atliekant suvirinimo darbus arba
juos koordinuojant.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas  kvalifikacijos patvirtinimas ir/ar  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN 1SO 14731, LST EN
ISO 9712, LST EN ISO 1090-2 standartus.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
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jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
nacionalinio  lygio  suvirinimo  meistro-koordinatoriaus
kvalifikacija (EWF-652r2-121/SV-0), tarptautinio suvirinimo
praktiko IWP kvalifikacija (EWF-1AB-252r1-11/SV-00).

25. Kvalifikacijos pavadinimas:

suvirintojas meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: plieno, aliuminio, vario ir jy lydiniy suvirintos
detalés, mazgai ir konstrukcijos.

Tipinés darbo priemonés: rankinio lankinio, lankinio
susivirinimo lydziuoju 1ir nelydziuoju volframo elektrodu
apsauginése dujose, dujinio suvirinimo, terminio metaly
pjaustymo jrenginiai ir jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy gamybinése
patalpose.

Papildoma informacija:  suvirintojas  meistras  prisiima
atsakomybe uz veiklos atlikimo procediry ir rezultaty kokybe,
instruktuoja bei moko zemesnés kvalifikacijos darbuotojus,
geba parinkti atlikimo btdus, medziagas, priemones ir
kontroliuoja veiklos kokybe, pritaikyti jvairius ne visuomet gerai
zinomus ir iSbandytus sprendimus, medziagas ir jrankius, vertina
atlickamy darby eigg, priima sprendimus dél atlieckamy darby
derinimo su kitais darbais, planuoja ir organizuoja savo bei
grupés veikla, bendradarbiauja su aukStesnés kvalifikacijos
darbuotojais. Kvalifikacijg jgij¢ ir turintys apsaugos nuo elektros
pradin¢ kategorija (PK) asmenys galés dirbti inZinerinés
apdirbamosios pramonés ir metalo apdirbimo gamyklose,
montavimo objektuose, masiny, kélimo jrenginiy gamybos,
energetikos, aptarnavimo bei kituose tikio sektoriuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Pasiruo$imas suvirinimo 1.1. Instruktuoti ir Suvirintojo ir suvirinimo
darbams, mokant tai atlikti mokyti suvirintojus operatoriaus  atliekami  darbai.
kitus (LTKS V) darbuotojy saugos ir Pagrindiniai ir bendrieji suvirintojo
sveikatos reikalavimy, profesijos, darbo rizikos vertinimo,
priziuréti Siy reikalavimy | darbuotojo saugos ir sveikatos bei
laikymasi. aplinkosaugos, profesinés etikos
reikalavimai. Darbuotojy saugos ir
sveikatos instruktavimai, ju

pravedimo tvarka ir atsakomybe,
instrukeijy rengimo bei tvirtinimo
tvarka. Nelaimingi atsitikimai, jy
tyrimas ir prevencija. Lietuvos
Respublikos darbo  kodekso ir
Lietuvos Respublikos darbuotojy
saugos ir sveikatos  jstatymo
straipsniai, tiesiogiai susij¢ su
darbuotojy interesais.
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1.2. Paruosti suvirintojo
darbo vieta, pagal darbo
brézinius bei suvirinimo

Suvirinimo  bréZiniai, suvirinimo
procediry aprasai (SPA). Techninés
dokumentacijos statusai. Metaly ir jy

technologija surinkti lydiniai,  reikalingi  suvirinimui.
detales, mokyti kitus tai | Suvirinimo procesai bei jranga.
atlikti ir vykdyti kokybés | Bréziniai lydomajam suvirinimui.
kontrole darbo metu. Suvirinimo  jrangos  paruo$imas
lankiniam  suvirinimui,  saugos
reikalavimai jai. LST EN ISO
standartai, reglamentuojantys
suvirinimo darbus.
2. Plieno laksty suvirinimas 2.1. Suvirinti plieno Lankinio  suvirinimo  principai.
kampinémis sifilémis taikant | laks$ty kampines siiiles Darbas su lankinio suvirinimo
lankinio suvirinimo procesus, | rankiniu lankiniu btdu jranga.

kity mokymas, instruktavimas
ir darby atlikimo kontrolé
(LTKS V)

lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Suvirinimo medZiagos, naudojamos
Jvairiuose suvirinimo procesuose.
Pavojai suvirinimo gamybos bare ir
¢ia taikomi darbuotojy saugos ir
sveikatos reikalavimai. SPA,
suvirinimo parametrai. Suvirinimo
parametry jtaka sitlés defektams ir
eksploatacinéms savybéms.
Neriidijantis  plienas  bei  jo
suvirinimas rankiniu lankiniu bidu.
Jung€iy  lankiniam  suvirinimui
paruoSimas. Plieno laksty (ploksc¢iy)
suvirinimas rankiniu lankiniu biidu
kampinémis sitlémis PA, PB, PD,
PF, PG padétyse (LST EN ISO
6947) vienu ir keliais ¢jimais.
Vamzdziy privirinimas prie laksty
rankiniu lankiniu budu PB, PD, PH
padétyse (LST EN ISO 6947) vienu
ir keliais  ¢€jimais.  Suvirintojy
kvalifikacija pagal LST EN ISO
9606.

2.2. Suvirinti plieno
laksty kampines sitiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

MIG/MAG jranga, jos techniné
prieziira ir tipiniai parametrai.
Specifinés suvirinimo medZiagos,
naudojamos MIG/MAG suvirinime.
MIG/MAG suvirinimo
charakteristikos ir parametry jtaka
sitiles galutinei kokybei.
Nertdijancio  plieno MIG/MAG
suvirinimas. Plieno laksty (ploksciy)
suvirinimas lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
kampinémis sitlémis PA, PB, PD,
PF, PG padétyse (LST EN ISO
6947) vienu ir keliais ¢jimais.
Vamzdziy privirinimas prie laksty
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
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(pusautomaciu)  apsauginiy  dujy
aplinkoje PB, PD, PH padétyse (LST
EN ISO 6947) vienu ir keliais
¢jimais.  Specifiniai  darbuotojy
saugos ir sveikatos reikalavimai bei
papildomos  saugos  priemonés
suvirinant lankiniu bidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje.

2.3. Suvirinti plieno
laksty kampines sitiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Suvirinimo  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
Jranga, jos techniné prieziira ir
tipiniai ~ parametrai.  Specifinés
suvirinimo medziagos, naudojamos
suvirinimui ~ nelydZziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje.
Suvirinimo  nelydZiu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
charakteristikos ir parametry jtaka

sitilés galutinei kokybei.
Neriidijan¢io  plieno  suvirinimo
nelydZiu volframo elektrodu

apsauginiy dujy aplinkoje ypatumai.
Plieno  laksty (plokséiy) TIG
suvirinimas kampinémis sitilémis
PA, PB, PC, PF, PD padétyse (LST
EN ISO  6947). Vamzdziy
privirinimas prie lakSty TIG budu
PB, PD, PH padétyse (LST EN ISO
6947). Specifiniai darbuotojy saugos
ir  sveikatos reikalavimai  bei
papildomos  saugos  priemonés
suvirinant ~ suvirinimo  nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

2.4. Atlikti plieno
gaminiy ir pusgaminiy
suvirinimo darbus pagal
surinkimo, montavimo
brézinius bei schemas,
mokyti ir instruktuoti

kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Suvirinimo  darbai ir gamybos
procesas. Detaliy ir mazgy jungciy
paruosimas suvirinimui ~ pagal
suvirinimo brézinius ir SPA. Jvairiy
konstrukeijy ir gaminiy suvirinimo
bei montavimo darbai pagal
suvirinimo darbo brézinius, SPA.
Suvirimo siiiliy vizualiné kontrole
pagal LST EN ISO 5817, viso
gaminio kokybés ir suvirinimo
deformacijy jtakos jai jvertinimas.

3. Metaly pjaustymas
terminio pjovimo buidais
(dujiniu ir plazminiu), kity
mokymas, instruktavimas ir
darby atlikimo kontrolé
(LTKS V)

3.1. Atlikti metaly
pjaustyma ir tiesinima
deguoniniu liepsniniu
(dujiniu) budu, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby

Metaly  pjaustymo  deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu
technologija. Metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu
rezimai. Metaly pjaustymo
deguoniniu liepsniniu (dujiniu) biidu
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kokybe.

jrangos reguliavimas, saugus ir
efektyvus  kontroliavimas. [vairiy
plieno laksty pjovimas deguoniniu
liepsniniu (dujiniu) biidu 81 procesu.
Ivairiy plieniniy profiliy ir vamzdziy
pjovimas  deguoniniu  liepsniniu
(dujiniu) budu 81 procesu. Plieno
laksty, vamzdziy ir jvairiy profiliy
pjovimas  deguoniniu  liepsniniu
(dujiniu) budu 81 procesu (LST EN
ISO 4063) naudojant pjovimag
mechanizuojancia jrangg.

3.2. Atlikti metaly
pjaustymg plazminiu
pjovimo biidu, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Metaly pjaustymo plazminiu budu
technologija. Metaly  pjaustymo
plazminiu biudu reZimai. Metaly
pjaustymo plazminiu biudu jrangos
reguliavimas, saugus ir efektyvus
kontroliavimas. [vairiy plieno laksty
pjovimas  plazminiu  budu 83
procesu. [vairiy plieniniy profiliy ir
vamzdZiy pjovimas plazminiu btdu
83 procesu. Plieno laksty, vamzdziy
ir jvairiy profiliy pjovimas plazminiu
biidu 83 procesu (LST EN ISO
4063) naudojant pjovimo masinas
(stakles).

3.3. Atlikti terminj
pjovima naudojant
metalo paruo§imo
brézinius, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Grafinés uzduotys ir parametrai,
pjovimo  jrangos  reguliavimas,
efektyvus kontroliavimas proceso
metu ir plieno lakSty, vamzdziy bei
jvairiy profiliy pjovimas, vizualinis
pjovimo defekty vertinimas.

4. Plieno laksty suvirinimas
sandirinémis sitilémis taikant
lydomojo suvirinimo
procesus, kity mokymas,
instruktavimas ir darby
atlikimo kontrolé (LTKS V)

4.1. Suvirinti plieno
laksty sandiirines siiiles
rankiniu lankiniu bidu
lydziaisiais glaistytaisiais
elektrodais, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Plieno riiSys, pagal LST CEN
ISO/TR 15608. Rankinio lankinio
suvirinimo  rezimai.  Suvirinimo
siilés  ir  suvirintos  jungtys.
Suvirinimo  situlés  defektai ir
deformacijos, kurias sukelia
suvirinimas. Suvirinimo tikrinimas ir

bandymai, kokybés uZztikrinimas.
Vizualine rankinio lankinio
suvirinimo  sidiliy  kontrole  ir
suvirintojy indélis  uZtikrinant

kokybe. Plieno lakSty (ploksciy)
rankinis lankinis kampiniy siiiliy
suvirinimas ~ PF  padétyje  ir
sanduriniy siiiliy suvirinimas PA bei
PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Téjiniy ir sandiriniy  jungciy
suvirinimas sandiirinémis  sitlémis
jvairiose padétyse. Saugus darbas
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statyby aikstelése.

4.2. Suvirinti plieno
laks$ty sandiirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Suvirinimo lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje rezimai. Lydomojo
suvirinimo procesai: 111, 13, 114.
Vizualiné suvirinimo lankiniu budu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje siiiliy
kontrolé. Plieno laksty (plokséiy)
sandiiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) apsauginiy  dujy
aplinkoje PA, PG, PF padétyse (LST
EN ISO 6947). Té¢jiniy ir sandiriniy
jung€iy suvirinimas lankiniu bidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)

apsauginiy dujy aplinkoje
sandiirinémis  siiilémis  jvairiose
padétyse.
4.3. Suvirinti plieno Lankinio  suvirinimo  nelydziu
lakSty sandiirines siiiles volframo elektrodu apsauginiy dujy
lankiniu biudu nelydziu aplinkoje rezimai. Lydomojo

volframo elektrodu
apsauginiy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

suvirinimo procesai: 111, 13, 114,
14. Vizualiné lankinio suvirinimo
nelydziu volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje sitiliy
kontrol¢. Plieno laksty (ploksciy)
sandiiriniy sitiliy lankinis
suvirinimas  nelydziu  volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
PA ir PF padétyse (LST EN ISO

6947). Plieno laksty (plokséiy)
sandiiriniy sitiliy lankinis
suvirinimas  nelydziu  volframo

elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
PC ir PE padétyse (LST EN ISO
6947).

4.4. Suvirinti plieno
laksty sandiirines siiiles
dujinio suvirinimo biidu,
mokyti ir instruktuoti

kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Dujinio suvirinimo jrangos
konstrukcija ir jos priezitra. Dujinio
suvirinimo  medziagos.  Dujinio
suvirinimo rezimy skai¢iavimas ir
parinkimas, Siam procesui budingy
defekty, deformacijy ir kity
problemy identifikavimas.
Lydomojo suvirinimo procesai: 111,
13, 114, 14, 311, 15, 12. Vizualiné
dujinio suvirinimo siiiliy kontrolé ir

suvirintojy indélis uztikrinant
kokybe. Plieno laksty (ploksciy)
sandiriniy sitliy acetileninis

deguoninis suvirinimas PA, PF, PC,
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PE padétyse (LST EN ISO 6947)
kairiniu budu ir pjovimas dujy
liepsna. Sandiiriniy jungciy
suvirinimas acetileniniu deguoniniu
suvirinimu desininiu biidu
sandirinémis sitlémis PA, PF ir PC

padétyse (LST EN ISO 6947).
Dujiniam suvirinimui keliami
darbuotojy saugos ir sveikatos

apsaugos reikalavimai.

5. Aliuminio ir jo lydiniy
lakSty suvirinimas

kampinémis sitilémis taikant
lankinio suvirinimo procesus,
kity mokymas, instruktavimas

ir darby atlikimo kontrolé
(LTKS V)

5.1. Suvirinti aliuminio
laksty kampines siiiles
lankiniu biidu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje,
mokyti ir instruktuoti
kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje ir jam  naudojamos
suvirinimo medZiagos. Aliuminio ir
jo lydiniy kampiniy sidliy MIG
suvirinimo technologija. Aliuminio
ir jo lydiniy kampiniy siiliy
suvirinimas lankiniu budu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje PA, PB, PG ir PF
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
siiliy suvirinimas PD padétyje bei
vamzdziy privirinimas prie ploks¢iy
PB, PH ir PD padétyse (LST EN
ISO 6947) lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje.

5.2. Suvirinti aliuminio
lak$ty kampines sitiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje,
mokyti ir instruktuoti
kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Aliuminio ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje ir

jam naudojamos suvirinimo
medziagos. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy siiiliy TIG suvirinimo

technologija. Aliuminio ir jo lydiniy
kampiniy sitiliy suvirinimas lankiniu
biidu nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje PA, PB, PC
ir PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy kampiniy
sitiliy suvirinimas PD padétyje bei
vamzdZziy privirinimas prie ploks¢iy
PB, PH ir PD padétyse (LST EN
ISO 6947) lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje.

5.3. Suvirinti aliuminio
gaminius ir pusgaminius
pagal surinkimo,
montavimo bréZinius bei
schemas, mokyti ir

Aliuminio jungtys ir jy paruoSimas.
Grafinés uzduotys, SPA, suvirinimo
parametrai, suvirinimo STOVES
Saltinio reguliavimas ir efektyvus
kontroliavimas proceso metu bei
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instruktuoti kitus bei

kontroliuoti jy darby
kokybe.

kampinémis
suvirinimo

jung€iy  suvirinimas
sitlémis,  vizualinis
defekty vertinimas.

6. Suvirinimo darby
organizavimas ir kokybeés
vertinimas, kity mokymas,
instruktavimas ir darby

atlikimo kontrolé (LTKS V)

6.1. Organizuoti
suvirinimo darbus ir
vadovauti darbuotojy

grupei.

Savo ir pavaldziy asmeny darbo
planavimas ir organizavimas,
paskirstymas, darbo laiko
dokumentacijos pildymas, darby
atlikimui reikalingy medziagy ir
atlikto darbo kiekio skai¢iavimas,
darbo projektinés dokumentacijos
nagrin¢jimas, savo ir pavaldziy
darbuotojy darbo kokybes
vertinimas. Darby atlikimo
priemoniy, budy ir medZiagy
parinkimas.

6.2. Uztikrinti suvirinimo
darby kokybe.

Suvirinimo  sitlés matmeny ir
defekty, gaminio pavirSiaus
Sturk§tumo, gaminio  surinkimo
tolerancijy tikrinimas, deformacijy
leistinumo vertinimas bei kontrolg.
Lankinio suvirinimo ir suvirinimo
dujy liepsna. Suvirinimo defekty ir
deformacijy taisymas. Asmeniné ir
kolektyviné atsakomybé uz
defektuota produkta, pavojai dél
suvirinty konstrukcijy bei gaminiy
broko.

7. Suvirinimo darby

inzinerijos praktikos taikymas

bei suvirintojy ir Zemesnés

kvalifikacijos su suvirinimo
darbais susijusiy darbuotojy

mokymas (LTKS V)

7.1. Taikyti suvirinimo
inzinerijos praktikg ir
instruktuoti bei
konsultuoti kitus.

Suvirinimo procesai pagal LST EN
ISO 4063, jy praktinis taikymas,
reikalinga jranga ir jos valdymas.
Metaly ir jy lydiniy struktiirings,
fizinés, cheminés, mechaninés
konstrukcinés,  technologinés ir
eksploatacinés savybés, Ju
suvirinamumas bei suvirinimo jtaka
Sioms savybéms. Suvirinamy
konstrukceijy projektavimas, statinés
ir dinaminés apkrovos, tenkancios
joms. Gamybos inZinerijos principai
ir suvirinimo kokybés kontrolg.
Suvirimo praktika gamyboje ir
suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas

7.2. Mokyti suvirintojus
ir Zemesneés
kvalifikacijos su
suvirinimo procesais
susijusius darbuotojus.

pagal LST EN ISO 9606 standarta.

Suvirintojy Ir Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojy mokymo
plany ar mokymo  programy
rengimas. Teorinio ir praktinio
mokymo (-si) metody
parinkimas/pasirinkimas bei
individualiy mokymosi  plany

sudarymas. Suvirintojy ir Zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy mokymy
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organizavimas ir vedimas.
Suvirintojy ir zemesneés
kvalifikacijos darbuotojy praktinis
mokymas darbo vietoje lydomojo
suvirinimo 111, 13, 14, 311 ir
terminio pjovimo 81, 83 procesais
pagal LST EN 1SO 4063.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Plieniniy vamzdziy
sandiriniy sidliy suvirinimas
lydomojo suvirinimo
procesais, kity mokymas,
instruktavimas ir darby
atlikimo kontrol¢ (LTKS V)

1.1. Paruosti ir surinkti
vamzdziy detales bei
taikyti vamzdZziy

suvirinimo technologija,

mokyti ir instruktuoti

kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Suvirintos vamzdziy jungtys. [vairiy
metaly ir jy lydiniy suvirinimas.
Suvirinimo defektai, jy pasekmes ir
suvirintojo atsakomybé.
PasiruoSimas vamzdziy suvirinimui
pagal brézinius, jungties eskizo
braizymas. Tarptautiniai ir
nacionaliniai suvirinimo standartai.

1.2. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitile rankiniu lankiniu
biidu lydziaisiais
glaistytaisiais
elektrodais, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Plieniniy vamzdZiy rankinio lankinio
suvirinimo lydZiaisiais glaistytaisiais
elektrodais technologija. Rankinio

lankinio plieniniy vamzdZiy
suvirinimo reZimai. Plieniniy
vamzdziy rankinis lankinis

sandariniy sitliy suvirinimas PA, PC
ir PH padétyse (LST EN ISO 6947).
Pasvirusiy 45 laipsniy  kampu
plieniniy vamzdziy  suvirinimas
rankiniu lankiniu budu lydziaisiais
glaistytaisiais elektrodais.

1.3. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu)
apsauginiy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Plieniniy  vamzdziy  suvirinimo
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu)  apsauginiy  dujy
aplinkoje  technologija.  Plieniniy
vamzdziy suvirinimo lankiniu budu
lydZiuoju elektrodu (pusautomaciu)
apsauginiy dujy aplinkoje rezimai.
Plieniniy vamzdziy sandiiriniy sitiliy
suvirinimas lankiniu budu lydZiuoju
elektrodu (pusautomaciu) apsauginiy
dujy aplinkoje PA, PC ir PH

padétyse (LST EN ISO 6947).
Pasvirusiy 45 laipsniy  kampu
plieniniy  vamzdziy  suvirinimas

lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu)  apsauginiy  dujy
aplinkoje.
1.4. Suvirinti plieniniy Plieniniy  vamzdziy  suvirinimo

vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu budu
nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy

lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu apsauginiy dujy aplinkoje
technologija. Plieniniy vamzdziy
suvirinimo lankiniu biidu nelydZiu
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dujy aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

volframo elektrodu apsauginiy dujy

aplinkoje rezimai. Plieniniy
plonasieniy vamzdziy sandiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu budu
nelydziu volframo elektrodu

apsauginiy dujy aplinkoje, PA, PC,
PH ir H-L045 padétyse (LST EN
ISO 6947). Plieniniy storasieniy
vamzdziy sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu badu nelydziu
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje, PA, PC, PH ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).

1.5. Suvirinti plieniniy
vamzdziy sandiirines
sitiles dujiniu suvirinimo
biidu, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Plieniniy vamzdziy dujinio
suvirinimo technologija. Plieniniy
vamzdziy dujinio suvirinimo
reZimai. Plieniniy vamzdZiy

sandiiriniy sitliy dujinis suvirinimas
311 procesu (LST EN ISO 4063),
kairiniu biidu PC, PH ir H-LO045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Plieniniy vamzdziy sandiiriniy siiiliy
dujinis suvirinimas 311 procesu
(LST EN ISO 4063), deSininiu biidu
PC, PH ir H-L045 padétyse (LST
EN 1SO 6947).

2. Aliuminio ir jo lydiniy
laksty bei vamzdziy
suvirinimas sandiirinémis
siilémis taikant lankinio
suvirinimo procesus, kity
mokymas, instruktavimas ir
darby atlikimo kontrolé
(LTKS V)

2.1. Suvirinti aliuminio
laksty sandiirines siiiles
lankiniu biidu lydziuoju
elektrodu (pusautomaciu)
inertiniu dujy aplinkoje,
mokyti ir instruktuoti
Kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

Aliuminio ir jo Ilydiniy lakSty
sandiiriniy sitliy MIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo lydiniy
laks$ty sandiiriniy jungciy sandiiriniy
sitiliy suvirinimas lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu (pusautomaciu)
inertiniy dujy aplinkoje PA ir PF

padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo Ilydiniy lakSty
sandiriniy bei téjiniy  jungCiy
sandiiriniy sitiliy suvirinimas

lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu

(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje, jvairiose padétyse.
2.2. Suvirinti aliuminio Aliuminio ir jo lydiniy laksty

laksty sandiirines siiiles
lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje,
mokyti ir instruktuoti
kitus bei kontroliuoti jy
darby kokybe.

sanduriniy sitliy TIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo lydiniy
laksty sandiiriniy jungciy
suvirinimas sandurinémis
dvipusémis sitilémis lankiniu btadu
nelydziu volframo elektrodu
inertiniy dujy aplinkoje, PA, PC ir
PF padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy laksty
sandiiriniy ~ jung€iy  suvirinimas
sandiirinémis vienpusémis sitlémis
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lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
PA, PC, PF ir PE padétyse (LST EN
ISO 6947).

2.3. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandirines
sitiles lankiniu biidu
lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sandiiriniy  sitliy MIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo lydiniy
sandiiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje, PA, PC, PF ir H-L045
padétyse (LST EN ISO 6947).
Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sanduiriniy bei atSaky jungCiy
sandiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje, jvairiose padétyse.

2.4. Suvirinti aliuminio
vamzdziy sandiirines
sitiles lankiniu biidu
nelydZiu volframo
elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Aliuminio ir jo lydiniy vamzdziy
sanduriniy sitliy TIG suvirinimo
technologija. Aliuminio ir jo lydiniy
sandiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje,
PA, PC, PF ir H-L045 padétyse
(LST EN ISO 6947). Aliuminio ir jo
lydiniy vamzdziy sandiiriniy bei
atSaky jungCiy sandiiriniy sitliy
suvirinimas lankiniu biidu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje jvairiose padétyse.

3. Vario ir jo lydiniy detaliy
suvirinimas lankiniu biidu
apsauginiy dujy aplinkoje,
kity mokymas, instruktavimas

ir darby atlikimo kontrolé
(LTKS V)

3.1. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
biidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy
dujy aplinkoje, mokyti ir
instruktuoti Kitus bei
kontroliuoti jy darby
kokybe.

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu ~ biidu  inertiniy  dujy
aplinkoje ir jam  naudojamos

suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy MIG suvirinimo
technologija. Vario ir jo lydiniy
lak§ty  jung€iy  kampiniy  ir
sandiiriniy sitiliy suvirinimas
lankiniu bidu lydziuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy dujy
aplinkoje, jvairiose padétyse. Vario
ir jo lydiniy vamzdziy jungCiy
sandiriniy sitiliy suvirinimas
lankiniu biidu lydZiuoju elektrodu
(pusautomaciu) inertiniy  dujy
aplinkoje, jvairiose padétyse.

3.2. Suvirinti vario ir jo
lydiniy jungtis lankiniu
biidu nelydZziu volframo
elektrodu apsauginiy
dujy aplinkoje, mokyti ir

Vario ir jo lydiniy suvirinimas
lankiniu  biidu  inertiniy  dujy
aplinkoje ir jam  naudojamos
suvirinimo medziagos. Vario ir jo
lydiniy TIG suvirinimo technologija.
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instruktuoti kitus bei

kontroliuoti jy darby
kokybe

Vario ir jo lydiniy lakSty jungciy
kampiniy ir sandiriniy = sidliy
suvirinimas lankiniu badu nelydziu
volframo elektrodu inertiniy dujy
aplinkoje, jvairiose padétyse. Vario
ir jo lydiniy vamzdziy jungciy
sandiiriniy sitliy suvirinimas
lankiniu budu nelydziu volframo
elektrodu inertiniy dujy aplinkoje
jvairiose padétyse.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i§silavinimg, ne jaunesniam kaip 21 mety amZiaus ir baigusiam
kvalifikacijg teikian¢ig Svietimo programg.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio
suvirintojo kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba ne trumpesné
kaip 5 mety profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Reikalingas kvalifikacijos patvirtinimas ir/far  periodinis
tikrinimas bei patvirtinimas pagal LST EN ISO 9606-1, 2, 3, 4, 5
standartus.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir

pripazinimas  vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.
Kvalifikacija suteikiama jgijus pagrindinius kvalifiakcijos
vienetus sudaranCias kompetencijas ir 1 specializacijos

kvalifikacijos vieneto 1.1. ir ne maziau kaip tris i§ 1.2, 1.3, 1.4,
1.5 kompetencijy, 2 specializacijos kvalifikacijos vieneto ne
maziau kaip 3 kompetencijas ir 3 specializacijos kvalifikacijos
vieneto kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Kvalifikacija atitinka Europos suvirinimo federacijos (EWF) ir
Tarptautinio suvirinimo instituto (IIW) reglamentuojama
auks$ciausig Tarptautinio suvirintojo (IW) metalo lakSty ir
vamzdziy suvirintojo kvalifikacijag bei Tarptautinio suvirinimo
praktiko IWP kvalifikacija (EWF-1AB-252r1-11/SV-00) bei LST
EN ISO 9606 standarto reikalavimus.

Il SKYRIUS

TRANSPORTO PRIEMONIU (ISSKYRUS VARIKLINES) IR JU JRANGOS GAMYBOS
IR REMONTO POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

26. Kvalifikacijos pavadinimas:

gelezinkeliy riedmeny remonto Saltkalvis, LTKS III

Kvalifikacijos apibiudinimas

Veiklos objektas: gelezinkeliy riedmeny remontas ir techniné
priezilra.
Tipinés darbo priemonés: riedmeny remonto Saltkalvio rankiniai
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ir mechaniniai darbo jrankiai, matavimo jrankiai, kélimo ir
transportavimo priemongés, tikrinimo ir reguliavimo stendai.
Tipinés darbo salygos: darbai atliekami patalpoje, pamainomis,
dirbama ir individualiai, ir komandose.

Papildoma informacija:

gelezinkeliy riedmeny remonto

Saltkalvis veiklas atlicka savarankiskai, vadovaujasi technine
dokumentacija, bendradarbiauja su aukstesnés kvalifikacijos
asmenimis. Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti lokomotyvy
ir vagony depuose, gelezinkeliy infrastruktiiros jmonése, kitose
imonése, eksploatuojanciose gelezinkeliy riedmenis.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. ParuoSiamieji riedmeny
remonto darbai (LTKS I11)

1.1. Atlikti Saltkalvio
darbus.

Asmenin€s  saugos  priemongs.
Darbuotojy saugos, prieSgaisrinés
saugos, aplinkosaugos ir
elektrosaugos reikalavimai.
Saugaus darbo aukstyje ir uzdarose
erdvése reikalavimai. Profesinés
rizikos  veiksniai,  budai  ir
priemonés rizikai mazinti,
atsakomyb¢. Gamybos sanitarijos ir
higienos  reikalavimai. ~ Pirmoji
pagalba. Techniniai bréziniai ir
schemos. Pagrindinés matavimo
priemonés. Saltkalvio darbo
jrankiai, priemonés, medziagos ir
jy paruosimas darbui. Saltkalvystés
metalo apdirbimo technologija.

1.2. Paruosti gelezinkeliy
riedmenis techninés
priezitiros ir remonto
darbams.

Traukos  riedmeny  jrenginiai.
Pagrindinés  traukos  riedmeny
sistemos.  Vagony  jrenginiai.
Riedmeny pastatymas remontui.
Remonto  objekty  paruoSimas.
Isdilimy ir deformacijy matavimas.

1.3. Remontuoti
gelezinkelio riedmeny
jrenginiy tipinius mazgus
ir sujungimus.

Srieginiai ir presuotieji sujungimai.
Guoliai. Judanciosios cilindrinés
detalés. Judantys ir nejudantys
kiiginiai sujungimai. Sandarikliai.
Veleny sujungimai. Pavary
mechanizmai. Spyruokliy biklés
jvertinimas ir remontas. Detaliy
komplektavimas. Remonto objekto
surinkimas.

2. Traukos riedmeny
dyzeliniy varikliy remontas ir
techniné priezitira (LTKS III)

2.1. Remontuoti dyzelinius
variklius.

Traukos  riedmeny  dyzeliniai
varikliai. Traukos riedmeny
dyzeliniy varikliy remonto
technologija. Traukos riedmeny
dyzeliniy varikliy techniné
prieZiiira.
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2.2. Remontuoti dyzeliniy
varikliy sistemy

Dyzeliniy varikliy degaly, alyvos,
auSinimo ir oro tiekimo sistemos.

jrenginius. Dyzeliniy varikliy sistemy
jrenginiy remonto technologija.
Dyzeliniy varikliy sistemy
jrenginiy techning prieziiira.
3. Gelezinkeliy riedmeny 3.1. Remontuoti riedmeny | Gelezinkeliy riedmeny elektros

elektros masiny, aparaty

elektros masinas. masinos. Elektros masiny remonto

remontas ir techniné priezitira technologija.  Elektros  masiny
(LTKS 1) techning prieziiira.
3.2. Remontuoti riedmeny | Gelezinkeliy riedmeny elektros
elektros aparatus. aparatai. Elektros aparaty remonto
technologija.  Elektros  aparaty
techniné prieziiira.
Akumuliatoriniy baterijy techniné
prieZiiira. Traukos  riedmeny
elektros schemos. Traukos
riedmeny elektros schemy techniné
prieZiiira.
4. Gelezinkeliy riedmeny 4.1. Remontuoti riedmeny | GeleZinkeliy riedmeny stabdziy
pagalbinés jrangos remontas | stabdziy sistemg. jrenginiai.  StabdZiy  jrenginiy
ir techniné priezitra (LTKS remonto technologija. Stabdziy

1)

jrenginiy techniné prieZiiira.

4.2. Remontuoti riedmeny
vaziuoklés jrangg.

Gelezinkeliy riedmeny vaziuoklé.
Vaziuoklés  jrenginiy  remonto
technologija. Vaziuoklés jrenginiy
technin¢ priezitira. Smélio tiekimo

jrenginiy remontas ir techniné
prieziiira.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

iSsilavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

27. Kvalifikacijos pavadinimas:

laivy korpusy surinkéjas, LTKS I11

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: laivy korpusy ir antstaty gamyba.

Tipinés darbo salygos: grupinis darbo organizavimo pobudis,
fizinés darbo salygos patalpoje ir lauke, darbo laikas
organizuojamas pamainomis.

Tipinés darbo priemonés: korpuso detaliy gaminimo jrenginiai,
laivy korpusy surinkéjo jrankiai ir jtaisai, elektrolankinio
suvirinimo ir dujinio pjovimo jranga, korpuso mazgy ir sekcijy
surinkimo jranga, bloky ir korpuso formavimo stapelyje jranga.
Papildoma informacija: laivy korpusy surinkéjas veiklas atlieka
savarankiskai, vadovaujasi technine dokumentacija,
bendradarbiauja su aukstesnés kvalifikacijos darbuotojais. Jam
biitinas geras fizinis pasirengimas be Zymiy regos ir judéjimo
aparato sutrikimy. Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti laivy
statybos ir remonto jmonése, metalo konstrukcijy gamybos
bendrovése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Laivo korpuso detaliy
gaminimas (LTKS I11)

1.1. Atlikti Saltkalviskas Saltkalvisky  detaliy  apdirbimo

detaliy apdirbimo operacijy ir surinkimo darby
operacijas ir surinkimo technologijos.  Saltkalvystés ir
darbus. surinkimo darby jrankiai, jtaisai ir

jrenginiai.  Matavimo  jrankiai,
jtaisai ir prietaisai, matavimo
metodai ir matavimo technika.
Saltkalvisky ~ detaliy  apdirbimo
operacijos ir surinkimo darbai.
Konstrukciniai ir jrankiniai plienai,
naudojami Saltkalvystés ir
surinkimo darbuose. Saltkalvisky
detaliy apdirbimo operacijy ir
surinkimo  darby  instrukcinés—
technologinés kortelés, detaliy ir
surinkimo bréZiniai.

1.2. Zyméti ir markiruoti Korpuso detaliy zyméjimo pagal

detales pagal eskizus, eskizus, Sablonus ir brézinius
Sablonus ir bréZinius. technologijos. Zyméjimo ir
matavimo  jrankiai, jtaisai ir
prietaisai. Korpuso detaliy

Zyméjimas pagal eskizus, Sablonus
ir bréZzinius. Korpuso detaliy
Zyméjimo  eskizai, Sablonai ir

bréZiniai. Korpuso detaliy
markiravimas.
1.3. Apdirbti detales, Masinos, mechanizmai ir

naudojantis jrenginiais. mechaninés  pavaros.  Detaliy
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apdirbimo  jrenginiy  (giljotiny,
press—zirkliy, lyginimo  valcy,
lenkimo valcy ir presy)
konstrukcija. Detaliy apdirbimas
jrenginiais.

1.4. Atlikti detaliy Detaliy kokybés techninés

kokybés techning kontrole | kontrolés tvarka ir taisykles,

ir komplektuoti detales. kokybés techniné kontrolé.
Komplektavimo dokumentai,

taisyklés, detaliy komplektavimas.

2. Laivo korpuso mazgy ir
sekcijy surinkimas
(LTKS 1)

2.1. Surinkti pagrindiniy
tipy laivo korpuso mazgus.

Mazgy surinkimo technologijos.
Surinkéjo  jrankiai ir  jtaisai
(tempikliai, domkratai, verZtuvai,
konduktoriai). Pagrindiniy tipy
korpuso mazgy surinkimas.

2.2. Surinkti pagrindiniy
tipy sekcijas.

Pagrindiniy tipy korpuso sekcijy
surinkimo technologijos. Korpuso
sekcijy surinkimo technologiné
jranga. Pagrindiniy tipy sekcijy
surinkimas. Pagrindiniy  tipy
korpuso sekcijy surinkimo darbo
bréziniai, techniniy reikalavimy
instrukcijos.

2.3. Suvirinti trumpas
sitiles elektrolankiniu budu
Jvairiose padétyse.

Elektrolankinis rankinis
suvirinimas. Aparatira ir jrankiai.
Suvirinimo darbai renkant korpuso
konstrukcijas.

2.4. Atlikti dujinio
pjovimo darbus renkant
korpuso konstrukcijas.

Dujinio pjovimo posto jranga,
dujinis pjoviklis. Dujinio pjovimo
darbai renkant korpuso
konstrukcijas. Saugaus darbo su
dujiniu pjovikliu taisyklés.

2.5. Skaityti laivo korpuso
mazgy ir sekcijy darbo
brézinius.

Laivy statybos braizybos pagrindai.

Korpuso konstrukcijy darbo
bréziniy sutartiniai zenklai,
skaitymo taisyklés ir korpuso
konstrukeijy darbo bréziniy
skaitymas.

3. Laivo korpuso formavimas
ant stapelio (LTKS I1I)

3.1. Atlikti laivo bloky ir
korpuso formavimo darbus

Laivo bloky ir korpuso formavimo
technologijos. Stapelio jranga ir

ant stapelio. paruo$imas bloky, korpuso
formavimui. Bloky ir laivo
korpuso formavimas ant stapelio.
3.2. Pastatyti laivo Laivo antstaty, stieby, dumy
antstatus, stiebus, dimy kaminy pastatymo technologijos.
kaminus. Laivo antstaty, stieby, dumy
kaminy pastatymas.
4. Laivo korpuso baigiamieji | 4.1. Pastatyti [liuminatoriy, trapy, dury
darbai (LTKS II) iliuminatorius, trapus, pastatymo technologijos.
duris. [liuminatoriy, trapy, dury

pastatymas.
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4.2. Montuoti patalpy Patalpy jrangos metaliniy

jrangos metalines konstrukcijy montavimo

konstrukcijas. technologijos.  Patalpy  jrangos
metaliniy konstrukeijy
montavimas.

4.3. Isbandyti korpuso Korpuso konstrukcijy ir patalpy

konstrukcijas ir patalpas iSbandymy nepralaidumui

nepralaidumui. technologijos. Korpuso
konstrukcijy ir patalpy iSbandymas
nepralaidumui.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinCiam pagrindinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i$silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

Punkto pakeitimai:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

28. Kvalifikacijos pavadinimas:

laivy sistemy ir jrenginiy montuotojas, LTKS 11|

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: laivy sistemy vamzdyny ir jrenginiy
montavimas statomuose, iISmontavimas ir  remontas
remontuojamuose laivuose.

Tipinés darbo priemonés: Saltkalvystés darby jrankiai, vamzdziy
paruoSimo, lenkimo jtaisai ir jrenginiai, matavimo jrankiai,
vamzdziy elektrolankinio suvirinimo jranga, vamzdziy pjovimo
irenginiai, vamzdziy hidrauliniy iSbandymy jranga ir ijtaisai,
laivy sistemy jrenginiai ir Silumokaiciai, dujinio ir plazminio
pjovimo jranga.
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Tipinés darbo salygos: dirbama patalpose, laivuose, dokuose,
bidingas darbas grupése, darbas organizuojamas pamainomis.
Papildoma informacija: laivy sistemy ir jrenginiy montuotojas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
prieSgaisrinés saugos reikalavimais. Jo veiklos prieziira
apsiriboja atlikto darbo kokybés kontrole. Laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojas geba planuoti savo veikla pagal pateiktas
uzduotis, naudodamasis aukstesnés kvalifikacijos darbuotojo
pagalba, prisitaikyti prie veiklos budy, medziagy ir priemoniy
jvairovés, atlieka jvarius veiksmus ir operacijas, pritaikydamas
zinomus ir iSbandytus sprendimus. Kvalifikacija igije¢ asmenys
galés dirbti laivy statybos ir remonto jmonése, gamybos ir
aptarnavimo jmonése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Saltkalvystés darby
atlikimas (LTKS 1)

1.1. Paruosti darbo vieta Saltkalvystés darbastalis, Jjo

Saltkalvystés darbams paruo§imas. Saltkalvystés jrankiai

atlikti. ir jtaisai, jy paruosimas. Medziagos
ir pagalbinés priemonés, Jy
1Sdéstymas darbo zonoje.
Asmeninés saugos priemonés, jy
naudojimas.

1.2. Naudoti matavimo Metrologijos pagrindai. Techniniai

jrankius ir prietaisus. ir elektroniniai matavimo jrankiai,

ju naudojimas. Matavimo darbai
atlickami vadovaujant aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
prizitrint darby kokybe.

1.3. Atlikti Saltkalvystés Techninés braizybos pagrindai:

darbus rankiniais ir vaizdy  iSdéstymas,  matmeny
mechanizuotais jrankiais ir | Zzyméjimas ir sutartiniai zenklai
jrenginiais. detaliy darbo bréziniuose. Detaliy
apdirbimo Saltkalvystés
operacijomis technologijos.

Mechanizuoty jrankiy ir jrenginiy
veikimo principai. Saltkalvystés
darbai atliekami rankiniais ir
mechanizuotais jrankiais ir
irenginiais vadovaujant aukStesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
darbo taisykles, jy laikymasis,
atliekant  Saltkalvystés  darbus
rankiniais jrankiais.

2. Rankinis elektrolankinis
suvirinimas glaistytu
elektrodu (LTKS I1I)

2.1. Atlikti rankinio Rankinio elektrolankinio
elektrolankinio suvirinimo | suvirinimo  glaistytu  elektrodu
glaistytu elektrodu darbus. | principai, jranga, jos paruoSimas
darbui. Medziagy savybés ir
charakteristikos. Detaliy jungtys, jy
paruoSimas suvirinimui.
Suvirinimo  prikabinimu darby
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atlikimas vadovaujant aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
priziurint darby kokybe. Asmens
saugos priemongs, jy parinkimas ir
naudojimas.  Suvirinimo  darby
saugos taisyklés, jy laikymasis
atliekant suvirinimo prikabinimu
darbus.

2.2. Suvirinti prikabinimu
vamzdziy jungciy siiiles
jvairiose padétyse.

Techninés braizybos pagrindai.

Nesudétingi bréziniai, Ju
skaitymas.

Vamzdziy suvirinimo procediiry
aprasai: suvirinimo  proceso,

suvirinimo  rezimy, medziagy
parinkimas ir kt. procediiry apraSo
reikalavimai. Suvirinimo
prikabinimu  darby  atlikimas
virinant vamzdziy jungCiy siiles
Jvairiose  padétyse vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizilirint darby
kokybe.

3. Metaly pjovimas dujomis ir
plazma (LTKS I1II)

3.1. Paruosti darbo vietg
metaly pjovimui dujomis
ir plazma.

Dujinio ir plazminio pjovimo

Jranga, pjovimo principai,
reguliuojami parametrai. Dujinio ir
plazminio pjovimo jrangos
paruosimas. Asmens saugos

priemonés, jy parinkimas ir
naudojimas.

3.2. Zyméti laksty,
vamzdziy, profiliy pjuviy
vietas.

Laksty, vamzdziy, profiliy

Zymejimo jrankiai, Sablony
naudojimas. Pjiviy viety
zymejimas pagal brézinius,

naudojant matavimo, ZzZyméjimo
jrankius ir Sablonus, vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizitrint darby
kokybe. Saugaus darbo taisyklés, ju
laikymasis atliekant laksty,
vamzdziy, profiliy pjiviy viety
Zymejimg.

3.3. Atlikti metaly
pjovimo darbus dujomis ir
plazma.

Dujinio ir plazminio pjovimo
procesai. Ivairiy metaly ir jy
lydiniy pjovimo dujomis ir plazma
technologijos. Dujinio ir plazminio
pjovimo rezimy ir parametry
nustatymas.  Metaly  pjovimas
dujiniu liepsniniu biidu ir plazma,
vadovaujant aukStesnes
kvalifikacijos darbuotojui ir jam

oyt

darbo taisyklés, jy laikymasis
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atlickant metaly pjovima dujiniu
liepsniniu budu ir plazma.

4. Laivo korpuso paruosimas

laivo sistemy montavimo
darbams (LTKS II)

4.1.Paruosti darbo vieta
laivo sistemy montavimo
darbams.

Laivo sistemy montavimo darbo
vieta, jos paruoSimas. Montavimo

jrankiai, jtaisai, pagalbinés
priemonés, jy parinkimas ir
paruoSimas darbui. Matavimo

jrankiy parinkimas. Asmens saugos
priemonés, jy parinkimas ir
naudojimas.

4.2.Parinkti konstrukcinius
elementus borto ir denio
Jrangos montavimui.

Laivy  sistemy  konstrukciniai
elementai ir Jy elementy
montavimo seka. Konstrukciniy
elementy montavimo bréZiniy ir
schemy skaitymas. Konstrukciniy
elementy paruoSimas borto ir denio
Jrangos montavimui, vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizilirint darby
kokybe. Saugaus darbo taisyklés, jy
laikymasis paruosiant
konstrukcinius elementus borto ir
denio jrangos montavimui.

4.3. Jvirinti montavimo
detales laivo korpuse.

Ivirinimo detaliy konstrukcijos ir jy
montavimo laivo korpuse
technologijos. Detaliy jvirinimas |
laivo korpusa, vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizitirint darby
kokybe. Saugaus darbo taisykles, jy
laikymasis montuojant jvirinimo
detales laivo korpuse.

5. Laivy sistemy vamzdziy

paruoSimas ir mazgy
surinkimas (LTKS I11)

5.1. Paruosti laivy sistemy
vamzdziy paruoSimo ir
mazgy surinkimo vieta.

Irankiai ir jtaisai, tinkami vamzdziy
paruo$imui, mazgy surinkimui,
laivy  sistemy ir  jrenginiy
montavimui, ju parinkimas.
Pagalbinés priemonegs, Ju
parinkimas. Matavimo  jrankiy
parinkimas. Asmens saugos
priemonés, jy parikimas ir
naudojimas.

5.2. Zyméti ir pjauti laivy
sistemy vamzdZius.

Vamzdziy nomenklatira,
medziagos, pagrindinés
charakteristikos. Vamzdziy

Zyméjimo bidai. Vamzdziy
pjovimo jrenginiai, jy konstrukcija,
veikimo principai ir naudojimas.
Vamzdziy pjovimas taikant jvairias
pjovimo technologijas vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos

vt
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kokybe. Saugaus darbo taisyklés, jy
laikymasis pjaunant vamzdzius.

5.3. Lenkti laivy sistemy
vamzdzius.

Vamzdziy lenkimo bidai.
Vamzdziy lenkimo jtaisai ir
jrenginiai, jy konstrukcija, veikimo
principai ir naudojimas. Vamzdziy
lenkimas taikant jvairias vamzdziy
lenkimo technologijas vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizitrint darby
kokybe. Saugaus darbo taisyklés, jy
laikymasis lenkiant laivy sistemy
vamzdZius.

5.4. Apdirbti vamzdZziy
galus jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.

Vamzdziy galy apdirbimo budai
Jvairiems vamzdZiy sujungimy
tipams. Apdirbimo jrenginiai, jy
veikimo principai ir naudojimas.
Vamzdziy galy apdirbimas
vadovaujant aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
priziiirint darby kokybe. Saugaus
darbo taisyklés, jy laikymasis
apdirbant vamzdziy galus.

5.5. Pasiruosti laivy
sistemy vamzdziy
hidrauliniams
iSbandymams.

Laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniy iSbandymy atlikimo
instrukcijos ir techniniai
reikalavimai. Laivy sistemy

vamzdziy hidrauliniy iSbandymy
Jranga, jtaisai ir  matavimo
prietaisai, jy naudojimas.

Laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniy iSbandymy atlikimas
vadovaujant aukstesnés

kvalifikacijos darbuotojui ir jam
darbo taisyklés, jy laikymasis
atliekant laivy sistemy vamzdziy
hidraulinius iSbandymus.

5.6. Parinkti vamzdyny
mazgy konstrukcinius
elementus pagal techning
dokumentacijg.

Vamzdyny mazgy ir konstrukciniy
elementy principinés  schemos,
pagrindiniy standarty reikalavimai.
Nesudétingi surinkimo bréziniai, jy
skaitymas. Vamzdiné armatira, jos
paskirtis ir veikimo principali.
Vamzdyny jungiamyjy daliy ir
sujungimo bidy parinkimas
vadovaujant aukStesnes
kvalifikacijos darbuotojui ir jam

oyt
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5.7. Surinkti vamzdyny
mazgus.

Sandarinimo medziagos, jy savybés
ir naudojimo ypatumai. Sujungimo
elementy  paruosiamyjy  darby
atlikimas ir vamzdyny mazgy,

taikant  jvairias surinkimo
technologijas, surinkimas
vadovaujant aukstesnés

kvalifikacijos darbuotojui ir jam
priziturint darby kokybe.

6. Laivy sistemy vamzdyny
montavimas, iSmontavimas ir
remontas (LTKS 1)

6.1. Montuoti laivy
sistemy vamzdynus laive.

Laivy sistemy vamzdyny
klasifikacija, paskirtis, principinés
montavimo schemos. Nesudétingi
darbo bréziniai, jy skaitymas.
Laivy sistemy vamzdyny
montavimo darbai ir jy seka laive.
Laivy sistemy vamzdyny laive
montavimas vadovaujant
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojui ir jam prizilirint darby
kokybe. Saugaus darbo taisyklés, jy
laikymasis montuojant laivy
sistemy vamzdynus laive.

6.2. Atlikti laivy sistemy
vamzdyny iSmontavimg ir
zenklinimg laive.

Laivy sistemy vamzdyny
iSmontavimo seka ir Zzenklinimo
laive reikalavimai. Laivy sistemy

vamzdyny iISmontavimo ir
zenklinimo darby laive atlikimas
vadovaujant aukstesnés

kvalifikacijos darbuotojui ir jam
darbo taisyklés, jy laikymasis
vykdant laivy sistemy vamzdyny
iSmontavimg ir Zenklinimg laive.

6.3. Salinti nustatytus
defektus remontuojant
vamzdzius ir armatiirg
ceche.

Defekty Salinimo technologijos,
remontuojant vamzdzius ir
armatiirg ceche. Defekty,
remontuojant vamzdzius ir
armatiirg ceche, Salinimas
vadovaujant aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
darbo taisykles, jy laikymasis
Salinant nustatytus defektus ceche.

7. Laivy sistemy jrenginiy
montavimas, iSmontavimas ir
remontas (LTKS I11)

7.1. Montuoti ir iSmontuoti
laivy sistemy jrenginius ir
Silumokaicius.

Laivy sandara: laivo korpuso
konstrukcija, laivo patalpy
klasifikacija ir laivo i§planavimas.
Laivy sistemy  jrenginiai  ir
Silumokai€iai, jy veikimo principai,
montavimo ir iSmontavimo tvarka
ir  technologiniai  reikalavimai
montavimui ir iSmontavimui. Laivy
sistemy jrenginiy ir Silumokaiiy
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montavimas ir  iSmontavimas,
vadovaujant aukStesnes
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
priziiirint darby kokybe. Saugaus
darbo taisykles, jy laikymasis
montuojant ir iSmontuojant laivy
sistemy jrenginius ir Silumokaicius.

7.2. Atlikti $ilumokai¢iy | Silumokai¢iai, jy konstrukcija,
restauravima. paskirtis ir veikimo principai.
Silumokaigiy iSmontavimo,
iSardymo ir surinkimo tvarka,
Silumokaiciy vamzdeliy
restauravimo darby seka.
Silumokaiéiy isardymas,
Silumokaiciy detaliy restauravimas
ir Silumokaiciy surinkimas
vadovaujant aukstesnés

kvalifikacijos darbuotojui ir jam
prizitirint darby kokybe. Saugaus
darbo taisyklés ir jy laikymasis
atliekant Silumokai¢iy vamzdeliy

restauravima.
7.3. Atlikti siurbliy, Sturbliai, au$intuvai, auSintuvai, jy
auSintuvy ir pasildytuvy konstrukcija, paskirtis ir veikimo
remonta. principai. Siurbliy, auSintuvy ir
pasildytuvy iSmontavimo,

iSardymo ir surinkimo tvarka, jy
i$sidévin¢iy detaliy restauravimo
technologija. Siurbliy, auSintuvy ir
pasildytuvy iSardymas, iSsidévinciy
detaliy restauravimas ir siurbliy,
ausSintuvy ir pasildytuvy
surinkimas, vadovaujant auksStesnés
kvalifikacijos darbuotojui ir jam
darbo taisyklés, jy laikymasis
atlieckant siurbliy, auSintuvy ir
pasildytuvy remontg.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj
i8silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikian¢ig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i8silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés

Netaikomi.
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aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

29. Kvalifikacijos pavadinimas:

geleZinkeliy riedmeny remonto Saltkalvis, LTKS 1V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: gelezinkeliy riedmeny remontas ir techniné
prieZiiira.

Tipinés darbo priemoneés: riedmeny remonto Saltkalvio rankiniai
ir mechaniniai darbo jrankiai, matavimo jrankiai, kélimo ir
transportavimo priemongs, tikrinimo ir reguliavimo stendai.
Tipinés darbo salygos: darbai atlieckami patalpoje, pamainomis,
dirbama ir individualiai, ir komandose.

Papildoma informacija: gelezinkeliy riedmeny remonto
Saltkalvis veiklas atlieka savarankiskai, prisiima atsakomybe uz
veiklos atlikimo procediiry ir rezultaty kokybe, vertina atliekamy
darby eiga, priima sprendimus dél atlieckamy darby derinimo su
kitais darbais, priziiri zemesnés kvalifikacijos darbuotojy veikla.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti lokomotyvy ir vagony
depuose, gelezinkeliy infrastruktiiros jmonése, kitose jmonése,
eksploatuojanciose gelezinkeliy riedmenis.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. ParuoSiamieji riedmeny
remonto darbai (LTKS IV)

1.1. Atlikti Saltkalvio Asmeninés  saugos  priemonés.
darbus. Darbuotojy saugos, priesgaisrinés
saugos, aplinkosaugos ir
elektrosaugos reikalavimai.

Saugaus darbo aukstyje ir uzdarose
erdvése reikalavimai. Profesinés
rizikos  veiksniai, budai  ir
priemones rizikai mazinti,
atsakomybé. Gamybos sanitarijos ir
higienos  reikalavimai.  Pirmoji
pagalba. Bréziniy standartai ir
braizymo biidai. Techniniai detaliy

bréziniai. Gelezinkeliy riedmeny
irenginiy bréziniai ir schemos.
Pagrindinés ir skaitmenines

matavimo — skanavimo priemonés.
Metaly savybés. Saltkalvio darbo
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jrankiai, priemonés, medziagos ir
ju paruo$imas darbui. Saltkalvystés
metalo apdirbimo technologija.
Nesudétingy detaliy gaminimas.

1.2. Paruosti gelezinkeliy
riedmenis techninés
prieziliros ir remonto
darbames.

Traukos  riedmeny  jrenginiai.
Pagrindinés  traukos riedmeny
sistemos. ~ Vagony  jrenginiai.
Gelezinkelio riedmeny techninés
prieziiros ir remonto sistemos
charakteristika. Riedmeny
pastatymas remontui. Remonto
objekty  paruoSimas. Detaliy
pazeidimy klasifikavimas. 1Sdilimy
ir deformacijy matavimas. Detaliy
kontrolés  metodai. Remonto
organizavimo metodai ir principas.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitra.

1.3. Remontuoti
gelezinkelio riedmeny
jrenginiy tipinius mazgus
ir sujungimus.

Srieginiai ir presuotieji sujungimai.
Guoliai. Judanciosios cilindrinés
detalés. Judantys ir nejudantys
kiiginiai sujungimai. Sandarikliai.
Veleny sujungimai. Pavary
mechanizmai. Spyruokliy buklés
Jvertinimas ir remontas. Detaliy
komplektavimas. Remonto objekto
surinkimas ir kokybés kontrolé.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieziiira.

2. Traukos riedmeny
dyzeliniy varikliy remontas ir
techniné priezitira (LTKS IV)

2.1. Remontuoti dyzelinius
variklius.

Traukos  riedmeny  dyzeliniai
varikliai. Traukos riedmeny
dyzeliniy  varikliy  diagnostika.
Traukos riedmeny dyzeliniy
varikliy remonto technologija.
Traukos  riedmeny  dyzeliniy
varikliy techniné prieziiira.
Suremontuoto variklio iSbandymas
ir reguliavimas. Darby skyrimas
zemesnes kvalifikacijos
darbuotojams, jy instruktavimas
apie darby eiga ir jy veiklos
prieziiira.

2.2. Remontuoti dyzeliniy
varikliy sistemy
jrenginius.

Dyzeliniy varikliy degaly, alyvos,
ausinimo ir oro tiekimo sistemos.
Dyzeliniy varikliy sistemy
diagnostika. Dyzeliniy  varikliy
sistemy jrenginiy remonto
technologija. Dyzeliniy varikliy
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sistemy jrenginiy reguliavimas.
Dyzeliniy varikliy sistemy
jrenginiy techniné prieziiira. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, jy instruktavimas
apie darby eiga ir jy veiklos
priezitra.

3. Gelezinkeliy riedmeny
elektros masiny, aparaty
remontas ir techniné priezitira
(LTKS IV)

3.1. Remontuoti riedmeny
elektros masinas.

Gelezinkeliy riedmeny elektros
masinos. Elektros masiny
diagnostika.  Elektros  masiny
remonto  technologija.  Elektros
masiny iSbandymas po remonto.
Elektros masiny techniné priezitira.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos  darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitra.

3.2. Remontuoti riedmeny
elektros aparatus.

Gelezinkeliy riedmeny elektros
aparatai. Traukos riedmeny
elektros schemos. Elektros aparaty
ir elektriniy schemy diagnostika.

Elektros aparaty remonto
technologija.  Elektros  aparaty
technine priezitra.

Akumuliatoriniy baterijy techniné
prieziira.  Traukos  riedmeny
elektros schemy techniné prieziiira.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieziiira.

4. Gelezinkeliy riedmeny
pagalbinés jrangos remontas
ir techniné priezitra (LTKS
V)

4.1. Remontuoti stabdziy
sistema.

Gelezinkeliy riedmeny stabdziy
jrenginiai.  Stabdziy  jrenginiy
diagnostika.  Stabdziy jrenginiy
remonto technologija. Stabdziy
irenginiy veikimo tikrinimas ir
reguliavimas. StabdZiy jrenginiy
techniné priezitira. Darby skyrimas
zemesneés kvalifikacijos
darbuotojams, jy instruktavimas
apie darby eiga ir jy veiklos
prieziiira.

4.2. Remontuoti riedmeny
vaziuoklés jranga.

Gelezinkeliy riedmeny vaziuokle.
Vaziuoklés jrenginiy diagnostika.
Vaziuoklés  jrenginiy  remonto
technologija. Vaziuoklés jrenginiy
techniné priezitira. Smélio tiekimo
irenginiy remontas ir techniné
prieziiira. Darby skyrimas
zemesnes kvalifikacijos
darbuotojams, jy instruktavimas
apie darby eiga ir jy veiklos
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| priezitra.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programa taikomi S§ie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

30. Kvalifikacijos pavadinimas:

laivy sistemy ir jrenginiy montuotojas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: laivy sistemy vamzdyny ir jrenginiy
montavimas statomuose, iSmontavimas ir  remontas
remontuojamuose laivuose.

Tipinés darbo priemonés: Saltkalvystés darby jrankiai, vamzdziy
paruosimo, lenkimo jtaisai ir jrenginiai, matavimo jrankiai,
vamzdziy elektrolankinio suvirinimo jranga, vamzdziy pjovimo
jrenginiai, vamzdziy hidrauliniy iSbandymy jranga ir jtaisai,
laivy sistemy jrenginiai ir Silumokaiciai, SilumokaiCiy
sandarumo iSbandymy jranga ir prietaisai, dujinio ir plazminio
pjovimo jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama patalpose, laivuose, dokuose,
biidingas darbas grupése, darbas organizuojamas pamainomis.
Papildoma informacija: laivy sistemy ir jrenginiy montuotojas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
prieSgaisrinés saugos reikalavimais. Laivy sistemy ir jrenginiy
montuotojas dirba savarankiskai, vykdo jam pavestas sudétingas
uzduotis, priziliri jam pavaldZiy, Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy veikla, skiria jiems uzduotis. Igije laivy sistemy ir
jrenginiy montuotojo kvalifikacija asmenys galés dirbti laivy
statybos ir remonto jmonése, gamybos ir aptarnavimo jmonése,
uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos

Kompetencijos | Kompetencijy ribos
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vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. Saltkalvystés darby
atlikimas (LTKS I11)

1.1. Paruosti darbo vieta
Saltkalvystés darbams
atlikti.

Saltkalvystés darbastalis, jo
paruosimas. Saltkalvystés jrankiai
ir jtaisai, jy paruoSimas. Medziagos
ir pagalbinés priemonés, jy
iSdéstymas darbo zonoje.
Asmeninés saugos priemones, jy
naudojimas.

1.2. Naudoti matavimo
jrankius ir prietaisus.

Metrologijos pagrindai. Techniniai
ir elektroniniai matavimo jrankiai,
ju naudojimas. Matavimo darbai.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems matavimo darbus, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira.

1.3. Atlikti Saltkalvystés
darbus rankiniais ir
mechanizuotais jrankiais ir
jrenginiais.

Techninés braizybos pagrindai:
vaizdy  iSdéstymas,  matmeny
Zymé¢jimas 1ir sutartiniai Zenklai
detaliy darbo bréZiniuose. Detaliy
apdirbimo Saltkalvystés
operacijomis technologijos.
Mechanizuoty jrankiy ir jrenginiy
veikimo principai. Saltkalvystés
darby rankiniais ir mechanizuotais
jrankiais ir jrenginiais atlikimas.
Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams,
atlickantiems Saltkalvystés darbus,
ju instruktavimas apie darby eigg ir
Ju veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis, atlickant
Saltkalvystés darbus rankiniais ir

mechanizuotais jrankiais ir
irenginiais.
2. Rankinis elektrolankinis 2.1. Atlikti rankinio Rankinio elektrolankinio

suvirinimas glaistytu
elektrodu (LTKS I111)

elektrolankinio suvirinimo
glaistytu elektrodu darbus.

suvirinimo  glaistytu  elektrodu
principai, jranga, jos paruo$imas
darbui. Medziagy savybés ir
charakteristikos. Detaliy jungtys, jy
paruoSimas suvirinimui.
Suvirinimo  prikabinimu  darby
atlikimas. Darby skyrimas
zemesnes kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
suvirinimo prikabinimu darbus, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieZilira. Asmens saugos
priemones, ju parinkimas.
Suvirinimo darby saugos taisyklés,
ju laikymasis atliekant suvirinimo
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prikabinimu darbus.

2.2. Suvirinti prikabinimu
vamzdziy jungciy siiiles
jvairiose padétyse.

Techninés braizybos pagrindai.
Bréziniai, jy skaitymas. Vamzdziy
suvirinimo  procediry  aprasai:
suvirinimo  proceso,  suvirinimo
rezimy, medziagy parinkimas ir kt.
procediry apraso reikalavimai.
Vamzdziy Jungciy sitliy
suvirinimas prikabinimu jvairiose
padétyse. Darby skyrimas
zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
vamzdZiy  jungCiy  suvirinimg
prikabinimu jvairiose padétyse, Jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitra.

3. Metaly pjovimas dujomis ir
plazma (LTKS I11)

3.1. Paruosti metaly
pjovimo dujomis ir plazma
darbo vieta.

Dujinio ir plazminio pjovimo

Jranga, pjovimo principai,
reguliuojami parametrai. Dujinio ir
plazminio pjovimo jrangos
paruoSimas. Asmens saugos

priemonés, jy parinkimas ir
naudojimas.

3.2. Zyméti laksty,
vamzdziy, profiliy pjuviy
vietas.

Laksty, vamzdziy, profiliy
Zymejimo jrankiai, Sablony
naudojimas. Pjiviy viety
zymejimas pagal brézinius,
naudojant matavimo, Zzyméjimo
jrankius  ir  Sablonus.  Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems pjuviy
viety Zyméjimus, jy instruktavimas
apie darby eiga ir jy veiklos
priezilira. Saugaus darbo taisykles,
ju laikymasis atlieckant laksty,
vamzdziy, profiliy pjiviy viety
Zymgjima.

3.3. Atlikti metaly
pjovimo darbus dujomis ir
plazma.

Dujinio ir plazminio pjovimo
procesai. Ivairiy metaly ir jy
lydiniy pjovimo dujomis ir plazma
technologijos. Dujinio ir plazminio
pjovimo rezimy ir parametry
nustatymas.  Metaly  pjovimas
dujiniu liepsniniu biidu ir plazma.
Darby skyrimas Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems  metaly  pjovima
dujiniu liepsniniu biidu ir plazma,
ju instruktavimas apie darby eigg ir
ju veiklos priezitura. Saugaus darbo
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taisyklés, jy laikymasis atliekant
metaly pjovima dujiniu liepsniniu
biidu ir plazma.

4. Laivo korpuso paruosimas
laivo sistemy montavimo

darbams (LTKS IV)

4.1.Paruosti darbo vietg
laivo sistemy montavimo
darbams.

Laivo sistemy montavimo darbo
vieta, jos paruoSimas. Montavimo

jrankiai, jtaisai, pagalbinés
priemonés, jy parinkimas ir
paruoSimas darbui. Matavimo

jrankiy parinkimas. Asmens saugos
priemonés, jy parinkimas ir
naudojimas.

4.2.Parinkti konstrukcinius
elementus borto ir denio
Jrangos montavimui.

Laivy  sistemy  konstrukciniai
elementai ir Jy elementy
montavimo seka. Konstrukciniy
elementy montavimo bréZiniy ir
schemy skaitymas. Konstrukciniy
elementy paruoSimas borto ir denio
Jrangos montavimui. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
konstrukciniy elementy paruoSima
borto ir denio jrangos montavimui,
ju instruktavimas apie darby eigg ir
Ju veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis paruoS$iant
konstrukcinius elementus borto ir
denio jrangos montavimui.

4.3. [virinti montavimo
detales laivo korpuse.

Ivirinimo detaliy konstrukcijos ir jy
montavimo laivo korpuse
technologijos. Detaliy jvirinimas j
laivo korpusg. Darby skyrimas
zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
jvirinimo detaliy montavimag laivo
korpuse, jy instruktavimas apie
darby eigg ir jy veiklos priezitira.
Saugaus  darbo  taisyklés, juy
laikymasis montuojant jvirinimo
detales laivo korpuse.

5. Laivy sistemy vamzdziy
paruoSimas ir mazgy
surinkimas (LTKS V)

5.1. Paruosti laivy sistemy
vamzdziy paruoSimo ir
mazgy surinkimo vieta.

Jrankiai ir jtaisai  vamzdziy
paruoSimui, mazgy surinkimui,
laivy  sistemy ir  jrenginiy
montavimui, ju parinkimas.
Pagalbinés priemonegs, Ju
parinkimas. Matavimo  jrankiy
parinkimas. Asmens saugos
priemonés, jy parinkimas ir
naudojimas.

5.2. Zyméti ir pjauti laivy
sistemy vamzdZzius.

Vamzdziy nomenklatira,
medziagos, pagrindinés
charakteristikos. Vamzdziy

Zyméjimo budai, jy parinkimas ir
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taikymas. Vamzdziy  pjovimo
jrenginiai, jy  konstrukcija ir
veikimo principai ir naudojimas.
Vamzdzius  pjovimas  taikant
jvairias  pjovimo technologijas.
Darby skyrimas zZemesneés
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems vamzdziy pjovima, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis pjaunant
vamzdZius.

5.3. Gaminti Sablonus.

Sablony rasys. Minkstosios ir
kietosios Sablony medziagos, jy
parinkimas. Sablony gaminimas.

Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams,
gaminantiems Sablonus, Ju

instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis gaminant
Sablonus.

5.4. Lenkti laivy sistemy
vamzdzius.

Vamzdziy lenkimo bidai.
Vamzdziy lenkimo jtaisai ir
jrenginiai, jy konstrukcija, veikimo
principai ir naudojimas. Vamzdziy
lenkimas taikant jvairias vamzdziy
lenkimo  technologijas.  Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, vykdantiems
vamzdziy lenkima, Ju
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis lenkiant
laivy sistemy vamzdzius.

5.5. Apdirbti vamzdziy
galus jvairiems vamzdziy
sujungimy tipams.

Vamzdziy galy apdirbimo budai
Ivairiems vamzdziy sujungimy
tipams. Apdirbimo jrenginiai, jy
veikimo principai ir naudojimas.
Vamzdziy galus apdirbimas taikant
vairias apdirbimo technologijas.
Darby skyrimas Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems vamzdziy apdirbima,
ju instruktavimas apie darby eigg ir
ju veiklos prieZitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis apdirbant
vamzdziy galus.

5.6. Atlikti laivy sistemy
vamzdziy hidraulinius
iSbandymus.

Laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniy i8bandymy  atlikimo
instrukcijos ir techniniai

reikalavimai. Laivy sistemy
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vamzdziy hidrauliniy iSbandymy
jranga, jtaisai ir  matavimo
prietaisai, jy naudojimas.

Laivy sistemy vamzdziy
hidrauliniy iSbandymy atlikimas.
Darby skyrimas zZemesneés
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems laivy sistemy
vamzdziy hidraulinius i§bandymus,
Ju instruktavimas apie darby eigg ir
ju veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis atliekant
laivy sistemy vamzdziy
hidraulinius iSbandymus.

5.7. Parinkti vamzdyny
mazgy konstrukcinius
elementus pagal techning
dokumentacijg.

Vamzdyny mazgy ir konstrukciniy
elementy principinés  schemos,
pagrindiniy standarty reikalavimai.
Surinkimo bréziniai, jy skaitymas.
Vamzdiné armatiira, jos paskirtis ir
veikimo  principai.  Vamzdyny
jungiamyjy daliy ir sujungimo
biidy parinkimas. Darby skyrimas
zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, vykdantiems
vamzdyny jungiamyjy daliy ir
sujungimo budy parinkima, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieziiira.

5.8. Surinkti vamzdyny
mazgus.

Sandarinimo medziagos, jy savybés
ir naudojimo ypatumai. Sujungimo
elementy  paruoSiamyjy  darby
atlikimas. = Vamzdyny  mazgy
surinkimas, taikant Jvairias
surinkimo technologijas. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
vamzdyny mazgy surinkimg, jy
instruktavimas apie darby eiga ir jy
veiklos prieziiira.

6. Laivy sistemy vamzdyny
montavimas, iSmontavimas ir
remontas (LTKS V)

6.1. Montuoti laivy

sistemy vamzdynus laive.

Laivy sistemy vamzdyny
klasifikacija, paskirtis, principinés
montavimo ~ schemos.  Darbo
bréziniai, jy skaitymas. Laivy
sistemy vamzdyny montavimo
darbai ir jy seka. Laivy sistemy
vamzdyny laive  montavimas.

Darby skyrimas Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojams,
vykdantiems laivy sistemy

vamzdyny montavima laive, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
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taisyklés, jy laikymasis montuojant
laivy sistemy vamzdynus laive.

6.2. Atlikti laivy sistemy
vamzdyny iSmontavimg ir
zenklinimg laive.

Laivy sistemy vamzdyny
iSmontavimo seka ir Zzenklinimo
laive reikalavimai. Laivy sistemy

vamzdyny iSmontavimo  ir
zenklinimo darby laive atlikimas.
Darby skyrimas zemesneés
kvalifikacijos darbuotojams,
vykdantiems laivy sistemy
vamzdyny iSmontavimo ir
zenklinimo darbus, Ju

instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos prieziira. Saugaus darbo
taisykles, jy laikymasis vykdant
laivy sistemy vamzdyny
iISmontavima ir Zenklinimg.

6.3. Salinti nustatytus
defektus remontuojant
vamzdZius ir armatiirg
ceche.

Defekty Salinimo technologijos,

remontuojant vamzdzius ir
armatiirg ceche. Defekty,
remontuojant vamzdzius ir

armatiira ceche, Salinimas. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, vykdantiems defekty
Salinimg ceche, jy instruktavimas
apie darby eigga ir jy veiklos
priezitira. Saugaus darbo taisyklés,
ju laikymasis Salinant nustatytus
defektus ceche.

7. Laivy sistemy jrenginiy
montavimas, iSmontavimas ir
remontas (LTKS IV)

7.1. Montuoti ir iSmontuoti
laivy sistemy jrenginius ir
Silumokaiéius.

Laivy sandara: laivo korpuso
konstrukcija, laivo patalpy
klasifikacija ir laivo iSplanavimas.
Laivy sistemy  jrenginiai ir
Silumokaiciai, jy veikimo principai,
montavimo ir iSmontavimo tvarka
ir  technologiniai  reikalavimai
montavimui ir iSmontavimui. Laivy
sistemy jrenginiy ir Silumokaiciy
montavimas ir  iSmontavimas.
Darby skyrimas zemesneés
kvalifikacijos darbuotojams,
vykdantiems laivy sistemy
renginiy ir Silumokaiciy
montavimg ir iSmontavimg, jy
instruktavimas apie darby eiga ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis montuojant
ir iSmontuojant laivy sistemy
jrenginius ir Silumokaicius.

7.2. Atlikti Silumokaiciy
restauravima.

Silumokai¢iai, jy konstrukcija,
paskirtis ir veikimo principai.
Silumokaiciy iSmontavimo,
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iSardymo ir surinkimo tvarka,

Silumokaiciy vamzdeliy
restauravimo darby seka.
Silumokaiciy iSardymas,

Silumokaiciy detaliy restauravimas
ir Silumokai¢iy surinkimas. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, vykdantiems
Silumokaifiy  restauravima, jy
instruktavimas apie darby eiga ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis atliekant
Silumokaiciy restauravima.

7.3. Atlikti Silumokaiciy
sandarumo bandymus.

Silumokaiéiy sandarumo bandymuy
atlikimo tvarka, techniniai
reikalavimai. Silumokai¢iy
sandarumo 1Sbandymy jranga ir
matavimo prietaisai, jy parinkimas
ir naudojimas. Saugus Silumokaiciy
sandarumo bandymy atlikimas.

Darby skyrimas Zemesnes
kvalifikacijos darbuotojams,
vykdantiems Silumokaiciy
sandarumo bandymus, Ju

instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis atliekant
Silumokaiciy sandarumo
bandymus.

7.4. Atlikti siurbliy,
ausintuvy ir pasildytuvy
remontg.

Siurbliai, auSintuvai, auSintuvai, jy
konstrukcija, paskirtis ir veikimo
principai. Siurbliy, auSintuvy ir
pasildytuvy iSmontavimo,
iSardymo ir surinkimo tvarka, jy
i$sidévin¢iy detaliy restauravimo
technologija. Siurbliy, auSintuvy ir
pasildytuvy iSardymas, i§sidévinciy
detaliy restauravimas ir siurbliy,

ausintuvy ir pasildytuvy
surinkimas. Darby skyrimas
Zemesnes kvalifikacijos
darbuotojams, vykdantiems

siurbliy, auSintuvy ir pasildytuvy
remonta, jy instruktavimas apie
darby eigg ir jy veiklos priezitra.
Saugaus darbo  taisyklés, juy
laikymasis  atliekant  siurbliy,
auSintuvy ir paSildytuvy remonta.

Specializacijos kvalifikacijos

vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Pusiau automatinis

1.1. Paruosti vamzdziy

Metaly ir jy lydiniy mechaninés
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vamzdziy suvirinimas
prikabinimu lydziuoju
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje (LTKS 1V)

jungtis pusiau
automatiniam vamzdziy
suvirinimui lydziuoju
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

savybés ir mechaninio apdirbimo
procesas. Ivairiy vamzdziy
suvirinimo  juntys.  Nesudétingi
bréziniai, jy skaitymas. Vamzdziy
jung¢iy surinkimas pagal brézinius.
Darby skyrimas zZemesneés
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems vamzdziy jungCiy
surinkimg, jy instruktavimas apie
darby eigg ir jy veiklos priezitira.

1.2. Suvirinti prikabinimu
vamzdZiy jungtis jvairiose
padétyse elektrolankiniu
pusiau automatiniu
suvirinimo budu lydZiuoju
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Elektrolankinio suvirinimo
principai. Elektrolankinio
suvirinimo jranga, jos paruo$imas
darbui. Metaly ir jy lydiniy savybés
ir  suvirinamumas.  Vamzdziy
jungéiy trumpy sitliy suvirinimas
prikabinimu lydziuoju elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje pusiau

automatiniu  suvirinimo  budu
Jvairiose  padétyse.  Suvirinimo
lydziuoju elektrodu apsauginiy

dujy aplinkoje pusiau automatiniu
suvirinimo budu darby atlikimas.

Darby skyrimas zemesnés
kvalifikacijos darbuotojams,
atliekantiems suvirinimg

prikabinimu lydZiuoju elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje pusiau
automatiniu suvirinimo budu, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis atliekant
pusiau automatinj vamzdziy
suvirinimg  lydziuoju elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

2. Vamzdziy suvirinimas
nelydziuoju volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje (LTKS 1V)

2.1. Paruosti vamzdziy
jungtis vamzdziy
suvirinimui nelydziuoju
volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje.

Suvirinimo nelydZiuoju volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje jrenginiai, komponentai,
ju  veikimo  principai.  TIG
suvirinimo parametrai. VamzdZziai

ir suvirinimo medziagos.
Nesudétingi bréZiniali, ju
skaitymas. ~ Asmeninés  saugos
priemongs, jy naudojimas.
2.2. Suvirinti nelydZiuoju | Vamzdziy jungtys, ju
volframo elektrodu identifikavimas. Suvirinimo
apsauginiy dujy aplinkoje | nelydZiuoju volframo elektrodu
prikabinimu vamzdziy apsauginiy dujy aplinkoje

jungtis jvairiose padétyse.

technologijos. VamzdZiy jungéiy
suvirinimas nelydZiuoju volframo
elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje  prikabinimu jvairiose
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padétyse pagal suvirinimo
procediiry aprasa.

Vizuali kokybés kontrolé. Darby
skyrimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams, atliekantiems
vamzdziy  jungéiy  suvirinimas
nelydziuoju  volframo elektrodu
apsauginiy dujy aplinkoje, jy
instruktavimas apie darby eigg ir jy
veiklos priezitira. Saugaus darbo
taisyklés, jy laikymasis atliekant
vamzdziy suvirinimg nelydZiuoju
volframo elektrodu apsauginiy dujy
aplinkoje.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba) 1§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S$ie reikalavimai: pagrindinis
i$silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

vidurinj

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiskia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka. Kvalifikacija suteikiama jgijus
pagrindinius  kvalifikacijos vienetus ir vieno 1§ dviejy
specializacijos kvalifikacijos vienetg sudarancias kompetencijas.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

30" . Kvalifikacijos pavadinimas: metalo konstrukcijy ir laivy korpusy surinkéjas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos  objektas:  kompleksiniy  metalo
(didZiagabaritiniy), laivy korpusy surinkimas.

Tipinés darbo priemonés: metalo konstrukcijy konduktoriai
(strypiniai, plokStuminiai, erdviniai), telés, domkratai, pastoliai,
kélimo jrenginiai, korpuso detaliy gaminimo jrenginiai, laivy
korpusy surinkéjo jrankiai ir jtaisai, metalo apdirbimo jranga,
suvirinimo ir dujinio pjovimo jranga, korpuso mazgy ir sekcijy

konstrukcijy
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surinkimo jranga, bloky ir korpuso formavimo stapelyje jranga.
Tipinés darbo salygos: grupinis darbo organizavimo pobidis,
fizinés darbo salygos patalpoje ir lauke, darbo laikas
organizuojamas pamainomis.

Papildoma informacija: metalo konstrukcijy ir laivy korpusy
surinkéjas veiklas atlieka savarankiskai, vadovaujasi technine
dokumentacija, bendradarbiauja su aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojais. Bendradarbiauja su Zzemesnio lygio (Zemesnés
kvalifikacijos) darbuotojais juos apmokant ir prizitirint jy darba.
Jam bitinas geras fizinis pasirengimas be zymiy regos ir
judéjimo aparato sutrikimy. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti laivy statybos ir remonto jmonése, metalo konstrukcijy
gamybos bendrovése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Metalo konstrukcijy ir 1.1. Skaityti darbo Metalo konstrukcijy darbo

laivo korpuso detaliy brézinius, zyméti ir bréziniy  sutartiniai  zenklai,

gaminimas (LTKS 1V) markiruoti metalo skaitymo taisyklés ir metalo
konstrukcijy ir laivy konstrukcijy ~ darbo  bréziniy
korpusy detales pagal skaitymas. Laivo korpuso detaliy
eskizus, Sablonus ir zymejimo pagal eskizus, Sablonus
brézinius. ir brézinius technologijos.

Zymejimo ir matavimo jrankiai,
Jtaisai ir prietaisai. Laivo korpuso
detaliy zyméjimas pagal eskizus,
Sablonus ir brézinius. Laivo
korpuso detaliy zyméjimo eskizai,
Sablonai ir bréziniai. Laivo
korpuso detaliy markiravimas.

1.2. Ruosti metalo Masinos, kélimo mechanizmai,
konstrukcijy ruoSinius, mechaninés pavaros, naudojamos
apdirbti laivo korpuso laivy  korpusy ir  metalo
detales, naudojantis konstrukcijy gamyboje. Detaliy
jrenginiais. apdirbimo jrenginiy (CNC

giljotiny, press—zirkliy, lyginimo
valcy, lenkimo valcy ir presy)
konstrukcija. RuoSiniy jstatymas |
stakles rankiniu  budu ir
automatizuoty-robotizuoty

priemoniy pagalba. Detaliy 1§
jvairaus profilio ir lakStinio
metalo apdirbimas jrenginiais.
Mechanizuoty metalo
konstrukcijy ir laivo korpusy
detaliy apdirbimo operacijy ir
surinkimo darby technologijos.
Surinkimo darby jrankiai, jtaisai ir
irenginiai. Matavimo jrankiai,
Jtaisai ir prietaisai, matavimo
metodai ir matavimo technika.
Detaliy apdirbimo operacijos ir
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surinkimo darbai. Konstrukciniai
ir jrankiniai plienai, naudojami
surinkimo  darbuose.  Detaliy
apdirbimo operacijy ir surinkimo
darby instrukcinés-technologinés
kortelés, detaliy ir surinkimo
bréziniai. Kasdiené jrenginiy
priezitira pagal vartotojo
instrukcija ir jy parengimas
darbui. Darbo vietos paruoSimas
techninei jrenginiy priezidrai.
Mechanizmy ir  mechaniniy
sistemy priezitira pagal nustatytas
instrukcijas. Jrenginiy sistemy
elektriniy ir elektroniniy elementy
paskirties ir galimybiy iSmanymas
ir sistemos gedimy nustatymas.
Irenginiy sistemy pneumatikos ir
hidraulikos elementy gedimy
nustatymas. Prevenciniy veiksmy
vykdymas ir rezultaty tikrinimas.
Technings priezitiros technologijy
uztikrinimas ir tobulinimas
diegiant skaitmenizavimo
metodus.

1.3. Atlikti metalo
konstrukcijy ir laivo
korpusy detaliy kokybés
techning kontrolg ir
komplektuoti detales.

Metalo konstrukcijy ir laivo
korpusy detaliy kokybés techninés
kontrolés tvarka ir taisyklés,
kokybés techniné kontrolé.
Komplektavimo dokumentai,
taisyklés, detaliy komplektavimas.
LST EN 1090-1 Konstrukciniy
elementy atitikties  jvertinimo
reikalavimai. LST EN 1090-2
Techniniai plieniniy konstrukcijy
darby atlikimo reikalavimai. LST
EN ISO 6520-1  Defekty
Klasifikatorius standarto
reikalavimai. LST EN 13018
Vizualiné kontrolé. Bendrosios
taisyklés. Matavimo jrankiy ir
priemoniy parinkimas. Jrankiy
kalibravimas ir  tikrinimas.
Matavimo proceso nustatymas.
Matavimas  elementariais  ir
elektroniniais jrankiais bei
kompiuterizuotais 3D matavimo
irenginiais. Matavimo protokolo
parengimas. Matavimo duomeny
analizé. Gaminiy risiavimas.
Sprendimy  kokybei gerinti
priémimas. Duomeny apsikeitimo
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jrangos  naudojimas  kokybés
vertinimo rezultaty perdavimui.

1.4. Skaityti laivo korpuso
mazgy ir sekcijy darbo
brézinius.

Laivy statybos braizybos
pagrindai. Korpuso konstrukeijy
darbo bréziniy sutartiniai zenklai,
skaitymo taisyklés ir korpuso
konstrukcijy  darbo  bréziniy
skaitymas. Detaliy bei surinkimo
junginiy kompiuteriniy bréziniy ir
modeliy naudojimas.
Skaitmenizuoty gamybos metody
ir priemoniy: gamybos valdymo
programos, duomeny perdavimo
Jrangos ir prietaisy naudojimas.
Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje  skaitmeniniy  bréziniy
perzitirai.

2. Didziagabaritiniy metalo
konstrukcijy ir laivo korpuso

mazgy ir sekcijy surinkimas
(LTKS 1V)

2.1. Surinkti metalo
konstrukcijy konduktorius
(strypinius, plokStuminius,
erdvinius).

Metalo konstrukcijy
konduktoriaus (strypinio,
ploksStuminio, erdvinio) surinkimo
bréziniy skaitymas. Surinkimo
technologijos. Surinkéjo jrankiai
ir jtaisai (tempikliai, domkratai,
verztuvai, nivelyras, gulsciukas,
slankmatis, kampainis,
skriestuvas, skaitmeniniai
matavimo jrankiai).

2.2. Surinkti jvairaus
profilio metalo
konstrukcijas.

Metaly tipai: dvitéjinés sijos,
téjiniai profiliai, loviai,
kampuociai, vamzdziai, lakstai.
Mazgy surinkimo technologijos.
Surinkéjo  jrankiai ir jtaisai
(tempikliai, domkratai, verZtuvai,
pleistai, matavimo jrankiai,
skaitmeniniai matavimo jrankiai.).
Pagrindiniy tipy konstrukciniy
mazgy surinkimas.  Surinkimo
darbo bréziniai, techniniy
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reikalavimy instrukcijos.

2.3. Surinkti storasienio (70-
150 mm) lakstinio ir
profilinio metalo
konstrukcijas.

Vidiniy  procediiry laikymasis
darbo metu. EN 1011-2:2001
rekomendacijy taikymas.

Storasienio lakStinio ir profilinio
metalo konstrukceijy surinkimas.

2.4. Koreguoti metalo
konstrukcijy geometrija.

Priezas¢iy, lemianciy suvirinimo
defekty atsiradimg, iSmanymas.
Konstrukcijy tiesinimo atlikimas,
tiesinimo procediiros iSmanymas,

tiesinimo  proceso  kontrolé.
Vadovautis jmonés  vidinémis
procediiromis, IACS

rekomendacijomis.

2.5. Surinkti laivy
pagrindiniy tipy korpuso
mazgus.

Laivo korpusy mazgy surinkimo
technologijos. Surinkéjo jrankiai
ir jtaisai (tempikliai, domkratai,
verztuvai, konduktoriai).
Pagrindiniy tipy korpuso mazgy
surinkimas.

2.6. Surinkti laivy
pagrindiniy tipy korpusy

Pagrindiniy tipy laivo korpuso
sekcijy surinkimo technologijos.

sekcijas. Korpuso  sekcijy  surinkimo
technologiné jranga. Pagrindiniy
tipy sekcijy surinkimas.
Pagrindiniy tipy korpuso sekcijy
surinkimo darbo bréZiniai,
techniniy reikalavimy
instrukcijos.

2.7. Suvirinti trumpas sitles | Elektrolankinis rankinis

elektrolankiniu budu
Jvairiose padétyse.

suvirinimas. Aparatira ir jrankiai.
Suvirinimo darbai renkant metalo
ir laivy korpuso konstrukcijas.

2.8. Suvirinti trumpas siiiles
pusautomatiniu biidu
Jvairiose padétyse.

Pusautomatinis suvirinimas.
Aparatura ir jrankiai. Suvirinimo
darbai renkant metalo ir laivo
korpuso konstrukcijas.

2.9. Atlikti dujinio pjovimo
darbus renkant laivo
korpuso konstrukcijas.

Dujinio pjovimo posto jranga,
dujinis pjoviklis. Dujinio pjovimo
darbai renkant metalo ir laivy

korpuso konstrukcijas. Saugaus
darbo su dujiniu  pjovikliu

taisyklés.
3. Laivo korpuso formavimas | 3.1. Atlikti laivo bloky ir Laivo  bloky ir  korpuso
ant stapelio (LTKS I1I) korpuso formavimo darbus | formavimo technologijos. Stapelio
ant stapelio. jranga ir paruoSimas bloky,
korpuso formavimui. Bloky ir

laivo korpuso formavimas ant
stapelio.

3.2. Pastatyti laivo antstatus,
stiebus, diimy kaminus.

Laivo antstaty, stieby, dimy
kaminy pastatymo technologijos.
Laivo antstaty, stieby, dimy
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4. Metalo konstrukcijy ir
laivo korpuso baigiamieji
darbai (LTKS IV)

kaminy pastatymas.
4.1. Surinkti metalo Metalo konstrukcijy surinkimo
konstrukcijas aukstyje. darbai aukstyje naudojant
pastolius.  Vidiniy  procediry,

instrukcijy zinojimas, laikymasis.
Bendri darby saugos reikalavimai
dirbant  aukStyje.  Asmeniniy
apsauginiy  priemoniy  (AAP)
naudojimas dirbant aukstyje.

4.2. Statyti laive [liuminatoriy, trapy, dury
iliuminatorius, trapus, duris. | pastatymo technologijos laive.
[liuminatoriy, trapy, dury

pastatymas laive.

4.3. Montuoti laivo patalpy

Laivo patalpy jrangos metaliniy

Jrangos metalines konstrukeijy montavimo
konstrukcijas. technologijos. Patalpy jrangos
metaliniy konstrukeijy
montavimas.
4.4. Isbandyti laivo korpuso | Laivo korpuso konstrukcijy ir
korpusy konstrukeijy ir patalpy iSbandymas pagal
patalpy nepralaiduma. nepralaidumo technologijas.
5. SavarankiSkas metalo 5.1. Vykdyti metalo Metalo konstrukcijy
konstrukcijy ir laivy korpusy | konstrukcijy gamybos sandéliavimas, paruosimas,
gamybos procesy atlikimas procesa. zymejimas ir Sablony gamyba,
(LTKS IV) surenkamy  detaliy  gamyba,
surinkimas, konstrukeijy
paruoSimas dazyti, montuoti.
5.2. Vykdyti laivy korpusy | Laivy korpusy surinkimo

surinkimo procesa.

principinés schemos, pagrindiniy

standarty reikalavimai. Surinkimo
bréziniai, jy skaitymas. Surinkimo
biidy parinkimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i8silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programg.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi$vietos badu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i8silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
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aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis $vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

Papildyta punktu:

Nr. V1-99, 2021-07-07, paskelbta TAR 2021-08-26, i. k. 2021-17957

31. Kvalifikacijos pavadinimas: jiry architektas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: vandens transporto priemoniy ir atviros jiiros
konstrukcijy projektavimas ir jy statybos darbo bréziniy
rengimas; vandens transporto priemoniy ir atviros jlros
konstrukcijy  remonto ar  modernizavimo  projektinés
dokumentacijos rengimas.

Tipinés darbo priemonés: darby saugos priemonés einant | laivg
ar cechg - darbo rubai ir avalyne, Salmas, apsauginiai akiniai,
pirstinés, prozektorius; informacinés priemonés - IACS, registro
taisyklés; Jariniy laivy klasifikavimo ir statybos taisyklés; LST
EN ISO standartai, automatizuotos laivy projektavimo
programos.

Tipinés darbo salygos: individualus ir grupinis darbas, darbas
patalpoje prie kompiuterio su trumpais vizitais j cechg ar statomag
laiva.

Papildoma informacija: kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti
laivy projektavimo kompanijose, laivy statybos ir remonto
jmonése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Techninés dokumentacijos
ruo$imas naujy laivy statybai
(LTKS VI)

1.1. Rengti laivy statybos
darbo brézinius.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei

jvertinant  gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; paZangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai. Laivy

projektavimas ir jy statybos darbo
bréZiniy rengimas.

1.2. Valdyti laivy statybos
darbo dokumentacijg.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
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taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

1.3. Analizuoti ir vertinti
laivy statybos darbo
dokumentacijos duomenis,
pateikti iSvadas bei
rekomendacijas.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
Jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

1.4. Atlikti i$leidZiamos
laivy statybos darbo
dokumentacijos techning
kontrolg.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

2. Techninés dokumentacijos
ruo$imas ir valdymas laivy
remontui ir modernizavimui
(LTKS VI)

2.1. Rengti remontuojamy
ir modernizuojamy laivy
darbo brézinius.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant  gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai; mechaninés
inzinerijos principai projektuojant;
konstrukciniy medziagy savybés ir
technologijos;  laivy  jrenginiy
eksploatavimo principai  bei jy
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montavimo ir techninio
eksploatavimo salygos; darbo su
automatizuotomis laivy
projektavimo ir techniniy

skaiiavimy programomis patirtis.
Remontuojamy ir modernizuojamy
laivy projektavimas ir jy statybos
darbo bréziniy rengimas.

2.2. Valdyti
remontuojamy ir
modernizuojamy laivy

darbo dokumentacija.

Pagrindiniai darbo organizavimo
principai projektuojant ir
konstruojant bei jvertinant
gamybiniy padaliniy pajégumus ir
jrenginiy technines
charakteristikas; paZzangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

2.3. Analizuoti ir vertinti
remontuojamy ir
modernizuojamy laivy
darbo dokumentacijos
duomenis, pateikti iSvadas
bei rekomendacijas.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
pasaulinés analogiskos veiklos
patirtis; LST EN ISO standarty
reikalavimai, kokybés vadybos
principai, darby saugos, gamybinés
sanitarijos ir prieSgaisrinés saugos
reikalavimai.

2.4. Atlikti iSleidziamos
remontuojamy ir
modernizuojamy laivy
darbo dokumentacijos
technine kontrolg.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines

charakteristikas; paZangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetas (nurodant jo lygj

pagal LTKS)

1. Pramoginiy ir sportiniy | 1.1. Rengti pramoginiy ir | 1SO EN LST  standartali,

kateriy  (laivy)  statybos | sportiniy kateriy (laivy) Pramoginiy laivy projektavimo,

techninés dokumentacijos | statybos darbo brézinius. statybos,  tiekimo  rinkai ir
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ruoSimas naujy laivy statybai

(LTKS VI)

atidavimo eksploatuoti techninio
reglamento nuostatos; darbo su
specializuotomis  automatizuoto
projektavimo programomis
kompetencijos; technines
esteteikos ir meninio konstravimo

pagrindai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant  ir  konstruojant;

konstrukciniy medziagy savybes ir

technologijos; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo  patirtis;  kokybeés

vadybos principai. Pramoginiy ir
sportiniy kateriy (laivy)
projektavimas ir jy statybos darbo
bréziniy rengimas.

1.2. Valdyti pramoginiy ir
sportiniy  kateriy  darbo
dokumentacijg.

Pagrindiniai darbo organizavimo
principai projektuojant ir
konstruojant bei jvertinant
gamybiniy padaliniy pajégumus ir
renginiy technines
charakteristikas; paZzangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

1.3. Analizuoti ir vertinti

IACS, registro taisyklés; Jiriniy

pramoginiy ir sportiniy | laivy klasifikavimo ir statybos
kateriy (laivy)  statybos | taisyklés; tarptautiniy konvencijy
darbo dokumentacijos | reikalavimai; pagrindiniai darbo
duomenis  ir  pateikti | organizavimo principai
iSvadas bei | projektuojant ir konstruojant bei
rekomendacijas. jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.
1.4. Atlikti i8leidziamos | Pagrindiniai darbo organizavimo
pramoginiy ir sportiniy | principai projektuojant ir
kateriy (laivy)  statybos | konstruojant bei jvertinant
darbo dokumentacijos | gamybiniy padaliniy pajégumus ir
technine kontrole. renginiy technines
charakteristikas; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés

vadybos principai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstaji jury inzinerijos

studijy  krypties

iSsilavinima,

profesinio bakalauro arba

bakalauro kvalifikacinj laipsnj.
Kvalifikacijg sudarancios kompetencijos jgyjamos mokantis jiiry
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issilavinimui, kvalifikacijal,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

inzinerijos studijy krypties pirmosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dal; atlieka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukStosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Deél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanc¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

32. Kvalifikacijos pavadinimas:

jury technologijy inzinierius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: vandens transporto priemoniy statybos,
remonto, modernizavimo proceso parengimas, vykdymas;
uzsakovo, klasifikacinés bendrovés ir jmonés reikalavimy

derinimas; techninés dokumentacijos rengimas ir koregavimas.
Tipinés darbo priemonés: darby saugos priemones einant | laiva
ar cechg - darbo rubai ir avalyné, Salmas, apsauginiai akiniai,
pirstinés, prozektorius; informacinés priemonés - IACS, registro
taisykles; Jiariniy laivy klasifikavimo ir statybos taisyklés;
imonés instrukcijos, LST EN ISO standartai CAD CAM
programos.

Tipinés darbo sglygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke, aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali bliti pamaininis ir naktinis, darbo dienos
trukmé gali biiti nenormuota; darbas savaitgaliais bei Svenciy
dienomis.

Papildoma informacija: kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti
laivy statybos ir remonto jmonése, atviros jiiros konstrukcijy
gamybos jmonese, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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1. Laivy statybos gamybinio
proceso parengimas ir
planavimas (LTKS VI)

1.1. Analizuoti laivy
statybos darbo brézinius ir
kita techning
dokumentacijg.

laivo sandara;
International

Laivo teorija ir
IACS (angl.
Association  of  Classification
Societies),  registro  taisyklés;
Juriniy laivy klasifikavimo ir
statybos taisyklés; bréziniy ir kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika  bei
instrukcijos.

1.2. Parinkti laivy statybos
technologija atsizvelgiant |
laivo statybos techninius
sprendimus.

Laivo teorija ir laivo sandara;
IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles;  bréziniy ir  Kkity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo  metodika  bei
instrukcijos; tipinés laivy statybos
technologijos; konstrukciniy
medziagy technologijos; paZangi
analogiSkos produkcijos statybos
patirtis; LST EN ISO standartai.

1.3. Planuoti laivy statybos
technologinj ir gamybinj
procesus atsizvelgiant |
Jmonés gamybinius
pajégumus.

Laivo teorija ir laivo sandara;
IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés;  bréziniy  ir  kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika bei
instrukcijos; tipinés laivy statybos
technologijos; konstrukciniy
medziagy technologijos; pazangi
analogiskos produkcijos statybos
patirtis; LST EN ISO standartai;
gamybos vadyba.

2. Duomeny analizé ir

korekciniy veiksmy
parengimas (LTKS VI)

2.1. Analizuoti laivy
statybos technologijas
pagal gamybos rodiklius.

Konstrukciniy medZiagy
technologijos; pazangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo
sandara; TACS, registro taisykles;
Juriniy laivy klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO
standartai; gamybos vadyba.

2.2. Identifikuoti laivy
statybos kokybés pokyciy
prieZastis ir sitilyti
technologinius
korekcinius veiksmus
taikant Zinias apie

Konstrukciniy medziagy
technologijos; pazangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo
sandara; IACS, registro taisyklés;
Juriniy laivy klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO

atlickamy darby kokybés | standartai;  gamybos  vadyba,

rodiklius. kokybés  vadyba; inzineriné
ekonomika.

2.3. Analizuoti laivy Konstrukciniy medziagy

statybos technologinius
procesus taikant
analitinius ir modeliavimo

technologijos; paZangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo
sandara; IACS, registro taisyklés;
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metodus.

Juriniy laivy  klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO
standartai; gamybos  vadyba,
kokybes vadyba; inzineriné
ekonomika.

3. Technologijy diegimo
prieziiira ir gamybos
techninis konsultavimas
(LTKS VI)

3.1. Vykdyti laivy statybos
(gamybos) technologine
priezitrg ir techninj
konsultavima.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; gamybos
vadyba; kokybés vadyba; LST EN
ISO standartai.

3.2. Parinkti ir jdiegti laivy
statybos (gamybos)
technologijas.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; kokybés
vadyba; LST EN ISO standartai;
pazangi analogiSkos produkcijos
statybos patirtis.

4. Gamybos techninés
dokumentacijos ruosimas ir
valdymas (LTKS V1)

4.1. Rengti laivy statybos
darbo dokumentacijg pagal
reikalavimus.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy  dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN ISO ir Kiti
standartai.

4.2. Valdyti laivy statybos
darbo dokumentacija.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy  dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN ISO ir
Kiti standartai; gamybos vadyba.

4.3. Analizuoti ir vertinti
laivy statybos darbo
dokumentacijos duomenis
ir pateikti iSvadas bei
rekomendacijas.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy = dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN 1SO ir
Kiti standartai; gamybos vadyba;
inZineriné ekonomika.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetas (nurodant jo lygj

pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Pramoginiy ir sportiniy

kateriy  (laivy)  statybos
gamybinio proceso
planavimas ir jo
jgyvendinimo priezilira
(LTKS VI)

1.1. Planuoti pramoginiy ir
sportiniy  kateriy (laivy)
statybos gamybinj procesa.

ISO EN LST  standartai,
pramoginiy laivy projektavimo,
statybos,  tiekimo  rinkai ir

atidavimo eksploatuoti techninio

reglamento nuostatos; gamybos
technologijos ir jy taikymas,
kokybes vadyba. Pazangi
analogiskos produkcijos gamybos
patirtis, apimanti geriausiy
technologijy technines
charakteristikas ir ekonominius
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rodiklius.  Darbo imlumo ir
medziagy sunaudojimo nustatymo,
pagal  normatyvus,  principai;
gamybos  organizavimo, darbo
teisés pagrindai; darby saugos,
darbo higienos ir priesgaisrinés
saugos taisyklés bei normos.

1.2. Analizuoti gamybos
duomenis ir  numatyti
korekcinius veiksmus.

Konstrukciniy medziagy
technologijos; pazangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo

sandara; pramoginiy laivy
projektavimo, statybos, tiekimo
rinkai ir atidavimo eksploatuoti

techninio reglamento nuostatos;
LST EN ISO standartai; paZangi
analogiskos produkcijos
konstravimo  patirtis;  gamybos
vadyba; kokybés vadyba.

1.3. Prizituréti technologijy | Pramoginiy laivy projektavimo,
diegimg pramoginiy ir | statybos, tiekimo  rinkai ir
sportiniy  kateriy (laivy) | atidavimo eksploatuoti techninio
statybos gamybiniame | reglamento nuostatos;
procese. konstrukciniy medZiagy
technologijos; gamybos vadyba;
kokybés vadyba; atitinkami LST
EN 1SO standartai.
1.4.  Ruosti darbo | Laivo konstrukcija, Pramoginiy
dokumentacijg. laivy  projektavimo,  statybos,
tiekimo rinkai ir  atidavimo

eksploatuoti techninio reglamento
nuostatos;  brézinty ir  kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika bei
instrukcijos; atitinkami LST EN
ISO standartai, automatizuotos
laivy projektavimo programos;
pagrindiniai darbo organizavimo
principai projektuojant ir
konstruojant; pazangi analogiskos
produkcijos konstravimo patirtis;
kokybés vadyba.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstaj] jury inzinerijos

studijy  krypties

iSsilavinima,

profesinio bakalauro arba

bakalauro kvalifikacinj laipsnj.
Kvalifikacija sudarancios kompetencijos ijgyjamos mokantis jiiry

inzinerijos

studijy krypties

pirmosios pakopos studijose,

neformaliojo mokymosi ar savi§vietos budu ir (arba) i§

profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar

Netaikomi.
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Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlicka aukstosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo buidu igyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlicka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukStosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendZia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

33. Kvalifikacijos pavadinimas:

jury architektas, LTKS VII

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: vandens transporto priemoniy ir atviros jiiros
konstrukcijy projektavimas ir jy statybos darbo bréziniy
rengimas; vandens transporto priemoniy ir atviros juros
konstrukcijy  remonto ar  modernizavimo  projektinés
dokumentacijos rengimas.

Tipinés darbo priemonés: darby saugos priemonés einant j laivg
ar cechg - darbo riibai ir avalyné, Salmas, apsauginiai akiniai,
pirstinés, prozektorius; informacinés priemonés - IACS, registro
taisyklés; Jiriniy laivy klasifikavimo ir statybos taisyklés; LST
EN ISO standartai, automatizuotos laivy projektavimo
programos.

Tipinés darbo salygos: individualus ir grupinis darbas, darbas
patalpoje prie kompiuterio su trumpais vizitais i cecha ar statoma
laiva.

Papildoma informacija: kvalifikacija igij¢ asmenys galés dirbti
laivy projektavimo kompanijose, laivy statybos ir remonto
jmonése, uzsiimti individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Laivy koncepcinio
produkto kiirimas
(LTKS VII)

1.1. Kurti vandens Laivo teorija ir laivo sandara;

transporto priemonés IACS (angl. International
koncepcijg atsizvelgiant j | Association  of  Classification
laivo tipa, klasifikacijos Societies),  registro  taisyklés;
taisykles ir uzsakovo Juriniy laivy klasifikavimo ir

pageidavimus bei taikant
zinias apie laivo jiirines
savybes ir laivo

statybos taisyklés; automatizuotos
laivy projektavimo  programos;
pagrindiniai  mokslinio  darbo
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plaukiojimo saugumui
keliamus reikalavimus.

organizavimo

projektuojant ir
techninés estetikos
konstravimo pagrindai.

principai
konstruojant;
ir meninio

1.2. Jvertinti koncepcinio
laivo projekto jiirines
savybes ir laivo projekto
atitiktj saugaus
plaukiojimo
reikalavimams.

Laivo teorija ir laivo sandara;
IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; automatizuotos laivy
projektavimo programos;
pagrindiniai  mokslinio  darbo
organizavimo principai
projektuojant  ir  Kkonstruojant;

techninés estetikos ir  meninio
konstravimo pagrindai; pazangi
pasaulio laivy  projektavimo

patirtis.

2. Laivy modeliavimas
(LTKS VII)

2.1. Analizuoti laivo
jurines savybes ir vertinti
plaukiojimo sauguma
taikant analitinius ir
modeliavimo metodus.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; pagrindiniai mokslinio
darbo  organizavimo  principai
projektuojant  ir  Kkonstruojant;
automatizuotos laivy projektavimo
programos; pazangi analogiSkos
produkcijos modeliavimo patirtis.

2.2. Atlikti kuriamo laivo
skaitmeninj modeliavima,
simuliacijg ir vizualizacija.

Mokslinio darbo organizavimo
reikalavimai  projektuojant  ir
konstruojant vandens transporto
priemones ar  atviros  jlros
techninius  objektus. Pazangi
technologiskai sudétingy produkty
modeliavimo patirtis.

3. Laivy konstravimas (LTKS

Vi)

3.1. Konstruoti laivus
pagal tarptautinius
reikalavimus vandens
transporto priemoniy
gyvavimo ciklo etapams
taikant Siuolaikinius
projektavimo metodus ir
laivy projektavimo
technologijas.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai, Zinios apie
automatizuotas laivy projektavimo
programas, pazangia analogiskos
produkcijos konstravimo patirtj

3.2. Analizuoti
konstruojamo laivo
energetinio efektyvumo
rodiklius, suderinti
uzsakovo poreikius ir
minimizuoti poveikj
aplinkai.

Mokslinio darbo organizavimo
reikalavimai  projektuojant  ir
konstruojant vandens transporto
priemones ar  atviros  jiiros
techninius  objektus.  Pazangiis
energetinio efektyvumo didinimo

sprendimai, jy diegimo praktika.

4. Gamybos techninés
dokumentacijos ruoSimas
(LTKS VII)

4.1. Rengti laivy statybos
bei remontuojamy ir
modernizuojamy laivy
darbo dokumentacijg.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
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projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant  gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiskos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai

4.2. Valdyti laivy statybos
bei remontuojamy ir
modernizuojamy laivy
darbo dokumentacija.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
Jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; paZzangi
analogiSkos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN 1SO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

4.3. Atlikti iSleidziamos
laivy statybos bei
remontuojamy ir
modernizuojamy laivy
darbo dokumentacijos
techning kontrolg.

IACS, registro taisyklés; Jiriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisykles; tarptautiniy konvencijy
reikalavimai; pagrindiniai darbo
organizavimo principai
projektuojant ir konstruojant bei
jvertinant gamybiniy padaliniy
pajégumus ir jrenginiy technines
charakteristikas; pazangi
analogiSkos produkcijos
konstravimo patirtis; LST EN ISO
standarty reikalavimai, kokybés
vadybos principai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstgjj jury inZinerijos
studijy krypties iSsilavinimg, magistro kvalifikacinj laipsnj.
Kvalifikacija sudarancios kompetencijos igyjamos mokantis jiiry
inzinerijos studijy krypties antrosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar saviSvietos biudu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
antrosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukstosios
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mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo $vietimo biidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukstosios mokyklos S$vietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Del asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanciai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

34. Kvalifikacijos pavadinimas:

jury technologijy inzinierius, LTKS VII

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: vandens transporto priemoniy ir atviros juros
techniniy objekty statybos, remonto, modernizavimo proceso
parengimas, vykdymas ir valdymas; uzsakovo, klasifikacinés
bendroveés ir jmonés reikalavimy derinimas; techninés
dokumentacijos rengimas, koregavimas ir vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: darby saugos priemonés einant | laivg
ar cechg - darbo ribai ir avalyné, Salmas, apsauginiai akiniai,
pirstinés, prozektorius; informacinés priemonés - IACS, registro
taisyklés; Jariniy laivy klasifikavimo ir statybos taisyklés;
jmonés instrukcijos, LST EN ISO standartai CAD CAM
programos.

Tipinés darbo salygos: darbas individualus arba grupinis,
patalpose ir lauke; aplinkoje, kurioje yra pavojingi ir kenksmingi
veiksniai; darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, darbo dienos
trukmé gali biiti nenormuota; darbas savaitgaliais bei Svenciy
dienomis.

Papildoma informacija: kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti
laivy statybos ir remonto jmonése, atviros jiiros konstrukcijy
gamybos jmonése vedanciaisiais specialistais, uZsiimti
individualia veikla.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Laivy statybos gamybinio
proceso paruosimas ir
planavimas (LTKS VII)

1.1. Analizuoti laivy Laivo teorija ir laivo sandara;

statybos brézinius ir IACS (angl. International
techning dokumentacija. Association  of  Classification
Societies),  registro  taisykles;
Juriniy laivy klasifikavimo ir

statybos taisyklés; bréziniy ir kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika  bei
instrukcijos; projektavimo metodai;
laivo statybos metodai.

1.2. Parengti ir suderinti
laivy statybos technologija
atsizvelgiant |

Laivo teorija ir laivo sandara;
IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
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konstrukcinius ir
techninius sprendimus
laivo projekte.

taisyklés;  bréziniy  ir  kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika  bei
instrukcijos; tipinés laivy statybos
technologijos; konstrukciniy
medziagy technologijos; pazangls
analogiskos produkcijos statybos
metodai; LST EN ISO standartai.

1.3. Planuoti laivy statybos
technologinj ir gamybinj
procesus atsizvelgiant j
Jmonés gamybinius
pajégumus, siiilyti jy
atnaujinimg atsizvelgiant ]
technologinio
konkurencingumo,
ekonominius, darbuotojy
saugos ir sveikatos bei
ekologinius kriterijus.

IACS, registro taisyklés; Juriniy
laivy klasifikavimo ir statybos
taisyklés;  bréziniy  ir  kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo  metodika  bei
instrukcijos; tipinés laivy statybos
technologijos; konstrukciniy
medziagy technologijos; paZangi
analogiSkos produkcijos statybos
patirtis; darbo normavimo
normatyvai ir jy tobulinimas; LST

EN ISO standartai; gamybos
vadyba; daugiakriteriniai
sprendimy  priémimo  metodai;

veikiantys darbuotojy saugos ir

sveikatos bei ekologiniai
reikalavimai
2. Duomeny analizé ir 2.1. Analizuoti laivy Konstrukciniy medZiagy

korekciniy veiksmy
parengimas (LTKS VII)

statybos technologijas
pagal gamybos rodiklius.

technologijos; pazangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo
sandara; TACS, registro taisyklés;
Juriniy laivy klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO
standartai; gamybos valdymas,
rodikliy analizé ir tobulinimas.

2.2. Taikant modernius
kokybés vadybos ir
stebésenos jrankius,
identifikuoti laivy statybos
kokybés pokycCiy priezastis
ir sitilyti korekcinius
veiksmus.

Konstrukciniy medZiagy
technologijos; pazangi analogiskos
produkcijos statybos patirtis; laivo
sandara; TACS, registro taisykleés;
Juriniy laivy klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO
standartai;  gamybos  vadyba,
kokybeés vadyba; inZinering
ekonomika; inovacijy kiirimas.

2.3. Analizuoti ir tobulinti
laivy statybos
technologinius procesus
taikant analitinius ir
modeliavimo metodus.

Inovatyvios konstrukciniy
medZziagy technologijos; paZangi
analogiSkos produkcijos statybos
patirtis; IACS, registro taisyklés;
Juriniy  laivy  klasifikavimo ir
statybos taisyklés; LST EN ISO

standartai;  paZanglls gamybos
vadybos metodai; pazangiis
kokybés vadybos metodai;
technologijy  rodikliy  analizés
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metodai; gamybos
modeliavimo metodai.

proceso

3. Technologijy diegimo
prieziiira ir gamybos
techninis konsultavimas
(LTKS VII)

3.1. Vykdyti laivy statybos
(gamybos) technologine
priezitrg ir techninj
konsultavima.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; gamybos
vadybos ir logistikos metodai;
kokybés vadyba; LST EN I1SO
standartai.

3.2. Parinkti ir jdiegti
inovatyvias laivy statybos
(gamybos) technologijas
taikant daugiakriterinius
sprendimy priémimo
metodus.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; kokybés
vadyba; LST EN ISO standartai;
pazangi analogiSkos produkcijos
statybos patirtis; daugiakriteriniai
sprendimy priémimo metodai.

4. Gamybos techninés
dokumentacijos ruosimas ir
valdymas (LTKS VII)

4.1. Rengti ir kontroliuoti
laivy statybos (gamybos)
darbo dokumentacijg pagal
reikalavimus.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy  dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN ISO ir Kiti
standartai.

4.2. Analizuoti ir tobulinti
laivy statybos (gamybos)
darbo dokumentacijos
rengima.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy = dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN ISO ir
Kiti standartai; gamybos vadybos
metodai.

4.3. Analizuoti ir vertinti
laivy statybos (gamybos)
duomenis ir pateikti
1Svadas bei
rekomendacijas
tobulinimui.

IACS, Juriniy laivy klasifikavimo
ir statybos taisyklés; konstrukciniy
medziagy technologijos; bréziniy ir
kity  konstrukciniy = dokumenty
rengimo ir jforminimo metodika
bei instrukcijos; LST EN ISO ir
Kiti standartai; gamybos vadybos
metodai; inZineriné ekonomika.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetas (nurodant jo lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Pramoginiy ir sportiniy
kateriy  (laivy)  statybos
technologinio ir gamybinio

1.1. Parengti, planuoti ir
tobulinti pramoginiy ir
sportiniy  kateriy (laivy)

ISO EN LST  standartai,
pramoginiy laivy projektavimo,
statybos,  tiekimo  rinkai ir

procesy planavimas ir jo | statybos technologinj bei | atidavimo eksploatuoti techninio
igyvendinimo priezilira | gamybinj procesus. reglamento nuostatos; paZangios
(LTKS VII) gamybos technologijos ir jy
taikymas, kokybés vadybos
metodai ir jy diegimas bei
taikymas. Pazangi analogiSkos
produkcijos gamybos  patirtis,
apimanti  geriausiy technologijy
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technines  charakteristikas  ir
ekonominius  rodiklius.  Darbo
imlumo ir medziagy sunaudojimo
nustatymo  pagal  normatyvus
principai; gamybos organizavimo,
darbo teisés pagrindai; darby
saugos, darbo  higienos ir
priesgaisrinés saugos taisyklés bei
normos.

1.2. Analizuoti
technologines problemas ir

Konstrukciniy medziagy
technologijos; pazangi analogiskos

gamybos duomenis ir | produkcijos statybos patirtis; laivo
numatyti korekcinius | sandara; pramoginiy laivy
veiksmus. projektavimo, statybos, tiekimo
rinkai ir atidavimo eksploatuoti
techninio reglamento nuostatos;
LST EN ISO standartai; paZangi
analogiskos produkcijos
konstravimo  patirtis;  gamybos
vadyba; kokybés vadyba.
1.3. Koordinuoti | Pramoginiy laivy projektavimo,
technologijy diegimg | statybos, tiekimo  rinkai ir
pramoginiy ir sportiniy | atidavimo eksploatuoti techninio
kateriy (laivy) statybos | reglamento nuostatos;
gamybiniame procese. konstrukciniy medziagy

technologijos; gamybos vadyba;
kokybés vadyba; atitinkami LST
EN ISO standartai. Gamybos
technologiné priezitra ir techninis
konsultavimas. Inovatyviy
gamybos technologijy parinkimas

ir diegimas taikant
daugiakriterinius parinkimo
metodus.
1.4.  Ruosti darbo | Laivo konstrukcija, pramoginiy
dokumentacija, atlikti | laivy  projektavimo,  statybos,
iSleidziamos tiekimo rinkai ir  atidavimo

dokumentacijos kontrolg.

eksploatuoti techninio reglamento
nuostatos;  bréziniy ir  Kity
konstrukciniy dokumenty rengimo
ir jforminimo metodika bei
instrukcijos; atitinkami LST EN
ISO standartai, automatizuotos
laivy projektavimo programos;
pagrindiniai darbo organizavimo
principai projektuojant ir
konstruojant; pazangi analogiskos
produkcijos konstravimo patirtis;
kokybés vadyba. Gamybos
techninés dokumentacijos
ruoSimas ir tobilinimas, remiantis
geriausios praktikos pavyzdZiais.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijali,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstgji jury inzinerijos
studijy krypties i$silavinima, magistro kvalifikacinj laipsnj.
Kvalifikacija sudarancios kompetencijos igyjamos mokantis jiiry
inzinerijos studijy krypties antrosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar savi§vietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
antrosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas auksStojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
auksStosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanc¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

Pakeitimai:
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