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1. Papildau nauju 14.14 papunkciu:

,»14.14. plastiky liejimo jrenginiy operatorius;*
2. Papildau nauju 14.15 papunkciu:

,»14.15. plastiky liejimo masiny derintojas.*

2. Pakeiciu 1 prieda ir i§déstau jj taip:

,Masiny ir jrangos gamybos, transporto

priemoniy gamybos, techninés prieziiiros ir

remonto sektoriaus profesinio standarto

1 priedas

MA§INU IR JRANGOS GAMYBOS, TRANSPORTO PRIEMONIU GAMYBOS,
TECHNINES PRIEZIUROS IR REMONTO SEKTORIAUS IR JAM PRISKIRIAMOS
TARPSEKTORINES KVALIFIKACIJOS BEI JU LYGIAI

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis (pagal
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraSo, patvirtinto
Lietuvos Respublikos
Vyriausybés 2010 m.
geguzés 4 d. nutarimu Nr.
535 ,,Dél Lietuvos
kvalifikacijy sandaros apraSo
patvirtinimo*, prieda)

Kvalifikacijos lygis (pagal
Europos Sgjungos Tarybos
2017 m. geguzés 22 d.
Tarybos rekomendacijg dél
Europos mokymosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandzio 23 d.
Europos Parlamento ir
Tarybos rekomendacija dél
Europos mokymosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sgrangos kirimo (OL 2017 C
189, p. 1))

sektoriaus kvalifikacijos

Masiny ir jrangos gamybos, transporto priemoniy gamybos, techninés prieZitiros ir remonto

Saltkalvis

Automobiliy kébuly
remontininkas




Metalo apdirbimo stakliy Il Il
operatorius

Plastiky liejimo jrenginiy Il Il
operatorius

Saltkalvis I 1T
Transporto priemoniy Il Il
remontininkas

Automobiliy kébuly v v
remontininkas

Mechatronikas v \Y/
Metalo apdirbimo stakliy v v
operatorius

Plastiky liejimo masiny v v
derintojas

Saltkalvis IV vV
Transporto priemoniy v v
remontininkas

Gamybos kokybés technikas V \Y/
Gamybos technikas— \/ V
koordinatorius

Mechatronikas \Y \
Metalo apdirbimo stakliy \Y \Y/
operatorius

Transporto priemoniy remonto \Y V
technikas

Vidaus degimo varikliy \Y V
technikas

Automatizuotos gamybos VI VI
inzinierius

Masiny gamybos inzinierius VI VI
Mechanikos inZinierius VI VI
Transporto inzinierius VI Vi
Automatizuotos gamybos VIl VII
inzinierius

Masiny gamybos inzinierius VII VII
Mechanikos inZinierius VII VII
Transporto inZinierius VII VII
Tarpsektoriné kvalifikacija

Transporto priemoniy v v
elektronikas

3. Papildau 2 prieda nauju 1 punktu:
,.1. Kvalifikacijos pavadinimas: Saltkalvis, LTKS II

Kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: detaliy mechaninis apdirbimas metalo pjovimo
staklémis ir Saltkalviskos operacijos.

Tipinés darbo priemonés: metalo pjovimo stakleés, elektriniai
jrankiai ir jrenginiai, jrankiai, skirti SaltkalviSkiems darbams
dirbti, darby saugos priemonés.

Tipinés darbo salygos: dirbama pramonés jmoniy patalpose,
atskirais atvejais lauko saglygomis.

Papildoma informacija: Saltkalvis savo veikloje vadovaujasi




darbuotojy saugos ir sveikatos, darbo higienos, prieSgaisrinés
saugos, aplinkosaugos reikalavimais, darbus reglamentuojanciais
dokumentais. Kvalifikacija igije asmenys galés dirbti jvairiose
pramongés jmonése, susijusiose su metalo apdirbimu.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Pasiruo$imas atlikti
Saltkalvio darbus
(LTKS 1)

1.1. Paruosti naudoti
jrangg detaliy
mechaniniam apdirbimui
ir Saltkalviskoms
operacijoms.

Darbo vietos paruoSimas laikantis
darbuotojy saugos ir sveikatos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos
reikalavimy. Techniniai bréziniai ir
schemos.  Jrangos,  naudojamos
detaléms apdirbti mechaniskai ir
Saltkaviskoms operacijoms,
paruosimas.

1.2. Paruosti medziagas ir
detales SaltkalvisSkoms
operacijoms.

Metaly i jy lydiniy savybeés.
Apdirbamy detaliy medziagy
atpazinimas. Darbo bréziniuose ir
eskizuose pateiktos informacijos apie
matmenis, nuokrypas nuo jy ir
detaliy geometrings formos
nuokrypas skaitymas. Nesudétingy
detaliy eskizy braizymas.

2. Detaliy mechaninis
apdirbimas ir Saltkalviskos
operacijos (LTKS I1)

2.1. Mechaniskai apdirbti
metalines detales.

Darbas pagal detally gamybai
nustatyta  technologinj  operacijy
vykdymo marsruta. Detaliy
grezimas, sriegimas,  plétimas,
gilinimas,  Kkirpimas,  pjovimas,
ruoSiniy  apdirbimas po  liejimo
operacijy, jy atpjovimas naudojant
mechaninio  apdirbimo  stakles.
Matavimo priemoniy naudojimas
apdirbant detales. Darbai atliekami
pagal  auksStesnés  kvalifikacijos
darbuotojo nurodymus, jam

v —

2.2. Saltkalviskai apdirbti
metalines detales.

Saltkalviskiems ir matavimo
darbams atlikti skirty rankiniy,
elektriniy ir

akumuliatoriniy priemoniy
naudojimas. Saltkalviskas detaliy
apdirbimas jas pjaunant, Kkertant,
lenkiant, kniedijant, lituojant,
klijjuojant, sriegiant, dildZiuojant,
lyginant, metalizuojant pavirSius ir
pritrinant rankinémis priemonémis,
elektriniais  ir  akumuliatoriniais
Jrankiais.

Reikalavimai asmens
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, baigusiam profesinio mokymo
programa. Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta,
pripazinus neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biidu ir (arba)




jgyvti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

i§ profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal
Europos Sgjungos teisés
aktus, tarptautines sutartis
ar Lietuvos Respublikos
teisés aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstin; (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
Ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sqjungos ir
tarptautiniams
standartams (jeigu
taikoma)

Netaikoma.

4. Buvusj 2 priedo 1 punkta laikau atitinkamai 1" punktu;
5. Papildau 2 prieda nauju 2" punktu:
,2*. Kvalifikacijos pavadinimas: plastiky liejimo jrenginiy operatorius, LTKS III

Kvalifikacijos
apibudinimas

Veiklos objektas: plastiky liejimas pagal nustatytus parametrus ir
technologines korteles.

Tipinés darbo priemonés: plastiky liejimo masinos, technologinés
kortelés ir kt.

Tipinés darbo saglygos: biidingas komandinis darbas, dirbama
patalpose, aplinkoje, kurioje gali buti pavojingy ir kenksmingy
veiksniy, darbas gali biiti pamaininis ir naktinis, gali biiti
vykdomas lanks¢iu grafiku, gali buti dirbama savaitgaliais bei
Svenciy dienomis.

Papildoma informacija: plastiky liejimo jrenginiy operatorius Savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos,
darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,  aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti gaminius i$
plastiko gaminanéiose jmonése liejimo jrenginiy operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
Vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos




1. PasiruoSimas gaminiy i$
plastiko liejimo darbams
(LTKS I11)

1.1. Parengti darbo vieta
plastiko gaminiy gamybai.

Medziagy, priemoniy bei
reikiamy jrankiy iSdéstymas darbo
zonoje. Ergonomikos supratimas,

plastiky liejimo linijos
operatoriaus darbo vietos
paruo$imo reikalavimy ir
reglamenty laikymasis.

Pavojingy darbo aplinkos
veiksniy supratimas. Apsaugos
nuo pavojingy veiksniy, dirbant
prie liejimo masiny, priemoniy
naudojimas. Darbo reglamento
laikymasis.

1.2. Parengti medziagas
plastiko gaminiy gamybai.

Pramon¢je naudojamy plastiky
terminologijos, Zymejimy
naudojimas. Technologiniy
korteliy naudojimas. Techninés
dokumentacijos nagrin¢jimas ir
taikymas darbe. Specifikacijy
reikalavimy vykdymas. Apsaugos
nuo kenksmingy ir pavojingy
veiksniy naudojimas.

2. Gaminiy i$ plastiko
gamyba (LTKS I111)

2.1. Valdyti plastiko gaminiy
liejimo masinas bei liejimo
procesus.

Su plastiky liejimo proceso
vykdymu susijusiy darby
atlikimas. Technologiniy korteliy
naudojimas.  Dviejy uzpylimy
proceso vykdymas. Uzspaudimo
mechanizmo nustatymas. Liejimo
formos  keitimas. Valdymo
panelés  funkcijy  valdymas.
Plastiky liejimo procesy
stebéjimas, eigos ir rezultaty
kontrol¢. Darbo  jrankiy ir
priemoniy pasirinkimas ir
naudojimas. Liejimo  masinos
priezitiros veiksmy vykdymas
naudojantis dokumentacija.
Saugos, sveikatos, aplinkosaugos
reikalavimy taikymas.

2.2. Valdyti plastiky
ekstruzijos masinas bei
procesus.

Plastiko medziagy (polipropileno,
didelio tankio polietileno, Zemo
tankio polietileno, polikarbonato),
naudojamy ekstruzijai, reikiamy
kiekiy nustatymas. MedZiagy
savybiy Zinyny, technologiniy
korteliy naudojmas. Ekstruzijos
masiny valdymas laikantis
technologijy rekomendacijy.
Valdymo panelés funkcijy
valdymas. Plastiky ekstruzijos
procesy stebéjimas, eigos ir
rezultaty kontrolé, naudojantis




dokumentacija. Saugos, sveikatos,
aplinkosaugos reikalavimy
taikymas.

2.3. Valdyti plastiky ptitimo
masinas bei procesus.

Plastiko medziagy (polietileno,
tereftalato, polistireno) naudojamy

putimui, reikiamy kiekiy
nustatymas. Medziagy savybiy
zinyny, technologiniy Kkorteliy
naudojimas.  Patimo  masiny

valdymas laikantis technologijy
rekomendacijy. Valdymo panelés
funkcijy  valdymas.  Plastiky
putimo procesy stebéjimas, eigos
ir rezultaty kontrol¢, naudojantis
dokumentacija. Saugos, sveikatos,
aplinkosaugos reikalavimy
taikymas.

2.4. Vertinti gaminio kokybe. | Darbo bréZiniuose ar eskizuose

pateiktos  informacijos apie
matmenis, nuokrypas nuo jy ir
detally  geometrinés  formos
nuokrypas, skaitymas.
Nesudétingy  detaliy  eskizy
braiZymas.

Reikalavimai asmens Kvalifikacija  suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai
jeyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei

iSsilavinimg  ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos biudu ir (arba) i
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio

patirciai) (jeigu taikomi) mokymo programg taikomas reikalavimas — pagrindinis
i8silavinimas.
Kvalifikacijai jgyti taikomi | Netaikomi.

reikalavimai pagal
Europos Sgjungos teisés
aktus, tarptautines sutartis
ar Lietuvos Respublikos
teisés aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams
standartams (jeigu
taikoma)

Netaikoma.




6. Papildau 2 prieda nauju 7* punktu:
,7". Kvalifikacijos pavadinimas: plastiky liejimo masiny derintojas, LTKS IV

Kvalifikacijos
apibiidinimas

Veiklos objektas: plastiky liejimo masiny derinimas, profilaktikos
darbai bei prieziira pagal galiojanCius darbo dokumentus,
standartus ir kokybés reikalavimus.

Tipinés darbo priemonés: plastiky liejimo masinos ir jrenginiai,
technologinés kortelés ir kt.

Tipinés darbo salygos: budingas komandinis darbas, dirbama
patalpose, aplinkoje, kurioje gali buti pavojingy ir kenksmingy
veiksniy, darbas gali biti pamaininis ir naktinis, gali bati
vykdomas lanks¢iu grafiku, gali buti dirbama savaitgaliais bei
Svenciy dienomis.

Papildoma informacija: plastiky liejimo masiny derintojas Savo
veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos,
darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,  aplinkosaugos
reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti gaminius i$
plastiko gaminanc¢iose jmonése liejimo masiny derintojais.

Pagrindiniai kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Pasirengimo gamybos 1.1. Naudotis technine Gamybos  bréziniy ir  kitos
procesui organizavimas ir | dokumentacija ir informacija. | pateikiamos informacijos

vykdymas (LTKS IV)

nagrinéjimas. Duomeny apie
atskiry plastiky grupiy
(termoplastiky, termoaktyviy bei
amorfiniy ir pusiau Kkristaliniy
plastiky) tarpusavio panasumus ir
skirtumus analizavimas ir
taikymas. Pramon¢je naudojamy
plastiky terminologijos, zyméjimy
naudojimas. Medziagy ir
priemoniy  iSdéstymas  darbo
zonoje, darbo vietos, atlikus
darbus, sutvarkymas, atlieky
rtsiavimas ir sutvarkymas.
Ergonomikos supratimas, plastiky
liejimo masiny derintojo darbo
vietos parengimo reikalavimy
laikymasis. Kokybés vadybos
sistemy (ISO ar kt.) priemoniy
naudojimas ir zemesnés
kvalifikacijos darbuotojy
supazindinimas su jomis.

1.2. Parengti medziagas ir Plastiko medZiagy jvertinimas.
priemones plastiky gamybos | Irankiy ir jrangos parinkimas
procesui. pagal technologinius
reikalavimus. Technologiniy
korteliy, darbo bréziniy taikymas.
Liejimo masiny valdymas
vienetinés ir konvejerinés
gamybos rezimais. Pavojingy




darbo aplinkos veiksniy
jvertinimas. Apsaugos nuo
pavojingy veiksniy, dirbant su
plastiko medziagomis, liejimo
masinomis ir papildoma gamybine
jranga, priemoniy naudojimas.
Darby skyrimas zemesneés
kvalifikacijos darbuotojams, jy
instruktavimas apie darby eigg ir
Ju veiklos priezitira.

1.3. Naudoti informaciniy
technologijy priemones
Jjrenginio gamybos proceso
steb¢jimui.

Skaitmenizuoty gamybos metody
ir priemoniy (gamybos valdymo
programy, duomeny perdavimo
Jrangos ir prietaisy) naudojimas.
Kompiuterio naudojimas darbo
vietoje bréziniy, technologiniy
procesy apraSy, technologiniy
korteliy perzitirai.

1.4. Atlikti plastiky liejimo
masiny techning prieziiirg.

Periodiné  jrenginiy  prieZiiira
pagal instrukcijg. Liejimo masiny

sandaros iSmanymas.
Mechanizmy ir  mechaniniy
sistemy prieziiira pagal
galiojancius reglamentus.

Irenginiy elektriniy ir elektroniniy
elementy paskirties ir funkcijy
iSmanymas ir gedimy nustatymas.
Gamybos sistemy pneumatikos ir
hidraulikos  jrenginiy  gedimy
nustatymas. Elektriniy parametry
matavimas specialiais analoginiais
ir  skaitmeniniais ~ matavimo
prietaisais. Saugiy darbo metody
bei priemoniy parinkimas ir
taikymas.

2. Plastiko gaminiy
gamyba jpursSkiamojo
liejimo biidu (LTKS IV)

2.1. Derinti plastiko liejimo
masinas.

Liejimo formy parinkimas, jy
keitimo  procediry atlikimas.
Papildomos jrangos prijungimas ir
naudojimas.  UZspaudimo  ir
IpurSkimo parametry nustatymas.
Zaliavos paruosimas.
Temperatiiros kontroliavimas.
Darbo organizavimas ir vykdymas
priskirtoje darbo vietoje.
Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy apriipinimas gamybos
instrukcijomis. Technologiniy
naujoviy paieska interneto
Saltiniuose, kataloguose.




2.2. Valdyti plastiko gaminiy
liejimo masinas bei liejimo
procesus.

Liejimo proceso ciklo
monitoringas. Dviejy uzpylimy
proceso  valdymas. Liejimo

proceso optimizavimas.
Uzspaudimo mechanizmo
parametry kontroliavimas.

Liejimo formos atidarymo ir
uzdarymo  pozicijos,  greicio,
slégio ir kity  parametry

nustatymas 1r procesy
kontroliavimas. Apsaugos
parametry nustatymas ir

kontroliavimas. Liejimo proceso
stebésena,  aprobuoty  liejimo
parametry ir  (ar)  rezimy
prisilaikymas bei gaminiy
kokybés reikalavimy uztikrinimas.

2.3. Spresti plastiko gaminiy
liejimo proceso metu
kylanc¢ias problemas.

Liejimo problemuy, kurios
atsiranda gamybos proceso arba
derinimo metu: nepilnai iSlieti
komponentai, iSlajos, pridegimai,
suliejimo  linijos, deformacija,
sidabriSkumas, uzterStumas,
vidinés  tuStumos, susédimai,
srauto linijos ir kt., sprendimas,
korekciniy veiksmy atlikimas.

3. Plastiko gaminiy

gamyba ekstruzijos biidu
(LTKS 1V)

3.1. Derinti plastiky
ekstruzijos masinas.

Ekstruzijos jrenginiy ir jy atskiry
daliy profilaktikos darby
organizavimas ir vykdymas pagal
nustatyta  tvarkg. Kei¢iamyjy
plastiky  ekstruzijos jrenginiy
elementy iSmontavimas ir
sumontavimas, parinkimas pagal
gaminio specifikacija.
Papildomos jrangos parengimas ir
naudojimas. Technologiniy
parametry nustatymas. Zaliavos
paruoSimas. Darbo organizavimas
ir vykdymas priskirtoje darbo
vietoje. Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy apriipinimas gamybos
instrukcijomis. Technologiniy
naujoviy paieska interneto
Saltiniuose, kataloguose.

3.2. Valdyti plastiky
ekstruzijos masinas bei
procesus.

Reikiamy medziagy kiekiy
nustatymas, medZziagy savybiy
jvertinimas. MedZiagy savybiy
zinyny  naudojimas.  Plastiky
ekstruzijos proceso ciklo
monitoringas, eigos ir rezultaty
vertinimas. Ekstruzijos proceso
optimizavimas. Apsaugos
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parametry nustatymas ir
kontroliavimas. Ekstruzijos
proceso  stebésena, aprobuoty

parametry ir rezimy prisilaikymas
bei gaminiy kokybés reikalavimy
uztikrinimas.

4. Plastiko gaminiy
gamyba piitimo biidu
(LTKS 1V)

4.1. Derinti plastiky ptitimo
masinas.

Putimo budu gaminamy plastiko
gaminiy gamybos jrenginiy ir jy
atskiry daliy profilaktikos darby
organizavimas ir vykdymas pagal

nustatyta  tvarkg. Keiciamyjy
plastiky putimo jrenginiy
elementy iISmontavimas ir

sumontavimas, parinkimas pagal
gaminio specifikacija. Papildomos
Jrangos parengimas ir naudojimas.
Technologiniy parametry
nustatymas. Zaliavos paruogimas.
Darbo organizavimas ir vykdymas

priskirtoje darbo vietoje.
Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy apriipinimas gamybos
instrukcijomis. Technologiniy
naujoviy  paieska interneto
Saltiniuose, kataloguose.

4.2. Valdyti plastiky pttimo | Reikiamy medziagy kiekiy

masinas bei procesus. nustatymas, medziagy savybiy
jvertinimas. Medziagy savybiy
zinyny  naudojimas.  Plastiky
putimo proceso ciklo
monitoringas, eigos ir rezultaty
vertinimas. Patimo budu
gaminamy gaminiy  gamybos
proceso optimizavimas. Apsaugos
parametry nustatymas ir

kontroliavimas. Gamybos proceso
stebésena, aprobuoty parametry ir
rezimy prisilaikymas bei gaminiy
kokybés reikalavimy uztikrinimas.

Reikalavimai asmens
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai
igyti (reikalavimai
turimam issilavinimui,
kvalifikacijai, profesinei
patirciai) (jeigu taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam vidurinj i$silavinimg
ir baigusiam profesinio mokymo programg. Kvalifikacija
asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus neformaliojo
mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§ profesinés veiklos
1gytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S§ie reikalavimai: pagrindinis
i8silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi

reikalavimai pagal
Europos Sgjungos teisés

aktus, tarptautines sutartis

Netaikomi.
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ar Lietuvos Respublikos
teisés aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams
standartams (jeigu
taikoma)

Netaikoma.

Direktorius

Tadas TamosSiunas



