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Lietuvos Respublikos energetikos
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jsakymu Nr. 1-82

VANDENS GARO IR PERKAITINTO VANDENS VAMZDYNU JRENGIMO IR
SAUGAUS EKSPLOATAVIMO TAISYKLES

I. BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo
taisyklés (toliau — Taisyklés) nustato reikalavimus vandens garo (toliau — garo) ir perkaitinto
vandens didesnio kaip 0,5 baro slégio ir aukStesnés kaip 110 °C darbinés temperatiiros
plieniniams vamzdynams, jy gamyboje naudojamoms medZiagoms ir konstrukcijoms
projektuoti, gaminti, jrengti ir eksploatuoti.

2. Taisyklés privalomos asmenims, kurie projektuoja, gamina, montuoja ir eksploatuoja
garo ir perkaitinto vandens vamzdynus.

3. Taisyklés netaikomos:

3.1. pastaty Sildymo ir buitinio kars§to vandens sistemy vamzdynams;

3.2. vamzdynams, sudarantiems Kity sléginiy jrenginiy (sléginiy indy garo ir vandens
Sildymo katily garo turbiny) neatskiriamg dalj;

3.3. mazesnio kaip 100 mm vardinio skersmens garo ir perkaitinto vandens pirmai ir
zemesnéms kaip pirma kategorijoms;

3.4. i8leidimo, praputimo ir iSmetimo vamzdynams garo ir perkaitinto vandens
sistemose, skai¢iuojant nuo atvirojo vamzdzio galo, kuriame yra atmosferinis slégis, iki
pirmosios atjungiamosios armatiros;

3.5. atominiy elektriniy ir jrenginiy vamzdynams, kuriems taikomos specialiosios
taisyklés;

3.6. kitiems vamzdynams, nurodytiems teisés akte (Taisykliy 1 priedo 5 punktas).

Il. SAVOKOS

4. Taisyklése vartojamos sgvokos:

Alkuiné — fasoniné dalis, kurioje darbo terpés srautas keiCia tekéjimo kryptj nuo 15° iki
90°.

Atitikties sertifikatas — pagal sertifikavimo taisykles iSduotas dokumentas, liudijantis,
kad reikiamu biidu identifikuotas produktas, procesas ar paslauga atitinka tam tikrg norma.

Bandomasis slégis — perteklinis slégis, kuriam esant turi buti atlieckamas vamzdyno ar
jo fasonings dalies hidraulinis bandymas stiprumui ir sandarumui.

Darbo slégis — didZiausias terpés slégis | armatiirg vamzdyng ir jo detales, kuriam esant
jie eksploatuojami.

Darbo slégis vamzdyno elemente — didZiausias perteklinis slégis darbo terpei jtekant |
elementg kuris nustatomas pagal slégi vamzdyne, jvertinant pasiprieSinimg ir hidrostatinj
slegi.

Detalé — i vienariSés medZiagos, nenaudojant surinkimo operacijy pagamintas
gaminys.

Faktinis sienelés storis — sienelés storis, iSmatuotas konkreciame detalés ruoze,
nustatytas jos gamybos ar eksploatacijos metu.

Fasoniné dalis (detal¢) — detalé arba vamzdyno ar vamzdyno sistemos dalis, kurioje
darbo terpés srautas keicia tekejimo kryptj, dalijasi ar susilieja, iSsiplec¢ia ar susispaudZia.

Gaminys - pramonés produkcijos vienetas, kuris matuojamas vienetais arba
egzempliorialis.



Gamintojas — fizinis ar juridinis asmuo, kuris pagal teisés akty (Taisykliy 1 priedo 1 ir
5 punktas) nuostatas projektuoja, gamina, montuoja vamzdyng ir (arba) jo sudedamasias dalis,
taip pat atlieka jo atitikties vertinimo procediras.

Lauko oro projektiné temperatiira — penkiy Sal¢iausiy i eilés pary lauko oro vidutiné
temperatiirg iSrinkta i§ 8 Sal¢iausiy penkiadieniy per pastaruosius 50 mety

Leistinas sienelés storis — sienelés storis, kuriam esant detalés darbas galimas projekte
nustatytomis saglygomis viso apskaiciuoto resurso metu.

Leistinas slégis — didziausias leistinas perteklinis slégis vamzdyne ar jo fasoninéje
detaléje, kuriam vamzdynas ar fasoniné detalé yra suprojektuoti.

Nominalus sienelés storis — sienelés storis, pagal kurj parenkamas pusfabrikatis ar
ruoSinys ir pagal kurj nustatomi detalés matmenys, nesiejant jy su kokiu nors konkreciu
detalés ruozu.

Norminé dokumentacija — Europos Sgjungos ir Lietuvos Respublikos standartai,
techniniai reglamentai ir taisyklés.

Perkaitintas vanduo — jSildytas iki temperatiiros, aukStesnés uz virimo temperatiirg
nustatytg esant 0,5 baro slégiui (didesniam uz atmosferinj).

Projektinis (apskaiiuotas) eksploatacijos resursas — vamzdyno eksploatacijos
trukmé valandomis, kurios metu gamintojas garantuoja patikimg jo darbg laikantis gaminto jo
instrukcijoje nustatyty eksploataciniy parametry ir rezimo.

Projektinis sienelés storis — projekte apskaiCiuotas stiprumui garantuoti reikalingas
detalés, kurig veikia slégis 1§ vidaus, sienelés storis.

Projektinis slégis — didziausias perteklinis slégis projektuojamoje detaléje, kurios
pagrindiniai matmenys nustatomi vadovaujantis stiprumo skaiCiavimu atlaikyti §] slégj,
garantuojant patikima eksploatacijg viso projektinio resurso metu.

Pusfabrikatis — daiktas, reikalaujantis tolesnio apdorojimo.

Sienelés projektiné temperatiira — detalés metalo temperatiirg pagal kurig nustatomas
leistinas jtempimas skaiciuojant sienelés storj.

Sienelés ribiné temperatiira — vamzdyno detalés sienelés didZiausia temperatiirg
kurios negalima virSyti eksploatacijos metu.

Suvirinamy detaliy nominalus storis — bréZiniuose nurodytas detaliy pagrindinio
metalo storis (neatsizvelgiant j tolerancijg) prie suvirintos sitilés esancioje zonoje.

Stampuota suvirinta alkiiné — alkiiné, pagaminta i§ $tampuoty kevaly juos suvirinant.

Techniné apzitira — vamzdyno techninés buklés nustatymas apziiirint.

Terpés projektiné temperatiira — garo ar perkaitinto vandens didziausia temperatiira
vamzdyne ar jo fasoninéje dalyje.

Vamzdynas - tarpusavyje sujungti vamzdziai, kompensatoriai, fasoninés dalys,
uzdaromoji ir reguliuojamoji armatiira, saugos jtaisai ir kiti elementai, sudarantys slégine
sistemg apriipintag kontrolés, matavimo, automatinio valdymo ir signalizacijos prietaisais,
kuria tiekiamas garas ar perkaitintas vanduo.

Vamzdyno elementas — vamzdyno dalis (pavyzdziui, tiesus ruozas, alkiiné, triSakis,
konusas, flansas ir kt.), skirta atlikti kurig nors pagrinding vamzdyno funkcija.

Vamzdyno savininkas — juridinis ar fizinis asmuo, kuriam vamzdynas priklauso
nuosavybés teise arba kuris vamzdyng valdo, naudoja ir juo disponuoja turto patikéjimo teise.

Vardinis skersmuo DN - skaitmenimis nurodytas dydis, kuris yra bendras visoms
vamzdyno sistemos dalims, iSskyrus tas dalis, kuriy iSoriniai skersmenys arba sriegio dydis
nurodyti.

Vamzdyno techniné dokumentacija — vamzdyno atitikties jvertinimo dokumentai,
vamzdyno projektiné dokumentacija ir prieZiiiros dokumentai, vamzdyno techniniai
dokumentai (pasas), vamzdyno montavimo ir bandymo prie$ pradedant jj naudoti ir remonto
dokumentai, vamzdyno demontavimo taisyklés ir kiti gamintojo pateikiami dokumentai.
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I1l. VAMZDYNU GRUPAVIMAS

5. Visi garo ir perkaitinto vandens vamzdynai, kuriems taikomos Taisyklés pagal teisés
akto (Taisykliy 1 priedo 5 punktas) reikalavimus, priklauso antrajai takiyjy medziagy grupei ir
pagal transportuojama terpe skirstomi j garo ir perkaitinto vandens vamzdynus.

6. Garo ir perkaitinto vandens vamzdynai, vadovaujantis teisés aktu (Taisykliy 1 priedo
5 punktas), skirstomi ] kategorijas pagal slégj, matuojamg barais, vamzdyno vardinj
skersmens dydj, pateikiamg mm, slégio ir vardinio skersmens sandaugg ir terpés temperatiirg
(Taisykliy 2 priedas). Visi vamzdynai, kuriuose garas ar perkaitintas vanduo yra aukstesnés
kaip 350 °C temperatiros, priskiriami III kategorijai. Tuo atveju, kai pagal faktinius
parametrus vamzdynai neatitinka né vieno kurios nors kategorijos pogrupio, jie priskiriami
tam pogrupiui, kuriame nurodyti slégis ir temperatiira ne Zemesni uz vamzdyne esancios
terpés parametrus.

7. Vamzdyny kategorijos nustatomos pagal transportuojamos terpés parametrus:

7.1. garotiekiuose, iSvestuose 1§ katily, — pagal 1§ katilo iSeinanCio garo slégio ir
temperatiiros nominalias reikSmes (po garo perkaitintuvo);

7.2. garotiekiuose, iSvestuose i§ turbiny su prieSslégiu, — pagal didziausig galimg slégj
prieSslégyje, kuris numatytas turbinos tiekimo techninése sglygose, ir didziausig galimg garo
temperatiirg prieSslégyje turbinai veikiant tusc¢ia eiga;

7.3. garotiekiuose nuo reguliuojamy ir neregulivojamy garo paémimy i$ turbiny (tarp jy
tarpinio perkaitinimo garotiekiuose) — pagal didziausias galimas imamo garo slégio ir
temperatiiros reikSmes (pagal turbinos gamintojo duomenis);

7.4. garotiekiuose po redukavimo ir redukavimo—ausinimo jrenginiy — pagal didZiausias
galimas redukuoto garo slégio ir temperatiiros reik§mes, nurodytas sléginio jrenginio projekte;

7.5. papildymo vandens vamzdynuose po auksto slégio deaeratoriy — pagal nominaly
vandens slégj, jvertinus vandens stulpo (hidrostatinj) slégj ir sotinimo temperatiirg
deaeratoriuje;

7.6. papildymo vandens vamzdynuose po papildymo siurbliy ir auksto slégio Sildytuvy
— pagal didziausig slégj, kurj sudaro slégimo vamzdyne papildymo siurblys esant uzdarytai
armatiirai, ir didziausig apskaiiuota vandens temperatiira po paskutinio auksto slégio
Sildytuvo;

7.7. vandens Silumos tinkly tiekimo ir grazinimo vamzdynuose — pagal didziausig
galimg slégj ir didziausig galimg temperatirg tieckimo vamzdyne, jvertinus tarpiniy siurbliniy
ir vietovés reljefo jtaka.

8. Vamzdyno kategorija, nustatyta pagal terpés parametrus jo pradzioje (jeigu néra jame
jrenginiy, keiCian¢iy tuos parametrus), priskiriama visam vamzdynui neatsizvelgiant ] jo ilgj.
Kategorija turi bati nurodyta vamzdyno projekte.

IV. VAMZDYNU GAMYBA
. VAMZDYNU PROJEKTAVIMAS

9. Teis¢ rengti vamzdyny naujos statybos, rekonstravimo ar kapitalinio remonto
projektus jgyjama teisés akty (Taisykliy 1 priedo 1 ir 6 punktai) nustatyta tvarka.

10. Vamzdyny ir jy elementy projektai, taip pat vamzdyny montavimo ir
rekonstrukcijos projektai turi biti atliekami vadovaujantis Taisykliy, teisés akto (Taisykliy 1
priedo 5 punktas) ir standarty nuostatomis (Taisykliy 1 priedo 19, 21, 24 ir 95 punktai).

11. Vamzdyny gamyboje naudojamos medZiagos turi atitikti reikalavimus, kurie yra
iSdéstyti standartuose (Taisykliy 1 priedo 20 ir 25-52 punktai).

12. UZ vamzdyno ar jo dalies projektavimg atsakingas gamintojas privalo uztikrinti, kad
vamzdynas ar jo dalis atitikty Taisykliy 10 ir 11 punktuose iSvardyty teisés akty ir standarty
nuostatas.
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13. Gamintojui vamzdyna gali suprojektuoti kiti asmenys, bet tokiu atveju gamintojas
visiSkai atsako uz vamzdyno projekta.

14. Vamzdynai turi biti tinkamai suprojektuoti, jvertinant visus veiksnius,
uztikrinancius, kad vamzdynai ir juose esantys jrenginiai nekelia pavojaus per visg numatomg
ju eksploatavimo laika.

15. Projektuojant vamzdyng gali biiti naudojami jvairlis metodai ir atitinkami atsargos
koeficientai.

16. Vamzdynai turi biiti suprojektuoti pakankamo stiprumo atlaikyti apkrovas,
atitinkanc¢ias jy numatoma panaudojima ir kitas numatomas vamzdyny eksploatavimo salygas.
Vamzdyno gamintojas, o jeigu vamzdyng projektuoja ne gamintojas — projektuotojas, privalo
atsizvelgti i Siuos veiksnius:

16.1. vidinj ir iSorinj slégj, veikiantj vamzdyna

16.2. aplinkos ir veikimo temperatiiras;

16.3. statinj slégj ir medziagos mase, kai jrenginiai veikia ir yra bandomi;

16.4. transporto judéjimo, véjo ir zemés drebéjimo sukeliamas apkrovas;

16.5. reaktyvigsias jégas ir reaktyviuosius momentus, kuriuos sukelia atramos,
tvirtinimai, vamzdynai ir t. t.;

16.6. korozija ir erozija medziagy nuovargj ir t. t.;

16.7. nepatvariy takiyjy medziagy skaidymasi;

16.8. | jvairias apkrovas, neatmetant galimybés, kad jos gali atsirasti ir imti veikti vienu

metu.

17. Apskaiiuojant vamzdyny stiprumg leidziami jtempimai privalo biti ribojami
atsizvelgiant | galimas riiSis gedimy, kurie atsiranda eksploatuojant vamzdynus. D¢l to
vamzdyny skai¢iavimuose turi buti taikomi atsargos koeficientai, siekiant visiSkai paSalinti
jtakg nenumatyty aplinkybiy, susijusiy su gamyba, realiomis veikimo sglygomis, jtempimais,
skaiCiavimo modeliais bei medziagy savybémis ir jy bukle.

18. Taisykliy 10—-17 punktuose iSdéstyty reikalavimy turi biiti laikomasi panaudojant
vieng 1§ iSdéstyty metody, kaip tinkamiausig kuris prireikus gali biiti papildomas arba
derinamas su kitu metodu:

18.1. projektavimas remiantis formule;

18.2. projektavimas remiantis analize;

18.3. projektavimas remiantis irimo mechanizmu.

19. Norint nustatyti sléginio vamzdyno atsparumg skaiCiavimai turi biiti atlieckami
laikantis nuostaty:

19.1. skaiCiuojami slégiai neturi biiti mazesni nei didziausias leidziamas slégis, turi biiti
atsizvelgiama ] garo ir vandens statinj ir dinaminj slégius bei perkaitinto vandens virtima
garu;

19.2. skai¢iuojamos temperatiiros turi buti tokios, kad biity uztikrinta pakankama saugos
atsarga;

19.3. projektuojant turi biiti tinkamai atsizvelgiama ] visus imanomus temperatiiry ir
slégiy derinius, kurie gali rastis naudojant vamzdyng tokiomis salygomis, kurias jmanoma
numatyti;

19.4. didziausi jtempimai ir jtempimy koncentracijy smailé neturi virS§yti saugos ribiniy
verciy;

19.5. apskaiCiuojant geb¢jima iSlaikyti slégj, reikia taikyti reikSmes, atitinkancias
medziagos savybes, kurios grindZiamos sertifikatuose, liudijimuose, pasuose uZfiksuotais
duomenimis, ir atitinkamus atsargos koeficientus.

20. Vamzdynams gaminti naudojamos medZiagos turi biiti tinkamos naudoti pagal Sig
paskirtj per visg naudojimo trukme, jeigu nenumatyta kad Sios medZiagos bus keiiamos.
Gamintojo atitikties sertifikate kompensatoriams, armatiirai ir kitiems vamzdyny jrenginiams
nurodytus leistinus parametrus vir§yti draudziama.
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21. lvirinti atvamzdzius, drenazo vamzdelius, lizdus matavimo prietaisams ir kitas
detales j suvirinimo sitiles ir | vamzdyny alkiiniy kreivasias dalis draudziama. Prireikus
suvirinimo sitiléje arba jos terminio poveikio zonoje jvirinti drenazo vamzdelius ar lizdus
matavimo prietaisams, galimybé¢ tai padaryti turi buti pagrista skai¢iavimais.

22. Kloti viename kanale kartu su kitais technologiniais vamzdynais:

22.1. 11l kategorijos vamzdynus draudziama;

22.2. 11-0 kategorijos vamzdynus leidziamg i§skyrus su gailiyjy, nuodingyjy ir lengvai
uzsiliepsnojanciyjy lakiyjy medziagy vamzdynais.

23. Vamzdynus palaikancios konstrukcijos, atramos ir pakabos (iSskyrus spyruokles)
turi buti skaiCiuotos atlaikyti vertikalias apkrovas ir jégas, atsirandancias dél vamzdyny
Siluminio plétimosi. Vertikalig apkrova sudaro vandeniu uzpildyto ir Silumine izoliacija
padengto vamzdyno svoris.

24. Garotiekiy atramos ir pakabos gali buti skaiCiuojamos apkrovoms be vandens
mases, jvertinus tik garo masg¢. Tokiu atveju hidrauliniy bandymy metu reikia naudoti
specialig jrangg kuri perimty apkrovas del vandens mases, kurios kitaip tekty atramoms ir
pakaboms.

25. Nejudamos atramos turi biiti skai¢iuojamos atlaikyti jas veikiancias jégas, galimas
nepalankiausiomis sglygomis.

26. Kiekvienoje vamzdyno ruozo, kuris gali buti atjungtas uzdaromaja armatiira,
zemiausioje vietoje turi buti jrengti vandens iSleidimo atvamzdziai su uZzdaromgja armattra
tiems ruoZams iStustinti.

27. Kiekvienoje vamzdyno ruozo, kuris gali buti atjungtas uzdaromaja armatiira,
auksSc¢iausioje vietoje turi biiti jrengti atvamzdZiai su uZdaromaja armatiira orui iSleisti.

28. Kiekviename garotiekio ruozo, kuris gali biiti atjungtas uzdaromaja armatira,
zemiausiame gale ir vertikaliy garotiekiy ruozy apacioje turi biiti jrengti atvamzdziai su
uzdaromgja armatura isleisti i§ vamzdyno Sildymo metu susidariusiam kondensatui, taip pat ir
garui (garas turi bati i§leidziamas visas, iki sauso buivio):

28.1. kai garo slégis didesnis kaip 2,2 MPa, atvamzdziai turi biiti su dviem nuosekliai
sumontuotais ventiliais arba sklendémis ir jtaisu aklei jdéti;

28.2. kai garo slégis didesnis kaip 20 MPa, atvamzdziai turi biiti su dviem nuosekliai
sumontuotais ventiliais arba sklendémis, o prireikus — diafragma garo debitui mazinti ir jtaisu
aklei jdéti;

28.3. kai garotiekis Sildomas i§ vieno arba kito galo, atvamzdziai turi buti jrengti
abiejuose ruozo galuose.

29. Apsaugos priemonés vamzdyne turi biiti apskaiCiuotos ir sureguliuotos taip, kad
slégis apsaugojamame elemente nevirSyty apskaiCiuotojo daugiau kaip 10 proc, o jeigu
apskaiciuotasis slégis iki 0,5 MPa — ne daugiau kaip 0,05 MPa.

30. Prisijjungti ir imti terpe¢ i§ atvamzdzio, kuriame jrengtas apsaugos jrenginys,
neleidziama. Prie apsaugos voztuvy angy terpei iSmesti privaloma prijungti vamzdzius, kurie
apsaugoty zmones nuo suzalojimy iSmetama terpe. Tie vamzdziai turi buti apsaugoti nuo
uz8alimo, o juose susidariusiam kondensatui iSbégti reikia prijungti drenavimo vamzdij,
kuriame neleidziama montuoti uzdaromosios armatiiros.

31. Spyruokliniame arba svirtiniame apsaugos voztuve privalo biiti numatyta jranga,
skirta priverstiniam voztuvo atidarymui eksploatacijos metu, kad tokiu budu bty galima
patikrinti voZtuvo veikima.

32. Tuo atveju, kai apsauginis voztuvas yra elektromagnetinis impulsinis, jame turi buti
numatyta jranga, leidzianti atidaryti voztuva nuotoliniu btidu i§ valdymo pulto.

33. Kai terpés projektinis slégis vamzdyne mazesnis nei Saltinyje, i§ kurio terpé patenka,
vamzdyne turi biti jrengtas slégio sumazinimo (redukavimo) jrenginys su manometru ir
apsaugos voZztuvu. Apsaugos voztuvas montuojamas po redukavimo jrenginio, mazesnio
slégio puséje.
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34. Slegis redukavimo jrenginiais turi biiti palaikomas automatiSskai, o jeigu tai
redukavimo—ausinimo jrenginiai, tai automatiskai palaikoma ir temperattira.

35. Suvirinti naudojamos medziagos parenkamos priklausomai nuo suvirinamy
medziagy ir vamzdyny eksploatacijos parametry.

36. Vamzdynams ir jy elementams gaminti naudojamos medziagos privalo:

36.1. turéti tokias savybes, kurios atitikty visas numatomas eksploatacijos ir bandymy
salygas ir buti pakankamai tasios ir patvarios. Plienas laikomas pakankamai plastisku, kai
tempiant bandinj, paruosta pagal ISO reikalavimus, esant temperattirai ne didesnei kaip 20 °C
ir ne didesnei kaip maziausia nustatyta eksploataciné temperatiira santykinis plieno
pailgéjimas trikus ne mazesnis kaip 14 proc., o plieno suirimo energija bandant smiginiu
lenkimu — ne mazesné kaip 27 dzauliai (Taisykliy 1 priedo 5 punktas);

36.2. biti tinkamos numatomiems apdorojimo procesams atlikti.

37. Pagrindiniy daliy, kurios II ir IIT kategorijos vamzdynuose patiria slégio apkrovas,
medziagoms arba, jeigu tos dalys yra gaminiai, tai jiems turi biiti iSduodamas konkretaus
gaminio atitikties sertifikatas.

38. Medziagy, i§ kuriy gaminami vamzdynai ir jy elementai, savybés, i kurias turéty
biiti atsizvelgiamg yra tokios:

38.1. takumo riba, 0,2 proc. arba 1,0 proc. nustatyto stiprumo, kaip priimtiniausia esant
skai¢iuojamai temperatiirai;

38.2. tempimo stiprumo riba;

38.3. ilgalaikio stiprumo riba;

38.4. duomenys apie medziagy nuovargj;

38.5. Jungo (tamprumo) modulis;

38.6. atitinkamas plastinés deformacijos dydis;

38.7. smiiginis tagsumas;

38.8. atsparumas plysio (jtriikio) plitimui.

39. Projektuojant vamzdyng reikia atsizvelgti | visus numatomus irimo procesus (pvz.,
korozija valkSnumg medziagy nuovargj, struktiirinius pakitimus ir kt.), vykstancius
eksploatuojant vamzdyng. Eksploatavimo instrukcijose reikia nurodyti apribojimus, nustatytus
vamzdyny projektuose:

39.1. dél valk§numo — pagal vamzdyno projekte nustatytg maksimaliai leisting jo dydj;

39.2. dél medziagy nuovargio — pagal vamzdyno projekte numatytg cikly kiekj, kai
veikia tam tikra jtampa;

39.3. dél strukturiniy pakitimy — pagal tyrimy iSvadas;

39.4. dé¢l korozijos — pagal vamzdyno projekte numatytg leidziama korozijos lygj.

40. Projektuotojas, jvertindamas vamzdyno darbo valandas, jSildymo bei atvésimo cikly
kiekj, nustato apskaiCiuota eksploatacijos resursg III kategorijos vamzdynams. Visiems
kitiems vamzdynams turi buti nustatytas jvedimy skaiCius i§ Saltos biiklés j eksploatacing.
Nustatytos apskaiCiuotos charakteristikos turi biiti jraSytos j vamzdyno pas3.

41. Vamzdynas privalo biti taip suprojektuotas ir sukonstruotas, kad biity galimi visi
reikiami tikrinimai, kuriais garantuojamas saugumas.

42. Saugiai eksploatacijai uztikrinti kiekviename vamzdyne turi biiti numatyti prietaisai
terpés slégiui ir temperatiirai matuoti.

43. Projektuotojas turi parinkti armatiiros kiekj, nustatyti jos matavimo bei automatikos
ir apsaugos priemoniy iSdéstyma taip, kad biity saugu eksploatuoti ir remontuoti vamzdyna.

44. Jeigu reikia, turi buti vamzdyno projekte numatytos atitinkamos priemonés isleisti
org vanden] ir kondensata i§ vamzdyno.

45. Kai sklendziy ir ventiliy atidarymui, taip pat garotiekio jSildymui (techniSkai
pagristais atvejais) reikalingas didelis sukimo momentas, §i armatiira turi biiti numatyta su
aplenkimo linijomis.

46. Bitina jvertinti galima vamzdyno korozijos ar erozinj ardymg numatant pakankama
vamzdyno sienelés storio prieda.



47. Jeigu imanomomis numatyti sglygomis leidziamos slégio normos vamzdyne gali
biiti vir§ijamos, jame turi biiti montuojami tinkami saugos jtaisai.

48. Slégio reguliavimo ir saugos jtaisus vamzdyne privaloma taip suprojektuoti, kad
slégis visg laikg negaléty virSyti didziausio leidziamo slégio (Ps); tadiau prireikus leidziama
trumpg laikg slégiui didéti, bet ne daugiau kaip 10 proc. didziausio leidziamo slégio.

49. Kiekviename vamzdyno ruoze tarp nejudamy atramy turi biiti apskaiciuotas
Siluminis plétimasis, parinkti ir jrengti atitinkami kompensatoriai arba savikompensacijos
elementai jj kompensuoti.

50. Garotiekiuose, kuriy vidinis skersmuo 150 mm ir didesnis ir garo temperatiira 300
°C ir daugiau, turi bti jrengti indikatoriai vamzdyny poslinkiams, atramy ir pakaby darbui
stebéti. Indikatoriy vietos ir ties jomis apskaiciuotos poslinkiy reikSmés turi biiti nurodytos
garotiekio projekte. Pri¢jimas prie indikatoriy turi biiti laisvas, o prireikus turi buti jrengtos
lipynés ir aikStelés.

Il. VAMZDYNU GAMYBA IR MONTAVIMAS

51. Vamzdyny gamyba ir montavimas turi biiti atlickami tik gamintojy, turinCiy teise¢
Lietuvos Respublikoje nustatyta tvarka uZzsiimti vamzdyny ir jy elementy gamyba ir
montavimu, o jeigu jie yra i§ kity ES S$aliy tai turintys teis¢ tose Salyse nustatyta tvarka
uzsiimti Sia veikla.

52. Vamzdyny gamintojas, taikydamas reikiamas technologijas ir atitinkamas
procediiras, privalo garantuoti, kad bus laikomasi projektuojant vamzdynams pateikty
nuostaty. Visi vamzdyny projekto pakeitimai, kuriuos gali prireikti padaryti gaminant ir
montuojant vamzdynus, turi biiti suderinti su projektuotoju.

53. Vamzdyny ir jy elementy gamyba ir montavimas turi biiti atlickami vadovaujantis
teisés akto (Taisykliy 1 priedo 5 punktas) ir standarty (Taisykliy 1 priedo 22 ir 24 punktai)
nuostatomis.

54. Vamzdyny gamybos ir montavimo techniniuose dokumentuose gamintojas privalo
pateikti informacijg apie vamzdyny ir jy elementy atitikt] medziagy specifikacijai, pateiktai
teisés akte (Taisykliy 1 priedo 5 punktas):

54.1. naudojamos medziagos atitinka darniyjy standarty reikalavimus;

54.2. naudojamos medziagos turi sléginiy jrenginiy Europos medziagy patvirtinimo
dokumentg

54.3. naudojamos medziagos turi atskirg (konkrety) jvertinima.

55. Vamzdyno gamintojas privalo imtis atitinkamy priemoniy uztikrinanéiy, kad
naudojamos medziagos atitinka vamzdyno projekte reikalaujamas technines charakteristikas.
Vamzdyny gamintojas privalo gauti medziagy gamintojo dokumentacijg patvirtinancig jog
visos jo pagamintos medZziagos atitinka pasiilyme perkan¢iam asmeniui nurodytas technines
charakteristikas.

56. Jeigu medziagy gamintojas taiko atitinkama kokybés uZztikrinimo sistema patvirtintg
kompetentingos Europos Bendrijoje jsisteigusios institucijos, ir jam suteikti jgaliojimai
vertinti medziagas, pripaZjstama, kad medziagy gamintojo iSduoti sertifikatai patvirtina, jog
yra laikomasi atitinkamy Taisykliy reikalavimy.

Vamzdyny ir jy detaliy suvirinimo darbai privalo biti atliekami vadovaujantis
suvirinimo procediiry aprasais ir standartais (Taisykliy 1 priedo 55-72 punktai).

57. Suvirintojas privalo biiti atestuotas vadovaujantis standartu (Taisykliy 1 priedo 73
punktas) ir turéti nustatytos formos suvirintojo paZymejima.

58. Vamzdyny suvirinimo prieZitiros darbai atlickami pagal standarto (Taisykliy 1
darby priezitiros meistras, turintis vamzdyny suvirinimo darby priezitiros kvalifikacija.

59. Jeigu vamzdyny gamintojas darbovietéje suvirinimo prieziiiros meistro neturi, tada
gali jj suvirinimo darby priezitirai samdyti.
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60. Sudedamasias dalis, kurios turi jtakos tam, kaip vamzdynas iSlaiko slégj, ir dalis,
kurios tiesiogiai montuojamos prie ty sudedamyjy daliy turi neiSardomai sujungti sléginiame
vamzdyne nustatyta tvarka atestuoti reikiamos kvalifikacijos suvirintojai.

61. Gaminant ir montuojant II ir III kategorijos vamzdynus ir jy detales, suvirinimo
procediiry aprasus, suvirinimo darby korteles ir suvirintojy kvalifikacijg privalo patvirtinti
kompetentinga trecioji Salis, kuri gamintojo pageidavimu gali bati:

61.1. paskelbta (notifikuota) jstaiga;

61.2. treciosios Salies jstaigg pripazinta valstybés pagal teisés akto (Taisykliy 1 priedo 5
punktas) nustatytg tvarka. Norédama patvirtinti suvirinimo procediiry aprasus arba suvirinimo
darby technologines korteles ir suvirintojy kvalifikacijg trecioji $alis privalo atlikti tikrinimus
ir bandymus, kurie yra aprasyti atitinkamuose darniuosiuose standartuose, ar lygiavercius
bandymus ir tikrinimus arba privalo pasirtipinti, kad jie buity atlikti.

62. Vamzdyne esanciy neiSardomyjy jung¢iy neardomuosius kontrolés bandymus turi
atlikti reikiamos kvalifikacijos specialistai. Atliekant 111 kategorijos vamzdyny bandymus,
neardomosios kontrolés specialistus turi tvirtinti valstybés pripazinta treciosios Salies jstaiga.

63. Vamzdyny gamintojas turi taikyti tokias kontrolés rusis ir apimtis, kurios garantuoja
virinamy sujungimy kokybe ir eksploatacines savybes, vadovaujantis standarty (Taisykliy 1
priedo 23 ir 75-92 punktai) reikalavimais.

64. Vamzdynai ir metalinés atraminés konstrukcijos turi buti patikimai apsaugotos nuo
korozijos.

65. Visy vamzdyny ir jy elementy kar$ti pavir$iai turi biiti izoliuoti vadovaujantis teisés
akty (Taisykliy 1 priedo 8 ir 9 punktai) reikalavimais.

66. Drenazo atvamzdziai garotiekiuose turi biiti jrengti taip, kad biity galima stebéti
vamzdyny Sildymo procesg (teka kondensatas ar garas).

67. Garotiekio dalies ar viso jo prapiitimui projektuojami ir jrengiami laikini
atvamzdziai su uzdaromaja armatiira, kurie atlikus prapiitimg iSmontuojami. Prapttimo jtaisy
jrengimo vietg ir konstrukcijg nustato projektuotojas.

68. Vamzdyne virSyti apskai¢iuotg slégj daugiau kaip 10 proc, esant iki galo atidarytam
apsauginiam voztuvui, galima tik tuomet, kai toks slégio virSijimas jvertintas projekte
vamzdyno stiprumo skai¢iavimuose.

69. Jeigu vamzdyng leidziama eksploatuoti sumazintu slégiu, tai apsauginiai voztuvai
turi buti sureguliuoti taip pat tam slégiui, o jy pralaidumas turi biiti patikrintas skai¢iavimais.

70. Vamzdyny gamintojas parengia vamzdyny eksploatavimo instrukcijag pagal
technologine schema ir teisés akto (Taisykliy 1 priedo 18 punktas) reikalavimus.

I1l. KONTROLE VAMZDYNU GAMYBOS IR MONTAVIMO METU

71. Vamzdynus gaminant ir montuojant turi biti naudojama kokybés kontrolés sistema
(1 gamyba patenkan¢iy medziagy ir pusfabrikaciy kontrol¢, operacijy kontrolé, baigty gaminiy
kontrol¢), garantuojanti, kad darbai atliekami pagal Taisykliy ir techniniy salygy tiems
darbams atlikti reikalavimus.

72. Vamzdyny ir jy elementy gamybai, montavimui ir remontui naudojamos medZziagos
turi atitikti projekte nurodytas medziagas. Vamzdyny ir jy elementy gamyba, montavimas ir
remontas turi biti atlickami pagal i§ anksto prie§ darby pradzig parengta technologija. Atlikti
darbai pagal Sig technologija turi garantuoti vamzdyny eksploatacinj patikimuma. Visi
parengtos technologijos reikalavimai del vamzdyny ir jy elementy gamybos, montavimo ir
remonto turi atsispindéti vamzdyno projekte.

73. Taisykliy 72 punkte nurodytas projektas turi biiti parengtas pagal Taisykliy ir
nustatyta tvarka patvirtintos esamos techninés dokumentacijos, skirtos vamzdyny gamybai,
montavimui ir remontui (standartai, techninés salygos, kontrolés taisyklés ir kt.),
reikalavimus.
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74. Tada kai techniné dokumentacijg skirta vamzdyny gamybai, montavimui ir remontui
(standartai, techninés salygos, kontrolés taisyklés ir kt.), apima visus biitinus nurodymus, kaip
atlikti technologines ir kontrolés operacijas gaminant, montuojant ir remontuojant vamzdynus,
rengti atskirg vamzdyno projekta nebitina.

75. Ant laksty, kaltiniy valcuotyjy gaminiy skirty gaminti detaléms, kurios bus
veikiamos slégio, ir ant vamzdziy kuriy skersmuo didesnis kaip 76 mm, reikia iSsaugoti juos
pagaminusios gamyklos Zymenj.

76. Kai pusfabrikatis supjaustomas j dalis, gamyklos zymuo turi biiti iSsaugotas ant
kiekvienos jo dalies, o jeigu tai nejmanoma kiekviena dalis turi biiti pazyméta Zymens kopija.
Tai gali atlikti gamintojas (montuotojas).

77. Montuojas turi patikrinti, ar yra visy vamzdyny elementy ir detaliy, patiekty i
montavimo vietg sertifikaty, liudijimy, pasy iSrasai, taip pat ar ant jy yra gamyklos zymenys.

78. Tki vamzdyny gamybos ar montavimo pradzios turi biti atlikta pirminé pateikty
pusfabrikaciy pagrindiniy ir suvirinimo medziagy kontrolé vadovaujantis norminiy teisés akty
reikalavimais.

79. Vamzdyny gamybos proceso metu gaunant komplektines detales ir medziagas, jy
kokybe patvirtinantys dokumentai turi biti kaupiami, kad biity galima patikrinti jy kokybe, ir
sumontavus perduoti savininkui.

80. Vamzdynai pries pradedant juos eksploatuoti turi biiti techniskai patikrinti.

81. Sumontuotam vamzdynui privalo buti taikoma baigiamojo patikrinimo procediira,
kurig atliekant vamzdynas yra apZidirimas ir patikrinami pateikti vamzdyno dokumentai
siekiant nustatyti, ar vamzdynas atitinka Taisykliy, teisés akto (Taisykliy 1 priedo 5 punktas)
reikalavimus ir standartg (Taisykliy 1 priedo 23 punktas). Kai to reikia dél prieZzasciy,
susijusiy su sauga, baigiamasis bet kurios vamzdyno dalies patikrinimas turi biiti atlickamas 1§
iSorés arba 1§ vidaus gamybos proceso metu, jeigu apzitiréti per baigiamajj patikrinimg néra
galimybés.

82. Jeigu baigiamojo vamzdyny tikrinimo metu hidraulinis stiprumo bandymas
(bandymas slegiant vandenj) yra kenksmingas arba netikslingas, gali biti atlieckami kiti
pripazinti bandymai, pavyzdziui, neardomieji ar kiti lygiaverc¢iai bandymai.

83. Baigiamojo vamzdyny tikrinimo metu reikia patikrinti ir saugos jtaisus siekiant
iSsiaiskinti, ar laikomasi teisés akte (Taisykliy 1 priedo 5 punktas) nustatyty reikalavimy.

84. Vamzdyny hidraulinis stiprumo bandymas atlickamas tik uzbaigus visus suvirinimo
darbus, atlikus terminj apdorojimg, galutinai pritvirtinus atramas ir pakabas, pateikiant
dokumentus, patvirtinancius atlikty darby kokybe.

85. Baigiamojo vamzdyno patikrinimo metu reikia atlikti bandyma, kuriuo nustatomas
jo stiprumas ir geb¢jimas iSlaikyti slégj. Atliekant §] bandyma naudojamas vienas (didesnis) i$
Sty slégiy:

85.1. projektinis slégis, padaugintas i§ koeficiento 1,25, atitinkantis didziausig apkrova
galin€ig veikti vamzdyng tuo metu, kai jis bus eksploatuojamas esant didziausiam leidziamam
slégiui ir didZiausiai leidZiamai temperattrai. Sis slégis apskai¢iuojamas pagal 1 formule:

Prug =125+ P, 1522 @

¢ia Ppang — bandomasis slégis vamzdyne, bar;

Ps — projektinis slégis vamzdyne, bar;

f — nominaliis apskaiCiuoti jtempimai projektinémis salygomis esant projektinei
temperatirali, N/mm?;

frand — nominallis apskaiCiuoti jtempimai projektinémis salygomis esant bandymo
temperatirali, N/mm?;

85.2. projektinis slegis, padaugintas i§ koeficiento 1,43. Sis slégis apskaifiuojamas
pagal 2 formule:
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Pband = 1,43 * Ps; (2)

¢ia Ppang — bandomasis slégis vamzdyne, bar;

Ps — projektinis slégis vamzdyne, bar.

85.3. Indai, kurie yra neatskiriama vamzdyny dalis, bandomi tokiu pat slégiu, kaip ir
vamzdynai. Prie$ tai reikia jsitikinti, kad darbo slégiai inde ir vamzdyne yra suderinti.

86. Vamzdyno ir veikian¢ios magistralés sandiiros suvirinimo kontrol¢ hidrauliniu
stiprumo bandymu gali biiti pakeista radiografine arba ultragarsine kontrole.

87. Sumontuotas vamzdynas turi biiti techniSkai apzitirétas. Vamzdyno techninés
apziliros metu biitinai turi dalyvauti asmuo, vykdantis vamzdyno techning priezitira.

88. Techninés apzitiros rezultatai ir iSvados apie atliktus vamzdyno montavimo darbus
turi biiti suraSyti akte.

89. Sj akta suraso: Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre registruojamiems
vamzdynams — jgaliotos jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigos ekspertas, o Siame
registre neregistruojamiems vamzdynams — savininko jgaliotas asmuo.

IV. VAMZDYNU ATITIKTIES JVERTINIMAS

90. Vamzdyno atitikties jvertinimg, kuris apima visg pagaminto ir sumontuoto
vamzdyno baigiamgjj patikrinima, atlieka:

90.1. 11l kategorijos vamzdynams — paskelbtoji jstaiga;

90.2. 11 kategorijos vamzdynams — gamintojas su paskelbtosios jstaigos priezitira;

90.3. | kategorijos vamzdynams — gamintojas.

91. Vamzdyny atitikties jvertinimas vadovaujantis teisés akty (Taisykliy 1 priedo 2 ir 5
punktai) nuostatomis ir standartu (Taisykliy 1 priedo 96 punktas) atliekamas:

91.1. I kategorijos vamzdyny — pagal A (vidiné gaminiy kontrol¢) modulj;

91.2. 1I kategorijos vamzdyny — pagal Al (vidinis gamybos tikrinimas ir baigiamojo
jvertinimo kontrolé) arba D1 (gamybos kokybés uztikrinimas), arba E1 (gaminio kokybés
uztikrinimas) modulius;

91.3. III kategorijos vamzdyny — pagal B1 (EB projekto tyrimas) + D (gamybos
kokybés uztikrinimas) arba B1+F (gaminio patikrinimas), arba B (EB tipo tyrimas) + E
(gaminio kokybés uztikrinimas), arba B+CI1 (atitiktis tipui), arba H (visiSkas kokybés
uztikrinimas) modulius;

91.4. gamintojas arba jo jgaliotas Europos Bendrijoje jsisteiges atstovas privalo atlikti
kiekvieno sléginio jrenginio gaminio CE zyméjimg ir parengti rastiska atitikties deklaracijg
pagal teisés akto (Taisykliy 1 priedo 5 punktas) reikalavimus;

91.5. paskelbtoji jstaiga, atlikusi atitikties jvertinimg, iSduoda atitikties sertifikatg
vamzdyno savininkui.

V. VAMZDYNU ZYMEJIMAS IR UZRASAI ANT JU

92. Vamzdynas turi biiti nudazytas pagrindine spalva su papildomos spalvos Ziedais
(Taisykliy 3 priedas), atitinkamai transportuojamai terpei, ir pazenklintas uZraSais
priklausomai nuo vamzdyno paskirties ir terpés parametry. Raidziy dydis ir uZraSy iSdéstymas
ant vamzdyno turi atitikti standartus (Taisykliy 1 priedo 93 ir 94 punktai).

93. Ant vamzdyny raSomi tokie uZrasai:

93.1. ant magistraliniy vamzdyny — magistralés numeris ir rodyklé, rodanti terpés
tekéjimo kryptj. Jei esant normaliam rezimui terpé gali tekéti i abi puses, uzbréziamos dvi |
abi puses nukreiptos rodyklés;

93.2. ant atSaky prie magistraliy — magistralés numeris, agregato numeris ir rodykle,
rodanti terpés tekéjimo kryptj;
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93.3. ant atSaky nuo magistraliy prie agregaty — magistralés numeris ir rodyklé, rodanti
terpés tekeéjimo kryptj;

93.4. uzrasy skaiCius ant vieno vamzdyno nenormuojamas. UZrasai turi biiti matomi ir
iskaitomi. Kai vamzdynas i§ vienos patalpos nutiestas j kitg, uzrasai ant vamzdyny biitini prie
atitvary i§ abiejy pusiy.

94. Kai vamzdyny izoliacijos pavir§ius padengtas metaline danga (aliuminio lakstais,
cinkuota skarda, kita metaline danga, atsparia korozijai), visa ji gali buti nedazoma. Tokiu
atveju ant vamzdyny uzdazomi pagrindinés spalvos Ziedai, o ant jy — papildomos spalvos
ziedai:

94.1. pagrindinés skiriamosios spalvos zymejimo juostos plotis turi biiti:

94.1.1. ne maziau kaip 300 mm, jeigu néra papildomos spalvos Ziedy;

94.1.2. esant papildomos spalvos ziedui ne maziau kaip po 150 mm i$ kiekvienos ziedo
pusés. Jeigu papildomos spalvos ziedy daugiau kaip vienas — dar po 100 mm tarp ziedy;

94.2. papildomos spalvos ziedy plotis nurodytas Taisykliy 3 priedo 2 lentel¢je.

95. Ant ventiliy, sklendziy ir jy pavary raSomi tokie uzrasai:

95.1. uzdaromosios arba reguliuojamosios armatiiros numeris arba sutartinis
zenklinimas, atitinkantis eksploatacines schemas ir instrukcijas;

95.2. rodyklés, rodancios pavaros (ratuko) sukimo kryptj uzdarant (U) ir atidarant (A)
armatura.

VI. VAMZDYNU PRIPAZINIMAS TINKAMAIS NAUDOTI IR REGISTRACIJA

96. Jgaliotos jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigos ekspertas (kai vamzdynas
registruotinas Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre) iki pradedant eksploatuoti
vamzdyng jvertina jo techning biiklg, iSduoda vamzdyno jvertinimo ataskaitg ir jraSo
vamzdyno techniniame pase apie vamzdyno tinkamumag naudoti.

97. Gamintojas prieS pradedant vamzdyno registracijg nepriklausomai nuo to, ar
vamzdynas registruojamas ar neregistruojamas Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés
registre, turi pateikti Valstybinei energetikos inspekcijai prie Energetikos ministerijos
Taisykliy 4 priede nurodytus dokumentus ir gauti i§ Valstybinés energetikos inspekcijos prie
Energetikos ministerijos aktag—pazymg apie vamzdyno tinkamumg atlikti paleidimo—derinimo
darbus.

98. Vamzdyny kurie turi biiti registruojami Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés
registre, savininkas Taisykliy 96 ir 97 punktuose jvardytus dokumentus pateikia Potencialiai
pavojingy jrenginiy valstybés registrui (Taisykliy 1 priedo 4 punktas). Vamzdyny kurie
neregistruojami Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre, iki pradedant juos naudoti,
techning bikle jvertina savininkas arba jo jgaliotas asmuo ir jraSo vamzdyno techniniame pase
apie vamzdyno tinkamumg naudoti.

99. Valstybiné energetikos inspekcija prie Energetikos ministerijos iSduoda akta—
pazymg vamzdyny savininkui.

100. Naujai pastatyti, rekonstruoti, kapitaliSkai suremontuoti vamzdynai pripazistami
tinkamais naudoti pagal teisés akto (Taisykliy 1 priedo 7 punktas) reikalavimus.

101. Potencialiai pavojingy irenginiy valstybés registre, vadovaujantis teisés aktu
(Taisykliy 1 priedo 16 punktas), prie§ pradedant vamzdynus naudoti turi biiti jregistruoti Sie
vamzdynai:

101.1. didesnio kaip DN 100 skersmens perkaitinto bei sociojo garo, kai terpes slégis
didesnis kaip 16 bary;

101.2. didesnio kaip DN 100 skersmens ir aukStesnés kaip 110 °C temperatiiros
perkaitinto vandens vamzdynai, kai terpés slégis didesnis kaip 16 bary.

102. Zemesniy parametry, negu nurodyta Taisykliy 101 punkte, vamzdyny registracijg
atlicka vamzdyny savininkai. Vamzdyno savininkas privalo turéti gamintojo nustatytus
vamzdyno naudojimo dokumentus.
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103. Techniniy dokumenty byla (pasas) sudaroma visiems vamzdynams, kuriems
taikomos Taisyklés.

104. Vamzdyno techniniy dokumenty byloje (pase) turi biti Sie duomenys:

104.1. vamzdyno vieta, vamzdyno savininkas, jo adresas;

104.2. vamzdyno gamintojas ir jo adresas;

104.3. vamzdyno paskirtis ir terpé, pagrindiniai vamzdyno parametrai (slégis,
temperatiira, vardinis dydis, ilgis, ribos);

104.4. gamintojo pateikti dokumentai (Taisykliy 4 priedas);

104.5. kontroliuojamy ruozy kuriuose dél auksStos temperatiiros gali atsirasti metalo
valk$numas, valk§numo kontrolés reperiy iSdéstymo schema;

104.6. informacija apie techninés buklés tikrinimus ir remontus;

104.7. jgaliotos jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigos atlikto techninés bikles
tikrinimo dokumentai (ataskaitos), patvirtinantys apie registruojamo vamzdyno tinkamuma
naudoti;

104.8. vamzdyno jrengimo aksonometriné schema su kontrolés matavimo schema.
Aksonometrinéje schemoje turi buti pateikti vamzdZiy vardiniai skersmenys ir sieneliy storiai,
suvirinty sujungimy, atramy kompensatoriy armatiiros, saugos ir blokavimo prietaisy
18déstymas nurodant atstumus.

105. Vamzdyno ribas nustato vamzdyno savininkas, atsizvelgdamas j vamzdyno darbo
parametrus slégj ir temperatiirg bei vamzdyng veikiancig korozing aplinkg. Priimta laikyti, kad
tai vienodos terpés vamzdynas, kuris prasideda ir baigiasi jungtimi (dazniausiai uzdaromaja
armatiira).

106. Vamzdyny savininkas registruoja ir iSregistruoja vamzdynus, kurie yra
registruojami Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre teisés akto (Taisykliy 1
priedo 5 punktas) nustatyta tvarka. Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre
neregistruojami vamzdynai registruojami ir iSregistruojami savininko nustatyta tvarka.

107. Duomenis Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registrui apie vamzdyny
techninés biiklés tikrinimus teikia jgaliotos jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaigos teisés
akte (Taisykliy 1 priedo 4 punktas) nustatyta tvarka.

VIl. LEIDIMAS EKSPLOATUOTI VAMZDYNUS

108. Eksploatuoti naujai sumontuotus vamzdynus leidziama po to, kai atlikta jy
technin¢ apzitra, patikrintas priezitiros ir eksploatavimo organizavimas ir teisés akto
(Taisykliy 1 priedo 7 punktas) nustatyta tvarka komisija pripazino juos tinkamais naudoti.

109. Jrasg apie vamzdyno tinkamumg naudoti vamzdyno pase, kai vamzdynai
registruojami Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre, jraSo jgaliotos jrenginiy
techninés biklés tikrinimo jstaigos ekspertas, o kai jie neregistruojami Potencialiai pavojingy
jrenginiy valstybés registre — asmuo, atsakingas uz vamzdyny prieziiirg.

110. Sumontuoti ar rekonstruoti vamzdynai pradedami eksploatuoti imonés vadovo
tvarkomuoju dokumentu. Leidima pradéti eksploatuoti Potencialiai pavojingy jrenginiy
valstybés registre registruojamus ir neregistruojamus vamzdynus iSduoda atsakingas uz
vamzdyny priezilira asmuo, remdamasis pilnos parengties pradéti eksploatuoti patikros
rezultatais, ir apie tai jraso ] operatyvinj Zurnalg.

111. Ant kiekvieno vamzdyno, atlikus registracija lentelése, kuriy matmenys ne mazesni
kaip 250 x 150 mm, turi biiti jraSyti Sie duomenys:

111.1. vamzdyno registracijos numeris arba identifikavimo kodas;

111.2. leidZiamas slégis vamzdyne;

111.3. terpés temperatiira vamzdyne;

111.4. kitos vamzdyno techninés apzitiros data (metai ir ménuo).

112. Ant kiekvieno vamzdyno turi biiti ne maZiau kaip trys Taisykliy 111 punkte
nurodytos lentelés, tvirtinamos vamzdyno galuose ir viduryje. Jeigu tas pats vamzdynas
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sumontuotas per kelias patalpas, lentelés turi buti ant vamzdyno kiekvienoje patalpoje
(Taisykliy 1 priedo 10 punktas).

V. VAMZDYNU EKSPLOATACIJOS ORGANIZAVIMAS

I. REIKALAVIMAI VAMZDYNUS EKSPLOATUOJANTIEMS ASMENIMS IR
ATSAKINGU UZ VAMZDYNU PRIEZIURA ASMENU PASKYRIMAS

113. Vamzdyno savininkas privalo palaikyti vamzdyng tinkamos techninés buklés ir
sudaryti saugias jo eksploatavimo salygas.

114. Vamzdyno savininkas privalo paskirti asmenj, turintj vamzdyny priezitiros meistro
kvalifikacinj pazyméjima atsakingg uz vamzdyny priezitrg kurio zinios patikrintos teisés akto
(Taisykliy 1 priedo 14 punktas) nustatyta tvarka.

115. Vamzdyno savininkas jraSo ] vamzdyno pasa duomenis apie atsakingo uz
vamzdyno priezilirg asmens paskyrimg. Tuo metu, kai atsakingo uz vamzdyny prieziiirg
asmens néra (atostogos, komandiruote, ligg kt.), jo pareigas vamzdyno savininkas turi pavesti
kitam asmeniui, kurio Zinios patikrintos pagal teisés akto (Taisykliy 1 priedo 14 punktas)
reikalavimus. Siuo atveju vamzdyno pase jrasas apie laikinai paskirta atsakinga uz vamzdyny
prieZilirg asmenj nejraSomas.

116. Vamzdyno savininkas privalo:

116.1. apripinti atsakingus uz vamzdyny priezilirg asmenis teisés aktais, instrukcijomis,
informaciniais laiskais ir kita normine dokumentacija apie saugia vamzdyny eksploatacija

116.2. paskirti reikiamg kiekj atsakingy uz vamzdyny priezilira asmeny, apmokyty ir
turin¢iy teis¢ eksploatuoti vamzdynus;

116.3. vadovaudamasis gamintojo parengta vamzdyno instrukcija parengti ir patvirtinti
eksploatacijos instrukcija vamzdynus eksploatuojantiems asmenims. Su eksploatacijos
instrukcija vamzdynus eksploatuojantys asmenys supazindinami pasiraSytinai.  Si
eksploatacijos instrukcija laikoma vamzdynus eksploatuojantiems asmenims nuolat
prieinamoje darbo vietoje;

116.4. nustatyti tokig tvarka, kad vamzdynus eksploatuojantys asmenys stebéty jiems
prizitréti priskirtus jrenginius, tikrinty, ar patikimai veikia armatiira, kontrolés ir matavimo
prietaisai, apsaugos jrenginiai ir kt. Apziiiros ir kontrolés rezultatai turi biiti jraSyti j savininko
nustatytus dokumentus (pvz., defekty zurnalg ir pan.);

116.5. organizuoti periodiska vamzdynus eksploatuojanciy asmeny Zziniy tikrinimg i$
eksploatavimo instrukcijy ir teisés akto (Taisykliy 1 priedo 14 punktas) reikalavimy.

117. Vamzdyno savininkas privalo aprupinti atsakingg uz vamzdyny prieziiirg asmenj
bitinomis jo pareigoms vykdyti priemonémis (specialia apranga, prietaisais ir instrumentais,
atitinkamomis rastinés priemonémis ir kt.).

118. Atsakingas uz vamzdyny priezitira asmuo privalo:

118.1. iSrasSyti potvarkj pradéti vamzdyng eksploatuoti ir organizuoti eksploatavima,
patikrinus jo parengimo eksploatuoti tinkamuma;

118.2. uztikrinti, kad ant kiekvieno vamzdyno, pradéto eksploatuoti, biity pritvirtinta
Taisykliy 111 punkte nurodyta lentel¢;

118.3. laiku organizuoti vamzdyny, jregistruoty Potencialiai pavojingy jrenginiy
valstybés registre ir ty, kurie jregistruoti vamzdyny savininky, technin¢ apzitrg ir dalyvauti ja
atliekant;

118.4. kontroliuoti, kad vamzdynai biity remontuojami pagal i§ anksto sudarytg grafika;

118.5. dalyvauti techniniuose tikrinimuose, kuriuos atlieka jgaliotos jrenginiy techninés
bukleés tikrinimo jstaigos ekspertai, Valstybinés energetikos inspekcijos prie Energetikos
ministerijos ir kitos turincios tg teis¢ valstybinés prieZiiiros institucijos, ir vykdyti (norminiy
teisés akty pagrindu parengtus) jy nurodymus;
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118.6. nustatyta tvarka instruktuoti, organizuoti stazuot¢ ir atestavimg vamzdynus
eksploatuojantiems asmenims;

118.7. nustatyti vamzdynus eksploatuojantiems asmenims pamainos priémimo ir
perdavimo tvarka;

118.8. uztikrinti techninés apzitiros ir diagnostikos metu pastebéty gedimy ir defekty
pasalinimg iki vamzdyny eksploatacijos pradzios ir eksploatacijos metu.

119. Atsakingas uz vamzdyny priezilirg asmuo turi teise:

119.1. laisvai jeiti ] visas patalpas, susijusias su vamzdyny eksploatacija, bet kuriuo
paros metu;

119.2. dalyvauti komisijos darbe tiriant su vamzdyny eksploatacija susijusiy avarijy,
sutrikimy, nelaimingy atsitikimy priezastis;

119.3. dalyvauti komisijos, tikrinancios vamzdynus eksploatuojanciy asmeny Zinias,
darbe;

119.4. nusalinti vamzdynus eksploatuojanéius asmenis nuo vamzdyny eksploatavimo,
jeigu jie pazeide eksploatacijos instrukcijas, jeigu jy Zinios buvo nepatenkinamos periodinio
ar neeilinio patikrinimo ar prieSavariniy treniruociy metu;

119.5. sitlyti vamzdyno savininkui, kaip Salinti priezastis, dél kuriy pazeidziamos
Taisyklés ir eksploatacijos instrukcijos.

120. Vamzdynus eksploatuoti leidziama asmenims, kurie turi pazyméjima, suteikiantj
teis¢ eksploatuoti vamzdynus, ir iSmano vamzdyny eksploatavimo instrukcijg. Vamzdynus
eksploatuojanciy asmeny zinias tikrina atestaciné komisija. Atestaciné komisija sudaroma ir
atestacija vykdoma vadovaujantis teisés aktu (Taisykliy 1 priedo 14 punktas).

Il. REIKALAVIMAI VANDENS KOKYBEI

121. Jeigu gamintojas nenustato kitaip, turi buti laikomasi Taisykliy 126—132 punktuose
nustatyto vamzdyny vandens chemijos rezimo.

122. Energetikos jrenginiy vandens ruoSimas ir vandens chemijos reZimas turi atitikti
S$iy jrenginiy gamintojy, projekte numatyty sprendimy reikalavimus.

123. Energetikos jrenginiams, kuriems atitinkamy reikalavimy gamintojai ar
projektuotojai nepateikia, taikomi Taisykliy 124-133 punktuose nurodyti reikalavimai.

124, Vandens ruoSimo jrenginiy eksploatavimg ir vandens chemijos rezimg reikia
tvarkyti taip, kad nebiity Zzalojami elektriniy, katiliniy ir Silumos tinkly jrenginiai ir
nesumazéty jy ekonomiskumas dél vandens ruoSimo, jrenginiy vidiniy pavirSiy korozijos,
susidarius nuoviroms ir nuoguloms ant S$ilumg perduodanciy pavirSiy, nuoguloms
pratekamojoje turbiny dalyje, dumblui elektriniy, katiliniy ir Silumos tinkly jrenginiuose ir
vamzdynuose.

125. Bandiniy émimo linijos ir Saldytuvy auSinamieji pavirSiai turi biiti pagaminti i$
nertidijancio plieno.

126. Silumos tinkly papildymo vandens kokybé turi atitikti $ias normas:

126.1. laisvosios angliarlig§tés — turi nebiiti;

126.2. vandenilinis rodiklis (pH) Silumos tiekimo sistemoje:

126.2.1. atviroje 9,0-10,0;

126.2.2. uzdaroje 9,0-10,0;

126.3. istirpusio deguonies, ne daugiau kaip 50 pg/dms;

126.4. suspenduotyjy medziagy, ne daugiau kaip 5 mg/dm?;

126.5. naftos produkty, ne daugiau kaip 1 mg/dms;

126.6. karbonatinio indekso rodiklis (lx) — ne didesnis, kaip nurodyta teisés akto
(Taisykliy 1 priedo 18 punktas) 10 lenteléje.

127. Atviry Silumos tiekimo sistemy (i§ kuriy tiesiogiai imamas vanduo) papildymo
vandens kokybé taip pat turi atitikti teisés akto (Taisykliy 1 priedo 17 punktas) reikalavimus.
Jeigu vandens, skirto atviroms Silumos tiekimo sistemoms pamaitinti, 20 minuciy pavirinto
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meginio spalvotumas padidéja daugiau, nei leidzia teisés aktas (Taisykliy 1 priedo 17
punktas), organinéms priemaiSoms Salinti reikia atlikti pirminio vandens koaguliacija.

128. Silikatinant Silumos tinkly su atvirgja karSto vandens tiekimo sistema papildymo
Vanden%', silikato kiekis jame, perskaiCiuotas j silicio dvidegini (SiO3), neturi virSyti 40
mg/dm®.

129. Silikatinant papildymo vandenj, ribin¢ kalcio koncentracija nustatoma atsizvelgiant
1 sumine kalcio koncentracijg nustatytai tinklo vandens $ildymo temperatirai, kuri prie katilo
vamzdziy sienelés padidéja dar 40 °C.

130. Déti hidrazino ir kity toksisky (nuodingy) medziagy priedy tiesiai j papildymo ir
tinklo vandenj draudziama.

131. Tinklo vandens kokybé turi atitikti §ias normas:

131.1.laisvosios angliariig§tés — neturi biti,

131.2. vandenilinis rodiklis (pH) Silumos tiekimo sistemoje:

131.2.1. atviroje — 9,0-10,0;

131.2.2. uzdaroje — 9,0-10,0;

131.3. gelezies junginiy Silumos tiekimo sistemoje, mg/dmg:

131.4. atviroje, ne daugiau kaip 0,2;

131.5. uzdaroje, ne daugiau kaip 0,5;

131.6. istirpusio deguonies, ne daugiau kaip 20 ug/de, nesant galimybés tinklo
vandenyje uZtikrinti nurodyta deguonies kiekj, reikia naudoti specialius priedus, suriSancius
laisvg deguon;;

131.7. suspenduotyjy medziagy, ne daugiau kaip 5 mg/de;

131.8. naftos produkty Silumos tiekimo sistemoje:

131.8.1. atviroje, ne daugiau kaip 0,3 mg/dm?®; 131.8.2. uzdaroje, ne daugiau kaip 1
mg/dm?;

131.9. karbonatinio indekso rodiklis (Ix) — ne didesnis, kaip nurodyta teisés akto
(Taisykliy 1 priedo 18 punktas) 10 lenteléje.

132. Sildymo sezono pradzioje ir po remonto per 4 savaites uzdaroje §ilumos tiekimo
sistemoje ir per 2 savaites atviroje Silumos tieckimo sistemoje leidziama virSyti Sias normas:

132.1. gelezies junginiy iki 1,0 mg/dmg;

132.2. istirpusio deguonies iki 30 ug/dmg;

132.3. pakibusiy daleliy iki 15 mg/dm®.

133. Baigus Sildymo sezong arba i§jungus jrenginius, vandens Sildymo katilus ir Silumos
tinklus, reikia naudoti jrenginiy korozijag mazinancias priemones.

I1l. TINKAMOS TECHNINES VAMZDYNO BUKLES UZTIKRINIMAS

134. Vamzdyno savininkas ar jo jgaliotas asmuo atsako uz tinkamg vamzdyno techning
biiklg, nuo kurios priklauso saugi ir patikima jo eksploatacija.

135. Tinkamai techninei buklei uztikrinti vamzdyno savininkas ar jo jgaliotas asmuo
privalo:

135.1. organizuoti ir vykdyti nuolating vamzdyno techning priezitira

135.2. sudaryti salygas patikrinti jgaliotos jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaigos
ekspertui vamzdynus, kurie registruojami Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre,
vadovaujantis Taisykliy ir teisés akto (Taisykliy 1 priedas 16 punktas) nustatyta tvarka;

135.3. ne véliau kaip per ménesj nuo kalendoriniy mety pabaigos informuoti jgaliota
jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigg apie Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés
registre registruoty vamzdyny eksploatacijos trukme (valandomis) nuo jy paskutiniojo
patikrinimo, kurj atliko jgaliotos jrenginiy techninés bukles tikrinimo jstaigos ekspertas.

136. Nuolatinei vamzdyny techninei priezitirai vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas
asmuo pagal Taisykliy 114 punkto reikalavimus privalo paskirti asmenj, atsakinga uz
vamzdyny priezilira.
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137. Vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo nuolatinei vamzdyny techninei
priezitrai gali sudaryti sutartj su fiziniu ar juridiniu asmeniu, turin¢iu reikiama kvalifikacijg ir
atestatg tokiai veiklai.

138. Vamzdyno savininko arba jo jgalioto asmens paskirtas atsakingas uz vamzdyny
prieziiirg asmuo techning vamzdyno bikle tikrina pagal vamzdyno savininko ar jo jgalioto
asmens nustatytg procediirg sudaryta pagal gamintojo nurodymus, o kai tokiy nurodymy néra,
vadovaudamasis Taisyklémis.

139. Defektams, pazeidimams ir metaly savybiy pokyCiams, kuriy gali atsirasti
vamzdyno eksploatacijos metu ir kuriy negalima aptikti iSorine apzilira, nustatyti vamzdyno
savininkas arba jo jgaliotas asmuo privalo vykdyti neardomaja kontrolg ir kitus vamzdyno
tyrimus.

140. Sudarant vamzdyno savininkui ar jo jgaliotam asmeniui vamzdyno kontrolés ir
tyrimy programas biitina jvertinti atsakingo uz vamzdyny prieZilra asmens sukauptg
informacijg ir pasitlymus.

141. Teisés akte (Taisykliy 1 priedas 2 punktas) nustatyta tvarka turi buti atlieckami
vamzdyny, registruojamy Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre, patikrinimai,
kuriuos atlieka jgaliotos jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigos ekspertas.

142. Vamzdyno techniné apzitira atlieckama vamzdyno savininko paskirto asmens — 1
kartg per metus, jgaliotos jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaigos eksperto — kas 3 metai.
Vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo privalo sudaryti sglygas ir pateikti vamzdyna
patikrinimui. Neeilinis vamzdyno patikrinimas ir hidraulinis bandymas atliekamas:

142.1. kai buvo atliktas remontas, kurio metu vykdyti vamzdyny suvirinimo darbai,
i8skyrus atvejus, kai atlikta naujai suvirinty sujungimy 100 proc. neardomoji kontrolé;

142.2. kai jvyko vamzdyno avarija;

142.3. kai vamzdynas neveiké daugiau kaip 2 metus.

143. Visuose jgaliotos jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaigos atlieckamuose
vamzdyny patikrinimuose privalo dalyvauti vamzdyno savininko arba jo jgalioto asmens
paskirtas atsakingas uz vamzdyny priezitirg asmuo.

144, Vamzdyny, kurie neregistruoti Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre,
stiprumo bandymai atlieckami vadovaujantis Taisykliy 148 punktu, o hidrauliniai sandarumo
bandymai (slegiant vandenj iki darbo slégio) atliekami, kaip numatyta vamzdyno
eksploatacijos instrukcijoje. Sie vamzdyno bandymai atliekami dalyvaujant atsakingam uZ
vamzdyny priezilirg asmeniui. Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre
neregistruoty visy kategorijy garo ir perkaitinto vandens vamzdyny patikrinimas atliekamas:

144.1. techniné apziiira ir hidraulinis bandymas — prie§ pradedant eksploatuoti naujai
sumontuotg vamzdyna

144.2. techniné apziiira — ne reciau kaip 1 kartg per metus;

144.3. neeiliné visy kategorijy neregistruoty Potencialiai pavojingy irenginiy valstybés
registre vamzdyny techniné apzitira ir hidraulinis bandymas atliekamas:

144.3.1. kai buvo atliktas remontas, kurio metu vykdyti vamzdyny suvirinimo darbai,
i8skyrus atvejus, kai atlikta naujai suvirinty sujungimy 100 proc. neardomoji kontrole¢;

144.3.2. kai jvyko vamzdyno avarija;

144.3.3. kai vamzdynas neveiké daugiau kaip 1 metus;

144.4. neregistruoty Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre vamzdyny
hidrauliniai sandarumo bandymai (slegiant vandenj iki darbo slégio) turi biti numatyti
vamzdyno eksploatacijos instrukcijoje ir atliekami dalyvaujant atsakingam uZz vamzdyny
priezilirg asmeniui.

145. Atvirai nutiesty ir neregistruoty Potencialiai pavojingy irenginiy valstybés registre
centralizuoto Silumos tiekimo vamzdyny pirmas hidraulinis stiprumo bandymas vamzdynams
atlickamas po 10 mety nuo jy eksploatacijos pradzios, jeigu iki tol nebuvo vamzdyny trikimo
atvejy, ir toliau kas 3 metai. Jeigu vamzdyny triikimo atvejy buvo, nuo tol hidrauliniai
stiprumo bandymai atliekami kas metai baigus Sildymo sezona.
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146. Bekanaliy ir nepereinamuose kanaluose sumontuoty centralizuoto Silumos tiekimo
vamzdyny hidraulinis stiprumo bandymas, skai¢iuojant nuo eksploatacijos metu atlikto pirmo
hidraulinio stiprumo bandymo, atlickamas kas metai baigus S$ildymo sezong. Pirmas
hidraulinis stiprumo bandymas bekanaliams vamzdynams atliekamas:

146.1. po 10 mety nuo jy eksploatavimo pradzios, jeigu drégmés signalizacija
nenustatomas vandens jsiskverbimas ] izoliacija;

146.2. jeigu pagal drégmés signalizacija nustatomas vandens jsiskverbimas j izoliacija
arba jvyksta vamzdyno trukimas, nuo to jvykio hidraulinis stiprumo bandymas atlickamas kas
metai.

147. Nepereinamuose kanaluose sumontuoty centralizuoto Silumos tiekimo vamzdyny
pirmas hidraulinis bandymas stiprumui turi biiti atlieckamas po 6 mety nuo jy eksploatavimo
pradzios, jeigu iki tol nebuvo vamzdyny trikimo atvejy. Jeigu vamzdyny trikimo atvejy
buvo, nuo to laiko hidrauliniai stiprumo bandymai atliekami kas metai baigus sildymo sezona.

148. Vamzdyno hidrauliniai stiprumo bandymai atliekami slégiu, 1,25 karto didesniu uz
darbinj slegj.

149. Siekiant uztikrinti saugy ir patikimg vamzdyny eksploatavima turi biiti atlickamas
ne tik jy techninis patikrinimas, bet ir kontrolé. Vamzdyno kontrolés tvarkg nustato vamzdyno
savininkas ar jo jgaliotas asmuo.

150. Vamzdyno metaly ir suvirinty sujungimy kontrolé eksploatavimo metu skirstoma j
kontrole, kuri turi buti atlickama paskaicCiuoto (projektinio) arba nustatyto eksploatavimo
termino intervalu, ir vamzdynui iSdirbus paskaiciuota (projektinj) ar nustatytg laikg, kai
norima vamzdyno eksploatavimo laikg pratesti.

151. Vamzdyny metaly ir suvirinty sujungimy kontrolés intervalai, apimtys ir metodai
paskaiciuotame (projekte) ar nustatytame eksploatavimo laikotarpyje priklauso nuo:

151.1. terpés parametry;

151.2. eksploatavimo trukmes;

151.3. perkaitinto vandens ir garo priemaisy;

151.4. apkrovos pobiidzio (paleidimy, stabdymy daznio);

151.5. apkrovos cikly kiekio;

151.6. vamzdyny elementy medziagos;

151.7. buvusiy iki to metalo ir suvirinty sujungimy pazeidimy;

151.8. sukaupto patyrimo arba turimos informacijos apie analogisky vamzdyny
patikimuma.

152. Vamzdyno metaly ir suvirinty sujungimy kontrolés apimtj nustato vamzdyno
savininko ar jo jgalioto asmens paskirtas asmuo arba komisija. Nustatant vamzdyno metaly ir
suvirinty sujungimy kontrolés apimtj Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre
registruojamiems vamzdynams ] komisijos sudét] kvieCiamas jgaliotos jrenginiy techninés
biiklés tikrinimo jstaigos ekspertas. Vamzdyno metaly ir suvirinty sujungimy kontrolés
apimtis tvirtina vamzdyno savininkas arba jo jgalioto asmuo.

153. Pirma vamzdyno kontrolé eksploatavimo metu paskiriama pagal gamintojo
nurodyma, specialisty rekomendacijas, sukaupta patyrimg apie analogisky vamzdyny
eksploatavimg, gauta informacija.

154. Kiekvienos kitos vamzdyno kontrolés laikas nustatomas pagal gamintojo
nurodymus, o kai jy néra — nustato vamzdyno savininkas, atsizvelgdamas j ankstesnés
vamzdyno kontrolés rezultatus ir specialisty rekomendacijas.

155. Jei gamintojo kitaip nenurodyta vamzdyno kontrolés tvarkoje, priklausomai nuo
terpés, kuriai jrengtas vamzdynas, parametry ] kontrolés apimtj rekomenduojama jtraukti
Taisykliy 156 punkte nustatytus patikrinimus.

156. PoZeminiams Silumos tinkly vamzdynams:

156.1. i$ anksto izoliuotiems vamzdynams:

156.1.1. vidinio pavirSiaus korozijos nustatymas pagal korozijos indikatorius;

156.1.2. tiekiamo ir grazinamo vandens analiz¢;
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156.1.3. hidraulinis abiejy linijy vamzdyny stiprumo bandymas;

156.2. nepereinamuose kanaluose sumontuotiems vamzdynams:

156.2.1. vidinio pavir$iaus korozijos nustatymas pagal korozijos indikatorius;

156.2.2. tieckiamo ir grazinamo vandens analiz¢;

156.2.3. iSorinio pavirSiaus labiausiai tikétinuose gruntinio poveikio vietose pirmas
vamzdyno atidengimas ir iSoriné apziiira vykdoma po 6 mety nuo vamzdyno paklojimo;

156.2.4. nustac¢ius vamzdyno korozija, likutinj sienelés stor] pamatuoti ultragarsu.
Vélesniy patikrinimy terminus nustatyti pagal gautus apziiiros ir matavimo rezultatus;

156.2.5. iSbandyti vamzdynus pagal Silumos agento skaiiuojamg temperatiirg ne reciau
kaip kartg per 5 metus.

157. Garo nuo 200 °C iki 350 °C temperatiiros antzeminiy vamzdyny kontrolés metu
privaloma:

157.1. pakaby, atramy ir Siluminés izoliacijos apZzitra;

157.2. labiausiai apkrauty suvirinty sujungimy patikrinimas magnetiniu milteliniu arba
skvarbiyjy dazaly metodu;

157.3. labiausiai apkrauti suvirinti sujungimai nustatomi pagal vamzdyno stiprumo
skai¢iavimo duomenis. Nesant tokiy skai¢iavimy, suvirinti vamzdyny sujungimai pasirenkami
prie nejudamy atramy, alkiiniy ir sklendziy. Pirminis vamzdyno patikrinimas atliekamas po
100 tiukstanciy valandy eksploatacijos. Pastebéjus jtrikimus vamzdyno fasoninése detalése ar
elementuose, kontrolés apimtis jose didinama.

158. Katily papildymo vandens nuo 1,0 iki 4,0 MPa slégio vamzdyny kontrolés metu
privaloma:

158.1. pakaby, atramy ir Siluminés izoliacijos apZzitra;

158.2. labiausiai apkrauty suvirinty sujungimy patikrinimas magnetiniu milteliniu arba
skvarbiyjy dazaly metodu;

158.3. labiausiai apkrauti suvirinti sujungimai nustatomi pagal vamzdyno stiprumo
skaiCiavimo duomenis. Nesant tokiy skai¢iavimy, suvirinti vamzdyny sujungimai pasirenkami
prie nejudamy atramy, alkiiniy ir sklendziy. Pirminis vamzdyno patikrinimas atlickamas po 50
tikstanCiy valandy eksploatacijos. Pastebéjus jtriikimus vamzdyno fasoninése detalése ar
elementuose, kontrolés apimtis jose didinama.

159. Garo nuo 350 °C iki 450 °C temperatiiros vamzdyny kontrolés metu privaloma:

159.1. pakaby, atramy ir Siluminés izoliacijos apZziiira;

159.2. labiausiai apkrauty suvirinty sujungimy patikrinimas magnetiniu milteliniu arba
skvarbiyjy dazaly metodu;

159.3. labiausiai apkrauti suvirinti vamzdyny sujungimai nustatomi pagal vamzdyno
stiprumo skaiCiavimo duomenis. Nesant tokiy skaiiavimy, suvirinti vamzdyny sujungimai
pasirenkami prie nejudamy atramy, alktiniy ir sklendZiy. Pirminis vamzdyno patikrinimas
atlieckamas po 50 tiukstaniy valandy eksploatacijos. Pastebéjus itrukimus vamzdyno
fasoninése detalése ar elementuose, kontrolés apimtis jose didinama;

159.4. kai vamzdynas yra pagamintas i§ nelegiruoto arba tik molibdenu legiruoto plieno
vamzdziy ir jo metalo temperatiira darbo metu yra nuo 400 °C iki 450 °C, labiausiai apkrauti
suvirinti vamzdyny sujungimai ir gretimos terminio poveikiy zonoms pagrindinio metalo
atkarpos po 10-20 mm j abi puses turi biiti metalografiskai istirtos grafitizacijai nustatyti ne
veliau kaip po 150 tiikstan¢iy valandy vamzdyno eksploatacijos.

160. Katily papildymo vandens didesnio kaip 4,0 MPa slégio vamzdyny kontrolés metu
privaloma:

160.1. vamzdyno pakaby, atramy ir Siluminés izoliacijos apZziiira kiekvieno planinio
remonto metu;

160.2. labiausiai apkrauty suvirinty vamzdyny sujungimy patikrinimas magnetiniu
milteliniu arba skvarbiyjy dazaly metodu. Kai vamzdyno stiprumo skai¢iavimo duomeny
néra, suvirinti vamzdyno sujungimai pasirenkami prie nejudamy atramy, alkiiniy ir liety
voztuvy ar sklendziy korpusy. Pirmas toks vamzdyno patikrinimas priklausomai nuo
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eksploatacijos salygy turéty bati atliktas po 50 tikstan¢iy valandy eksploatacijos. Pastebéjus
jtrikimus vamzdyno fasoninése detalése ar elementuose, kontrolés apimtis jose didinama;

160.3. prie triSakiy, sklendziy ir droseliy penkiy vamzdzio iSoriniy skersmeny atkarpos
ilgyje nuo suvirintosios sitilés visu perimetru turi biti patikrintas sieneliy storis eroziniam
suplon¢jimui aptikti. Jeigu vamzdyno gamintojo nenurodyta kitaip, toks pirmas vamzdyno
patikrinimas turi buti atliktas po 25 tiikstan¢iy valandy eksploatacijos.

161. Garo 450 °C ir didesnés temperatiiros vamzdyny kontrolés metu privaloma:

161.1. pakaby, atramy, Siluminés izoliacijos ir Siluminio poslinkio rodykliy apzitra ir
Sios apziiiros metu gauty duomeny analizé kiekvieno planinio remonto metu;

161.2. tiesiy 500 mm ilgio ir ilgesniy vamzdyno atkarpy valk§numo matavimas. Pirmas
valk§numo vamzdyne matavimas turi buti atliktas ne véliau kaip po 100 tiikstanciy valandy
vamzdyno eksploatacijos. Kity matavimy terminai nustatomi priklausomai nuo uzfiksuoty
valksnumo vamzdyne matavimy rezultaty. Valk§numo vamzdyne matavimy apimtis gali biiti
sumazinta pasirenkant atkarpas, kuriose buvo uZzfiksuotos didZiausios valk§numo reikSmés;

161.3. jeigu néra lenkty alkiiniy faktiSko ovaliSkumo ir sieneliy storio iStemptoje dalyje
duomeny, tai jie turi biiti nustatyti per pirmg planinj remontg. Po 100 tukstan¢iy valandy
vamzdyno eksploatacijos reikia pamatuoti lenkty alkiiniy ovaliSkuma;

161.4. iSanalizuoti ir nustatyti galimas kondensato susidarymo vietas vamzdyne, kuriose
gali atsirasti jtriikimy, o ilgai nenaudojus ir padidéti korozija. Tokias padidintos rizikos vietas
vamzdyne biitina patikrinti ultragarsu. Patikrinimo laikg nustato vamzdyno savininkas arba jo
jgaliotas asmuo priklausomai nuo vamzdyno paleidimo, stabdymo daznumo ar pertrauky
trukmés;

161.5. kai valksnumo dydis pagal matavimy rezultatus pasiekia 50 proc. leistino dydzio
konkreciai plieno markei, turi buti atliekamas vamzdyno metalografinis tyrimas
mikropazeidimams nustatyti:

161.5.1. tiesiosiose atkarpose tarp suvirinty siiliy — abiejy galy suvirintuose
sujungimuose ir pagrindinio metalo atkarpoje greta terminio poveikio zony;

161.5.2. lenkty alktiniy tiesiose atkarpose — lenktos dalies pradzioje, pabaigoje ir per
vidurj iStemptoje puséje;

161.6. jeigu yra i§ Stampuoty kevaly suvirinty alkliniy, jy suvirinti sujungimai turi biti
patikrinti magnetiniu milteliniu arba skvarbiyjy dazaly metodu po 50 tiikstanciy valandy
vamzdyno eksploatacijos. Rekomenduojama vamzdyne bent vienos alkiinés viename
suvirintame sujungime iStemptoje pus€je arba arciau jos patikrinti metalografiniu biidu nors
tris plotus po 50 mm ilgio;

161.7. lieti sklendziy ir voztuvy korpusai, lietos alkiinés, triSakiai ir kt. lietos vamzdyno
fasoninés dalys turi bti patikrintos magnetiniu milteliniu ar skvarbiyjy dazaly metodu po 50
tikstanciy valandy vamzdyno eksploatacijos;

161.8. labiausiai apkrauti vamzdziy suvirinti sujungimai turéty biti patikrinti
magnetiniu milteliniu ar skvarbiyjy dazaly metodu ne véliau kaip po 100 tikstanciy valandy
vamzdyno eksploatacijos. Labiausiai apkrauti suvirinti sujungimai nustatomi pagal vamzdyno
stiprumo skai¢iavimo duomenis. Nesant tokiy skai¢iavimy, suvirinti vamzdyny sujungimai
pasirenkami prie nejudamy atramy, alkiiniy ir sklendziy. Bent viename i$ suvirinty sujungimy
rekomenduojama atlikti metalografinj tyrimg trijose vienodai pagal perimetrg nutolusiose
vietose;

161.9. suvirinti sujungimai su sklendémis ir voZtuvais po 50 tukstanciy valandy
vamzdyno eksploatacijos turéty biiti patikrinti magnetiniu milteliniu ar skvarbiyjy dazaly
metodu;

161.10. bet kokiy vamzdyno patikrinimy ar neardomosios kontrolés metu aptikti
defektai ar eksploatavimo metu jvyke gedimai turi biiti laiku pasalinti;

161.11. tyrimy metu aptiktos vamzdyno atkarpos su pavojingais metalo savybiy
pakitimais turi baiti pakeistos.
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162. 1ki Taisykliy jsigaliojimo sumontuoti vamzdynai turi atitikti Taisykliy
reikalavimus. Ar butina Siuos vamzdynus patobulinti taip, kad atitikty Taisykliy reikalavimus,
sprendzia vamzdyno savininkas, o jeigu vamzdynai registruoti Potencialiai pavojingy
jrenginiy valstybes registre — kartu su jgaliota jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaiga.

163. Apsauginiai jtaisai vamzdyne naudojami pagal vamzdyno savininko sudarytg
naudojimo ir tikrinimo instrukcija.

164. Vamzdyno ir jame esan¢iy apsauginiy jtaisy tikrinimo rezultatai jraSomi
operatyviniame Zurnale.

165. Pries kiekvieng manometrg vamzdyne turi biiti jrengtas trieigis ¢iaupas arba kitoks
analogiskas jrenginys praputimui, manometro patikrinimui ar atjungimui. Prie§ manometrg
kuriuo matuojamas garo slégis, turi biiti ne mazesnio kaip 10 mm skersmens vamzdelis su
kilpa. Vamzdynus eksploatuojantys asmenys vamzdyno eksploatacijos metu manometrg
tikrina trieigiu Ciaupu ar ji atstojanciais uzdaromaisiais ventiliais atjunge ji nuo terpés.
Vamzdyno manometro rodykleé turi rodyti nulj, kai jo neveikia slégis.

166. Vamzdyno manometry patikra turi biiti atliekama ne re€iau kaip karta per metus.
Vamzdyno manometry teisinis metrologinis patvirtinimas ir prieziiira vykdomi vadovaujantis
teisés akto (Taisykliy 1 priedo 3 punktas) nustatyta tvarka. Ant kiekvieno vamzdyno
manometro turi biiti patikros Zymuo arba plomba, liudijanti apie atliktg patikra.

167. Be vamzdyno metrologinés patikros, vamzdyno savininkas kartg per SeSis
ménesius turi atlikti papildoma naudojamy vamzdyno manometry patikra sulygindamas su
kontroliniu vamzdyno manometru ir jraSydamas patikros rezultatus j vamzdyno manometry
kontrolinés patikros Zurnalg.

168. Jeigu néra kontrolinio manometro, leidziama papildomg vamzdyno manometry
patikrg atlikti patikrintu kitoje vamzdyno vietoje naudojamu manometru, kurio skalé ir
tikslumo klasé turi biiti tokios pacios kaip tikrinamojo manometro.

169. Vamzdyno manometry veikimas ir patikimumas turi buti tikrinami darbo metu
Siais terminais:

169.1. kai darbo slégis vamzdynuose iki 1,4 MPa jskaitytinai — ne re¢iau kaip kartg per
pamaing

169.2. kai darbo slégis vamzdynuose daugiau kaip 1,4 MPa ir iki 4,0 MPa jskaitytinai —
ne reCiau kaip kartg per parg

169.3. kai darbo slégis vamzdynuose daugiau kaip 4,0 MPa — periodais, kurie nustatyti
vamzdyno eksploatavimo instrukcijoje;

169.4. Kkatilinése, siurblinése, Silumos punktuose ir pan., kur néra nuolatinio
aptarnaujan¢io (budin¢io) personalo — pagal vamzdyno savininko ar jo jgalioto asmens
patvirtintg grafikg bet ne reciau kaip vieng kartg per kalendorinj ménesj.

170. Vamzdyno manometry neleidziama eksploatuoti Siais atvejais:

170.1. ant manometro néra plombos arba spaudo su Zyma apie atliktg patikra

170.2. baigési patikros metu nustatytas galiojimo laikas;

170.3. manometro rodykle, ji atjungus, negrizta i nuling padétj ir tas skirtumas tarp
manometro rodyklés ir nulinés padéties yra didesnis kaip manometro pase pus¢ leidziamos
paklaidos;

170.4. sudauzytas manometro stiklas arba yra kity manometro pazeidimy kurie gali
turéti jtakos jo rodmeny tikslumui.

171. Vamzdyno manometry tikslumo klase turi biiti ne Zemesnée kaip:

171.1. 2,5 — kai darbo slégis ne didesnis kaip 2,5 MPa;

171.2. 1,5 — kai darbo slégis daugiau kaip 2,5 MPa, taciau ne didesnis kaip 14,0 MPa;

171.3. 1,0 — kai darbo slégis didesnis kaip 14,0 MPa.

172. Vamzdyno manometro skalé¢ turi buti parinkta taip, kad esant darbo slégiui
manometro rodykle biity viduriniame skalés trecdalyje.
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173. Ant vamzdyno manometro skalés turi biiti uzbrauktas raudonas brik$nys, Zymintis
leidziama slégj. Vietoje raudono brukSnio galima prie manometro korpuso pritvirtinti
metaling raudonai dazytg plokstele, kuri turéty priglusti prie manometro stiklo.

174. Vamzdyno manometras turi biti jrengtas taip, kad jo skalé gerai matytysi. Dél to
vamzdyno manometro skal¢ turi biiti vertikali arba palenkta zemyn iki 30°.

175. Nominalus vamzdyno manometro skersmuo:

175.1. kai manometras jrengtas iki 2 m vir$ grindy arba manometro stebéjimo aikstelés
— ne mazesnis kaip 100 mm;

175.2. kai manometras jrengtas nuo 2 iki 3 m — ne mazesnis kaip 150 mm;

175.3. kai manometras jrengtas nuo 3 iki 5 m — ne mazesnis kaip 250 mm;

175.4. kai manometras jrengtas auks$ciau kaip 5 m, turi bti jrengtas Zemiau nuleistas
dubliuojantis manometras.

IV. REMONTAS

176. Vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo yra atsakingas uz nuolating
vamzdyno prieziiirg ir tinkamg jo techninés biiklés palaikyma uztikrinant patikimg ir saugia jo
eksploatacijg ir vartotojy interesy apsauga jeigu tai susij¢ su Silumos ar elektros tiekimu.

177. Tinkamai techninei vamzdyno biklei uZtikrinti turi biti vykdomos periodinés
apzitiros pagal vamzdyno savininko sudaryta grafikg registruojami ir analizuojami vamzdyne
atsitinkantys pazeidimai, vykdoma vamzdyno kontrolé neardomaisiais metodais ar tyrimais.

178. Atsitikus vamzdyno gedimui ir norint pasalinti aptiktus neleistino dydzio defektus
ar keiCiant naujais atskirus vamzdyno elementus, jei nustatyti pavojingi tolesnei eksploatacijali
metalo savybiy pakitimai, turi buti vykdomi avariniai ar planiniai vamzdyno remontai.

179. Jeigu remonto metu keiciamos atskiros vamzdyno dalys, turi buti naudojamos
tokios pat medziagos ir suvirinimo technologija, kaip buvo numatyta vamzdyno gamybos ir jo
montavimo metu. Tokiu atveju netaikomi Taisykliy 61 punkto reikalavimai.

180. Kai vamzdyno remontui naudojamos kitos medziagos ar suvirinimo technologija,
biitina vadovautis tais paciais Taisykliy reikalavimais, kaip ir parenkant medziagas ir ruoSiant
suvirinimo procediiry apraSus vamzdyno gamybai ir montavimui.

181. Reikalavimai vamzdyno kontrolés apim¢iai ir taikomiems metodams turi biiti ne
mazesni negu nurodyti reikalavimai Taisyklése gamybai bei montavimui.

182. Leidziama neatlikti vamzdyno hidraulinio stiprumo bandymo, jei vamzdyno
rekonstravimo ar remonto metu buvo atlikta suvirinty sujungimy 100 proc. neardomoji
kontrolé ultragarsiniu arba radiografiniu metodu.

183. Kai aptinkami neleistini vamzdyno sklendziy voztuvy korpusy ar suvirinty
sujungimy defektai, vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo turi nustatyti tokiy defekty
atsiradimo prieZastis ir vamzdyno remonto salygas.

184. Jeigu vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo negali atlikti reikiamy
vamzdyno remonto darby, tai juos turi atlikti juridinis asmuo, turintis Valstybinés energetikos
inspekcijos prie Energetikos ministerijos iSduota energetikos jrenginiy eksploatacijai atestata.

185. Kai vamzdyno remontui turi bati naudojamas suvirinimas, reikia paruosti
suvirinimo procediiry aprasg ir pacios suvirinimo eigos aprasyma, kuriame turi buti nurodyta,
kokia privaloma vamzdyno paruo$imo darby kontrolé, kontrol¢ suvirinimo metu ir kokia
kontrolé reikalinga suremontuotai vietai.

186. Jeigu yra gamintojo reikalavimas jo pateiktuose vamzdyno techniniuose
dokumentuose arba to pageidauja pats vamzdyno savininkas, vamzdyno remonto technologija
turi biiti suderinta ir su gamintoju.

187. Suremontuotos vamzdyno detalés ar suvirinto sujungimo kokybé po remonto turi
biiti lygiaverté visam vamzdynui.

188. Kai deél tam tikry aplinkybiy padaroma iSvada, kad taip suremontuoti vamzdyno,
kaip reikalaujama Taisykliy 187 punkte, negalima, vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas
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asmuo gali nuspresti atlikti vamzdyno remontg tik tam tikram laikui, panaudojant zZinomas
iSbandytas technologijas, pavyzdziui, i$émy prilydymas elektrodais nikelio pagrindu ir pan.
Vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo tvirtina tokio vamzdyno remonto technologija.

189. Patvirtintuose dokumentuose dél vamzdyno remonto pagal Taisykliy 188 punkte
nustatytas salygas turi biiti numatyti laikinam darbui suremontuotos vietos kontrolés metodai
ir periodiSkumas, uztikrinantys saugig vamzdyno eksploatacija.

190. Reikalavimai suvirintojy kvalifikacijai ir suvirinimo darbams vadovaujantiems
asmenims tokie patys, kaip ir vamzdyno gamybos ar montavimo metu.

191. Visi dokumentai, kuriuose uZzfiksuoti vamzdyno pazeidimai ar defektai ir
duomenys apie remonta, turi biiti saugomi kartu su kitais vamzdyno dokumentais iki pat jo
likvidavimo.

V. VAMZDYNU EKSPLOATAVIMO TERMINO PRATESIMAS

192. Pasibaigus paskai¢iuotam arba nustatytam vamzdyno eksploatacijos laikui, norint
testi jo eksploatacija, reikia kompleksiskai jvertinti visy jo dedamyjy bikle ir todél turi biti
sudaryta kompleksin¢ kontrolés ir tyrimy programa. Kompleksinei kontrolés ir tyrimy
programai sudaryti ir gautiems kontrolés bei tyrimy rezultatams jvertinti bei rekomendacijoms
dél tolesnés eksploatacijos parengti vamzdyno savininkas ar jo jgalioto asmuo sudaro
komisijg. Dél vamzdyny, kurie jregistruoti Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre,
komisijoje turi dalyvauti jgaliotos jrenginiy techninés biklés tikrinimo jstaigos ekspertas.

193. Kai gamintojas vamzdyno pase nenurodo vamzdyno eksploatacijos trukmés,
vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo privalo i$siaiskinti, ar vamzdyno eksploatacija
yra terminuota. Jeigu vamzdyno gamintojas néra Zinomas arba jis nutrauké savo veikla,
vamzdyno projekting trukme gali nustatyti analogiSko vamzdyno gamintojas, o jeigu
analogisky vamzdyny gamintojy néra, laikoma, kad vamzdynas buvo skaic¢iuotas 100 000 val.
Neterminuotos trukmés vamzdyny eksploatacija tesiama pagal vamzdyno savininko arba jo
jgalioto asmens patvirtintas metalo kontrolés periodinio patikrinimo programas.

194. Komisijai turi buti pateikti vamzdyno stiprumo skai¢iavimo rezultatai, duomenys
apie viso vamzdyno ir jo atskiry sudedamyjy daliy darbo sglygas per pra¢jusj eksploatacijos
laikotarpi.

195. Duomenys, kuriuos vamzdyno savininkas turi pateikti komisijai:

195.1. vamzdyno pavadinimas, brézinys arba schema;

195.2. darbo parametrai: metalo arba terpés temperatiira, darbinis slégis;

195.3. kada vamzdynas sumontuotas ir kada pradétas eksploatuoti;

195.4. kiek laiko dirbo ir kiek karty buvo leidziamas ir stabdomas;

195.5. uzfiksuoti nominalios temperatiiros vir§ijimai — dydis ir trukmé;

195.6. plieno markeé, vamzdzio iSorinis skersmuo ir nominalus sienelés storis, normaliai
lenktoms alkinéms — dar ir lenkimo spindulys;

195.7. faktiniai (iSmatuoti) sieneliy storiai, lenktoms alkiinéms — iStemptoje dalyje,
neutraliuose sluoksniuose ir gniuzdytoje puseje;

195.8. mikrostruktiira, jeigu buvo tirta;

195.9. paskutinio matavimo valk§numo reik§més, jei buvo matuota;

195.10. kada ir kas buvo patikrinta neardomosios kontrolés metodais po to, kai buvo
pradéta eksploatuoti: ultragarsu, magnetiniu milteliniu arba skvarbiyjy dazaly metodais;

195.11. metalo kietumas, kada ir kokiu prietaisu matuota;

195.12. metalografiniai tyrimai — kas ir kada buvo tirta, tyrimy rezultatai,

195.13. kada buvo skaiCiuotas vamzdyno stiprumas ir vamzdyno kompensacija,
didZiausiy jtempimy reikSmés ir vietos;

195.14. kada paskutinj kartg apziiirétos pakabos ir atramos, apZziiiros rezultatai;

195.15. ar fiksuojami vamzdyno poslinkiai paleidimy metu ir po sustabdymo, kaip tai
dera su skaiCiavimo rezultatais;
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195.16. ar buvo pagrindinio metalo ir suvirintyjy sujungimy pazeidimy, kas ir kaip buvo
remontuota arba pakeista, kokios tokiy pazeidimy priezastys;

195.17. ilgesnés kaip trisdesSimt dieny pertraukos darbe (sugrupuoti pagal trukmg);

195.18. kokios naudojamos konservavimo priemonés korozijai iSvengti arba bent
sumazinti;

195.19. jgaliotos jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaigos tikrinimo dokumentai.

196. Komisija iSnagrinéja Taisykliy 195 punkte pateiktus duomenis ir, jeigu reikia,
parengia vamzdyno atliktinos kontrolés ir tyrimy darby programa, kurig tvirtina vamzdyno
savininkas arba jo jgaliotas asmuo.

197. Vamzdyno savininkas arba jo jgaliotas asmuo organizuoja vamzdyno atliktinos
kontrolés ir tyrimy programoje numatyty kontrolés ir tyrimo darby atlikima.

198. Komisija iSnagrinéja kontrolés ir tyrimy rezultatus ir parengia savo iSvadas dél
galimybés pratgsti vamzdyno eksploatacija, salygas ir trukme. Prireikus komisija nurodo
priemones, kurias reikia atlikti norint testi vamzdyno eksploatacija.

199. Vamzdyno rekomenduojamas pratgsimo terminas neturi virSyti 50 000 valandy,
pasibaigus jo eksploatacijai.

200. Komisijos i§vados turi buti patvirtintos vamzdyno savininko ar jgalioto asmens.

201. Pasibaigus pratestam vamzdyno eksploatavimo laikui, galimybé toliau eksploatuoti
nustatoma tokia pat Taisyklése nustatyta tvarka, kaip pratesiant pirmga karta.

202. Techniniai dokumentai, kuriuose uzregistruoti vamzdyno pagrindinio metalo ir
suvirinty sujungimy kontrolés ir tyrimy rezultatai, duomenys apie jvykusius paZeidimus
(plySimus), defekty Salinimo technologija, komisijos iSvados ir pasitilymai turi biiti saugomi
iki vamzdyno likvidavimo.

203. Rekomenduojama Taisykliy 202 punkte nurodytuose dokumentuose esancius
duomenis kaupti ir elektroninése laikmenose.

V1. ATSAKOMYBE UZ TAISYKLIU PAZEIDIMUS
I. TAISYKLIU LAIKYMOSI KONTROLE

204. Taisykliy laikymagsi kontroliuoja Valstybiné energetikos inspekcija prie
Energetikos ministerijos, atlikdama asmeny, kurie vamzdynus gamina, montuoja, remontuoja
ir eksploatuoja, prieziiira.

205. Jeigu Valstybiné energetikos inspekcija prie Energetikos ministerijos nustato, kad
asmenys, kurie vamzdynus gamina, montuoja, remontuoja ir eksploatuoja, pazeidzia Taisykliy
reikalavimus, tai atsizvelgdama j pazeidimo pobiidj nustato terminus pazeidimams likviduoti
arba sustabdo vamzdyny gamybg, montavimg, remonta.

206. Jeigu Valstybiné energetikos inspekcija prie Energetikos ministerijos nustato
eksploatuojamy vamzdyny ar jy elementy defektus ir (ar) Taisykliy pazeidimus, kurie toliau
eksploatuojant vamzdynus ar jy elementus kels pavojy saugai, arba jeigu baigési jy eilinés
apzitros metu nustatytas eksploatacijos terminas, arba nustato, kad néra paskirtas atsakingas
uz vamzdyny prieziiirg asmuo, vamzdyny naudojimas turi buti uzdraustas.

Il. ATSAKOMYBE UZ TAISYKLIU PAZEIDIMA

207. Uz vamzdyno ar jo sudedamyjy daliy konstrukcijos tinkamumg jo stiprio
skai¢iavimg ir medZiagos parinkimg uz pagaminimo kokybe ir atitikties jvertinimo procediiry
atlikima pagal galiojanciy teisés akty (techniniy reglamenty) ir standarty reikalavimus
atsakingas gamintojas ar jo jgaliotas atstovas, asmenys, kurie tiekia vamzdynus ar jo
sudedamasias dalis j rinkg ar projektuoja, konstruoja ir remontuoja vamzdynus.
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208. Atsakingi uz vamzdyny priezitrg ir saugy eksploatavimg asmenys turi uZztikrinti,
kad jiems priskirti vamzdynai biity techniskai tvarkingi, tikrinami, remontuojami, vykdoma
techniné jy prieziira ir tvarkomi dokumentai pagal teisés akty reikalavimus.

209. Vamzdyno projektuotojas atsako uz:

209.1. racionalios vamzdyno schemos parinkimg

209.2. teisingus vamzdyno stiprumo ir pailgéjimy dél temperatiiros skai¢iavimus;

209.3. parinkty vamzdynui medziagy (vamzdziy liejiniy kaltiniy) atitikimg nustatytoms
darbiniy terpés parametry ribinéms reikSméms;

209.4. vamzdyno klojimo budo parinkimg atramy i§déstyma ir drenavimo sistema

209.5. uz visg vamzdyno projekta ir jo atitikimg Taisykléms.

210. Asmenys, projektuojantys, gaminantys, montuojantys ir eksploatuojantys garo ir
perkaitinto vandens vamzdynus, uz Taisykliy pazeidimus atsako Lietuvos Respublikos teisés
akty nustatyta tvarka.

I11. AVARIJU, SUTRIKIMU IR NELAIMINGU ATSITIKIMU TYRIMAS

211. Avarijos ir sutrikimai vamzdynuose ir jy jrenginiuose tiriami vadovaujantis
Energetikos jrenginiy avarijy ir veikimo sutrikimy tyrimo ir apskaitos nuostatais (Taisykliy 1
priedo 13 punktas).

212. D¢l vamzdyno ar jo jrenginiy avarijos ar sutrikimo jvyke nelaimingi atsitikimai
darbe tiriami vadovaujantis Nelaimingy atsitikimy darbe tyrimo ir apskaitos nuostatais
(Taisykliy 1 priedo 11 punktas), jvertinus avarijg ar sutrikimg tirian¢ios komisijos iSvadas.

213. Mirtini ir sunkls buitiniai nelaimingi atsitikimai, susij¢ su pavojingais garo ir
perkaitinto vandens vamzdynais ar jy jrenginiy veiksniais, tiriami vadovaujantis Mirtiny ir
sunkiy buitiniy nelaimingy atsitikimy, susijusiy su elektros, Silumos ir dujy jrenginiy
pavojingais ir kenksmingais veiksniais, tyrimo tvarka (Taisykliy 1 priedo 15 punktas).

214. Jei dél garo ir perkaitinto vandens vamzdyno ar jo jrenginiy gedimo ar sutrikimo
pavojingame objekte jvyksta didelé pramoniné avarija ji tiriama vadovaujantis Pramoniniy
avarijy prevencijos, likvidavimo ir tyrimo nuostatais (Taisykliy 1 priedo 12 punktas).
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Vandens garo ir perkaitinto vandens
vamzdyny jrengimo ir saugaus
eksploatavimo taisyklés

1 priedas

NUORODOS

Vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo
taisyklése pateiktos nuorodos j $iuos teisés aktus ir standartus:

1. Lietuvos Respublikos statybos jstatymas (Zin., 1996, Nr. 32-788; 2001, Nr. 101-
3597).

2. Lietuvos Respublikos potencialiai pavojingy jrenginiy prieZiiiros jstatymas (Zin.,
1996, Nr. 46-1116; 2000, Nr. 89-2742).

3. Lietuvos Respublikos metrologijos jstatymas (Zin., 1996, Nr. 74-1768; 2006, Nr. 77-
2966).

4. Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registro nuostatai, patvirtinti Lietuvos
Respublikos Vyriausybés 2002 m. geguzés 9 d. nutarimu Nr. 645 (Zin., 2002, Nr. 48-1844;
2006, Nr. 10-358).

5. Sléginiy jrenginiy techninis reglamentas, patvirtintas Lietuvos Respublikos iikio
ministro 2000 m. spalio 6 d. jsakymu Nr. 349 (Zin., 2000, Nr. 88-2726).

6. Statybos rangovo, projektavimo ar statybos valdytojo, projekto ar statinio ekspertizés
rangovo teisés jgijimo tvarkos apraSas. Fiziniy asmeny juridiniy asmeny, kity uZsienio
organizacijy pateikty dokumenty iSduoty uzsienio valstybéje ir patvirtinanciy teis¢ kilmés
Salyje uzsiimti statybos techninés veiklos pagrindinémis sritimis, pripazinimo Lietuvos
Respublikoje taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2004 m. spalio 21
d. jsakymu Nr. D1-549 (Zin., 2004, Nr. 157-5739).

7. Statybos techninis reglamentas STR 1.11.01:2002 ,,Statiniy pripazinimo tinkamais
naudoti tvarka®, patvirtintas Lietuvos Respublikos aplinkos ministro 2002 m. geguzés 14 d.
jsakymu Nr. 242 (Zin., 2002, Nr. 60-2475).

8. Silumos perdavimo tinkly §ilumos izoliacijos jrengimo taisyklés, patvirtintos
Lietuvos Respublikos tikio ministro 2007 m. geguzés 5 d. jsakymu Nr. 4-170 (Zin., 2007, Nr.
53-2071).

9. Irenginiy Silumos izoliacijos jrengimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos
tikio ministro 2005 m. sausio 18 d. jsakymu Nr. 4-17 (Zin., 2005, Nr. 9-299).

10. Silumos tinkly ir §ilumos vartojimo jrenginiy prieziiros (eksploatavimo) taisyklés,
patvirtintos Lietuvos Respublikos tikio ministro 2005 m. rugpjtcio 5 d. jsakymu Nr. 4-291
(Zin., 2005, Nr. 100-3735).

11. Nelaimingy atsitikimy darbe tyrimo ir apskaitos nuostatai, patvirtinti Lietuvos
Respublikos Vyriausybés 2004 m. rugséjo 2 d. nutarimu Nr. 1118 (Zin., 2004, Nr. 136-4945).

12. Pramoniniy avarijy prevencijos, likvidavimo ir tyrimo nuostatai, patvirtinti Lietuvos
Respublikos Vyriausybés 2004 m. rugpjic¢io 17 d. nutarimu Nr. 966 (Zin., 2004, Nr. 130-
4649; 2008, Nr. 109-4159).

13. Energetikos jrenginiy avarijy ir veikimo sutrikimy tyrimo ir apskaitos nuostatai,
patvirtinti Lietuvos Respublikos tikio ministro 2006 m. balandZio 11 d. jsakymu Nr. 4-116
(Zin., 2006, Nr. 42-1535).

14. Energetikos objektus ir jrenginius statanciy ir eksploatuojanciy darbuotojy
atestavimo nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos tikio ministro 2005 m. kovo 24 d.
jsakymu Nr. 4-122 (Zin., 2005, Nr. 41-1321).

15. Mirtiny ir sunkiy buitiniy nelaimingy atsitikimy, susijusiy su elektros, Silumos ir
dujy jrenginiy pavojingais ir kenksmingais veiksniais, tyrimo tvarka, patvirtinta Energetikos
valstybinés inspekcijos prie Lietuvos Respublikos iikio ministerijos vir§ininko 2001 m.
lapkrigio 28 d. jsakymu Nr. 55 (Zin., 2001, Nr. 102-3649).


https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.F31E79DEC55D
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.80A638E6C263
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.80A638E6C263
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.C40F7F89A7C3
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.A3C0EA6B2203
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.F67E5EE4188C
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.1FD1AF452A81
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.045B23944279
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.E00E9F9650A7
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.F04E9B76D75A
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.2124644D51C8
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.EECA951B7011
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.BA43A120F50E
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.AF1B122D7145
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.ADF584796A74
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.ADF584796A74
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.AC37F559070D
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.DEDFC66A90EA
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.D11AE68262CF
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.FBA1E9FD58F1
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16. Jgalioty jstaigy priziiirimy ir valstybés registre registruojamy potencialiai pavojingy
jrenginiy (nurodant jy parametrus) sgrasas, patvirtintas Lietuvos Respublikos tikio ministro
2004 m. gruodzio 21 d. jsakymu Nr. 4-457 (Zin., 2004, Nr. 184-6801).

17. Lietuvos higienos norma HN 24:2003 ,,Geriamojo vandens saugos ir kokybés
reikalavimai®, patvirtinta Lietuvos Respublikos sveikatos apsaugos ministro 2003 m. liepos
23 d. jsakymu Nr. V-455 (Zin., 2003, Nr. 79-3606).

18. Elektriniy ir elektros tinkly eksploatavimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos
Respublikos fikio ministro 2001 m. gruodzio 21 d. jsakymu Nr. 389 (Zin., 2002, Nr. 6-252).

19. LST EN 13480-1:2003 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 1 dalis. Bendrieji
dalykai®.

20. LST EN 13480-2:2003 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 2 dalis. Medziagos®.

21. LST EN 13480-3:2003 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 3 dalis. Projektavimas
ir skaiCiavimas®.

22. LST EN 13480-4:2003 ,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 4 dalis. Gamyba ir
montavimas*®.

23. LST EN 13480-5:2003 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 5 dalis. Tikrinimas ir
bandymai“.

24. LST EN 13480-6:2004 ,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 6 dalis. Pozeminiy
vamzdyny papildomieji reikalavimai®.

25. LST EN 10216-1:2003 ,,Besitliai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant slégiui.
Techninés tiekimo salygos. 1 dalis. Kambario temperatiiroje nurodyty savybiy nelegiruotojo
plieno vamzdziai®.

26. LST EN 10216-3:2003 ,,Besitliai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant slégiui.
Techninés tiekimo sglygos. 3 dalis. Legiruotojo smulkiagriidzio plieno vamzdziai‘.

27. LST EN 10216-4:2003 ,,Besitliai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant slégiui.
Techninés tiekimo salygos. 4 dalis. Zemoje temperatiiroje nurodyty savybiy nelegiruotojo ir
legiruotojo plieno vamzdziai‘.

28. LST EN 10216-5:2004 ,,Besitliai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant slégiui.
Techninés tiekimo sglygos. 5 dalis. Neriidijan¢iojo plieno vamzdziai‘.

29. LST EN 10217-1:2003 ,,Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slégiui. Techninés tiekimo sglygos. 1 dalis. Kambario temperatiiroje nurodyty savybiy
nelegiruotojo plieno vamzdziai“.

30. LST EN 10217-2:2003 ,,Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slégiui. Techninés tiekimo salygos. 2 dalis. Aukstesnéje temperatiiroje nurodyty savybiy
nelegiruotojo ir legiruotojo plieno vamzdziai, suvirinti elektra®.

31. LST EN 10217-3:2003 ,,Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slégiui. Technines tiekimo salygos. 3 dalis. Legiruotojo smulkiagriidzio plieno vamzdziai®.

32. LST EN 10217-4:2003 ,,Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slegiui. Techninés tiekimo salygos. 4 dalis. Zemoje temperatiiroje nurodyty savybiy
nelegiruotojo plieno vamzdziai, suvirinti elektra®.

33. LST EN 10217-5:2003 ,,Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slegiui. Techninés tiekimo salygos. 5 dalis. Lankinio suvirinimo po fliusu, aukStesnéje
temperatiiroje nurodyty savybiy nelegiruotojo ir legiruotojo plieno vamzdziai‘.

34. LST EN 10217-6:2003 ,.Suvirintiniai plieno vamzdziai, tinkami naudoti esant
slégiui. Techninés tiekimo salygos. 6 dalis. Lankinio suvirinimo po fliusu, Zemoje
temperatiiroje nurodyty savybiy nelegiruotojo plieno vamzdziai®.

35. LST EN 10217-7:2005 ,Suvirintieji plieniniai slégimai vamzdZiai. Techninés
tiekimo salygos. 7 dalis. Nertudijanciojo plieno vamzdZiai®.

36. LST EN 10220:2003 ,Besitliai ir suvirintiniai plieno vamzdZiai. Matmenys ir
vienetinio ilgio mase®.

37. LST EN 10224:2003 ,Nelegiruotojo plieno vamzdziai ir jungiamosios detalés
vandeniui ir kitiems vandeniniams skys¢iams tiekti. Techninés tiekimo sglygos®.


https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.3EB052A364AB
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.2099D15473C7
https://www.e-tar.lt/portal/lt/legalAct/TAR.8174F8AD004B
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38. LST EN 10130:2007 ,,Plokstieji Saltai valcuotieji mazaanglio plieno gaminiai, skirti
Saltajam formavimui. Techninés tiekimo salygos®.

39. LST EN 10131:2006 ,Saitai valcuoti nepadengti arba cinko ir nikelio
elektrochemine danga dengti ploksStieji gaminiai i§ neanglingojo ir didelés takumo ribos
plieno, skirto Saltajam formavimui. Matmeny ir formos leidziamosios nuokrypos®.

40. LST EN 10207:2005 ,,Paprastyjy sléginiy indy plienai. Ploks¢iy, juosty ir strypy
techniniai tiekimo reikalavimai®.

41. LST EN 10248-1:2000 ,Nelegiruotyjy plieny karsStai valcuoty laksty paketai. 1
dalis. Techninés tickimo salygos*.

42. LST EN 10248-2:2000 ,\Nelegiruotyjy plieny karstai valcuoty laksty paketai. 2
dalis. Matmeny ir formos nuokrypos.

43. LST EN 10249-1:2000 ,,Nelegiruotyjy plieny saltai formuoty laksty paketai. 1 dalis.
Techninés tiekimo sglygos*.

44. LST EN 10249-2:2000 ,,Nelegiruotyjy plieny saltai formuoty laksty paketai. 2 dalis.
Matmeny ir formos nuokrypos®.

45. LST EN 10268:2006 ,,Saitai valcuoti plokstieji gaminiai i§ didelés takumo ribos
plieno, skirto Saltajam formavimui. Techninés tieckimo sglygos*.

46. LST EN 1515-1:2000 ,,Jungés ir jy jungtys. Varztiniai sujungimai. 1 dalis. Varztiniy
sujungimy parinkimas®.

47. LST EN 1515-2:2002 ,,Jungés ir jy jungtys. Varztiniai sujungimai. 2 dalis. Plieniniy
jungiy, zymimy PN, varzty medZiagy klasifikavimas®.

48. LST EN 1515-3:2005 ,,Jungés ir jy jungtys. Varztiniai sujungimai. 3 dalis. Plieniniy
jungiy, zymimy pagal klasg, varzty medziagy klasifikavimas®.

49. LST EN ISO 898-1:2000 ,,Anglinio ir legiruotojo plieno tvirtinimo detaliy
mechaninés savybés. 1 dalis. Varztai, sraigtai ir smeigés (ISO 898-1:1999).

50. LST EN 10269:2001 ,Nurodyty auksStatemperatiiriy ir (arba) zematemperatiiriy
savybiy plieno ir nikelio lydiniy tvirtinimo detalés®.

51. LST EN ISO 3506-1:2000 ,,Atsparaus korozijai nertidijan¢iojo plieno mechaninés
tvirtinimo detaliy savybés. 1 dalis. Varztai, sraigtai ir smeigés (ISO 3506-1:1997)%.

52. LST EN ISO 3506-2:2000 ,,Atsparaus korozijai nertidijan¢iojo plieno mechaninés
tvirtinimo detaliy savybés. 2 dalis. Verzlés (ISO 3506-2:1997).

53. LST EN 10027-1:2005 ,,Plieny Zymejimo sistemos. 1 dalis. Plieno markés®.

54. LST EN 10027-2:1997 ,,Plieny Zyméjimo sistemos. 2 dalis. Skaitiné sistema“.

55. LST EN ISO 15607:2004 ,Metaly suvirinimo procediiry apraSas ir patvirtinimas.
Bendrosios taisyklés (ISO 15607:2003)%.

56. LST EN ISO 15609-1:2004 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiry aprasas. 1 dalis. Lankinis suvirinimas (ISO 15609-1:2004)%.

57. LST EN ISO 15609-2:2002 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiry aprasas. 2 dalis. Dujinis suvirinimas (ISO 15609-2:2001)*.

58. LST EN ISO 15609-3:2004 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiry aprasas. 3 dalis. Elektronpluostis suvirinimas (ISO 15609-3:2004)".

59. LST EN ISO 15609-4:2004 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiry aprasas. 4 dalis. Lazerinis suvirinimas (ISO 15609-4:2004).

60. LST EN ISO 15609-5:2004 ,,Metaly suvirinimo procediiry apraSas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiry aprasas. 5 dalis. Kontaktinis suvirinimas (ISO 15609-5:2004)".

61. LST EN ISO 15610:2004 ,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Patvirtinimas pagal iSbandytas suvirinimo medZiagas (ISO 15610:2003).

62. LST EN ISO 15612:2004 ,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Patvirtinimas pagal priimtg standarting suvirinimo procediirg (ISO 15612:2004).

63. LST EN ISO 15613:2004 ,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Patvirtinimas pagal ikigamybinj suvirinto sujungimo bandyma (ISO 15613:2004)*.
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64. LST EN I1SO 15614-1:2004 ,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiros bandymas. 1 dalis. Plieno lankinis ir dujinis suvirinimas, nikelio ir
nikelio lydiniy lankinis suvirinimas (ISO 15614-1:2004)".

65. LST EN 1SO 15614-11:2003 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo procediiros bandymas. 11 dalis. Elektronpluostis ir lazerinis suvirinimas (ISO
15614-11:2002).

66. LST EN 1SO 15614-13:2005 ,,Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas.
Suvirinimo proceduros bandymas. 13 dalis. Kontaktinis sandiirinis varzinis ir aplydomasis
suvirinimas (1ISO 15614-13:2005)".

67. LST EN ISO 3834-1:2006 ,Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 1
dalis. Tinkamo kokybés reikalavimy lygmens parinkimo kriterijai (ISO 3834-1:2005).

68. LST EN ISO 3834-2:2006 ,Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 2
dalis. Issamis kokybés reikalavimai (ISO 3834-2:2005)".

69. LST EN ISO 3834-3:2006 ,,Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 3
dalis. Standartiniai kokybés reikalavimai (ISO 3834-3:2006).

70. LST EN ISO 3834-4:2006 ,,Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 4
dalis. Elementarieji kokybés reikalavimai (ISO 3834-4:2005)".

71. LST EN ISO 3834-5:2006 ,Metaly lydomojo suvirinimo kokybés reikalavimai. 5
dalis. Dokumentai, kuriais biitina remtis deklaruojant atitikt; kokybeés reikalavimams pagal
ISO 3834-2, 1SO 3834-3 arba 1SO 3834-4 (1SO 3834-5:2005)".

72. LST EN ISO 13916:1998 ,Suvirinimas. Pakaitinimo temperatiiros, temperatiiros
tarp ¢jimy ir pakaitinimo iSlaikymo temperatiiros matavimo vadovas (ISO 13916:1996)“.

73. LST EN 287-1:2004 ,,Suvirintojy kvalifikacijos tikrinimas. Lydomasis suvirinimas.
1 dalis. Plienai‘.

74. LST EN ISO 14731:2007 ,,Suvirinimo koordinavimas. Uzdaviniai ir atsakomybé
(ISO 14731:2006)".

75. LST EN 10246-1:2000 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 1 dalis.
Besitliy ir suvirinty (iSskyrus lankiniu biidu suvirintus su fliusu) feromagnetinio plieno
vamzdziy hidraulinio sandarumo tikrinimas. Automatinis elektromagnetinis bandymas*.

76. LST EN 10246-2:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 2 dalis.
Besitliy ir suvirinty (iSskyrus suvirintus lankiniu biidu su fliusu) austenitinio ir austenitinio-
feritinio plieno vamzdziy hidraulinio sandarumo tikrinimas. Automatinis bandymas
stikurinémis srovémis®.

77. LST EN 10246-3:2000 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 3 dalis.
Besitliy ir suvirinty (i$skyrus lankiniu biidu suvirintus su fliusu) plieniniy vamzdziy defekty
nustatymas. Automatinis induktyvios kontrolés bandymas*.

78. LST EN 10246-4:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 4 dalis.
Besiiiliy feromagnetinio plieno vamzdziy skersiniy defekty aptikimo bandymas automatiniu
magnetiniu keitliu, taikant magnetinio srauto nuotékio biida“.

79. LST EN 10246-5:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 5 dalis.
Besiiiliy ir virintiniy (i$skyrus lankinio suvirinimo su fliusu) feromagnetinio plieno vamzdziy
iSilginiy defekty aptikimo bandymas automatiniu magnetiniu keitliu, taikant magnetinio
srauto nuotékio buda®.

80. LST EN 10246-6:2000 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 6 dalis.
Besiiiliy plieniniy vamzdziy skersiniy defekty nustatymas. ISorinis automatinis ultragarsinis
tyrimas‘.

81. LST EN 10246-7:2005 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 7 dalis.
Automatinis ultragarsinis besitliy ir suvirinty (iS$skyrus lankinj suvirinimg po fliusu)
vamzdZiy viso pavir§iaus bandymas iSilginiams defektams nustatyti®.

82. LST EN 10246-8:2000 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 8 dalis.
Elektriniu budu suvirinty plieniniy vamzdziy sitliy automatinis bandymas ultragarsu
iSilginiams defektams iSaiSkinti®.
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83. LST EN 10246-9:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 9 dalis.
Lankiniu btdu suvirinty po fliuso sluoksniu plieniniy vamzdziy sitiliy automatinis bandymas
ultragarsu iSilginiams ir (arba) skersiniams defektams iSaiskinti®.

84. LST EN 10246-10:2001 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 10 dalis.
Plieniniy vamzdziy siiliy, suvirinty automatiniu lydomuoju lankiniu suvirinimu, defekty
aptikimas. Radiografinis bandymas®.

85. LST EN 10246-11:2001 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 11 dalis.
Besitiliy ir suvirinty plieniniy vamzdziy bandymas skvarbiaisiais skysCiais pavirSiaus
defektams iSaiskinti‘.

86. LST EN 10246-12:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 12 dalis.
Besitiliy ir suvirinty feromagnetinio plieno vamzdziy kontrolé magnetinémis dalelémis
pavirSiaus defektams iSaisSkinti®.

87. LST EN 10246-13:2001 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 13 dalis.
Besiiiliy ir suvirinty (iSskyrus lankiniu bidu suvirintus su fliusu) plieniniy vamzdziy storio
automatinis iSorinis ultragarsinis bandymas®.

88. LST EN 10246-14:2000 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 14 dalis.
Besiiiliy ir suvirinty (iSskyrus lankiniu biidu suvirintus su fliusu) plieniniy vamzdZiy
sluoksniuoty defekty nustatymas. Automatinis ultragarsinis bandymas®.

89. LST EN 10246-15:2001 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 15 dalis.
Juostos (plokstés), naudojamos suvirinamiems vamzdziams gaminti, sluoksniniy defekty
nustatymas. Automatinis ultragarsinis bandymas*.

90. LST EN 10246-16:2001 ,,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 16 dalis.
Suvirinty plieninly vamzdziy zonos, gretimos virintinei siiilei, sluoksniniy defekty
nustatymas. Automatinis ultragarsinis bandymas®.

91. LST EN 10246-17:2001 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 17 dalis.
Besitliy ir suvirinty plieniniy vamzdziy galy sluoksniniy defekty nustatymas. Ultragarsinis
bandymas*.

92. LST EN 10246-18:2002 ,Neardomasis plieniniy vamzdziy bandymas. 18 dalis.
Besitliy ir suvirinty feromagnetiniy plieniniy vamzdziy sluoksniniy defekty kontrolé
magnetinémis dalelémis®.

93. LST ISO 3864-1:2004 ,,Grafiniai simboliai. Saugos spalvos ir saugos Zenklai. 1
dalis. Saugos zenkly darbo ir vieSose vietose projektavimo principai (tpt 1ISO 3864-1:2002).

94. LST ISO 7000:2004 ,,Ant jrenginiy vartojami grafiniai simboliai. Rodyklé ir
mnemoning¢ lentelé (tpt ISO 7000:2004)“.

95. LST EN 253:2004 ,,Centralizuoto Silumos tiekimo vamzdziai. Bekanaliy karsto
vandens tinkly i§ anksto neardomai izoliuoty vamzdziy sistemos. Gaminys i§ plieninio
vamzdzio, poliuretaniné Silumos izoliacija ir iSorinis polietileninis apvalkalas®.

96. LST CEN/TR 13480-7:2004 ,,Metaliniai pramoniniai vamzdynai. 7 dalis. Atitikties
jvertinimo procediiry vadovas®.




VANDENS GARO IR PERKAITINTO VANDENS VAMZDYNU KLASIFIKACIJA

Vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo

ir saugaus eksploatavimo taisyklés

2 priedas

Vamzdyny ;/amzd}_l_nq - Klasifikavimo kritgrijai _
kategorija St)eggr%gjigs Slégis Ps, bar Vardinis smenr]smuo DN, Slef;éii]ﬁ:gﬂ:ms Temperatira, °C

la Ps> 20 DN > 250 Ps* DN > 5000 T > 560
1b Ps > 20 DN > 250 Ps* DN > 5000 520 < T <560

i 1c Ps> 20 DN > 250 Ps* DN > 5000 450 <T <520
2a 8 < Ps <20 DN > 250 Ps* DN > 5000 350 <T <450
2b 8 <Ps<20 DN > 250 Ps* DN > 5000 250 < T <350
3 0,5<Ps<8 DN > 250 Ps* DN > 5000 110 <T <250
la Ps> 20 100 < DN <250 3500< Ps* DN < 5000 250 < T <350
1b Ps> 20 100 < DN <250 3500< Ps* DN < 5000 110 <T <250

I 2a 8 <Ps<20 DN > 100 3500< Ps* DN < 5000 250 < T <350
2b 8 <Ps<20 DN > 100 3500< Ps* DN < 5000 110 <T <250
3a 0,5<Ps<8 DN > 100 3500< Ps* DN < 5000 250 < T <350
3b 0,5<Ps<8 DN > 100 3500< Ps* DN < 5000 110 <T <250
1c Ps> 30 32 <DN <100 1000< Ps* DN < 3500 250 <T <350

| 1d Ps> 30 32 <DN <100 1000< Ps* DN < 3500 110 <T <250
2a 0,5 <Ps<30 DN > 32 1000< Ps* DN < 3500 250 <T <350
2b 0,5 <Ps<30 DN > 32 1000< Ps* DN < 3500 110 <T <250
la Ps> 30 DN <32 Ps* DN < 1000 250 <T <350

0 1b Ps> 30 DN <32 Ps* DN < 1000 110 <T <250
2a 0,5 <Ps<30 — Ps* DN < 1000 250 <T <350
2b 0,5 <Ps<30 — Ps* DN <1000 110 <T <250




Vandens garo ir perkaitinto vandens
vamzdyny jrengimo ir saugaus
eksploatavimo taisyklés

3 priedas

VANDENS GARO IR PERKAITINTO VANDENS VAMZDYNU ZYMEJIMAS
SPALVOMIS

1 lentelé. Sutartinés spalvos

Terpés pavadinimas Terpés parametrai Terpés Terpés Spalvoty
Slegis Ps, |Temperatiira| vamzdyny | Zyméjimas |ziedy kiekis
MPa , °C zZymejimas (Ziedy
spalvomis spalva)
Termofikacinis
vanduo:
tiekiamas <8.,0 <250 Zalia geltona vienas
grazinamas <80 <250 zalia ruda vienas
Kondensatas Zalia mélyna vienas
Garas:
sotusis neribojama raudona geltona vienas
perkaitintasis > 14 apdengtas raudona vienas
metalo
lakstais
perkaitintasis 3,9<Ps< 14 raudona juoda vienas
perkaitintasis <39 raudona ziedy néra | ziedy néra
Vanduo:
chemiskai valytas juoda
papildymo mélyna

2 lentelé. Ziedy plotis vamzdynuose

Eil. Nr. Vardinis skersmuo DN, mm Ziedo plotis, mm
1. DN < 150 50
2. 150 < DN <300 70
3. DN > 300 100




Vandens garo ir perkaitinto vandens
vamzdyny jrengimo ir saugaus

eksploatavimo taisyklés
4 priedas

UZSAKOVUI GAMINTOJO PATEIKIAMI DOKUMENTAI SUMONTAVUS IR
ISBANDZIUS VANDENS GARO IR PERKAITINTO VANDENS VAMZDYNA

Vamzdynas,
Eil. . Vamzdyno kategorija kl.m.a me tve tpes
NI Dokumentai slegl_s mazesnis
nei 0,5 bar
11 I I 0

1. Vamzdyno aksonometrin¢ schema su X X X — —
kontrolés matavimo prietaisais

2. Trumpas vamzdyno skai¢iuoty ir darbo | X X X — —
salygy apraSymas

3. Vamzdyno bréziniai su matmenimis X X X - -

4, Vamzdyno elementy sarasas su X X — — —
matmenimis, nurodant standartus ir
panaudotas medziagas

5. Atitikties jvertinimo dokumentai X X — - —
pagrindinéms ir papildomoms
vamzdynui panaudotoms medZiagoms

6. Dokumentai (sertifikatai) vamzdyno X X - - -
armatiirai, apsaugos jrenginiams

7. Vamzdyno suvirinimo dokumentai X X — — —

8. Vamzdyno suvirinty sujungimy X X X — —
neardanciosios kontrolés dokumentai

9. Terminio apdirbimo dokumentai X X X — —

10. |[Stiprio ir kity bandymy protokolai X X X — —

11. |Informacija apie vamzdyno zenklinimg | X X X X —

12.  |Pirminiai matavimo duomenys, X - - - -
reikalingi valkSnumui nustatyti
eksploatacijos metu

13. |Atitikties projektui deklaracija X X X — —

14. |Atitikties deklaracija X X X — -

15. |Eksploatavimo instrukcija X X X X X




