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centro direktoriaus 2019 m. birzelio 26 d.
jsakymu Nr. V1-123

TEKSTILES, APRANGOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS SEKTORIAUS
PROFESINIS STANDARTAS

| SKYRIUS
BENDROSIOS NUOSTATOS

1. Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriaus profesinis standartas (toliau —
Standartas) apibrézia tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriy, jo posektorius ir
pagrindinius veiklos procesus, apraso sektoriaus kvalifikacijas.

2. Standarto rekvizitai:

2.1. Standarto pavadinimas: Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriaus
profesinis standartas;

2.2. Standarto valstybinis kodas — PSC04.

3. Standarte vartojamos sgvokos atitinka Lietuvos Respublikos Svietimo jstatyme, Lietuvos
Respublikos profesinio mokymo jstatyme, Lietuvos Respublikos mokslo ir studijy jstatyme,
Lietuvos Respublikos darbuotojy saugos ir sveikatos jstatyme vartojamas sgvokas.

Il SKYRIUS
TEKS"I:ILES, APRANGOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS SEKTORIAUS
APIBREZIMAS PAGAL EKONOMINES VEIKLOS RUSIU KLASIFIKATORIU

4. Tekstileés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektorius apima Sias veiklas pagal
Ekonominés veiklos risiy klasifikatoriy, patvirtintg Statistikos departamento prie Lietuvos
Respublikos Vyriausybés generalinio direktoriaus 2007 m. spalio 31 d. jsakymu Nr. D]-226 ,,Dél
Ekonominés veiklos riisiy klasifikatoriaus patvirtinimo*:

4.1. tekstilés pluosty paruosimg ir verpimg (13.1 grupé);

4.2. tekstilés audima (13.2 grupé);

4.3. tekstilés apdailg (13.3 grupé);

4.4, kity tekstilés gaminiy ir dirbiniy gamybg (13.9 grupé);

4.5. drabuziy, i$skyrus kailinius drabuzius, siuvima (gamyba) (14.1 grupé¢);

4.6. kailiniy dirbiniy ir gaminiy gamyba (14.2 grupé);

4.7. megzty (trikotaZiniy) ir nerty drabuziy gamyba (14.3 grupe);

4.8. ody rauginimag ir iSdirbimg, lagaminy, rankiniy, balno reikmeny ir pakinkty gamyba,
kailiy i8dirbimg ir dazyma (15.1 grupe);

4.9. avalynés gamyba (15.2 grupé);

4.10. tekstilés ir kailiy gaminiy skalbimg ir (sausaji) valyma (96.01 klase).

5. Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriy sudaro Sie posektoriai:

5.1. tekstilés gaminiy gamybos;

5.2. drabuziy siuvimo (gamybos);

5.3. odos ir odos dirbiniy gamybos;

5.4. tekstiles ir kailiy gaminiy skalbimo ir (sausojo) valymo.

6. Tekstilés gaminiy gamybos posektoriaus apima:

6.1. tekstiliniy pluosty paruosima, verpimg ir audima;

6.2. tekstilés ir drabuziy apdaila;



6.3. gatavy tekstilés gaminiy (pvz., buitiniy skalbiniy, antklodziy, patiesaly, kiliméeliy, pledy,
suktiniy gaminiy ir kt.), i§skyrus drabuzius, gamyba;

6.4. megztiniy (trikotaziniy) ar nertiniy medziagy gamybg ir apdailg.

7. Drabuziy siuvimo (gamybos) posektoriaus apima:

7.1. visy riisiy (standartiniy dydziy ar individualiy matmeny) i$ jvairiy medziagy (pvz., odos,
audiniy, megztiniy (trikotaziniy) ir nertiniy medziagy ir kt.) ir jvairios paskirties (vyrisky, moterisky
ar vaikisky, apatiniy ar virSutiniy, darbo, i$eiginiy ar kasdieniy ir kt.) drabuziy gamyba;

7.2. jvairiy priedy drabuziams siuvima.

8. Odos ir odos dirbiniy gamybos posektorius apima:

8.1. kailiy i8dirbimg ir dazyma;

8.2. odos gamybg rauginant ir apdorojant kailius (odas);

8.3. gatavy odiniy gaminiy gamyba;

8.4. panaSiy gaminiy, tokiy kaip guminé avalyné, tekstilés lagaminai ir kt., i§ kity medziagy
(dirbtinés odos ir odos pakaitaly) gamyba.

9. Tekstilés ir kailiy gaminiy skalbimo ir sausojo valymo posektorius apima visy rasiy
drabuziy (jskaitant kailinius) ir tekstilés gaminiy skalbimg ir sausajj valyma.

111 SKYRIUS
TEKSTILES, APRANGOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS SEKTORIAUS
KVALIFIKACIJOS

10. Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriui priskiriamos §ios kvalifikacijos:
10.1. tekstilés gaminiy gamybos posektoriaus kvalifikacijos:

10.1.1. aud¢jas;

10.1.2. audimo meistras;

10.1.3. audimo technologas;

10.1.4. mezgéjas;

10.1.5. mezgimo meistras;

10.1.6. mezgimo technologas;

10.1.7. neaustiniy medziagy gamybos meistras;

10.1.8. neaustiniy medziagy gamybos operatorius;

10.1.9. neaustiniy medziagy gamybos technologas;

10.1.10. pynimo mas$iny operatorius;

10.1.11. pynimo meistras;

10.1.12. pynimo technologas;

10.1.13. techniniy medziagy is stiklo ir anglies pluoSty gamybos operatorius;
10.1.14. tekstiles apdailos technologas;

10.1.15. tekstiles baigiamosios apdailos operatorius;

10.1.16. tekstilés dizaineris;

10.1.17. tekstilés paruoSiamosios apdailos, dazymo ir marginimo operatorius;
10.1.18. verp¢jas;

10.1.19. verpimo meistras;

10.1.20. verpimo technologas;

10.2. drabuziy siuvimo (gamybos) posektoriaus kvalifikacijos:

10.2.1. aprangos dizaineris—projektuotojas;

10.2.2. aprangos gamybos technologas;

10.2.3. siuv¢jas;

10.2.4. siuvejas meistras;

10.2.5. siuvéjas—operatorius;

10.2.6. siuviniy gamybos meistras;



10.2.7. sukirpéjas—konstruktorius;

10.3. odos ir odos dirbiniy gamybos posektoriaus kvalifikacijos:

10.3.1. avalynés gamintojas;

10.3.2. i8dirbty ody ir kailiy gamybos technologas;

10.3.3. odos dirbiniy dizaineris—konstruktorius;

10.3.4. odos dirbiniy gamybos meistras;

10.3.5. odos dirbiniy gamybos technologas;

10.3.6. odos dirbiniy gamintojas;

10.3.7. ody ir kailiy i8dirbéjas;

10.4. tekstilés ir kailiy gaminiy skalbimo ir sausojo valymo posektoriaus kvalifikacijos:

10.4.1. tekstilés gaminiy priezitros darbuotojas;

10.4.2. tekstilés gaminiy priezitiros technologas.

11. Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriaus kvalifikacijos ir jy lygiai pagal
Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSa, patvirtinta Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m.
geguzeés 4 d. nutarimu Nr. 535 ,,Dé¢l Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraSo patvirtinimo , ir jy
atitikmenys pagal Europos Sajungos Tarybos 2017 m. geguzés 22 d. rekomendacija dél Europos
mokymosi visg gyvenimg kvalifikacijy sandaros, kuria panaikinama 2008 m. balandZio 23 d.
Europos Parlamento ir Tarybos rekomendacija dél Europos mokymosi visg gyvenimg kvalifikacijy
sgrangos kiirimo (OL 2017 C189, p. 1), yra nurodomi Standarto 1 priede.

12. Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy gamybos sektoriaus kvalifikacijy aprasai pateikiami
Standarto 2 priede.




Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy
gamybos sektoriaus profesinio standarto
1 priedas

TEKSTILES, APRANGOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS SEKTORIAUS
KVALIFIKACIJOS IR JU LYGIAI

Kvalifikacijos pavadinimas

Kvalifikacijos lygis (pagal
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraSo, patvirtinto
Lietuvos Respublikos
Vyriausybés 2010 m. geguzés
4 d. nutarimu Nr. 535 ,Dél
Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraSo patvirtinimo*,

prieda)

Kvalifikacijos lygis (pagal
Europos Sajungos Tarybos
2017 m. geguzés 22 d.
Tarybos rekomendacijg del
Europos mokymosi visa
gyvenimg kvalifikacijy
sandaros, kuria panaikinama
2008 m. balandzio 23 d.
Europos Parlamento ir
Tarybos rekomendacija dél
Europos mokymosi visg
gyvenimg kvalifikacijy
sgrangos kiirimo (OL 2017
C 189, p. 1))

Posektoriaus pavadinimas — Tekstilés gaminiy gamybos posekto

rius

Audéjas

Mezgéjas

Pynimo masiny operatorius

Techniniy medziagy is stiklo
ir anglies pluosty gamybos
operatorius

Tekstilés baigiamosios
apdailos operatorius

Verpéjas

Audéjas

\

\

Mezgéjas

\

\

Neaustiniy medziagy
gamybos operatorius

v

v

Pynimo masiny operatorius

Tekstilés paruosiamosios
apdailos, dazymo ir
marginimo operatorius

Verpéjas

Audimo meistras

Mezgimo meistras

Neaustiniy medziagy
gamybos meistras

Pynimo meistras

Verpimo meistras

Audimo technologas

Mezgimo technologas

Neaustiniy medziagy

<SSkl <lklkl2

<SSkl <lklkl2




gamybos technologas

Pynimo technologas VI VI
Tekstilés apdailos Vi Vi
technologas

Tekstilés dizaineris VI Vi
Verpimo technologas VI VI
Posektoriaus pavadinimas — Drabuziy siuvimo (gamybos) posektorius
Siuvéjas—operatorius ] I
Siuvéjas 11 11
Siuvéjas \ v
Sukirpéjas—konstruktorius v v
Siuveéjas meistras V \Y
Siuviniy gamybos meistras V V
Aprangos dizaineris— Vi Vi
projektuotojas

Aprangos gamybos VI VI
technologas

Posektoriaus pavadinimas — Odos ir odos dirbiniy gamybos posektorius

Avalynés gamintojas \ v
Odos dirbiniy gamintojas v v
Ody ir kailiy i8dirb¢jas \ v
Odos dirbiniy gamybos V \Y/
meistras

I8dirbty ody ir kailiy VI VI
gamybos technologas

Odos dirbiniy dizaineris— Vi Vi
konstruktorius

Odos dirbiniy gamybos Vi Vi

technologas

Posektoriaus pavadinimas — Tekstilés ir kailiy gaminiy skalbimo ir sausojo valymo posektorius

Tekstilés gaminiy priezitiros v v
darbuotojas
Tekstilés gaminiy priezitiros Vi Vi

technologas




Tekstilés, aprangos ir odos dirbiniy
gamybos sektoriaus profesinio standarto
2 priedas

TEKSTILES, APRANGOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS SEKTORIAUS
KVALIFIKACIJU APRASAI

I SKYRIUS
TEKSTILES GAMINIU GAMYBOS POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

1. Kvalifikacijos pavadinimas: audéjas, Lietuvos kvalifikacijy lygis I1I (pagal Lietuvos kvalifikacijy
sandaros apraSo, patvirtinto Lietuvos Respublikos Vyriausybés 2010 m. geguzés 4 d. nutarimu
Nr. 535 ,Dél Lietuvos kvalifikacijy sandaros apraso patvirtinimo*, priedg (toliau — LTKS))

Kvalifikacijos apibiidinimas | Veiklos objektas: audiniy audimas.

Tipinés darbo priemonés: apmetimo masina, glitavimo jranga,
audimo staklés ir kita technologinése audimo operacijose
naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: audéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg
jgije¢ asmenys galés dirbti audimo jmonése metéjais arba

audéjais.
Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)
1. Apmetimo masinos 1.1. Apmesti metmenis. | Sitly ri¢iy sustatymas ] rityng, sitly
paruoSimas darbui (LTKS IIT) jtemptumo  nustatymas ir  kt.

Apmetimo savybiy (sitly ilgio,
ploCio, skaiCiaus, storio, tipo ir kt.
savybiy) nustatymas metimo masinos
kompiuteryje ir siiily suvérimas |
skietg pagal kompiuterio pateikiamus
nurodymus. Siily tiekimo trikdziai:
siily nutrukimas, netinkamas siiily
pririSimas ir kt. Smulkiy sidly
tickimo  trikdziy  eliminavimas.
Apmetimo defektai: nutrike siiilai,
isipjove skiety tarpdanciali,
isipjovusios ar trikkstamos nytelés
akutés, netinkamas apmetimo
cilindriskumas, netinkamas metimo
plotis, netinkamas  suvyniojimo
tankis irkt. Smulkiy apmetimo
defekty eliminavimas. Pluosty kilmé:
natiirali, cheminé¢ (dirbtiné arba
sintetin¢) arba misri. PluoStiné
sudétis: vilna, medvilné, viskozeé,
poliamidinis pluostas,




poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Sitly  struktira. Sitly savybeés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis tankis,
stiprumas, jtempis, tgsumas ir Kt.
Ri¢iy defektai: netaisyklingas
kryzminis vijy iSdéstymas,
nepastovus sitily plotis, nesusukti
sitilai, blogai suriSti ar nesuristi
mazgai ir kt. Smulkiy ri¢iy defekty
eliminavimas. Darbuotojy saugos ir

sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés  saugos ir darbo
higienos reikalavimai bei

technologinés jrenginiy prieZitiros
taisyklés.

1.2. Glituoti metmenis.

Glitavimo jrangos  paruoSimas
darbui: metimo ir pervijimo veleny
jstatymas, metimo siiily jvérimas |
glitavimo jranga, sitly jtempimo
nustatymas ir kt. Glitavimo defektai:
nepakankamas glito Kiekis,
nepastovus glito tiekimas, nutrike
siilai ir kt. Smulkiy glitavimo
defekty eliminavimas. Glitavimo
defekty dokumentavimas. Glity tipai.

2. Audimas mechaninémis
staklémis (LTKS IIT)

2.1. Austi mechaninémis
staklémis.

Audimo stakliy paruoSimas darbui:
metmeny siiily suvérimas | metmeny
saugiklius (nyteles ir skietg), senojo
metmeny veleno metmeny galy
suriSimas su atitinkamais naujojo
veleno  metmenimis, naudojantis
primazgymo masina ir kt. Audimo
stakliy  tipai: Saudyklinés  ir
besaudyklés (pneumatinés, ieSminés,
hidraulinés ir sviediklinés);
zakardinés ir nezakardinés staklés.
Suvérimo defektai: laisvi, nutriuke ar
nejverti ] nyteles siilai, tusti skieto
dantukai ir kt. Smulkiy suvérimo
defekty  eliminavimas.  Audimo
trikdziai: metmeny veleno laisvumas
arba jtemptumas, susikryZiavusios
rités, uzstrigusios rités ir kt. Smulkiy
audimo  trikdziy  eliminavimas.
Pluosty kilmé: nattrali, cheminé
(dirbtin¢ arba sintetin¢) arba misri.
Pluostiné sudétis: vilna, medvilné,
viskozé,  poliamidinis  pluostas,




poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri sudétis ar
kt. Sinly struktiira. Sidly savybés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis tankis,
stiprumas, jtempis, tgsumas ir kt.
Audinio savybés: sitily pluosting
sudétis, pynimas, pavirSinis tankis,
forma, ilgis, plotis, storis, ataudo
tipas, spalvinis raportas, rasto
raportas, jtemptumas, ptuko aukstis ir
kt. Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos,  prieSgaisrinés
saugos ir darbo higienos reikalavimai
bei technologinés jrenginiy
prieziiros taisyklés.

2.2. Nustatyti audiniy
defektus.

Audiniy defektai: ataudy jstrizumas,
audinio ardymo zymé, banguotas
audinys, dvigubas ataudas, jtemptas
ataudas, krastas arba metmuo,
kilpotas ataudas arba kraStas, laisvas
ataudas, metmeny ruozai, nutrikes
ataudas, panira, papyna, pynimo
klaida, proreta, ripsas, skicto Zzymé
irkt. Smulkiy audinio defekty
eliminavimas.  Audiniy  defekty
dokumentavimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetas (nurodant jo lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Audimas rankinémis
staklémis (LTKS III)

1.1. Austi rankinémis
audimo staklémis.

Rankinio audimo staklés. Suvérimo
defektai: laisvi, nutruke ar nejverti j
nyteles sitlai, tusti skieto dantukai
ir kt. Suvérimo defekty
eliminavimas. Audimo trikdziai.
Audimo  trikdziy  eliminavimas.
Audinio defektai. Audinio defekty
eliminavimas. Pluosty kilmé:
natirali, cheminé (dirbtiné arba
sintetin€) arba miSri. PluosStiné
sudétis: vilna, medvilné, viskozé,

poliamidinis pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,

poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Sitly  struktira. Sitly savybeés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis tankis,
stiprumas, gijy skaicius, tasumas ir
kt. Audinio savybes: siiilly pluostiné
sudétis, pynimas, pavirSinis tankis,
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forma, ilgis, plotis, storis, spalvinis
raportas, rasto raportas, jtemptumas,
puko aukstis ir kt.

1.2. Nustatyti rankomis
austo audinio defektus.

Audiniy defektai. Audiniy defekty
eliminavimas.  Audiniy  defekty
dokumentavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos badu ir (arba) i
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
iSsilavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i§silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

2. Kvalifikacijos pavadinimas:

mezgéjas, LTKS 11

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: tekstilés gaminiy mezgimas.

Tipinés darbo priemonés: mezgimo maSina ir kita mezgimui
naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: mezgéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
jgije asmenys galés dirbti mezgimo jmonése mezgéjais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Mezgimas (LTKS I11I)

1.1. Paruosti mezgimo Mezgimo masinos rodikliy
masing darbui. nustatymas mechaniniu arba
elektroniniu  budu, siilly riciy

sustatymas ] rityng ir kt. Siily
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rityno papildymas.

1.2. Megzti tekstilés Mezgimo budai: skersinis,
gaminius mezgimo metmeninis ir erdvinis mezgimas.
masina. Skersinio  mezgimo  gaminiai:

kuponai, ploksciosios medziagos,
kojinés, besitiliai gaminiai ir kt.
Metmeninio mezgimo gaminiai:

nériniai, tiuliai ir kt. Pynimas.
Mezginio  tankumas.  Pluostiné
sudétis: vilna, medvilné, viskozé,
poliamidinis pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Sitily  struktiira. Sitly savybés:
sukrumas ir jo Kkryptis, ilginis
tankis, stiprumas, jtempis, tagsumas
ir kt.

2. Megzty tekstilés gaminiy 2.1. Nustatyti megzty Skersinio, metmeninio, erdvinio

kokybes tikrinimas (LTKS tekstilés gaminiy defektus. | mezgimo gaminiy kokybés

1)

reikalavimai, defekty nustatymas.

2.2. Fiksuoti megzty
tekstilés gaminiy defektus
dokumentuose.

Megzty tekstilés gaminiy defekty
dokumentavimas. Apskaita.
Pagaminto  produkto, turin¢io
defekty (neatitik¢iy), Zymejimas.
Pagaminto  produkto, turin¢io
defekty (neatitik¢iy) atskyrimas ir
sandéliavimas neatitik¢iy zonoje.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj
i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai igyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
Ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens igyty
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kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

3. Kvalifikacijos pavadinimas: pynimo masiny operatorius, LTKS III

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: pinty gaminiy gamyba pynimo masinomis.
Tipinés darbo priemonés: pynimo masSina ir kita pynimui

naudojama jranga.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: pynimo masiny operatorius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti pynimo jmonése pynimo

Jrangos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Gaminiy pynimas pynimo
masinomis (LTKS III)

1.1. Paruosti pynimo
masing darbui.

Pynimo masSiny paruoSimas darbui:
zaliavos riCly jstatymas, zaliavos
jtemptumo  nustatymas ir  kt.
Pynimo greicio nustatymas.

1.2. Gaminti pintus
gaminius.

Pynimo tipai: plokSiasis ir
apskritasis. Gaminio galo
pritvirtinimas  prie ritinio arba
jstatymas ] surinkimo  talpa.
Perteklinés  gaminio ar  vijy
medziagos nukirpimas. Zaliavos
savybés: sukrumas ir jo Kkryptis,
ilginis tankis, vijy zingsnis, Vijy
skai¢ius, stiprumas ir kt. Zaliavos
tieckimo trikdziai: vijy nutriikimas,
netinkamas vijy pririSimas ir kt.
Smulkiy Zzaliavos tiekimo trikdziy
Salinimas. Riciy defektai:
netaisyklingas  kryzminis  vijy
i8déstymas, nepastovus vijy plotis,
blogai suriSti ar nesuriSti mazgai ir
kt. Smulkiy ri¢iy defekty Salinimas.

2. Pinty gaminiy kokybés
tikrinimas (LTKS I111)

2.1. Nustatyti pinty
gaminiy defektus.

Pinty gaminiy defektai:
nekokybiskas virviy sujungimas,
nepastovus  plotis,  netinkamas
storis, nepakankamas stiprumas ir
kt.

2.2. Fiksuoti pinty
gaminiy defektus
dokumentuose.

Pinty gaminiy defekty
dokumentavimas. Apskaita.
Pagaminto = produkto,  turin¢io
defekty (neatitik¢iy), Zymeéjimas.
Pagaminto  produkto,  turin¢io




13

defekty (neatitik¢iy) atskyrimas ir
sandéliavimas neatitik¢iy zonoje.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos biadu ir (arba) i
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: pradinis
iSsilavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
lgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

4. Kvalifikacijos pavadinimas: techniniy medziagy i$ stiklo ir anglies pluosty gamybos operatorius,

LTKS Il

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: techniniy medziagy iS stiklo ir anglies pluosty
gamyba.

Tipinés darbo priemonés: sluoksnio formavimo, sujungimo,
apdirbimo ir kita technologinése techniniy medziagy i§ stiklo ir
anglies pluosty gamybos operacijose naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: techniniy medziagy i§ stiklo ir anglies
pluosty gamybos operatorius savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
jgije asmenys galés dirbti techniniy medZiagy i§ stiklo ir anglies
pluosty gamybos jmonése gamybos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Techniniy medziagy i8
stiklo ir anglies pluosty
sluoksnio formavimas (LTKS

1.1. Parinkti zaliavas
techniniy medziagy i$
stiklo ir anglies pluosty

Techniniy medziagy i§ stiklo ir
anglies pluosty gamybai naudojami
sitilai (stiklo pluosto sitilai, anglies
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)

gamybai pagal
technologines korteles.

pluosto siiilai, poliesterio siiilai), jy
kilme, charakteristikos. Zaliavy
kokybés rodikliai ir budai kokybei
vertinti, zaliavy defekty fiksavimas
dokumentuose.  Zaliavy  kiekio
apskaiCiavimas.

1.2. Paruosti jranga
techniniy medziagy i$
stiklo ir anglies pluosty
sluoksniui formuoti.

Irangos, skirtos techniniy medziagy
i§ stiklo ir anglies pluosty
sluoksniui  formuoti, paruosimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Irangos  klasifikavimas  pagal
gaminamos techninés medZiagos
plotj, sluoksniy skaiCiy ir kryptj,
pagalbiné technologiné jranga ir
jrankiai, jrangos sudedamosios
dalys. Sidly jtempikliy, keraminiy
akuciy, Suky ir ritineliy, skiety
techniniy parametry nustatymas.
Skiety parinkimas ir taisyklingas
pakeitimas. Sitilly vérimas ] stakles.

1.3. Atlikti techniniy
medziagy 1S stiklo ir
anglies pluosty sluoksnio
formavimo technologines
operacijas.

Stakliy paleidimas sluoksniams
formuoti, klotuvy valymas, lentyny
papildymas zaliavomis, sunaudoty
technologiniy medZiagy
registravimas. Techniniy medziagy
sluoksnio  formavimo  zaliavy
defekty nustatymas ir Ju
pasalinimas. Techniniy medziagy
sluoksnio  formavimo  jrangos

gedimy nustatymas ir Ju
pasalinimas,  jrangos  techniné
profilaktika.
2. Techniniy medziagy i$ 2.1. Paruosti jrangg Techniniy medziagy i§ stiklo ir
stiklo ir anglies pluosty techniniy medziagy i$ anglies pluosty sluoksnio
sluoksnio sujungimas (LTKS | stiklo ir anglies pluosty mechaninio sujungimo

1)

sluoksniui sujungti.

technologinis procesas. Techniniy
medziagy i$ stiklo ir anglies pluosty
sluoksnio mechaninio sujungimo
Iranga, sujungimo sitily paruo$imo
Iranga, sujungimo jrangos elementy
tarpusavio sgveikos nustatymas ir
reguliavimas, sujungimo jrangos
elementy  keitimas.  Sujungimo
irangos gedimy nustatymas.

2.2. Atlikti techniniy
medziagy 18 stiklo ir
anglies pluosty sluoksnio
sujungimo technologines
operacijas.

Pluosto  sujungimo  techniniai
rodikliai (sujungimo rastas, dygsnio
ilgis, sujungimo sitly jtempimas,
stakliy greitis (dygsniy skai¢ius per
minute¢), spalvoti sujungimo siiilai,
ju skaiCius ir pozicija). Pluosto
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sluoksniy  sujungimo jrangos
techniniy  rodikliy  nustatymas.
Techninés priemonés ir pagalbiniai
jrankiai, naudojami pluosty
sluoksnio sujungimo darby metu.
Pluosty  sluoksnio  sujungimo
jrangos  technologiniy  procesy

darby saugos instrukcijos.
Sujungimo  sitly  suvérimas |
Saudykles (nutriikusio sitlo

suyjungimo  technologija,  siillo
Jvérimas, esant vienai Saudyklei,
sitlo  jvérimas, esant dviem
Saudykléms). Sujungimo siiily aSies
keitimas, sitily aSies paruoSimas
darbui. Technologiniy operacijy
atnaujinimas, 1§ naujo suveérus
siilus. Defekty nustatymas ir
Salinimas.

3. Techniniy medziagy 18
stiklo ir anglies pluosty
sluoksnio apdirbimas (LTKS
1)

3.1. Paruosti jranga
techniniy medziagy 18
stiklo ir anglies pluosty
sluoksniui apdirbti.

Techniniy medziagy i§ stiklo ir
anglies pluosty apdirbimo jranga ir
jos sudedamosios dalys (virSutiniai,
apatiniai peiliai, pjivio davikliai,
atraizy siurbliai, nusiurbimo
davikliai, rulony pjaustymo
masinos). Techninés medziagos i8S
stiklo ar anglies pluosty sluoksnio
pjovimo stakliy apatiniy peiliy
keitimas arba valymas, peiliy
reguliavimas  pagal  techninés
medziagos plotj. Sluoksnio pjovimo
stakliy pjuvio davikliy
reguliavimas.

3.2. Atlikti techniniy
medziagy 1S stiklo ir
anglies pluosty sluoksnio
apdirbimo technologines
operacijas.

Sluoksnio apdirbimo technologinés
operacijos: sluoksnio pjaustymas,
pluosty  sluoksnio  vyniojimas.
Techniniy medziagy i§ stiklo ar
anglies pluosty sluoksnio pjaustymo
ir vyniojimo jrangos smulkiy
gedimy nustatymas ir Salinimas.
Atlieky raSiavimas ir tvarkymas.

4. Techniniy medZziagy i8
stiklo ir anglies pluosty
kokybés tikrinimas (LTKS
1)

4.1. Salinti nustatytus
techniniy medziagy i$
stiklo ir anglies pluosty
defektus.

Reikalavimai techninéms
medziagoms 1§ stiklo ir anglies
pluosty ir jy gamybos procesams.
Techniniy medziagy i§ stiklo ir
anglies pluosty defekty nustatymas.
Tipiniai defektai. Defekty $alinimas
techniniy medziagy gamybos metu
ir pabaigus gamyba. Defekty
priezasCiy Salinimas.
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4.2. Fiksuoti techniniy Techniniy medziagy i§ stiklo ir
medziagy i$ stiklo ir anglies pluosty defekty
anglies pluosty defektus dokumentavimas. Apskaita.
dokumentuose. Pagaminto  produkto, turin¢io
defekty (neatitikéiy), Zymeéjimas.
Pagaminto  produkto, turinio
defekty (neatitikiy) atskyrimas ir
sandéliavimas neatitikéiy zonoje.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turin¢iam pagrindinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

5. Kvalifikacijos pavadinimas: tekstilés baigiamosios apdailos operatorius, LTKS III

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: mechaniné ir cheminé baigiamoji tekstilés
apdaila.

Tipinés darbo priemonés: SiauSimo masina, plovimo masina,
kalandravimo maS$ina, vélimo jranga, minkS$tinimo jranga,
padengimo specialiomis dangomis jranga, lyginimo jranga,
terminio fiksavimo jranga ir kita jvairi audiniy ir mezginiy
apdailos jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uZzdarose patalpose.
Papildoma informacija: tekstilés baigiamosios apdailos
operatorius savo Vveikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir
sveikatos, ergonomikos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés
dirbti audimo, verpimo, mezgimo, neaustiniy medziagy
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gamybos, pinty gaminiy gamybos bei audiniy ir mezginiy
apdailos jmonése Siausimo, vélimo, kalandravimo, minkstinimo,

plovimo, dziovinimo,

padengimo specialiomis dangomis,

lyginimo arba terminio fiksavimo jrangos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Mechanin¢ baigiamoji
audiniy ir mezginiy apdaila
(LTKS 1)

1.1. Siausti audinius ir
mezginius.

Siau§imo  jrangos  paruo§imas
darbui, nustatant jrangos rodiklius
(audinio ar mezginio jtemptumay,
judéjimo greitj ir kt.). Siausimo
masina ir susijusi SiauSimo jranga:
biignas, velen¢lis ir kt. PluoStiné
sudétis: vilna, medvilné, viskozeé,

poliamidinis pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,

poliesterinis pluoStas, misri ar kt.
Sitily struktira. Siausimo defekty
nustatymas.  Smulkiy  SiauSimo
defekty Salinimas.

1.2. Kalandruoti audinius
ir mezginius.

Kalandravimo jrangos paruoSimas
darbui  (virSutinio kalandravimo
masinos velenélio pozicija, audinio
ar mezginio jtemptumas, audinio ar
mezginio jud¢jimo greitis ir kt.).
Kalandravimo biidai: paprastasis

kalandravimas, blizgesio
kalandravimas, Ispaudy
kalandravimas, muaro

kalandravimas ir kt. Kalandravimo
defektai: purvinas audinys ar
mezginys, dazy dryzeliai, skylés ir
kt. Smulkiy kalandravimo defekty
Salinimas.

1.3. Minkstinti audinius ir
mezginius.

Minkstinimo  jrangos paruoSimas
darbui. Audinio ar mezginio
mink§tumo jvertinimas. Audinio ar
mezginio elastingumo jvertinimas.
Minkstinimui naudojami fermentai
ir chemikalai: nejoniniai
minkstikliai (eteriai, poliglikoliy
esteriai, parafininés medZiagos ir
kt.), katijoniniai minkstikliai
(ketvirtinés  amonio  druskos),
anijoniniai minkStikliai (anijoninés
pavirSinio aktyvumo medZiagos,
aminoesteriai  ir  amidai)  ir
silikoniniai minkstikliai
(polisiliksano dariniai).
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Minkstinimo defekty nustatymas.
Smulkiy  minkStinimo  defekty
Salinimas.

1.4. Dziovinti audinius ir
mezginius.

Dziovyklés paruoSimas  darbui,
nustatant jrangos rodiklius (cilindry
temperatirg, audinio ar mezginio
judéjimo greitj ir kt.). Dziovinimo
defekty  nustatymas. Smulkiy
dziovinimo defekty Salinimas.

1.5. Lyginti audinius ir
mezginius.

Lyginimo  jrangos  paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius
(temperatiira, slégj, presavimo laikg
ir kt.). Lyginimo jrangos tipai:
gariné ir hidrauliné jranga. Audiniy

ir mezginiy sudrékinimas,
iStiesimas ir formos, tinkamos
lyginti, formavimas. Tikslus

lyginamo audinio ar mezginio
patiesimas ant lyginimo stalo.
Tikslus  lyginamo audinio ar
mezginio  jstatymas ] tiekimo
lyginimo  jrangos mechanizma.
Lyginimo  trikdziy  nustatymas
(netinkama temperatira,
netinkamas slégis ir kt.). Smulkiy
lyginimo trikdziy Salinimas.

1.6. Termiskai fiksuoti
audinius ir mezginius.

Terminio fiksavimo masinos
paruosimas darbui, nustatant
Jrangos rodiklius (liepsnos
intensyvumg, sitily, audinio ar
mezginio jud€jimo greit], atstuma
iki degikliy, liepsnos plotis ir kt.).
Terminio fiksavimo masiny tipai:
plokstelinés terminio  fiksavimo
masinos, cilindrinés terminio
fiksavimo masinos, dujinés terminio
fiksavimo masinos ir kt.

1.7. Prizitiréti audiniy ir
mezginiy terminio
fiksavimo kokybe.

Terminio fiksavimo kokybés testai:
gaminio temperatlira po terminio
fiksavimo, plaukuotumo
jvertinimas, pukuotumo jvertinimas
ir kt. Terminio fiksavimo proceso
trikdziai (netinkamas arba
netolygus liepsnos intensyvumas,
netinkamas arba staigiai pasikeitgs
gaminio judéjimo greitis,
netinkamas arba staigiai pasikeitgs
gaminio jtemptumas, netinkamas
arba netolygus atstumas tarp
gaminio ir degikliy, per didelé
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gaminio drégmé, netolygi gaminio
dregmé ir kt.).Smulkiy terminio
fiksavimo proceso trikdziy
Salinimas.  Terminio  fiksavimo
defektai:  neuzbaigtas  terminis
fiksavimas, netolygus terminis
fiksavimas, horizontalios ar
vertikalios  terminio  fiksavimo
juostos susvilimas ar kt. Terminio
fiksavimo defekty Salinimas.

2. Chemin¢ audiniy ir
mezginiy baigiamoji apdaila
(LTKS 1)

2.1. Velti audinius ir
mezginius.

Velimo jrangos paruoSimas darbui,
nustatant jrangos rodiklius (audinio
ar mezginio jtemptuma, judéjimo
greitj i kt.). Velimo defekty
nustatymas. Smulkiy velimo
defekty Salinimas.

2.2. Plauti audinius ir
mezginius.

Plovimo  maSinos  paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Plovimui naudojami chemikalai:
plovikliai, Sarmy tirpalai, organiniai
tirpikliai ir kt. Audinio ar mezginio
veleno jstatymas ] plovimg masing.
Tinkamo  plovimo chemikaly
dozavimo uztikrinimas. Skirtingy
tipy audiniy ir mezginiy atsparumas
drusky, riebaly, vasko, verpimo
emulsijos, glito, purvo ir tepalo
démiy Salinimui. Plovimo defekty
nustatymas.  Smulkiy  plovimo
defekty Salinimas.

2.3. Padengti audinius ir
mezginius specialiomis
dangomis.

Padengimo specialiomis dangomis
Jrangos paruoSimas darbui,
nustatant jrangos rodiklius (atskiry
jrangos elementy pozicija, aukstj,
kaitinimo ir Saldymo elementy
temperatira, transporterio judéjimo
greit] ir krypti ir kt.). Padengimo
specialiomis ~ dangomis tipai:
antipirininé  apdaila, hidrofobiné
apdaila, atspari tepalams apdaila,
neglamzioji apdaila, nesivelianti
apdaila, netraukioji apdaila,
biocidiné apdaila ir kt. Tinkamos
chemikaly tirpaly koncentracijos
palaikymas. Padengimo
specialiomis  dangomis  defekty
nustatymas. Smulkiy padengimo
specialiomis  dangomis  defekty
Salinimas.

Reikalavimai asmeniui

Kvalifikacija suteikiama

asmeniui, turinCiam pagrindinj
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kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programg.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
Ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

6. Kvalifikacijos pavadinimas:

verpéjas, LTKS III

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: verpaly gamyba i$ pluosto.

Tipinés darbo priemonés: kedentuvé, maiSytuveé, jriebinimo
jrenginiai, karStuvai, Sukuotuvai, temptuvai, pusverpe, verptuvai,
pervijimo masina, vijimo ] sruogas masina ir kita technologinése
verpimo operacijose naudojama jranga.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: verpéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
igije asmenys galés dirbti verpimo jmonése verpéjais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. PluoSto paruoSimas verpti
(LTKS I11)

1.1. Kedenti ir maiSyti
pluosta.

Kedentuvés ir maiSytuves
paruoSimas darbui, nustatant
kedentuvés ir maiSytuvés rodiklius.
Kedentuvé ir susijusi kedenimo bei

maiSymo jranga (valytuves,
dulkintuves, pakopinis
pluostintuvas, miSinio  aruodas,
transporteris, maiSymo tiektuve,

daugiakameré¢ maiSytuve ir kt.).
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Pluosty savybés: tankis, svoris,
drégnumas, priemaisy kiekis, spalva
ir kt. Sluoksnos savybés: sukrumas
ir jo kryptis, ilginis tankis, plaukeliy
skaiCius, stiprumas ir kt. Kedenimo
ir maiSymo defekty nustatymas.
Smulkiy kedenimo ir maiSymo
defekty salinimas.

1.2. Iriebinti pluosta.

Iriebinimo  jrenginiy paruo$imas
darbui, nustatant jrenginiy
rodiklius. Spalvoto pluosto
jriebinimo  miSinio  paruosSimas.
Iriebinimo  jrenginiai ir susijusi
riebinimo jranga (tiektuve, alyvos
ir vandens konteineriai, jriebinimo
miSinio  rezervuaras, iSpurSkimo
kamera ir kt.). PluoSto permetimas
1§ vieno aruodo ] kitg. Balto ir
spalvoto pluosto Jriebinimo
skirtumai. [riebinimo ir presavimo
defekty  nustatymas. Smulkiy
jriebinimo ir presavimo defekty
Salinimas.

1.3. Karsti pluosta.

KarStuvy  paruoSimas darbui,
nustatant jrenginiy  rodiklius.
KarStuvai ir susijusi karSimo jranga
(priekarsStuviai, karS§imo  atlieky
sistema, greituolis, zaliavy
maisymo sistema, kociojimo
rankoveé, dirbtuvas, priimtuvas,
transporteris, karSinio klostytuvas,
pluosto nuémimo Sukos ir jy
reduktorius, galastuvas,
kardajuostés, oro filtravimo sistema
ir kt.). Kar§imo defektai: netinkama
spalva, netinkamas karSinio vijimas,
karSinio nutrukimas ir kt. Smulkiy
karSimo defekty Salinimas.

1.4, Pratempti pluosta.

Temptuvés paruoSimas darbui,
nustatant  temptuvés  rodiklius.
Temptuvé ir susijusi tempimo
jranga  (tiekimo  mechanizmas,
pratempimo mechanizmas,
sluoksnelés gaudytuvas, susukimo
ir suvyniojimo mechanizmas ir kt.).
Tinkamos  sluoksnos pratampos
uztikrinimas, parenkant pratampos
ir sukrumo dantracius. Tempimo
jrangos rodikliy korekcijy
apskai¢iavimas pagal sluoksnos
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tankj. Tempimo defektai:
nutrakimai, iSplatéjimai,
susiauréjimai, susipainiojimai ir
netinkami  suddrimai) ir jy
nustatymas.  Smulkiy  tempimo
defekty Salinimas.

2. Pusverpaliy gamyba
(LTKS 1)

2.1. Gaminti pusverpalius.

Pusverpés  paruoSimas  darbui,
nustatant  pusverpés  rodiklius.
Pusverpé ir susijusi pusverpaliy

gamybos jranga (tiekimo
mechanizmas, sluoksnelés
gaudytuvas, susukimo ir
suvyniojimo mechanizmas,

temptuvai, sparnas, skriejikas ir kt.).
Ri¢iy dydziy reguliavimas ir riciy
keitimas.

2.2. Tikrinti pusverpaliy
kokybe.

Pusverpaliy defektai: pusverpaliy

nutriikimas, netolygumai
(iSplaté¢jimai  ir  susiauréjimai),
susipainiojimai, netinkami

sudiirimai, neSvarumai, netinkama
riciy iSvaizda ir kt. Pusverpaliy
defekty dokumentavimas. Smulkiy
pusverpaliy defekty Salinimas.

3. Verpaly verpimas (LTKS
1)

3.1. Verpti verpalus.

Verptuvo  paruoSimas  darbui,
nustatant  verptuvo rodiklius.
Verptuvas ir susijusi verpimo jranga
(miSinio  aruodas, transporteris,

maisymo tiektuve, pakopinis
dulintuvas ir kt.).
3.2. Priziuréti verpimo Verpimo proceso trikdziai:

kokybe.

netinkamas  verpaly  jtempimas,
kliutys verpaly judéjimo kelyje ir
kt.  Smulkiy verpimo trikdziy
Salinimas. Verpaly defektai:
netinkamas ilginis tankis,
nepratampa, gumbas,  jverptas
piukas, spurguotumas, netinkamas
sukrumas, nepakankamas Svaros
lygis, netinkama riéiy iSvaizda ir kt.
Smulkiy verpaly defekty Salinimas.
Verpaly defekty dokumentavimas.

4. Siiily pervijimas (LTKS
1)

4.1. Pervyti siiilus.

Pervijimo  maSinos  paruo$imas
darbui, nustatant pervijimo masinos
rodiklius. Seivy pakrovimas ir
tus¢iy Seivy pakeitimas pilnomis.
Pilny ri¢iy iSkrovimas. Siiily
jtemptumo lygio ir vijimo grei¢io
reguliavimas.

4.2. Priziiiréti sitily

Pervijimo defektai: netinkamas




23

pervijimo kokybe. ilginis tankis, netinkamas sukrumas,
nepakankamas Svaros lygis,
netinkama riciy iSvaizda ir kt. Sitly
pervijimo defekty dokumentavimas.
Smulkiy pervijimo defekty
Salinimas.
Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos
vienetas (nurodant jo lygj
pagal LTKS)
1. Papildomi verpaly 1.1. Sukuoti pluosta. Sukuotuvés  paruofimas  darbui,
gamybos darbai (LTKS 111) nustatant  Sukuotuvés  rodiklius.
Sukavimo  defekty nustatymas.
Smulkiy Sukavimo defekty
Salinimas. Tinkamo ir pastovaus
pluosto tiekimo greifio
uztikrinimas.
1.2. Vyti verpalus | Verpaly vijimo ] sruogas masinos
sruogas. paruo$imas  darbui, nustatant

verpaly vijimo ] sruogas masinos
rodiklius. Verpaly vijimo ] sruogas
defektai: netinkamas ilginis tankis,
netinkamas sukrumas,
nepakankamas Svaros lygis ir kt.
Smulkiy vijimo } sruogas defekty
Salinimas. Sruogy perriSimo biidai.

2. Rankinis verpimas (LTKS | 2.1. Verpti varpsteliu arba | Rankinio verpimo procesai.
I1) rateliu. Verpalai, jy rasys.
2.2. Prizituréti rankinio Verpimo proceso trikdziai:
verpimo kokybe. netinkamas  verpaly  jtempimas,
kliutys verpaly judéjimo kelyje ir
kt.  Smulkiy verpimo trikdziy
Salinimas. Verpaly defektai, jy
Salinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinCiam pagrindinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

iSsilavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S§ie reikalavimai: pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.
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Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

7. Kvalifikacijos pavadinimas:

audéjas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: audiniy audimas.

Tipinés darbo priemonés: apmetimo masina, glitavimo jranga,
audimo staklés ir kita technologinése audimo operacijose
naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: audéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg
lgije¢ asmenys galés dirbti audimo jmonése metéjais arba
audéjais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Apmetimo masinos
paruosimas darbui (LTKS III)

1.1. Apmesti metmenis. Sitily ri¢iy sustatymas j rityng, sitly

jtemptumo  nustatymas ir  kt.
Apmetimo savybiy (sitly ilgio,
plocio, skaiCiaus, storio, tipo ir kt.
savybiy) nustatymas metimo
masinos kompiuteryje ir siiily
suveérimas 1 skietg pagal
kompiuterio pateikiamus

nurodymus. Siiily tiekimo trikdZiai:
siily nutriikimas, netinkamas sitly
pririSimas ir kt. Smulkiy sitly
tickimo  trikdziy  eliminavimas.
Apmetimo defektai: nutriike sitlai,
1sipjove skiety tarpdanciai,
isipjovusios ar trukstamos nytelés
akutés, netinkamas  apmetimo
cilindriSkumas, netinkamas metimo
plotis, netinkamas  suvyniojimo
tankis ir kt. Smulkiy apmetimo
defekty eliminavimas.  PluoSty
kilmé: nattrali, cheminé (dirbtiné
arba sintetiné) arba misri. Pluostiné

sudétis: vilna, medvilné, viskoz¢,
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poliamidinis pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,

poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Sitly struktora. Sitly savybés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis
tankis, stiprumas, jtempis, tasumas
ir kt. Riciy defektai: netaisyklingas
kryzminis vijy iSdéstymas,
nepastovus sitily plotis, nesusukti
siilai, blogai suriSti ar nesuriSti
mazgai ir kt. Smulkiy ri¢iy defekty
eliminavimas. Darbuotojy saugos ir

sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos ir darbo
higienos reikalavimai bei

technologinés jrenginiy prieZitiros
taisyklés.

1.2. Glituoti metmenis.

Glitavimo  jrangos  paruoSimas
darbui: metimo ir pervijimo veleny
Jstatymas, metimo sitily jvérimas |
glitavimo jrangg, siily jtempimo
nustatymas ir  kt.  Glitavimo
defektai:  nepakankamas  glito
kiekis, nepastovus glito tiekimas,
nutrike sidilai ir kt. Smulkiy
glitavimo defekty eliminavimas.
Glitavimo defekty
dokumentavimas. Glity tipai.

2. Audimas mechaninémis
staklémis (LTKS IV)

2.1. Austi mechaninémis
staklémis.

Audimo stakliy paruoSimas darbui:
metmeny  siily  suvérimas |
metmeny saugiklius (nyteles ir
skietg), senojo metmeny veleno
metmeny  galy  suriSimas  su
atitinkamais naujojo veleno
metmenimis, naudojantis
primazgymo masina ir kt. Audimo
stakliy  tipai:  Saudyklinés ir

besaudyklés (pneumatinés,
ieSminés, hidraulinés ir
sviediklinés); zakardinés ir

nezakardinés  staklés. Suvérimo
defektai: laisvi, nutriike ar nejverti j
nyteles siiilai, tusti skieto dantukai
ir kt. Smulkiy suvérimo defekty
eliminavimas. Audimo trikdZiai:
metmeny veleno laisvumas arba
itemptumas, susikryziavusios rités,
uzstrigusios rités ir kt. Smulkiy
audimo  trikdziy eliminavimas.
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Pluosty kilmé: natiirali, cheminé
(dirbtin¢ arba sintetin¢) arba misri.
Pluostiné sudétis: vilna, medvilné,

viskozé, poliamidinis  pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,

poliesterinis pluostas, misri sudétis
ar kt. Sitly struktiira. Sitily savybés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis
tankis, stiprumas, jtempis, tgsumas
ir kt. Audinio savybés: siiily
pluostiné sudetis, pynimas,
pavirSinis  tankis, forma, ilgis,
plotis, storis, ataudo tipas, spalvinis
raportas, rasto raportas, jtemptumas,
puko aukstis ir kt.

2.2. Priziuréti audimo
stakliy darba.

Audimo stakliy priezitra,
pagrindiniy jy gedimy iSmanymas ir
smulkiy gedimy taisymas. Stakliy
profilaktinés priemonés.

3. Audiniy kokybés kontrole
ir apskaita (LTKS IV)

3.1. Nustatyti ir Salinti
audiniy defektus.

Audinio  kokybés  jvertinimas.
Audiniy defektai: ataudy jstrizumas,
audinio ardymo Zymeé, banguotas
audinys, dvigubas ataudas, jtemptas
ataudas, kraStas arba metmuo,
kilpotas ataudas arba krastas,
laisvas ataudas, metmeny ruozai,
nutrikes ataudas, panira, papyna,
pynimo Kklaida, proreta, ripsas,
skieto zymé ir kt. Audinio defekty

eliminavimas. Audiniy  defekty
dokumentavimas.
3.2. Tvarkyti audiniy Gaminio Zenklinimas. Etiketés.
apskaita. Informaciniai ~ Zenklai ir jy
zenklinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i8silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programg.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i8silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.
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Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

8. Kvalifikacijos pavadinimas:

mezgéjas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: tekstilés gaminiy mezgimas.

Tipinés darbo priemonés: mezgimo maSina ir kita mezgimui
naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: mezgéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrin€s saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg
1gije asmenys galés dirbti mezgimo jmonése mezgeéjais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Mezgimas (LTKS 1V)

1.1. Paruosti mezgimo Mezgimo masinos rodikliy
masing darbui. nustatymas mechaniniu arba
elektroniniu  budu, sidly riciy

sustatymas ] rityng ir kt. Sitly
rityno papildymas.

1.2. Megzti tekstilés Mezgimo bidai: skersinis,
gaminius mezgimo metmeninis ir erdvinis mezgimas.
masina. Skersinio  mezgimo  gaminiai:

kuponai, ploks¢iosios medziagos,
kojinés, besituliai gaminiai ir kt.

Metmeninio mezgimo gaminiai:
nériniai, tiuliai ir kt. Pynimas.
Mezginio  tankumas.  Pluostiné
sudétis: vilna, medvilné, viskozé,
poliamidinis pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluoStas, miSri ar kt.
Sitily  struktira. Sitly savybés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis
tankis, stiprumas, jtempis, tagsumas
ir kt.

1.3. Priziliréti mezgimo Mezgimo masiny prieziiira,

masiny darba. pagrindiniy jy gedimy iSmanymas ir

smulkiy gedimy taisymas. Mezgimo
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masiny profilaktinés priemones.

2. Megzty tekstilés gaminiy
kokybés kontrol¢ ir apskaita
(LTKS H1)

2.1. Nustatyti ir Salinti Megzto gaminio kokybes
megzty tekstiles gaminiy | jvertinimas.  Megzto  tekstilés
defektus. gaminio savybés: spalva, plotis,

ilgis, mas¢, storis, tgsumas,

stiprumas ir kt. Gaminiy kokybés
reikalavimai. Mezgimo defektai:
adatos pédsakas, banguotumas,
eiluciy  perkrypa, istrizumas,
iSirusios  kilpos, jtemptas siilas,
juostuotumas, nuokrita, paklydes
siilas, paleista kilpa, pazeistas
sitilas, perplésa, plonmena, praleista
kilpa, raukS$lés juosta, skylute,
spurguotumas, stormena ir Kkt.
Mezgimo defekty eliminavimas.
Megzty tekstilés gaminiy defekty
dokumentavimas.

2.2. Tvarkyti megzty
tekstilés gaminiy apskaita.

Gaminiy  Zenklinimas. Etiketés.
Informaciniai Zzenklai ir jy reikSmé.
Nuorodos vartotojui.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam
i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos badu ir (arba) is
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis issilavinimas.

vidurinj

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis §vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens igyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

9. Kvalifikacijos pavadinimas: neaustiniy medziagy gamybos operatorius, LTKS IV




29

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: neaustiniy medziagy gamyba.

Tipinés darbo priemonés: klodo formavimo, klodo sujungimo,
klodo apdirbimo ir kita technologinése neaustiniy medziagy
gamybos operacijose naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: neaustiniy medziagy gamybos
operatorius savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir
sveikatos, ergonomikos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti neaustiniy medziagy gamybos jmonése neaustiniy
medziagy gamybos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Neaustiniy medziagy klodo | 1.1. Paruosti jranga Neaustiniy medziagy klodo

formavimas (LTKS 1V) neaustiniy medziagy formavimo jrangos paruoSimas
klodui formuoti. darbui, nustatant neaustiniy

medziagy klodo formavimo jrangos
rodiklius. Neaustiniy medZiagy
klodo formavimo jrangos tipai:
sauso klodo pluoSto formavimo
jranga, Slapio klodo pluosto

formavimo Jranga, klodo
formavimo tiesiogiai 1§ polimero
jranga ir kt.
1.2. Atlikti neaustiniy Klodo formavimo tiesiogiai i$
medziagy klodo polimero bidai: filjerinis klodo
formavimo technologines | formavimas, lydymo ir pttimo
operacijas. klodo formavimas ir kt. Klodo

pluosto klostymo biidai: paralelinis
klostymas, skersinis klostymas,
klostymas atsitiktine tvarka ir Kkt.
Neaustinly  medziagy  Zaliavos
maiSymas ir tiekimas klodo
formavimo jrangai. Jvairaus ilgio ir
diametro gijos.

2. Neaustiniy medziagy klodo
sujungimas (LTKS IV)

2.1. Paruosti jrangg Neaustiniy medziagy klodo
neaustiniy medziagy sujungimo  jrangos  paruoSimas
Klodui sujungti. darbui, nustatant neaustiniy

medziagy klodo sujungimo jrangos
rodiklius. Terminiam sujungimui

naudojama jranga: ikaitinta
kalandravimo  jranga ir  kt.
Mechaniniam sujungimui

naudojama jranga: sujungimo sitile
jranga, smaigstymo adata jranga ir
kt.

2.2. Atlikti neaustiniy Klodo sujungimo biidai: cheminis,
medziagy klodo sujungimo | terminis ir mechaninis. Chemikalai,
technologines operacijas. naudojami cheminiam sujungimui.
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Irangos rodikliai: klodo judéjimo

greitis,  temperatiira, tirpiklio
tiekimas, smaigstymo adatomis
parametrai ir kt.
3. Neaustiniy medziagy klodo | 3.1. Paruosti jranga Neaustiniy medziagy klodo
apdirbimas (LTKS 1V) neaustiniy medziagy apdirbimo  jrangos  paruo$imas
Klodui apdirbti. darbui, nustatant neaustiniy
medziagy klodo apdirbimo jrangos
rodiklius.
3.2. Atlikti neaustiniy Klodo apdirbimo tipai: klodo
medziagy klodo apdirbimo | pjaustymas, i$ilginimas,
operacijas. perlenkimas ir kt.
4. Neaustiniy medziagy 4.1. Nustatyti ir Salinti Neaustinly  medziagy  kokybeés
kokybes kontrol¢ ir apskaita | neaustiniy medZziagy tikrinimas. Neaustiniy medziagy

(LTKS IV)

defektus. reikalavimai. Neaustiniy medziagy
defekty  nustatymas. Tipiniai
defektai: nepastovus svoris,
netinkamas  klodo  sujungimas,
netinkamas klodo apdirbimas ir kt.
Neaustiniy  medZiagy  defekty
Salinimas. Neaustiniy medZiagy

defekty dokumentavimas.

4.2. Tvarkyti neaustiniy Gaminiy Zenklinimas. Etiketés.
medziagy apskaita. Informaciniai zenklai ir jy reikSmé.
Nuorodos vartotojui.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S$ie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens igyty
kompetencijy vertinimo tvarka.
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

10. Kvalifikacijos pavadinimas:

pynimo masiny operatorius, LTKS IV

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: pinty gaminiy gamyba.
Tipinés darbo priemonés: pynimo maSina ir kita pynimui

naudojama jranga.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: pynimo masiny operatorius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti pynimo jmonése pynimo

Jrangos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Gaminiy pynimas pynimo
masSinomis (LTKS IV)

1.1. Paruosti pynimo
masing darbui.

Pynimo masiny paruoSimas darbui:
zaliavos riCly jstatymas, zaliavos
jtemptumo  nustatymas ir  kt.
Pynimo grei€io nustatymas.

1.2. Gaminti pintus
gaminius.

Pynimo tipai:  ploks¢iasis  ir
apskritasis. Gaminio galo
pritvirtinimas  prie ritinio arba
jstatymas ]  surinkimo  talpa.
Perteklinés gaminio ar  vijy
medziagos nukirpimas. Zaliavos
savybés: sukrumas ir jo Kkryptis,
ilginis tankis, vijy zingsnis, Vijy
skai¢ius, stiprumas ir kt. Zaliavos
tieckimo trikdziai: vijy nutriikimas,
netinkamas vijy pririSimas ir kt.
Smulkiy zaliavos tiekimo trikdziy
Salinimas. Riciy defektai:
netaisyklingas  kryzminis  vijy
i8déstymas, nepastovus vijy plotis,
blogai suriSti ar nesuriSti mazgai ir
kt. Smulkiy ri¢iy defekty Salinimas.

1.3. Prizitréti pynimo
masiny darbg.

Pynimo masiny prieziira,
pagrindiniy jy gedimy iSmanymas ir
smulkiy gedimy taisymas. Pynimo
masiny profilaktinés priemongs.

2. Pinty gaminiy kokybés
kontrole ir apskaita (LTKS
V)

2.1. Nustatyti ir Salinti

pinty gaminiy defektus.

Pinty gaminiy kokybés tikrinimas.

Gaminiy  kokybés reikalavimai.
Pinty gaminiy defektai:
nekokybiskas virviy sujungimas,
nepastovus  plotis,  netinkamas

storis, nepakankamas stiprumas ir
kt. Pinty gaminiy defekty salinimas.
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Pinty gaminiy defekty
dokumentavimas.
2.2. Tvarkyti pinty Gaminiy  zenklinimas.  Etiketés.

Informaciniai zenklai ir jy reikSmé.
Nuorodos vartotojui.

gaminiy apskaita.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

vidurinj

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

11. Kvalifikacijos pavadinimas:

operatorius, LTKS IV

tekstilés paruoSiamosios apdailos, dazymo ir marginimo

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: audiniy ir mezginiy balinimas, plovimas,
vilnos karbonizavimas bei audiniy ir mezginiy daZymas ir
marginimas.

Tipinés darbo priemonés: audiniy ir mezginiy balinimo jranga,
audiniy ir mezginiy plovimo masina, vilnos karbonizavimo
jranga, audiniy ir mezginiy dazymo jranga, sléginiai sitly
dazymo katilai, sitily dziovinimo katilai bei audiniy ir mezginiy
marginimo jranga ir susij¢ jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uZzdarose patalpose.
Papildoma informacija: tekstilés paruoSiamosios apdailos,
dazymo ir marginimo operatorius savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
igije asmenys galés dirbti audimo, verpimo, mezgimo, neaustiniy
medziagy gamybos, pinty gaminiy gamybos bei audiniy ir
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mezginiy apdailos jmonése balinimo, plovimo, vilnos
karbonizavimo, dazymo arba marginimo jrangos operatoriais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Paruosiamoji apdaila
(LTKS 1V)

1.1. Paruosti balinimui
jrangg, audinius ir
mezginius.

Balinimo  jrangos  paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Audiniy ir mezginiy paruoSimas
balinti, juos rasiuojant ir iSdéstant
pagal reikalavimus.  Tinkamos
balinimo tirpalo cheminés sudéties
uztikrinimas, keiCiant  vandens,
Sarmo ar rigsties, plovikliy ar kity
chemikaly kiekio santykj.

1.2. Balinti audinius ir
mezginius.

Balinant naudojamos medziagos:
natrio  hipochloritas, vandenilio
peroksidas ir specialiosios balinimo
priemonés. Automatizuoti audiniy
ir mezginiy balinimo  bidai.
Balinimas prie§ skalbima, skalbimo
metu arba po skalbimo. Balinimo
rodikliai:  vandens temperatiira,
audinio ar mezginio jtemptumas,
audinio ar mezginio judéjimo
greitis ir kt. Balinimo defekty
nustatymas.  Smulkiy  balinimo
defekty Salinimas. ISbalinty audiniy
ir mezginiy iSkrovimas.

1.3. Plauti audinius ir
mezginius pries jy dazyma
ar marginima.

Plovimo  masSinos  paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Pagrindiniai plaunant naudojami
chemikalai:  plovikliai,  Sarmy
tirpalai, organiniai tirpikliai ir Kkt.
Tinkamo  plovimo  chemikaly
dozavimo uztikrinimas. Audinio ar
mezginio  veleno  jstatymas |
plovimag masing. Plovimo defekty
nustatymas.  Smulkiy  plovimo
defekty Salinimas. Skirtingy tipy
audiniy ir mezginiy atsparumas
Salinant druskas, riebalus, vaska,
verpimo emulsijos, glito, purvo ir
tepalo démes.

1.4. Karbonizuoti vilng.

Karbonizavimo jrangos paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Karbonizavimo ir susijusi jranga
(transporteris, dZiovintuvas,
maiSytuvas ir kt.). Karbonizavimo
defektai (netinkamas vandens lygis,
netinkama temperatiira, netinkamas
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vilnos judéjimo greitis ir kt.) ir jy
nustatymas. Smulkiy
karbonizavimo defekty Salinimas.

2. Audiniy ir mezginiy
dazymas (LTKS 1V)

2.1. Paruosti dazymui
rangg, audinius ir
mezginius.

Audiniy ir mezginiy paruoSimas
dazymo darbams, juos rusiuojant ir
iSdéstant  pagal  reikalavimus,
patikrinant, ar gaminys atitinka
nurodytus  rodiklius  (numer;j,
artikulg, spalva ir kt.), ir, esant
poreikiui, susiuvant. Audiniy ir
mezginiy daZzymo jrangos
paruoSimas  darbui, nustatant
jrangos  rodiklius.  Bandomieji
daZzymai. DaZymo chemikalai:
halogenintieji neSikliai,
azodazikliai, CMR  dazikliai,
kandikiniai chromo  junginiy
dazikliai ir kt. Pagalbinés dazymo

medziagos: Sarmas, druskos,
redukuojanciosios ir
oksiduojanciosios medZiagos,

dispergatoriai, lygikliai ir kt.

2.2. Dazyti audinius ir
mezginius.

Dazymo biidai: periodinis dazymas,
tolydinis ir  pusiau  tolydinis
dazymas. Tirpalo druskos
koncentracijos ir pH lygio
matavimas bei, esant poreikiui,
keitimas. Audinio ar mezginio
judéjimo kelias. Dazymo
temperatira ir slégis. Dazymo
chemikaly ir pagalbiniy medZziagy
dozavimo intervalai.  Vandens
filtravimo ir minks$tinimo jrenginiy
priezitira. Suspausto oro
kompresoriaus prieziiira. DaZymo
defektai: mechaniniai pazeidimai,
nelygus  nudazymas,  skirtingi
atspalviai, jplySimai, iStempimai ir
kt. Smulkiy dazymo defekty
Salinimas. Nudazyty audiniy ir
mezginiy  iSkrovimas.  Tolygus
nudazyty audiniy ir mezginiy
perpjovimas. Dazymo chemikalai:
halogenintieji nesikliai,
azodazikliai, CMR dazikliai,
kandikiniai ~ chromo  junginiy
dazikliai ir kt. Pagalbinés dazymo
medziagos: Sarmas, druskos,
redukuojanciosios ir




35

oksiduojanciosios medZiagos,

dispergikliai, lygikliai ir kt.
3. Audiniy ir mezginiy 3.1. Paruo$ti marginimui Marginimo  jrangos paruo$imas
marginimas (LTKS 1V) jranga, audinius ir darbui, nustatant jrangos rodiklius.
mezginius. Papildomi marginimo jrankiai:
brauklés, peiliai, maisytuvai,

liniuotés, Sablony valymo jranga,
auksto slégio zarna, dziovintuvai ir
kt. Sablony formos: tinkliniai
plokstieji ir cilindriniai. Sablony
rémo medZziagos: medis, plienas,
aliuminis ir kt. Audiniy ir mezginiy
paruoSimas marginimo darbams,
juos riSiuojant, iSdéstant pagal
reikalavimus ir patikrinant, ar
gaminys atitinka nurodytus
rodiklius (numerj, artikula, spalvg ir
kt).  Parengiamieji  marginimo
Sablono  darbai:  nuriebinimas,
nuplovimas, 18dZiovinimas,
iStepimas  emulsija ir Kt.
Bandomieji marginimai.

3.2. Marginti audinius ir
mezginius.

Marginimo  biidai:  tiesioginis
marginimas, ésdinimas, rezervinis
marginimas ir termomarginimas.
Marginimo  defektai:  netolygus
marginimas, netinkamai iStemptas
Sablonas, netinkama dazy spalva,
netinkamas  marginimo  pastos
kiekis, netinkamai paruosta
marginimo pasta ir kt. Smulkiy
marginimo  defekty  Salinimas.
ISmarginty audiniy ir mezginiy
iSkrovimas bei perdavimas Kkitai
gamybinio proceso grandZziai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i8silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programg.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programa taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i8silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.
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Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

12. Kvalifikacijos pavadinimas:

verp¢jas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: verpaly gamyba i$ pluosto.

Tipinés darbo priemonés: kedentuve, maiSytuve, jriebinimo
jrenginiai, karStuvai, Sukuotuvai, temptuvai, pusverpe, verptuvai,
pervijimo masina, vijimo ] sruogas masina ir kita technologinése
verpimo operacijose naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: vepéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisriné€s saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg
1gije asmenys galés dirbti verpimo jmonése verpéjais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Pluosto paruoSimas verpti
(LTKS 1)

1.1. Kedenti ir maiSyti
pluosta.

Kedentuvés ir maisSytuves
paruoSimas  darbui, nustatant
kedentuvés ir maiSytuveés rodiklius.
Kedentuv¢ ir susijusi kedenimo bei

maiSymo jranga (valytuvés,
dulkintuvés, pakopinis
pluostintuvas, misinio  aruodas,
transporteris, maiSymo tiektuveé,

daugiakameré maiSytuveé ir kt.).
Kedenimo ir maiSymo defekty
nustatymas. Smulkiy kedenimo ir
maisymo defekty Salinimas. Pluosty
savybés: tankis, svoris, drégnumas,
priemaisy kiekis, spalva ir kt.
Sluoksnos savybés: sukrumas ir jo
kryptis, 1ilginis tankis, plaukeliy
skaiCius, stiprumas ir kt.

1.2. Iriebinti pluosta. Iriebinimo  jrenginiy paruoSimas
darbui, nustatant renginiy
rodiklius. Spalvoto pluosto
iriebinimo  misSinio  paruoSimas.
Iriebinimo  jrenginiai ir susijusi
iriebinimo jranga (tiektuvé, alyvos
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ir vandens konteineriai, jriebinimo
miSinio rezervuaras, iSpurskimo
kamera ir kt.). Pluosto permetimas
i§ vieno aruodo ] kitg. Balto ir
spalvoto pluosto jriebinimo
skirtumai. Jriebinimo ir presavimo
defekty  nustatymas.  Smulkiy
jriebinimo ir presavimo defekty
Salinimas.

1.3. Karsti pluosta.

Kar$tuvy  paruoSimas  darbui,
nustatant  jrenginiy  rodiklius.
Karstuvai ir susijusi karSimo jranga
(priekarStuviai, karSimo  atlieky
sistema, greituolis, zaliavy
maiSymo sistema,  kociojimo
rankove, dirbtuvas, priimtuvas,
transporteris, karSinio klostytuvas,
pluosto nuémimo Sukos ir jy
reduktorius, galastuvas,
kardajuostés, oro filtravimo sistema
ir kt.). KarS§imo defektai: netinkama
spalva, netinkamas karSinio
vijimas, kar§inio nutriikimas ir kt.
Smulkiy karSimo defekty Salinimas.

1.4. Pratempti pluosta.

Temptuvés paruoSimas darbui,
nustatant  temptuvés  rodiklius.
Temptuvé ir susijusi tempimo
jranga  (tickimo  mechanizmas,
pratempimo mechanizmas,
sluoksnelés gaudytuvas, susukimo
ir suvyniojimo mechanizmas ir kt.).
Tinkamos sluoksnos  pratampos
uztikrinimas, parenkant pratampos
ir sukrumo dantracius. Tempimo
Jrangos rodikliy korekeijy
apskai¢iavimas pagal sluoksnos
tankj. Tempimo defektai:
nutriikimai, i§platéjimai,
susiaur¢jimai, susipainiojimai ir
netinkami  sudiirimai) ir jy
nustatymas. Smulkiy  tempimo
defekty Salinimas.

2. Verpaly gamyba (LTKS
V)

2.1. Gaminti pusverpalius.

Pusverpés  paruoSimas  darbui,
nustatant  pusverpés  rodiklius.
Pusverp¢ ir susijusi pusverpaliy

gamybos jranga (tiekimo
mechanizmas, sluoksnelés
gaudytuvas, susukimo ir
suvyniojimo mechanizmas,

temptuvai, sparnas, skriejikas ir
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kt.). Ri¢iy dydziy reguliavimas ir
ri¢iy keitimas.

2.2. Verpti verpalus.

Verptuvo  paruoSimas  darbui,
nustatant  verptuvo rodiklius.
Verptuvas ir susijusi verpimo
jranga (miSinio aruodas,
transporteris, maiSymo tiektuve,
pakopinis dulintuvas ir kt.).

2.3. Pervyti sitilus.

Pervijimo masinos paruoSimas
darbui, nustatant pervijimo masinos
rodiklius. Seivy pakrovimas ir
tus¢iy Seivy pakeitimas pilnomis.
Pilny ri€iy i8krovimas. Sitly
jtemptumo lygio ir vijimo grei¢io
reguliavimas.

2.4. Priziureéti verpaly

gamybos masiny darbg.

Pusverpaliy ir verpaly gamybos
masiny prieziiira, pagrindiniy jy
gedimy iSmanymas ir smulkiy
gedimy taisymas. Masiny
profilaktinés priemonés.

3. Verpaly kokybés kontrolé
ir apskaita (LTKS IV)

3.1. Nustatyti ir Salinti
verpaly defektus.

Verpaly kokybés tikrinimas.
Verpaly kokybés reikalavimai.
Verpaly  defektai:  netinkamas
ilginis tankis, nepratampa, gumbas,
jverptas  piikkas,  spurguotumas,
netinkamas sukrumas,
nepakankamas Svaros lygis,
netinkama ri¢iy iSvaizda ir kt.
Verpaly defekty dokumentavimas.
Smulkiy verpaly defekty Salinimas.
Gamybiniy nuostoliy mazinimas.
Verpaly defekty dokumentavimas.

3.2. Tvarkyti verpaly
apskaita.

Gaminiy Zenklinimas. Etiketés.
Informaciniai zenklai ir jy reikSmé.
Nuorodos vartotojui.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetas (nurodant jo lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Sitly dazymas (LTKS IV)

1.1. Paruosti dazymui
jrangg ir sitlus.

Sitly dazymo jrangos paruoSimas
darbui, nustatant jrangos rodiklius.
Bandomieji dazymai. Cheminiy
medziagy ir dazy tirpaly reikiamo
Kiekio apskaiCiavimas pagal neto
siilly  svorl.  Siilams  dazyti
naudojamy chemikaly paruoSimas.
Sitily jkélimas ] dazymo Kkatila,
naudojantis kranu.

1.2. Dazyti sitlus.

Sléginiai siiily dazymo katilai.
Tirpalo druskos koncentracijos ir
pH lygio matavimas bei, esant
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poreikiui, keitimas. Dazymo
temperatira ir slégis. Dazymo
chemikaly ir pagalbiniy medziagy
dozavimo intervalas. Vandens
filtravimo ir minkstinimo jrenginiy
priezitra. Suspausto oro
kompresoriaus prieziiira.
Nepertraukiamo  siily  dazymo
uztikrinimas.  Nudazyty  siily
perkélimas ] dziovinimo Kkatila,
naudojantis kranu. Dazymo
defektai:  nelygus  nudazymas,
skirtingi atspalviai ir kt. Smulkiy
daZzymo defekty Salinimas.

1.3. Dziovinti sitilus. Sitily dZiovinimo jrangos
paruoSimas  darbui, nustatant
jrangos rodiklius. I$dZiovinty sitly
iSkrovimas, naudojantis kranu.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turiniam  vidurinj
i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i$silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens igyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

13. Kvalifikacijos pavadinimas:

audimo meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: audimo darby organizavimas ir priezitira.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, apmetimo masina,
glitavimo jranga, audimo staklés ir kita technologinése audimo
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operacijose naudojama jranga.
Tipinés darbo saglygos: veikla dazniausiai susijusi su gamybiniy
procesy organizavimu, dirbama uzdarose patalpose.

Papildoma informacija:

audimo meistras savo veikloje

vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.

Kvalifikacijg jgij¢ asmenys

galés dirbti audimo jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Technologiniy audimo
operacijy priezitra (LTKS V)

1.1. Organizuoti audimo
Jrangos paruo§img darbui.

Audimo Jrangos paruo$imo
procesai. Audimo jranga: apmetimo
masina, glitavimo jranga, audimo
staklés ir kt. Audimo stakliy tipai:
Saudyklinés ir besaudyklés
(pneumatings, ieSminés, hidraulinés
ir sviediklinés), Zakardinés ir
nezakardinés.  Silily  jtemptumo
apmetimo masinoje rodikliy
nustatymas.

1.2. Kontroliuoti
technologiniy audimo
operacijy atlikimo kokybe.

Ri¢iy defekty nustatymas, defekty
priezas¢iy nustatymas ir Salinimas.
Tipiniai defektai: netaisyklingas
kryzminis vijy 1Sdéstymas,
nepastovus sitily plotis, nesusukti
silai, blogai suriSti ar nesuriSti
mazgai  irkt. Sialy tiekimo
apmetimo masinai trikdziy
nustatymas, trikdziy priezasCiy
nustatymas ir Salinimas. Tikétini
trikdziai: sitily nutriikimas,
netinkamas sitily priri§imas ir kt.
Apmetimo  defekty nustatymas,
defekty priezasCiy nustatymas ir
Salinimas. Tipiniai defektai: nutriike
sitilai, jsipjove skiety tarpdanciai,
isipjovusios ar trikstamos nytelés
akutés, netinkamas  apmetimo
cilindriSkumas, netinkamas metimo
plotis, netinkamas suvyniojimo
tankis ir kt. Glitavimo defekty
nustatymas, defekty priezas¢iy
nustatymas ir Salinimas. Tipiniai
defektai: ~ nepakankamas  glito
Kiekis, nepastovus glito tiekimas,
nutrike sitlai ir kt. Suvérimo
defekty nustatymas, defekty
priezasCiy nustatymas ir Salinimas.
Tipiniai defektai: laisvi, nutrike ar
nejverti | nyteles siiilai, tusti skieto
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dantukai ir kt. Audimo trikdziy
nustatymas, trikdziy priezasCiy
nustatymas ir Salinimas. Tikétini
trikdziai: metmeny veleno
laisvumas arba jtemptumas,
susikryziave rités, uzstrigusios rités,
pakrautos netinkamos rités ir kt.
Audinio defekty  nustatymas,
defekty priezas¢iy nustatymas ir
Salinimas. Tipiniai defektai: ataudy
istrizumas, audinio ardymo Zymeé,
banguotas  audinys, dvigubas
ataudas, jtemptas ataudas, kraStas
arba metmuo, kilpotas ataudas arba
kraStas, laisvas ataudas, metmeny
ruozai, nutrikgs ataudas, panira,
papyna, pynimo Kklaida, proreta,
ripsas, skieto Zymeé ir kt. Audimo
defekty ir trikdZiy dokumentavimas.

1.3. Priziuréti audimo
Jrangg.

Prevenciniy audimo jrangos
(audimo stakliy, apmetimo masinos,
glitavimo jrangos ir kt.) prieZiliros
priemoniy  taikymas.  Audimo
stakliy ~ tipai:  Saudyklinés ir

besSaudyklés (pneumatinés,
ieSminés, hidraulinés ir
sviediklingés), zakardinés ir
nezakardinés. Poreikio  pakeisti
susidéveéjusius krumpliaracius,

grandines ir kitas  detales
nustatymas ir Siy detaliy pakeitimo
organizavimas.

1.4. Identifikuoti audimo
jrangos gedimus ir priimti
sprendimus dél tolesnio
jos naudojimo.

Audimo jrangos gedimo pozymiai:
gaminys neatitinka kokybés
reikalavimy, jranga  skleidzia
netipinius garsus, vyksta
pasikartojantys gedimai (pvz., siiily
nutriikimas) ir kt. Vizualinis jrangos
patikrinimas ir akivaizdziy gedimy
nustatymas. Sprendimy dél tolesnio
jrangos  naudojimo  priémimas
(atsisakyti jrangos, pakeisti jrangos
nuostatas, koreguoti jrangos
eksploatavimg,  taikyti  laiking
pataisyma, perduoti jrangg tekstilés
mechanikui ar kt.). [rangos gedimy
dokumentavimas.
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2. Audéjy darbo
organizavimas ir darbuotojy
mokymas (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
priziliréti Zemesnés

Savo ir pavaldziy darbuotojy darbo
planavimas, darby paskirstymas,

kvalifikacijos audéjy atsizvelgiant | gamybos pajégumus,
darba. darbo  naSumg ir  finansines
sanaudas. Darbo grafiky sudarymas,
dokumentavimas. Audéjy darbo

(klaidy daznumo, sitly nuostoliy,
triukSmo lygio, vibracijos lygio ir
kt.) vertinimas. Gamybiniy audimo
grafiky laikymosi uZtikrinimas.

2.2. Mokyti Zemesnés
kvalifikacijos audéjus ir

Ivadinio Zemesnés kvalifikacijos
audéjy mokymo organizavimas ir

vertinti jy kompetencijas. | vykdymas, darbuotojy mokymo
poreikiy  nustatymas, testinio
darbuotojy mokymo organizavimas
ir vykdymas. Zemesnés
kvalifikacijos audéjy kompetencijy
vertinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacija teikian¢ig $vietimo

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio audéjo
kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 3 mety
profesing patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens igyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas teis€s akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

14. Kvalifikacijos pavadinimas:

mezgimo meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: mezgimo darby organizavimas ir prieZitira.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, mezgimo maSina ir kita
mezgimui naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: veikla susijusi su gamybiniy procesy
organizavimu, dirbama uzdarose patalpose.
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Papildoma informacija:

mezgimo meistras savo veikloje

vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.

Kvalifikacija jgij¢ asmenys

galés dirbti mezgimo jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Technologiniy mezgimo
operacijy priezitra (LTKS V)

1.1. Organizuoti mezgimo
masiny paruos$img darbui.

Mezgimo masing  paruosimo
procesai.  Skersinio  mezgimo
masiny tipai: apskritoji, plokscioji.
Metmeninio mezgimo masiny tipai:
kroSetinés, trikotinés, Rasel
masinos. Mezgimo tipai: skersinis,
metmeninis ir erdvinis.

1.2. Kontroliuoti mezgimo
kokybe.

Ric¢iy defekty nustatymas, defekty
prieZasCiy nustatymas ir Salinimas.
Tipiniai defektai: netaisyklingas
kryZminis vijy 18déstymas,
nesusukti sitlai ir kt. Mezgimo
defekty nustatymas, defekty
priezas¢iy nustatymas ir Salinimas.
Tipiniai defektai: adatos pédsakas,
banguotumas, eilu¢iy perkrypa,
Jstrizumas, iSirusios kilpos, jtemptas
sitilas,  juostuotumas,  nuokrita,
paklydes siiilas, paleista Kkilpa,
pazeistas sitilas, perplésa,
plonmena, praleista kilpa, raukslés
juosta,  skyluté,  spurguotumas,
stormena ir kt. Ri¢iy ir mezgimo
defekty dokumentavimas.

1.3. Prizitréti mezgimo
masinas.

Prevenciniy  mezgimo  masiny
prieziiros priemoniy taikymas.
Poreikio pakeisti susidévéjusius
krumpliaracius, grandines ir kt.
detales nustatymas ir Siy detaliy
pakeitimo organizavimas.

1.4. ldentifikuoti mezgimo
masiny gedimus ir spresti
dél tolesnio masiny
naudojimo.

Mezgimo masiny gedimo poZymiai:
megztas tekstiles gaminys
neatitinka kokybés reikalavimy,
iranga skleidzia netipinius garsus,
vyksta pasikartojantys  gedimai
(pvz., sitly nutrokimas) ir kt.
Vizualinis jrangos patikrinimas ir
akivaizdziy gedimy nustatymas.
Sprendimy dél tolesnio jrangos
naudojimo priémimas (atsisakyti
jrangos, pakeisti jrangos
nustatymus,  koreguoti  jrangos
eksploatavimg, pritaikyti laiking
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pataisyma, perduoti jranga
mechanikui ar kt.). [rangos gedimy
dokumentavimas.

2. Mezgéjy darbo
organizavimas ir darbuotojy
mokymas (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
priziliréti Zemesnés
kvalifikacijos mezgéjy
darba.

Savo ir pavaldziy darbuotojy darbo
planavimas, darby paskirstymas,
atsizvelgiant | gamybos pajégumus,
darbo naSumg ir finansines
sanaudas. Darbo grafiky sudarymas,
dokumentavimas. Mezgéjy darbo
(klaidy daZznumo, sitly nuostoliy,
triukSmo lygio, vibracijos lygio ir

kt.) vertinimas. Gamybiniy
mezgimo grafiky laikymosi
uztikrinimas.

2.2. Mokyti Zemesnés Ivadinio Zemesnés kvalifikacijos

kvalifikacijos mezgejus ir | mezg€jy mokymo organizavimas ir

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

vertinti jy kompetencijas. | vykdymas, darbuotojy mokymo
poreikiy  nustatymas, testinio
darbuotojy mokymo organizavimas
ir vykdymas. Zemesnés
kvalifikacijos mezgejy
kompetencijy vertinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacija teikian¢ig Svietimo

programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio mezgéjo
kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 3 mety
profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacijg.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

15. Kvalifikacijos pavadinimas: neaustiniy medziagy gamybos meistras, LTKS V

‘ Kvalifikacijos apibidinimas

‘Veiklos objektas: neaustiniy medZiagy gamybos darbq‘
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organizavimas ir prieziiira.

Tipinés darbo salygos: veikla susijusi su gamybiniy procesy
organizavimu, dirbama uzdarose patalpose.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, klodo formavimo jranga,

klodo sujungimo
technologinése
naudojama jranga.

jranga, klodo apdirbimo jranga ir Kkita
neaustiniy medziagy gamybos operacijose

Papildoma informacija: neaustiniy medziagy gamybos meistras
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,

ergonomikos,  darbo

higienos,

prieSgaisrinés  saugos,

aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijga jgij¢ asmenys galés

dirbti neaustiniy medziagy

amybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Technologiniy neaustiniy
medziagy gamybos operacijy
priezidra (LTKS V)

1.1. Organizuoti
neaustiniy medziagy
gamybos jrangos
paruo$img darbui.

Neaustinly  medziagy  gamybos
Jrangos paruoSimo procesai. Klodo
formavimo biuidai: sausasis klodo
pluosto formavimas, Slapiasis klodo
pluosto formavimas, klodo
formavimas tiesiogiai i§ polimero ir
kt. Klodo pluosto klostymo biidai:
paralelinis  klostymas, skersinis
klostymas, klostymas atsitiktine
tvarka ir kt. Klodo sujungimo
budai: cheminis, terminis ir
mechaninis.  Klodo  apdirbimo
biidai: klodo pjaustymas,
iSilginimas, perlenkimas ir kt.

1.2. Kontroliuoti
technologiniy neaustiniy
medziagy gamybos

operacijy atlikimo kokybe.

Neaustiniy  medziagy  gamybos
defekty nustatymas, defekty
priezasCiy nustatymas ir Salinimas.
Neaustiniy  medziagy  gamybos
defekty dokumentavimas.

1.3. Prizitiréti neaustiniy

medziagy gamybos jrangg.

Prevenciniy neaustiniy medziagy

gamybos jrangos prieziiiros
priemoniy  taikymas.  Poreikio
pakeisti susidévejusius
krumpliaracius, grandines ir kt.

detales nustatymas ir Siy detaliy
pakeitimo organizavimas.

1.4. ldentifikuoti
neaustiniy medziagy
gamybos jrangos gedimus
ir spresti dél tolesnio
jrangos naudojimo.

Vizualinis jrangos patikrinimas ir
akivaizdziy gedimy nustatymas.
Sprendimo dél tolesnio jrangos
naudojimo priémimas (atsisakyti
jrangos, pakeisti jrangos nuostatas,
koreguoti jrangos eksploatavima,
taikyti laiking pataisyma, perduoti
irangg mechanikui ar kt.). [rangos
gedimy dokumentavimas.
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2. Neaustiniy medziagy
gamybos operatoriy darbo
organizavimas ir darbuotojy
mokymas (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
priziliréti Zemesnés
kvalifikacijos neaustiniy
medziagy gamybos
operatoriy darba.

Savo ir pavaldziy darbuotojy darbo
planavimas, darby paskirstymas,
atsizvelgiant | gamybos pajégumus,
darbo naSumg ir  finansines
sanaudas. Darbo grafiky sudarymas,
dokumentavimas. Neaustiniy
medziagy gamybos jrang0s
operatoriy darbo (klaidy daznumo,
siilly nuostoliy, triukSmo lygio,
vibracijos lygio ir kt.) vertinimas.
Neaustiniy  medziagy  gamybos
terminy laikymosi uZtikrinimas.

2.2. Mokyti Zemesnés Ivadinio Zemesnés kvalifikacijos
kvalifikacijos neaustiniy neaustiniy  medziagy  gamybos
medziagy gamybos Jrangos operatoriy mokymo
jrangos operatorius ir organizavimas ir vykdymas,
vertinti jy kompetencijas. | darbuotojy = mokymo  poreikiy
nustatymas, testinio  darbuotojy
mokymo organizavimas ir
vykdymas. Zemesnés kvalifikacijos
neaustiniy  medziagy  gamybos
Jrangos operatoriy kompetencijy
vertinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikian¢ig Svietimo

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio neaustiniy
medziagy gamybos operatoriaus (arba jg atitinkanti) kvalifikacija
arba ne trumpesné kaip 3 mety profesiné patirtis, atitinkanti
kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.




16. Kvalifikacijos pavadinimas:
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pynimo meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: pynimo darby organizavimas ir prieziiira.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, pynimo masSina ir kita

pynimui naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: veikla susijusi su gamybiniy procesy
organizavimu, dirbama uzdarose patalpose.

Papildoma informacija:

pynimo meistras savo Vveikloje

vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti pinty gaminiy gamybos

Jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Technologiniy pynimo
operacijy priezitra (LTKS V)

1.1. Organizuoti pynimo
masiny paruosimg darbui.

Pynimo masiny paruo§imo procesai.
Pynimo  tipai:  ploksciasis  ir
apskritasis. Gaminio galo
pritvirtinimas  prie ritinio arba
jstatymas ]  surinkimo  talpa.
Perteklinés  gaminio ar  vijy
medziagos nukirpimas. Zaliavos
savybés: sukrumas ir jo Kkryptis,
ilginis tankis, vijy zingsnis, Vijy
skai¢ius, stiprumas ir kt. Zaliavos
tiekimo trikdZiai.

1.2. Kontroliuoti
technologiniy pynimo

operacijy atlikimo kokybe.

Pinty gaminiy gamybos defekty
(nekokybisko virviy sujungimo,
nepastovaus  plo¢io, netinkamo
storio, nepakankamo stiprumo ir
kt.) nustatymas, defekty priezas¢iy
nustatymas ir Salinimas. Pinty
gaminiy defekty dokumentavimas.

1.3. Prizitiréti pynimo
masinas.

Prevenciniy pynimo masiny
priezitiros priemoniy taikymas.
Poreikio pakeisti susidévéjusius
krumpliaracius, grandines ir kt.
detales nustatymas ir Siy detaliy
pakeitimo organizavimas.

1.4. ldentifikuoti pynimo
masiny gedimus ir spresti
dél tolesnio jy naudojimo.

Pynimo maSiny gedimo poZymiai:
gaminys neatitinka kokybés
reikalavimy, jranga  skleidzia
netipinius garsus, vyksta
pasikartojantys gedimai (pvz., vijy
nutriikimas) ir kt. Vizualinis jrangos
patikrinimas ir akivaizdZiy gedimy
nustatymas. Sprendimo dél tolesnio
jrangos  naudojimo  priémimas
(atsisakyti jrangos, pakeisti jrangos
nuostatas, koreguoti jrangos
eksploatavimg,  taikyti  laiking
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pataisyma, perduoti jranga
mechanikui ar kt.). [rangos gedimy
dokumentavimas.

2. Pynéjy darbo
organizavimas ir darbuotojy
mokymas (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
priziliréti Zemesnés
kvalifikacijos pynéjy
darba.

Savo ir pavaldziy darbuotojy darbo
planavimas, darby paskirstymas,
atsizvelgiant | gamybos pajégumus,
darbo naSumg ir finansines
sanaudas. Darbo grafiky sudarymas,
dokumentavimas. Pynéjy  darbo
vertinimas (klaidy daznumo, siily
nuostoliy, triuk§mo lygio, vibracijos
lygio ir kt.). Gamybiniy pynimo
grafiky laikymosi uztikrinimas.

2.2. Mokyti Zemesnés
kvalifikacijos pynéjus ir

Ivadinio Zemesnés kvalifikacijos
pynéjy mokymo organizavimas ir

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

vertinti jy kompetencijas. | vykdymas, darbuotojy mokymo
poreikiy  nustatymas, testinio
darbuotojy mokymo organizavimas
ir vykdymas. Zemesnés
kvalifikacijos pynéjy kompetencijy
vertinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikian¢ig Svietimo

programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio pynimo
masiny operatoriaus kvalifikacija (arba ja atitinkanti) arba ne
trumpesné kaip 3 mety profesinés veiklos patirtis, atitinkanti
kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

17. Kvalifikacijos pavadinimas: verpimo meistras, LTKS V

‘ Kvalifikacijos apibidinimas

\ Veiklos objektas: verpimo darby organizavimas ir priezitira.




49

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, kedentuvé, maiSytuve,
iriebinimo jrenginiai, karstuvai, Sukuotuvai, temptuvai, pusverpé,
verptuvai, pervijimo masina, vijimo ] sruogas masina ir kita
technologinése verpimo operacijose naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: veikla susijusi su gamybiniy procesy
organizavimu, dirbama uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: verpimo meistras savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti verpimo jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Technologiniy verpimo
operacijy priezitra (LTKS V)

1.1. Organizuoti verpimo | Verpimo jrangos paruo$imo
Jrangos paruo$img darbui. | procesai. Verpimo jranga:
kedentuve, jriebinimo jrenginiai,
karStuvai, Sukuotuvai, temptuvai,
pusverp€, verptuvai, pervijimo
masina, vijimo ] sruogas masina ir
kt. Verpaly ar verpaly pusgaminio
jtemptumo reguliavimas.

1.2. Kontroliuoti Technologinés verpimo proceso
technologiniy verpimo operacijos:  pluosto  paruoSimas
operacijy atlikimo kokybe. | karsti, karSimas, Sukavimas,

tempimas, pusverpaliy gamyba,
verpimas, sitily pervijimas, verpaly
vijimas ] sruogas ir kt. Pluosto,
tarpiniy verpimo produkty
(sluoksnos pusverpaliy, karSinio ir
kt.) ir verpaly defekty nustatymas,
defekty priezas¢iy nustatymas ir
Salinimas. Tipiniai defektai:
netinkamas ilginis tankis,
nepratampa, gumbas,  jverptas
pukas, spurguotumas, netinkamas
sukrumas, nepakankamas S$varos
lygis, netinkama ri¢iy iSvaizda,
netinkama  spalva, netinkamas
vijimas, nutriikimai,
susipainiojimai, netinkami
sudurimai, netinkamas sukrumas,
nepakankamas Svaros lygis,
netinkama Seivy ar ri¢iy iSvaizda ir

kt. Verpimo defekty
dokumentavimas.
1.3. Prizitiréti verpimo Prevenciniy  verpimo jrangos
jranga. prieziiros priemoniy taikymas.
Kedentuvé ir susijusi kedenimo bei
maiSymo jranga (valytuves,

dulkintuvés, pakopinis
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pluostintuvas, miSinio  aruodas,
transporteris, maiSymo tiektuve,
daugiakameré maiSytuvé ir kt.).
Iriebinimo jrenginiai ir susijusi
jriebinimo jranga (tiektuve, alyvos
ir vandens konteineriai, jriebinimo
miSinio rezervuaras, iSpurskimo
kamera ir kt.). KarStuvai ir susijusi
kar§imo jranga  (priekarStuviai,
karSimo atlieky sistema, greituolis,
zaliavy maiSymo sistema,
kociojimo  rankové,  dirbtuvas,
priimtuvas, transporteris, karSinio
klostytuvas, pluosto  nuémimo
Sukos ir jy reduktorius, galastuvas,
kardajuosteés, oro filtravimo sistema
ir kt.)). Temptuvé ir susijusi

tempimo Jranga (tiekimo
mechanizmas, pratempimo
mechanizmas, sluoksnelés
gaudytuvas, susukimo ir

suvyniojimo mechanizmas ir kt.).
Pusverpé ir susijusi pusverpaliy

gamybos jranga (tiekimo
mechanizmas, sluoksnelés
gaudytuvas, susukimo ir
suvyniojimo mechanizmas,

temptuvai, sparnas, skriejikas ir
kt.). Verptuvas ir susijusi verpimo
Jranga (miSinio aruodas,
transporteris, maiSymo tiektuveé,
pakopinis  dulintuvas ir  kt.).
Pervijimo masSina ir susijusi
pervijimo jranga. Sukuotuvés ir
susijusi Sukavimo jranga. Vijimo |
sruogas masina ir susijusi vijimo ]
sruogas jranga. Poreikio pakeisti
susidévéjusius krumpliaradius,
grandines ir kt. detales nustatymas
bei Siy detaliy  pakeitimo
organizavimas.

1.4. ldentifikuoti verpimo
jrangos gedimus ir spresti
del tolesnio jrangos
naudojimo.

Verpimo jrangos gedimo pozymiai:
gaminys neatitinka kokybes
reikalavimy, jranga  skleidzia
netipinius garsus, vyksta
pasikartojantys  gedimai  (pvz.,
verpaly  nutrokimas) ir  kt.
Vizualinis jrangos patikrinimas ir
akivaizdziy gedimy nustatymas.
Sprendimo dél tolesnio jrangos
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naudojimo priémimas (atsisakyti
jrangos, pakeisti jrangos nuostatas,
koreguoti jrangos eksploatavima,
taikyti laiking pataisyma, perduoti
jrangg mechanikui ar kt.). Jrangos
gedimy dokumentavimas.

2. Verpéjy darbo
organizavimas ir darbuotojy
mokymas (LTKS V)

2.1. Organizuoti ir
priziliréti Zemesnés
kvalifikacijos verpéjy

Savo ir pavaldziy darbuotojy darbo
planavimas, darby paskirstymas,
atsizvelgiant | gamybos pajégumus,

darba. darbo nasumg ir  finansines
sgnaudas. Darbo grafiky
sudarymas, dokumentavimas.

Verpéjy darbo vertinimas (klaidy
daZnumo, siily nuostoliy, triuk§mo
lygio, vibracijos lygio ir Kkt.).
Gamybiniy verpimo grafiky
laikymosi uztikrinimas.

2.2. Mokyti Zemesnés
kvalifikacijos verpéjus ir

Ivadinio zemesnés kvalifikacijos
verpéjy mokymo organizavimas ir

vertinti jy kompetencijas. | vykdymas, darbuotojy mokymo
poreikiy  nustatymas,  testinio
darbuotojy mokymo organizavimas
ir vykdymas. Zemesnés
kvalifikacijos verpéjy kompetencijy
vertinimas.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikian¢ig Svietimo

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio verpéjo
kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 3 mety
profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacijg.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripaZinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.




18. Kvalifikacijos pavadinimas:
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audimo technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: audimo technologinio proceso planavimas ir
audiniy kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, apmetimo, glitavimo,
audimo ir kita technologinése audimo operacijose naudojama
jranga bei audiniy tyrimo jranga.

Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uzdarose
patalpose.

Papildoma informacija: audimo technologas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti audimo jmonése audimo
technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Audimo technologinio 1.1. Parinkti sitilus pagal Kompiuterinio projektavimo
proceso planavimas (LTKS audinio paskirtj, tipa, ir programos. Pluosty kilmé: nattrali,
VI) dizaing. cheminé (dirbtiné arba sintetiné)

arba miSri. Pluostiné sudétis: vilna,
medvilne, viskoze, poliamidinis
pluostas, poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluoStas, misri ar kt.
Sitily struktiira. [vairios paskirties
audiniy tipai: kiliminiai,
zakardiniai, plokstieji, kilpiniai,
erdviniai ir juosteliniai (drabuziy
gamyba, kilimy gamyba, patalynés
gamyba, rankSluos¢iy gamyba,
apmusaly gamyba ir kt.). Audinio
dizaino elementai: linijos, spalva,
tekstira, forma, siluetas ir kt.
Audinio dizaino principai: raportas,
rastai, laipsniSkumas, ritmiSkumas,

harmonija, kontrastas,
dominavimas, proporcijos, balansas
ir kt.
1.2. Sudaryti audimo Audimo technologinés operacijos:
technologiniy operacijy apmetimas, glitavimas ir audimas.
seka pagal audinio Audimo stakliy tipai: Saudyklinés ir
paskirtj, tipa ir dizaing. besaudyklés (pneumatinés,
ieSminés, hidraulinés ir
sviediklings), zakardinés ir

nezakardinés. Audiniy savybés:
sitily pluostiné sudétis, pynimas,
pavirSinis  tankis, forma, ilgis,
plotis, storis, ataudo tipas, spalvinis
raportas, rasto raportas,
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jtemptumas, piko aukstis ir kt.
Audinio  uZtaisymo  brézinys:
pynimo, vérimo ] skietg ir vérimo |
nytis  schemos  bei  kortos.
Technologiné  audinio  kortelé:
audimo operacijy seka, jrangos
rezimai ir kiti aktuallis gamybos
duomenys. Techniskai
nejgyvendinami audinio dizaino
elemental, audinio dizaino
korekcijos.

1.3. Optimizuoti audimo Audimo technologiniy operacijy
technologinj procesa. sgnaudos  (tikétinos pagrindinés
sgnaudos: siilai, Silumos energija,
elektros energija, glitas ir darbo
uzmokestis). Audimo jrenginiy
prastovy  mazinimas.  Audimo
technologiniy ~ operacijy  seka
(audimo naujovés, tekstilés gaminiy
medziagos, audimo jranga ir kt.).

2. Audinio kokybés
jvertinimas (LTKS VI)

2.1. Paruosti audinio Audinio  bandinio  paruoS$imo
bandinj. operacijy (apmetimo, glitavimo,
audimo procesy ir kt.)

organizavimas ir kontroliavimas ir,
esant poreikiui, S$iy operacijy
atlikimas savarankiskai.

2.2. Istirti audinio bandinj. | Tyrimy Jranga: svarstyklés,
lintuotés, medziagos  stiprumo
bandymo Jjranga, dildymo
prietaisali, prietaisai
pumpuravimuisi  tirti  ir  Kita
panaSaus pobudzio jranga. Audimo
operacijy  korekcijos.  Audinio
tyrimo rezultaty dokumentavimas.
Audinio savybeés, nurodytos
nacionaliniuose,  tarptautiniuose,
Europos ir wuzsienio valstybiy
standartuose: siily  pluosting
sudétis, pynimas, pavirSinis tankis,
forma, ilgis, plotis, storis, ataudo
tipas, spalvinis raportas, rasto
raportas, jtemptumas, puko aukstis
ir kt.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties i$silavinimg, profesinio bakalauro
ar bakalauro kvalifikacinj laipsn;.

Kvalifikacija sudarancios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos biidu ir
(arba) i$ profesinés veiklos patirties.
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Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kwvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo buidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dal; atlieka
auksStosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka auksStosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Del asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendZia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

19. Kvalifikacijos pavadinimas:

mezgimo technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: mezgimo technologinio proceso planavimas ir
mezginiy kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, mezgimo masina ir kita
mezgimui naudojama jranga bei megzty tekstilés gaminiy tyrimo
jranga.

Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uzdarose
patalpose.

Papildoma informacija: mezgimo technologas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti mezgimo jmonése
mezgimo technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Mezgimo technologinio
proceso planavimas (LTKS
V1)

Kompiuterinio projektavimo
programos. Mezgimo tipai: skersinis,
metmeninis ir erdvinis. Struktira:
pynimas, horizontalusis tankumas,
vertikalusis tankumas ir kt. Pynimy
tipai: abipusis, ananasinis, aStuoniy
sistemy, atlasinis, gelumbinis, Sarmé,
trikotinis, azurinis, skersinis, lygusis

1.1. Parinkti sidilus pagal
mezgamo tekstilés
gaminio tipa, pynima,
rasta, paskirtj ir dizaing.
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skersinis, lastikinis, interlokinis,
presinis ir kt. Pluosty kilmé: natiirali,
cheminé (dirbtin¢ arba sintetin¢) arba
miSri.  Pluostiné  sudétis:  vilna,
medvilné, viskoz¢, poliamidinis
pluostas, poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Sitly  struktira. Sitly savybeés:
sukrumas ir jo kryptis, ilginis tankis,
stiprumas, jtempis, tgsumas ir kt.
Verpaly tipai: kociotiniai,
pusSukuotiniai ir Sukuotiniai. Megzto
tekstilés gaminio tipas: drabuZis,
kojinés, apmusalas, kepuré, pirstiné
ir kt. Megzty tekstilés gaminiy
spalva, dydis, plotis, ilgis, masé,
storis, ilginis tankis ir kt. Megzty
tekstilés gaminiy dizaino elementai:
linijjos, spalva, tekstiira, forma,
siluetas ir kt. Mezgimo dizaino
principai:  pasikartojimas, rastai,
laipsniSkumas, ritmisSkumas,
harmonija, kontrastas, dominavimas,
proporcijos, balansas ir kt.

1.2. Sudaryti mezgimo
technologiniy operacijy
sekg pagal mezgamo
tekstilés gaminio tipa,
paskirtj ir dizaing.

Skersinio mezgimo masiny tipai:
apskritoji, ploksCioji. Metmeninio
mezgimo masiny tipai: krosSetinés,
trikotinés, Rasel masSinos. Naujai
projektuojamo mezginio techniniai
skaiciavimai. Technologiné mezginio
kortelé: jrangos rezimai ir Kkiti
aktualiis gamybos duomenys.
Techniskai nejgyvendinami megzto
tekstilés gaminio dizaino elementai,
megzto tekstilés gaminio dizaino
korekcijos. Sudétingos ir nuolat
kintancios veiklos atlikimas
savarankiskai.

1.3. Optimizuoti
mezgimo technologinj
procesa.

Mezgimo technologiniy operacijy
sgnaudos  (tikétinos  pagrindinés
sgnaudos: siilai, Silumos energija,
elektros energija ir darbo
uzmokestis).  Mezgimo  maSiny
prastovy  mazinimas.  Mezgimo
technologiniy operacijy seka
(mezgimo naujoves, tekstilés
gaminiy medZiagos, mezgimo jranga
ir kt.).
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2. Megzto tekstilés gaminio
kokybés jvertinimas (LTKS
V1)

2.1. Paruosti megzto
tekstilés gaminio bandinj.

Megzto tekstilés gaminio bandinio
paruoSimo operacijy organizavimas
ir kontroliavimas ir, esant poreikiui,
paruoSimas savarankiskai.

2.2. Istirti megzto
tekstilés gaminio bandinj.

Tyrimy jranga: svarstyklés, liniuotes,
medziagos  stiprumo  bandymo
jranga, dziovinimo kameros,
atsparumo dilimui tyrimo prietaisai,

prietaisai  pumpuravimuisi  tirti,
apziiros dézé, prietaisai spalvos
atsparumui  skalbiant,  sausajam

valymui ir kt. nustatyti bei kita
panaSaus pobiidZio jranga. Mezgimo
operacijy korekcijos. Megzto
tekstilés gaminio tyrimo rezultaty
dokumentavimas. Megzto tekstilés
gaminio savybeés, nurodytos
nacionaliniuose, tarptautiniuose,
Europos ir uZsienio valstybiy
standartuose: spalva, pynimas, dydis,
plotis, 1ilgis, masé, storis, 1ilginis
tankis ir kt.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinima, profesinio bakalauro
ar bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar savis§vietos biidu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukstosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo biidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas auksStojoje
mokykloje, pripazinima kaip studijy programos dalj atlieka
aukStosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripaZinima atlieka auks$tosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanciai darbo
vietai, sprendZia darbdavys.
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Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

20. Kvalifikacijos pavadinimas:

neaustiniy medziagy gamybos technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: neaustiniy medziagy gamybos technologinio
proceso planavimas ir neaustiniy medziagy kokybés vertinimas.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, klodo formavimo, klodo
sujungimo, klodo apdirbimo ir kita technologinése neaustiniy
medziagy gamybos operacijose naudojama jranga bei neaustiniy
medziagy tyrimo jranga.

Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uZdarose
patalpose.

Papildoma informacija: neaustiniy medziagy gamybos
technologas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir
sveikatos, ergonomikos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés
dirbti neaustiniy medziagy gamybos jmonése neaustiniy
medziagy gamybos technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Neaustiniy medziagy
gamybos technologinio
proceso planavimas (LTKS
V1)

Zaliava: natiirali, cheminé (dirbtiné
arba sintetin¢) arba misri. Pluostiné

1.1. Parinkti zaliava
pagal neaustiniy

medziagy panaudojimo sudétis: vilna, medvilné, viskoze,
srit] ir pageidaujamas poliamidinis pluostas,
savybes. poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluoStas, misri ar kt.
Klodo savybeés: drégmés

sugeriamumas, atsparumas trinciai,
atsparumas chemikalams, atsparumas
kar$¢iui, lydymosi temperatara ir kt.
Neaustiniy  medziagy  savybés:
sandara, = geometrinés  savybés,
mechaninés savybés ir kt. Neaustiniy
medziagy panaudojimo sritys: baldy
pramoné, siuvimo pramoné, techniné
tekstilé ir kt.

1.2. Sudaryti neaustiniy | Gamybinés neaustiniy medZiagy
medziagy gamybos technologinés  operacijos:  klodo
technologiniy operacijy | formavimas, klodo jungimas, klodo
seka pagal neaustinés apdirbimas  ir  kt.  Neaustiniy

medZiagos tipg ir
panaudojimo sritj.

medziagy klodo formavimo budai:
sausasis klodo pluosto formavimas,
Slapiasis klodo pluosto formavimas,
klodo formavimas tiesiogiai i§
polimero ir kt. Neaustiniy medziagy
klodo sujungimo biudai: cheminis
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(naudojamos medziagos: tirpiklis,
putos, vandenilis, lateksas,
neorganinés riSamosios medziagos ir
kt.), terminis (naudojama jranga:
jkaitinta kalandravimo jranga ir kt.)
ir mechaninis (naudojama jranga:
sujungimo sitile jranga, smaigstymo
adata jranga ir kt.). Neaustiniy
medziagy klodo apdirbimo budai:

klodo  pjaustymas,  iSilginimas,
perlenkimas ir kt. Techniskai
nejgyvendinamos neaustiniy

medziagy mechaninés, geometrinés
ir sandaros savybés, neaustiniy
medziagy techninés  korekcijos.
Naujai projektuojamy neaustiniy
medziagy techniniai skaifiavimai.
Technologiné neaustiniy medziagy
gamybos kortele: operacijy seka,
jrangos rezimai ir kiti aktualts
gamybos duomenys.  Neaustiniy
medziagy panaudojimo sritys: baldy
pramoné, siuvimo pramoné, techniné
tekstilé ir kt.

1.3. Optimizuoti
neaustiniy medziagy
gamybos technologinj
procesa.

Neaustiniy  medziagy  gamybos
technologiniy operacijy sanaudos
(tikétinos  pagrindinés  sgnaudos:
zaliava, Silumos energija, elektros
energija ir darbo uzmokestis).
Neaustiniy  medziagy  gamybos
jrenginiy prastovy mazinimas.

2. Neaustiniy medziagy
kokybes jvertinimas (LTKS
VI)

2.1. Paruosti neaustinés
medziagos bandinj.

Neaustinés  medziagos  bandinio
paruosimo operacijy (klodo
formavimo, klodo sujungimo, klodo
apdirbimo ir kt.) organizavimas ir
kontroliavimas ir, esant poreikiui, Siy
operacijy atlikimas savarankiSkai.

2.2. I§tirti neaustinés
medziagos bandinj.

Tyrimy jranga: svarstyklés, liniuotés,
medziagos stiprumo bandymo jranga
ir kita panaSaus pobiidzio jranga.
Neaustiniy  medziagy  gamybos
operacijy korekcijos. Neaustinés

medziagos tyrimo rezultaty
dokumentavimas. Neaustiniy
medZiagy savybeés, nurodytos
nacionaliniuose, tarptautiniuose,

Europos ir uzsienio valstybiy
standartuose.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstaji polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties i$silavinimg, profesinio bakalauro
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savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

ar bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacija sudaranCios kompetencijos igyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar savisvietos budu ir
(arba) i$ profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos zeisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo $vietimo biidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems tgsti studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlicka
auksStosios mokyklos S§vietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlicka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

21. Kvalifikacijos pavadinimas:

pynimo technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: pynimo technologinio proceso planavimas ir
pinty gaminiy kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, pynimo masina ir kita
pynimui naudojama jranga bei pinty gaminiy tyrimo jranga.
Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uzdarose
patalpose.

Papildoma informacija: pynimo technologas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti pinty gaminiy gamybos
jmonése pynimo technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Pynimo technologinio
proceso planavimas (LTKS
VI)

1.1. Parinkti zaliava pagal | Zaliavos  pluostinés  sudéties,
pinto gaminio tipa, cheminés sudéties, tipo, ilginio
panaudojimo sritj ir tankio ir kity savybiy parinkimas
dizaing. pagal pinto  gaminio  tipa,
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panaudojimo  sritj ir dizaing.
Zaliava: natiirali, cheminé (dirbtiné
arba sinteting) arba misri. Zaliavos
pluosting sudétis: vilna, medvilné,
viskozé, poliamidinis  pluostas,
poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri ar kt.
Zaliavos savybés: sukrumas ir jo
kryptis, ilginis tankis, stiprumas
ir kt. Pinty gaminiy tipai: plokstieji
ir apskritieji  gaminiai.  Pinto
gaminio panaudojimo sritis:
suvimo pramone, avalynés
pramone, baldy pramoné ar kt.
Pagrindiniai dizaino elementai ir
principai.

1.2. Sudaryti pynimo
technologiniy operacijy
seka pagal pinto gaminio
tipg, panaudojimo srit] ir
dizaing.

Naujai projektuojamo pinto
gaminio techniniai skaifiavimai.
Technologiné pinto gaminio
kortelé: jrangos rezimai ir Kkiti
aktualiis  gamybos  duomenys.
Sudétingos ir nuolat kintancios
veiklos atlikimas savarankiSkai.
Techniskai nejgyvendinami pinto
gaminio elementai, techninés pinto
gaminio korekcijos.

1.3. Optimizuoti pynimo
technologinj procesa.

Pynimo technologiniy operacijy
sgnaudos  (tikétinos pagrindinés
sgnaudos: zaliava, Silumos energija,
elektros energija, glitas ir darbo
uzmokestis).  Pynimo  maSiny
prastovy mazinimas.

2. Pinty gaminiy kokybés
jvertinimas (LTKS VI)

2.1. Paruosti pinto gaminio
bandinj.

Pinto gaminio bandinio paruo$imo
operacijy organizavimas ir
kontroliavimas ir, esant poreikiui,
Siy operacijy atlikimas
savarankiskai.

2.2. Istirti pinto gaminio
bandinj.

Tyrimy jranga: svarstykles,
liniuotés, medziagos  stiprumo
bandymo jranga ir kita panaSaus
pobtidzio jranga. Pynimo korekcijy
suformavimas.  Pinto  gaminio
tyrimo rezultaty dokumentavimas.
Pinty gaminiy savybés, nurodytos
nacionaliniuose,  tarptautiniuose,
Europos ir wuzsienio valstybiy
standartuose: stiprumas,
pailgéjimas ir kt.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro
ar bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacija sudaranCios kompetencijos igyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos biidu ir
(arba) i$ profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo $vietimo biidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dal; atlieka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka auksStosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

22. Kvalifikacijos pavadinimas:

tekstilés apdailos technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: audiniy ir mezginiy paruoSimo dazyti ir
marginti, dazymo ir marginimo, baigiamosios apdailos
technologinio proceso planavimas ir jy kokybés vertinimas.
Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, balinimo jranga, vilnos
karbonizavimo, audiniy ir mezginiy dazymo jranga, sléginiai
siily dazymo katilai, sitily dZiovinimo katilai ir audiniy bei
mezginiy marginimo jranga ir susij¢ jrankiai (braukles, peiliai,
maiSytuvai, liniuotés, Sablony valymo jranga, aukSto slégio
zarna, dziovintuvai ir kt.), Siau§imo masina, plovimo maSina,
kalandravimo maS$ina, vélimo jranga, minkS$tinimo jranga,
padengimo specialiomis dangomis jranga, lyginimo jranga,
terminio fiksavimo jranga ir jvairi kita audiniy ir mezginiy
apdailos jranga bei audiniy ir mezginiy apdailos tyrimo jranga.
Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uZzdarose
patalpose.

Papildoma informacija: tekstilés apdailos technologas savo
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veikloje  vadovaujasi  darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos, darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti sitily, audiniy, megzty audiniy ir mezginiy, pinty gaminiy,
neaustiniy gaminiy gamybos jmonése bei audiniy ir mezginiy
apdailos jmonése apdailos technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Audinio ir mezginio 1.1. Sudaryti audiniy ir ParuoSimo dazyti ir marginti

apdailos technologinio mezginiy paruo$imo technologinés operacijos: plovimas,

proceso planavimas (LTKS dazyti ir marginti balinimas, karbonizavimas ir kt.

VI) technologiniy operacijy Cheminiy  medziagy  kokybés
seka. vertinimas, netikslumy nustatymas

ir jy koregavimas. Technologinés
apdailos kortelé: paruoSimo dazyti
ar marginti apdailos operacijy seka,
Jrangos rezimai ir Kkiti gamybos
duomenys. Pluosty (galimi pluosty
tipai:  celiulioziniai, baltyminiai,
dirbtiniai ir sintetiniai) ypatumy ir
galimos rizikos taurinant pluoStus
suderinimas su pageidaujamomis
tekstiliniy medziagy savybémis
(pagrindinés  savybés: tinkamas
vilgumas ir baltumas su minimaliais

stiprio nuostoliais).
Aplinkosauginés procediiros,
susijusios su atlickomis, terSalais ir
Ju perdirbimu.
1.2. Sudaryti audiniy ir Technologinés dazymo operacijos:
mezginiy dazymo bei dazymas, plovimas ir kt. Dazymo
marginimo technologiniy | chemikaly ir pagalbiniy dazymo
operacijy seka. proceso medziagy parinkimas ir jy

receptiiry paruoS$imas. Pagrindiniai
dazymo chemikalai: halogenintieji
nesikliai, azodazikliai, CMR

dazikliai, kandikiniai  chromo
junginiy dazikliai ir kt. Pagrindinés
medziagos: Sarmai, druskos,
redukuojanciosios ir
oksiduojanciosios medziagos,
dispergatoriai ir lygikliai bei Kkt.
Technologinés marginimo
operacijos: marginimas,

dZiovinimas, plovimas ir kt.
Marginimo jrenginiy parinkimas ir
marginimo operacijy rezimy
sudarymas.  Marginimo  pastos,
tirStikliy, dazus  fiksuojanciyjy
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medziagy ir kt. marginimui
reikalingy medziagy parinkimas ir
paruoSimas. Pagrindiniai tirStikliai:
jvairGis krakmolo dariniai, pupeniy
tirStiklis,  gumiarabikas,  natrio
alginatas, natrio poliakrilatas ir kt.

1.3. Sudaryti audiniy ir
mezginiy baigiamosios
apdailos technologiniy
operacijy seka.

Cheminés apdailos  operacijos:
minkstinimas, padengimas
antistatine  danga,  padengimas
neglamzia  danga, padengimas
hidrofobine danga, padengimas
fungicidine danga ar kt.
Mechaninés apdailos operacijos:
dziovinimas, termostabilizavimas,
kalandravimas, SiauSimas, vélimas,
dekatavimas, susédinimas,
lyginimas ar kt. Technologiné
apdailos  kortelé:  baigiamosios
apdailos operacijy seka, jrangos
rezimai ir kiti aktuallis gamybos
duomenys. Aplinkosauginés
procediiros, susijusios su
atliekomis, tersalais ir jy
perdirbimu.

1.4. Optimizuoti tekstilés
apdailos technologinj
procesa.

Apdailos technologiniy operacijy
sgnaudy skaiCiavimas. Tikeétinos
pagrindinés sgnaudos: cheminés
medziagos, Silumos  energija,
elektros energija, vanduo ir darbo
uzmokestis.  Tekstilés  apdailos
jrenginiy prastovy mazinimas.

2. Audiniy ir mezginiy
apdailos kokybés jvertinimas
(LTKS VI)

2.1. Paruosti audinio ar
mezginio apdailos
bandinj.

Audinio ar mezginio apdailos
bandinio  paruo$imo  operacijy
(glitavimo,  balinimo, dazymo,
plovimo, marginimo, dziovinimo,
dazikliy fiksavimo, minkstinimo,
padengimo  antistatine  danga,
padengimo  neglamZia  danga,
padengimo  hidrofobine  danga,
padengimo fungicidine danga ir kt.)
organizavimas ir kontroliavimas ir,
esant poreikiui, Siy operacijy
atlikimas savarankiSkai.

2.2. I8tirti tekstilés
apdailos bandinj.

Tyrimy jranga: svarstykleés,
medziagos  stiprumo  bandymo
jranga, dZiovintuvai ir kita panaSaus
pobiidZio jranga. Apdailos operacijy
korekcijos. Audiniy ir mezginiy
apdailos tyrimo rezultaty
dokumentavimas. Irenginiy,
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etaloniniy medziagy ir reagenty bei
audiniy ir mezginiy cheminés ir
fizikines savybeés, nurodytos
nacionaliniuose, tarptautiniuose,
Europos ir wuzsienio valstybiy
standartuose.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties i$silavinimg, profesinio bakalauro
ar bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijag sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos budu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atliecka auksStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas auks$tojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atliecka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlicka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams

(jeigu taikoma)

Netaikoma.

23. Kvalifikacijos pavadinimas:

tekstilés dizaineris, LTKS VI

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: tekstilés gaminiy dizaino kiirimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris ir braizybos reikmenys.
Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uZdarose
patalpose.

Papildoma informacija: tekstilés dizaineris savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti sitly, audiniy ir
mezginiy, pinty gaminiy, neaustiniy gaminiy gamybos jmonése
bei audiniy ir mezginiy apdailos jimonése tekstilés dizaineriais.




65

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Tekstilés gaminio dizaino
konceptualizavimas (LTKS
V1)

1.1. Analizuoti tekstiles
gaminiy dizaino
tendencijas.

Tekstilés gaminiy sezono dizaino
tendencijy identifikavimas. Dizaino
principai, id¢jos, tekstilés gaminiy
medziagos ir dizaino priemonés.

1.2. Kurti tekstilés
gaminio dizaino
koncepcija.

Pirminés  dizaino  koncepcijos
suderinimas su Klientu, naudojant
eskizus, paveikslélius, nuotraukas,
elektronine forma sukurtas
pavyzdZio formas. Kliento poreikiy
ir galimybiy (biudzeto, kokybes,
medziagy, spalvy, tekstilés gaminio
paskirties ir kt.) identifikavimas.
Tekstiles gaminio forma, dydis,
ilgis, plotis ir Kkiti matmenys.
Dizaino elementai: linijos, spalva,
tekstira, forma, siluetas ir kt.
Dizaino principai: raportas, rastai,
laipsniSkumas, ritmiSkumas,
harmonija, kontrastas,
dominavimas, proporcijos, balansas
ir kt. Kompiuterinio projektavimo
programos. Su Kklientu suderintos
dizaino koncepcijos
dokumentavimas.

2. Tekstilés gaminio dizaino
realizavimas (LTKS VI)

2.1. Sukurti tekstilés
gaminio dizaing,
atsizvelgiant ] gaminio
charakteristikas ir paskirtj.

Pluosto tipo parinkimas. Darbas su
kompiuterinémis projektavimo
programomis. Dizaino rasto
kirimas. Dizaino elementai: linijos,
spalva, tekstura, forma, siluetas ir
kt. Dizaino principai: raportas,
rastai, laipsniSkumas, ritmisSkumas,
harmonija, kontrastas,
dominavimas, proporcijos, balansas
ir kt. Papildoma jranga: spalvoti
skeneriai, spalvoti spausdintuvai,
grafinés plansetes, projektoriai ir kt.
Tekstilés gaminio formos, dydzio,
ilgio, ploc¢io ir kity matmeny
nustatymas. Meno istorijos
iSmanymas. Spalvotyra ir spalviniy
deriniy  pritaikymas. Dizaino
dokumentavimas.

2.2. Pristatyti tekstiles
gaminio dizaing klientui.

Komunikacijos jrankiai: dizaino
koncepcijos pristatymo,
multimedijos jrankiai. Spalvy ir
mados  prognozés, iliustracijos,
eskizai ir kt.
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Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj dizaino studijy
krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro ar bakalauro
kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacija sudaranCios kompetencijos igyjamos mokantis
dizaino studijy krypties pirmosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo $vietimo biidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems tgsti studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio Sig kvalifikacijg sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams

(jeigu taikoma)

Netaikoma.

24. Kvalifikacijos pavadinimas:

verpimo technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: verpimo technologinio proceso planavimas ir
verpaly kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, kedentuveé, maiSytuve,
iriebinimo jrenginiai, karStuvai, Sukuotuvai, temptuvai, pusverpe¢,
verptuvai, pervijimo masina, vijimo ] sruogas mas$ina ir kita
technologinése verpimo operacijose naudojama jranga bei
verpaly tyrimo jranga.

Tipinés darbo salygos: individualus darbas, dirbama uZdarose
patalpose.

Papildoma informacija: verpimo technologas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti verpimo jmonése
verpimo technologais.

Pagrindiniai kvalifikacijos

vienetai (nurodant jy lygj

Kompetencijos Kompetencijy ribos
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pagal LTKS)

1. Verpimo technologinio
proceso planavimas (LTKS
V1)

1.1. Parinkti pluosta

pagal verpaly tipg ir
paskirtj.

Pluostas: natiiralus, cheminés kilmés
(dirbtinis arba sintetinis) arba misrus.
Pluosto pluostiné sudétis: vilna,
medvilné, viskozé, poliamidinis
pluostas, poliakrilnitrilinis pluostas,
polipropileninis pluostas,
poliesterinis pluostas, misri sudétis ar
kt. Pluosto svoris, temperatiira,

drégnumas, priemaisy kiekis,
suspaudimas ir kt. Verpaly tipai:
kociotiniai, pussukuotiniai ir
Sukuotiniai verpalai. [vairios

paskirties  (audimas,  mezgimas,
virviy ar lyny gamyba ir kt.) verpaly
tipai: kocCiotiniai, pusSukuotiniai ir
Sukuotiniai.

1.2. Sudaryti verpimo
technologiniy operacijy
seka pagal verpaly tipg ir
paskirt;.

Verpaly gamybos technologinés
operacijos:  pluoSto  paruoSimas
karsti, karSimas, pluoSto Sukavimas,
pluosto pratempimas, pusverpaliy
gamyba, verpimas, sitily pervijimas,
verpaly vijimas ] sruogas ir kt.
Verpaly gamybos procese naudojama
Jranga: kedentuve, maiSytuve,
jriebinimo  jrenginiai,  karStuvai,
Sukuotuvai, temptuvai, pusverpe,
verptuvai, pervijimo masina, vijimo ]
sruogas masina ir kt. Technologiné
verpaly kortelé: verpimo operacijy
seka, jrangos rezimai ir kiti aktualiis
gamybos duomenys. Pluosto
reikiamo kiekio apskaiciavimas.

1.3. Optimizuoti verpimo
technologinj procesa.

Verpimo technologiniy operacijy
sgnaudos  (tikétinos  pagrindinés
sgnaudos: pluosto kiekis, Silumos
energija, elektros energija ir darbo
uzmokestis).  Verpimo jrenginiy
prastovy  mazinimas. Verpimo
technologiniy operacijy seka
(verpimo naujoves, tekstiles gaminiy
medziagos, verpimo jranga ir kt.).

2. Verpaly kokybes
jvertinimas (LTKS VI)

2.1. Paruosti verpaly
bandinj.

Verpaly bandinio paruos$imo
operacijy (pluosto paruosimo karsti,
kar§imo, pluoSto Sukavimo, pluosto
pratempimo, pusverpaliy gamybos,
verpimo, siily pervijimo, verpaly
vijimo ] sruogas ir kt.) organizavimas
ir kontroliavimas ir, esant poreikiui,
Siy operacijy atlikimas savarankiskai.
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2.2. Istirti verpaly
bandinj.

Tyrimy jranga: svarstyklés,
medziagos  stiprumo  bandymo
jranga, dziovintuvai, ir kita panaSaus
pobudzio jranga. Verpimo operacijy
korekcijos. Verpaly tyrimo rezultaty
dokumentavimas. Verpaly savybés,
nurodytos nacionaliniuose,
tarptautiniuose, Europos ir uzsienio
valstybiy standartuose: sukrumas ir
jo kryptis, ilginis tankis, stiprumas,
plaukeliy skai€ius, jtempis, tgsumas
ir kt.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstaj; polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties i$silavinima, profesinio bakalauro
ar bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudaran€ios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos budu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, Vvertinimg atliecka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems tgsti studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atliecka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties igyty kompetencijy vertinima ir
pripazinimg atlieka auks$tosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacijg sudaran¢ias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanciai darbo
vietai, sprendZia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

Il SKYRIUS

DRABUZIU SIUVIMO (GAMYBOS) POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

25. Kvalifikacijos pavadinimas: siuvéjas—operatorius, LTKS |1
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Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: pagrindiniy ir pagalbiniy siuviniy detaliy
siuvimas ir paruoSimas tolesniems gamybos procesams.
Tipinés darbo priemonés: universaliosios ir specialiosios siuvimo

masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.

Papildoma informacija:

siuvéjas—operatorius savo veikloje

vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés dirbti masinés siuviniy

gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. PasiruoSimas siuvimo
procesams (LTKS I1)

1.1. Paruosti darbo vietg ir
Jrangg siuvimo procesams
pagal nurodymus.

Stuvimo  technologiné  jranga,
inventorius,  jrankiai.  Siuvimo
Jrangos rezimai (adaty numeriai,
sitily jtempimas, dygsniy tankumas
ir sitliy plociai), jy nustatymas
remiantis auksStesnés kvalifikacijos
asmens pateiktomis instrukcijomis.
Stuvimo Jrangos  paruoSimas,
nesudétingy problemy ir trikdZiy
nustatymas, aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojo
informavimas.  Universaliyjy ir
specialiyjy pramoniniy  siuvimo
masiny eksploatavimo taisyklés.

1.2. Paruosti kirpinius ir
furnitiirg pagal
nurodymus.

Pagrindiniy ir pagalbiniy kirpiniy

paruoSimas  pagal technologing
gaminio dokumentacija. Siuvimo
procesui reikalinga furnitiira

(uztrauktukai, kabliukai, sagtys ir
kt.), jos paruoSimas.

2. Siuvinio detaliy siuvimas
(LTKS 1)

2.1. Atlikti siuvimo
operacijas pagal
nurodymus.

Rankiniai siuvimo darbai,
masininés  sialés.  Jungiamyjy,
krasty apdorojimo ir apdailos
masininiy  sitliy bei  peltakiy

siuvimas. Tiesios ir nelabai tiesios,
kreivos, figiirinés bei lauzytos siiiliy
linijos, nustatyti standartai.
Irenginiy eksploatavimo ir saugumo
instrukcijos, tarpusavyje susijusiy
technologiniy operacijy atlikimo
seka.

2.2. Siuiti atskiras siuviniy
detales pagal nurodymus.

Medziagy asortimentas (audiniai,
trikotazas, neaustinés medZziagos,
kompozicinés medZziagos, natiiraltis
ir dirbtiniai kailiai, nattralios ir
dirbtinés odos) ir jy technologinés
savybés. Drabuziy ir kity siuviniy
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siuvimo technologiniai elementai
(smulkios detalés, detaliy krastai,
isiuvai, klostés, kiSenés ir kt.).
Pagrindiniai ir pagalbiniai Kirpiniai,
i8ilginé sitlo kryptis. Drabuziy
asortimentas ir jy detalés.

2.3. Atlikti baigiamuosius
siuvimo darbus pagal

Sagy prisiuvimas, kilpy ir lankeliy
iSsiuvimas, kity daliy (kabliuky,

nurodymus. sagCiy ir kt.) tvirtinimas. Smulkioji
apdaila (lipdukat, folija),
kniedijimas (metaliniai Zenkliukai,
akutés),  nesudétingi  rankinio
siuvinéjimo darbai.
Specializacijos kvalifikacijos | Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. Drégminis Siluminis
apdorojimas (LTKS II)

1.1. Paruosti darbo vietg ir
jrangg drégminiam
Siluminiam apdorojimui
pagal nurodymus.

Pramoniné lyginimo jranga,
fasoninio lyginimo jranga ar oro ir
garo manekenai. Drégminio
Siluminio  apdorojimo  jrangos
reZimai pagal gaminio ar detaliy
medziagos technologines savybes
(tamprumg, storj, plotj, tvirtuma,
elastinguma, atsparumg kars$ciui,
drégmei ir kt.), jy nustatymas,

vadovaujantis aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojo
pateiktomis raSytinémis ar
zodinémis instrukcijomis, gaminio
dokumentacija. Drégminio

Siluminio  apdorojimo  jrangos
paruosimas, nesudétingy problemy
ir trikdziy nustatymas, aukStesnés
kvalifikacijos darbuotojo
informavimas. Smulkiis gedimai,
nusidévéjusiy daliy keitimas.

1.2. Atlikti drégminio
Siluminio apdorojimo
darbus pagal nurodymus.

Pramoniné lyginimo jranga,
fasoninio lyginimo jranga ar oro ir
garo manekenai. Drégminio
Siluminio  apdorojimo  jrangos
rezimai pagal gaminio ar detaliy
medziagos technologines savybes
(tampruma, storj, plotj, tvirtuma,
elastinguma, atsparumg karSciui,
drégmei ir kt.), jy nustatymas,

vadovaujantis aukStesnes
kvalifikacijos darbuotojo
pateiktomis raSytinémis ar

zodinémis instrukcijomis, gaminio
dokumentacija. Irankiy ir prietaisy,
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naudojamy drégminio Siluminio
apdorojimo procesuose, techninés
bikles ir tinkamumo eksploatacijai
vertinimas, atliekamas prizitrint
aukStesnes kvalifikacijos
darbuotojui. Kasdiené ir
profilaktiné  jrangos  prieziiira,
remiantis jrangos eksploatavimo
reikalavimais. Specializuoti darbai:
minkstinimas, standinimas,
padengimas antistatinio poveikio
medziaga ir kiti su drégminiu
Siluminiu apdorojimu susij¢ darbai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turinéiam pradinj i§silavinimag
ir baigusiam profesinio mokymo programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis $vietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

26. Kvalifikacijos pavadinimas:

stuvejas, LTKS 111

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: pagrindiniy ir pagalbiniy drabuziy detaliy
apdorojimas ir jungimas ] gaminj.

Tipinés darbo priemonés: universaliosios ir specialiosios,
automatings ir pusiau automatin€s siuvimo masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uZzdarose patalpose.
Papildoma informacija: siuvéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
priesgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
igije asmenys galés dirbti masinés drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos

Kompetencijos | Kompetencijy ribos
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vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

1. PasiruoSimas siuvimo
procesams (LTKS I11)

1.1. Paruosti darbo vietg ir
jrangg siuvimo procesams.

Siuvimo  technologiné  jranga,
inventorius, jrankiai, jy paruo$imas.
Irankiy ir prietaisy (mazosios
mechanizacijos priemoniy) techniné
biklé ir tinkamumas eksploatacijai,
aukstesnés kvalifikacijos darbuotojo
instrukcijos.  Siuvimo  jrangos
reZimai (adaty numeriai, sidly
jtempimas, dygsniy tankumas ir
siiliy ploc¢iai), jy nustatymas,
aukstesnés kvalifikacijos darbuotojo
raSytinés ar Zodinés instrukcijos.

1.2. Paruosti kirpinius ir
furnitiira.

Pagrindiniy ir pagalbiniy kirpiniy
parinkimas ir suderinimas pagal
technologine gaminio
dokumentacijg.  Atskiry  detaliy
standinimas siuvant gaminius pagal
individualius uzsakymus. Siuvimo
procesui reikalinga furnitiira
(uztrauktukai, kabliukai, sagtys
irkt.), jos paruoSimas. Kirpiniy
kokybes kontrolé. Kirpiniy defektai,
ju Salinimas rankiniu budu arba
kirpiniy grazinimas ] sukirpimo
barg.

1.3. Valdyti ir priziaréti
siuvimo jranga.

Stuvimo Jranga, inventorius,
jrankiai, jy paruoSimas, mazosios
mechanizacijos priemongs.

2. Drabuziy detaliy siuvimas
(LTKS 1)

2.1. Paruosti drabuziy
detales.

Drabuzio detaliy  apdorojimas,
tarpoperacinis drégminis Siluminis
apdorojimas, technologiniy
operacijy atlikimo seka.

2.2. Siuti atskiras drabuziy
detales.

Stuvimo jrangos rezimai (adaty
numeriai, sitilly jtempimas, dygsniy
tankumas ir sitliy plociai), jy
nustatymas. Tiesios ir nelabai
tiesios, kreivos, figlirinés ir lauzytos
sitiliy linijos, nustatyti standartai.
Jungiamyjy, krasty apdorojimo ir
apdailos maSininiy  sidliy  bei
peltakiy siuvimas. DrabuZzio detaliy
apdorojimo biidai ir technologiniai
procesai. Gaminio technologinio
apdorojimo  dokumentacija,  jos
taikymas. Siuvimo technologinés
jrangos eksploatavimo ir saugumo
instrukcijos.  Siuviniy  kokybés
vertinimas. Siuviniy defektai, jy
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Salinimas  (pataisymai  rankiniu
biidu,  pakartotinis  siuvimas).
Atskiri drabuziy elementai
(smulkios drabuzio detalés, detaliy
krastai, jsiuvai, kiSenés ir kt.), jy
jungimas ] visumg. Medziagy
asortimentas (audiniai, trikotazas,
neaustinés medziagos,
kompozicinés medziagos, natiiraliis
ir dirbtiniai kailiai, natiiralios ir
dirbtinés odos) ir jy siuvimo
principai.

3. DrabuZiy detaliy jungimas
1 gaminj (LTKS III)

3.1. Jungti atskiras
drabuziy detales ] gaminj.

Drabuzio  detaliy  apdorojimas,
drégminis Siluminis apdorojimas,
technologiniy operacijy atlikimo
seka. Siuvimo jrangos rezimai
(adaty numeriai, sitly jtempimas,
dygsniy tankumas ir siiliy plo¢iai),
Jju  nustatymas.  Technologiniy
siuvimo operacijy nuoseklumas ir
gaminio paruoSimas primatuoti,
drabuzio detaliy tarpoperacinis
apdorojimas, drégminis Siluminis
apdorojimas.  Universaliyjy  ir
specialiyjy pramoniniy  siuvimo
masiny eksploatavimo ir saugumo
instrukcijos.  Siuvimo  rezultato
kokybeés neatitikimai, jy nustatymas
(mazosios mechanizacijos
priemonés, mikroprocesinis
valdymas, automatizuota technika),
siilés kokybés sekimas siuvimo
proceso metu, nustatyty kokybés
neatitikimy  Salinimas.  Jvairaus
asortimento petiniai ir juosmeniniai
gaminiai, konstrukcijos ir lekaly
rusys.

3.2. Atlikti baigiamuosius
siuvimo darbus.

Siuvimo  technologiné  jranga,
inventorius, jrankiai, jy paruoSimas,
mazosios mechanizacijos
priemonés. Nesudétingi rankinio
siuvimo darbai. Sagy prisiuvimas,
kilpy ir lankeliy iSsiuvimas, kity
daliy (kabliuky, sagiy ir kt.)
tvirtinimas.  Smulkioji  apdaila
(klijavimo  priemonés: lipdukai,
folija), kniedijimas  (metaliniai
zenkliukai, akutés), nesudétingi
rankinio  siuvinéjimo  darbai).
Baigiamasis gaminio  drégminis
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Siluminis apdorojimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Drabuziy detaliy
sukirpimas (LTKS I1I)

1.1. Paruosti darbo vietg ir
jranga sukirpimo
procesams.

Sukirpimo jrangos techniné buklé ir
tinkamumas eksploatuoti, kasdiené
ir profilaktine prieziura (diskinio
peilio apsauginio gaubto
tvirtinimas, juostinio peilio
jtempimas ir astrumas, diskinio ir
juostinio peilio judéjimo kryptis,
masinos guoliy sutepimas).
Sukirpimo  jrangos  funkciniai
parametrai ir jy nustatymas.

1.2. Paruosti medziagas
sukirpti.

Pagrindinés ir pagalbinés
medziagos, jy parinkimas ir
suderinimas. MedZiagy paruoSimas,
pluosty  sudétis ir medziagy
asortimentas (audiniai, trikotazas,
neaustings medZiagos,
kompozicinés medZiagos, natiiraliis
ir dirbtiniai kailiai, nataralios ir
dirbtinés odos). Medziagy paskirtis

(pagrindinés ir pagalbings),
struktiira ir savybés (tamprumas,
storis, plotis, tvirtumas,

elastingumas ir kt.). Medziagy
kokybés vertinimas.

1.3. Sukirpti drabuziy
detales.

Rankinis ir mechaninis medziagy

klojimas. Klojimo jrenginiy
priezitira. Drabuzio detaliy
sukirpimas: rankinés (diskinis ir
vertikalus peilis), juostingés

sukirpimo masinos ar kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai. Technologiniai sukirpimo
procesai. Klojinio dalijimas.
Sukirpimo procesas, tarpusavyje
susijusiy technologiniy operacijy
atlikimo seka. Sukirpimo jrenginiy
veikimo principai. Kirpiniy kokybeés
ir kiekio  kontrolé:  vizualus

patikrinimas, pamatavimas,
lyginimas su Sablonais ir pagal
technologinius gaminio

dokumentus. Pagrindiniai defektali
(tekstiros ~ brokas,  procesiniy
sukirpimo rezultaty neatitikimas
dokumentacijos).
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2. Siuvingjimas ir drabuziy
apdaila (LTKS I11I)

2.1. Paruosti darbo vietg ir
siuvingjimo jrangg bei
jrankius siuvingjimo
procesams.

Siuvinéjimo technologiné jranga
(apdailos  rinkmenos  formatas,
serija, programiniai parametrai),
jrankiai (siuly ir adaty tipai,
siuvinéjimo lankai), jos paruosimas,
eksploatavimo taisyklés.
Siuving¢jimo jrenginiy programiniai
rezimai (turinys, spalva, dydis,
plotis, ilgis, dygsnio tipas, tankis),
Ju nustatymas. Gaminio
dokumentacija  ir  individualis
siuvingjimo  masiny  pajégumai.
Siuvinéjimo  sialai  ir  kitos
priemones (adatos, tiesios ir lenktos
zirklés, antpirsciali, badikliai,
lankeliai), Ju parinkimas.
Stuvin€jimo jrankiy ir prietaisy
technine bukle i tinkamumas
eksploatuoti.

2.2. Atlikti siuvinéjimo
operacijas.

Rankiné ir kompiuterizuota apdaila.
Numatytos apdailos didinimas ir
mazinimas.  Paskirto  apdailos
motyvo iSpildymas ir taisymas,
jvairaus turinio, spalvy, ilgio,
ploc¢io, rasto dydzio, dygsnio
tankumo ir  tipo,  pozicijos
medziagoje siuvin¢jimo  darbai.
Irenginiy eksploatavimas ir
saugumo instrukcijos, tarpusavyje
susijusiy technologiniy operacijy
atlikimo seka. Kompiuterizuotas
apdailos eskizo perkélimas ant
medziagos, pagalbiniai siuvinéjimo
rezimai, kompiuterinio raStingumo
pagrindai. Vienspalvis ir
daugiaspalvis, pynémis ir lygiais
elementais  siuvinéjimas  ir kt.
Siuvin¢jimas skirtingose detaliy ar
gaminiy vietose, jvairaus dydzio ir
dizaino apdaila. Dekoratyviniai
dygsniai ir sidles, aplikacijos ir
peltakiai, sidilly klasifikacija, adaty
pritaikomumas, jvairaus storio ir
sudéties medziagos. Siuvinéjimo
defektai ir jy atsiradimo priezastys.
Kokybés neatitik¢iy nustatymas
(vizualus patikrinimas,
pamatavimas,  palyginimas  su
Sablonais ir pagal technologinés
gaminio  kortelés  nurodymus),
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kokybés  neatitik¢iy  Salinimas
(pataisymai rankiniu budu, defekty
Salinimo darby perleidimas kitiems

darbuotojams).
2.3. Atlikti su siuvingjimu | Zenklinimas, sialy nukarpymas,
susijusig apdailg. kity smulkiy rankiniy darby
atlikimas. Emblemy, karoliuky,
zvyneliy ir kt. perkélimas ant
medziagos. Apdailos rusiy
pritaikomumas skirtingy

technologiniy savybiy medziagoms
(audiniams, trikotazui, neaustinéms
medziagoms, kompozicinéms
medziagoms, nattraliems ir
dirbtiniams kailiams, nattralioms ir
dirbtinéms odoms). Siuvinéjimo ir
su juo susijusios apdailos rezultato
vertinimas, defektai ir jy atsiradimo

priezastys.  Techninis  apdailos
atlikimas,  kokybés  vertinimo
principai.  Kokybés  neatitikéiy

nustatymas (vizualus patikrinimas,
pamatavimas,  palyginimas  su

Sablonais ir pagal technologinés
gaminio  kortelés  nurodymus),
kokybés  neatitikimy  Salinimas

(pataisymai rankiniu biidu, defekty
Salinimo darby perleidimas kitiems
darbuotojams).

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija suteikiama asmeniui, turiniam pagrindinj
iSsilavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) iS
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai:  pradinis
i§silavinimas ir mokymasis pagrindinio ugdymo programoje arba
pagrindinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
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socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

27. Kvalifikacijos pavadinimas:

siuvéjas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibudinimas

Veiklos objektas: drabuzio detaliy sukirpimas ir jungimas i
gaminj.

Darbo priemonés: rankiniai ir mechaniniai klojimo jrenginiai,
elektrinés, rankinés ir juostinés sukirpimo masinos, réZtuvai ir
kompiuteriniu skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo prietaisai,
detaliy Zyméjimo jrenginiai, lygintuvai, presai, universaliosios ir
specialiosios siuvimo masinos.

Darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: siuvéjas savo veikloje vadovaujasi
darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo higienos,
prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija
lgije asmenys galés dirbti masinés ir individualiy drabuziy
gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. PasiruoSimas siuvimo
procesams (LTKS V)

1.1. Paruosti siuveéjo darbo | Siuvimo jrenginiai (universaliosios

vietg ir stuvimo ir specialiosios siuvimo masinos ir
technologinio proceso kt.), sukirpimo technologiné jranga,
metu naudojama jranga. drégminio Siluminio apdorojimo
Jranga, jrangos paruo$imas, jrangos
techniniai duomenys ir

eksploatavimo taisyklés.

1.2. Paruosti medziagas ir | Medziagy pluoSty  sudétis  ir
reikalingg furnitiirg. medziagy asortimentas (audiniai,
trikotazas, neaustinés medziagos,
kompozicinés medziagos, dirbtiniai
kailiai ir  dirbtinés  odos).
Pagrindinés ir pagalbinés
medziagos. Medziagy paskirtis,
medziagy struktiira ir savybés
(tamprumas, storis, plotis,
tvirtumas, elastingumas ir kt.).
Medziagy vertinimas: kokybés
kriterijai, pagrindiniy ydy
nustatymo  principai. MedZiagy
parinkimas ir suderinimas pagal
gaminio dokumentacija, aukStesnés
kvalifikacijos darbuotojo
nurodymus.  Siuvimo  furnitiira
(uztrauktukai, kabliukai, sagtys ir
kt.), jos parinkimas ir paruoSimas.
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1.3. Valdyti ir prizitiréti
siuvimo technologinio
proceso metu naudojama

jranga.

Siuvimo  technologinio  proceso
metu naudojamos jrangos techniné
bikle ir tinkamumas eksploatuoti,
kasdienin¢ ir profilaktin¢ priezitra.
Siuvimo ir sukirpimo jrangos
funkciniai  parametrai ir  jy
nustatymas: gamintojy instrukcijos,
gaminio dokumentacija, tiesioginiali
aukStesnes kvalifikacijos
darbuotojo nurodymai. Nesudétingi
siuvimo  technologinio  proceso
metu naudojamos jrangos gedimai,
Ju nustatymas ir Salinimas arba
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojo informavimas.

1.4. Priimti siuvimo
paslaugos uzsakyma.

Uzsakymo priémimas. Modelio
suderinimas su uZsakovu. Modelio
eskizo pieSimas. Uzsakymo
dokumentavimas. Drabuziy
siuvimo sgnaudy apskaiCiavimas.

2. Drabuziy detaliy
sukirpimas ir siuvimas
(LTKS IV)

2.1. Sukirpti drabuziy
detales.

Modelio  techninis  apraSymas,
medziagos tipai, kirpinio paskirtis
(virSaus audinys, intarpas,
pamusalas ir kt.). Drabuziy bazinés
konstrukcijos sudarymo principai.
Drabuziy brézinly ir iSkarpy
parinkimas, drabuziy lekaly
parengimas, lekaly iSdéstymas,
iSklotiniy sudarymas. MedZiagos,
ju struktiira, technologinés savybés
ir sukirpimo ypatumai. Zaliavos
iSeigos vertinimas. Savarankiskas
detally Zzyméjimas medZiagoje
rankiniu ir mechaniniu budu,
iSilginés linijos kryptis siuvinio
detalese, situliy uzlaidy dydziai ir
kt. Gaminio technologiné kortelé.
Rankinis ir mechaninis medziagy
klojimas, skirtumai klojant
skirtingo asortimento medZiagas.
Siuvinio detaliy sukirpimas,
remiantis gaminio dokumentacija,
aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojo nurodymais. Sukirpimo
irenginiai:  elektrinés, juostinés
sukirpimo masinos, kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai.  Sukirpimo  jrangos
funkciniai parametrai, Ju
nustatymas, remiantis gaminio
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dokumentacija ar tiesioginiais

aukstesnés kvalifikacijos
darbuotojo nurodymais. Sukirpimo
jrenginiy veikimo principai,

saugumo instrukcijos, parametry
nustatymo reikalavimai. Sukirpimo
kokybés kontrolés principai ir

vertinimo bidai, kerpamy
medziagy defekty nustatymas,
aukstesnés kvalifikacijos

darbuotojo informavimas. Kirpiniy
kokybés  vertinimas  (vizualus

patikrinimas, pamatavimas,
palyginimas su Sablonais ir pagal
technologinius gaminio
dokumentus). Pagrindiniali
sukirpimo  defektai  (tekstiiros
brokas, rezultato neatitiktis
dokumentacijos ir kt.), jy Salinimas
(rankiniu biidu atlieckamos
korekcijos, pakartotinis sukirpimas,
aukstesnés kvalifikacijos

darbuotojo  informavimas apie
kokybés neatitikimus).

2.2. Apdoroti ir siiiti
drabuziy detales.

Drabuziy detaliy apdorojimo biidai,
siuvimo technologija ir schemos.
Jungiamyjy, krasty apdorojimo ir
apdailos maSininiy sitliy  bei
peltakiy  siuvimas. Nesudétingi
rankinio siuvimo darbai.

3. Drabuziy siuvimas (LTKS
V)

3.1. Jungti drabuzio
detales ] gamin].

Drabuzio detaliy jungimo j gaminj
technologija, schemos, tarpusavyje
susijusiy  technologiniy  Siuvimo
operacijy atlikimo seka.
Juosmeniniai, vyriski ir moteriski
petiniai drabuziai, petiniai drabuziai

su pamusalu. Gaminiy
asortimentas, konstrukcijos,
drabuziy siuvimas pagal

uzsakymus. Jungiamosios, krasty
apdorojimo ir apdailos maSininés
sitilés bei peltakiai, jy siuvimas.
Petiniy ir juosmeniniy gaminiy
konstrukciniy schemy skaitymas,
parinkimas, interpretavimas
atliekant siuvimo procesus.

3.2. Taisyti drabuZius.

Petiniy ir juosmeniniy gaminiy
paruoSimas primatuoti,
primatavimas ir patikslinimas pagal
uzsakovo figiirg. Kokybés
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neatitik¢iy  vertinimas  (vizualus
patikrinimas, pamatavimas,
palyginimas su Sablonais ir pagal
technologinius gaminio
dokumentus), Ju Salinimas.
Drabuziy defekty rasys ir taisymo
bidai. Drabuzio taisymas
pastebéjus  defektus ar  pagal
uzsakovo pageidavimus. Drabuzio
kokybés vertinimas ir budy, kaip
pasalinti identifikuotus kokybés
neatitikimus, parinkimas.

3.3. Atlikti drabuziy
baigiamajg apdaila.

Baigiamieji siuvimo darbai,
tarpusavyje susijusiy technologiniy
siuvimo operacijy atlikimo seka.
Drégminio Siluminio apdorojimo
darbai. Drégminio Siluminio
apdorojimo  jranga  (lygintuvai,
presai, oro ir garo manekenai), jos
parametry nustatymas. Medziagy
atsparumas karsciui. Sagy
prisiuvimas, kilpy ir lankeliy
iSstuvimas, kity daliy (uztrauktuky,
kabliuky, sagciy ir kt.) tvirtinimas.
Drabuziy kokybés kontrolg,
drabuziy  paruoSimas  grazinti
uzsakovui, komplektavimas,
pakavimas.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Drabuzio modeliavimas
(LTKS IV)

1.1. Sukurti drabuzio
model;.

Drabuzio eskizo ar pavyzdzio
analizé¢, eskizo  jgyvendinimo
praktikoje  vertinimas, drabuZzio
kainos sgmatos sudarymas.
Drabuzio modeliavimas, derinant
drabuzio paskirtj, mady tendencijas
ir silueta. Konstrukcinio
modeliavimo principai. Drabuzio
konstrukcinio brézinio parengimas.

1.2. Sudaryti lekalus.

Pagrindiniy ir iSvestiniy lekaly
sudarymas standartiniy ir
nestandartiniy dydziy drabuziams
bei korekcijy atlikimas. ISklotiniy
sudarymo metodai ir priemonés, jy
parinkimas. [Jvairaus asortimento
drabuziai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti

Kvalifikacija  suteikiama

asmeniui, turiniam  vidurinj

i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
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(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanciajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi S§ie reikalavimai: pagrindinis
i§silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
apraSais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

28. Kvalifikacijos pavadinimas:

sukirpéjas—konstruktorius, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: drabuziy konstravimas, konstrukcinis
modeliavimas, sukirpimas ir konstrukcijy patikrinimas.

Tipinés darbo priemonés: drabuziy modeliavimo priemonés,
automatinio drabuziy projektavimo sistema, elektrinés, rankinés
ir juostinés drabuziy detaliy sukirpimo masinos, réztuvai ir
kompiuteriniu skaitmeniniu budu valdomi kirpimo prietaisai,
lygintuvai, presai, universaliosios ir specialiosios siuvimo
masinos.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: sukirpéjas—konstruktorius savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija gij¢ asmenys galés dirbti masinés ir individualiy
drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Drabuziy konstravimas
(LTKS 1V)

1.1. Konstruoti ir
modeliuoti drabuzius.

Drabuzio konstravimo metodika,
priemoneés ir kt., atsizvelgiant |
gaminio paskirtj, ypatumus ir
tikslus. DrabuZiy pagrindiniy ir
modeliniy konstrukcijy sudarymas.
Modeliniy konstrukcijy tipinéms ir
netipinéms figliroms sudarymas.
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Drabuziy modeliavimas pritaikant
meninés  srities ir geometrijos
zinias. Drabuzio modeliavimas
derinant drabuzio paskirtj, mados
tendencijas ir silueta. Ivairaus
asortimento drabuziy modeliavimas
(juosmeniniai drabuziai, vyrisSki ir
moteriski petiniai drabuziai, petiniai
drabuziai su pamusalu).

1.2. Sudaryti lekalus.

Pagrindiniy ir iSvestiniy lekaly
sudarymas standartiniy ir
nestandartiniy dydziy drabuziams
bei korekcijy atlikimas. Lekaly
gradavimas.

2. Drabuziy konstrukcijos
detaliy taisymas, jvertinus
sukirpimo kokybe (LTKS IV)

2.1. Sukirpti drabuzio
detales.

ISklotiniy sudarymas. Braizybos
prietaisai. MedzZiagy kiekio,
reikalingo siuviniui,
apskai¢iavimas. Zaliavos nuostoliy
mazinimas. ISklotiniy sudarymo
metodai ir priemongés, Ju
parinkimas. Jvairaus asortimento
medziagos (audiniai, trikotazas,
neaustings medZziagos,
kompozicinés medziagos, dirbtiniai
kailiai ir dirbtinés odos), jy
paruoSimas sukirpti ir klojimas.
Medziagy  vertinimas:  kokybés
kriterijai, pagrindiniy ydy

nustatymo principai. Lekaly
1Sdéstymo biidai (rankinis,
kompiuterizuotas).  SavarankiSkas
siuvinio detaliy sukirpimas.

Sukirpimo  jrenginiai:  zirklés,
elektrinés,  juostinés  sukirpimo

masinos, kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai. Sukirpimo jrangos
funkciniai parametrai, ju

nustatymas, remiantis  gaminio
dokumentacija. Sukirpimo jrenginiy
veikimo principai, saugumo
instrukcijos, parametry nustatymo
reikalavimai. Kirpiniy Zymeéjimas
rankiniu ir mechanizuotu budu.
Kokybés  vertinimas,  zaliavos
iSeigos  vertinimas.  Uzduociy
atlikimo ir rezultato kokybeés
vertinimas.
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2.2. Taisyti drabuziy
konstrukcijos defektus.

SavarankiSkas  sukirpty  detaliy
kokybes (tekstiiros broko,
procesiniy  sukirpimo  proceso
rezultaty dokumentacijos
neatitikimo) vertinimas.
SavarankiSkas defekty nustatymas
ir Salinimas (rankiniu  budu
atliekamos korekcijos, pakartotinis
sukirpimas). Drabuziy paruo$imas
primatuoti ir primatavimo eiga.
Drabuziy konstrukciniai defektai ir
ju Salinimo  budai.  Drabuziy
konstrukcijos  patikslinimas  po
primatavimo ir jvertinus sukirpimo
kokybe.

3. Automatizuotas drabuZiy
projektavimas (LTKS IV)

3.1. Piesti drabuZziy
modelius kompiuterine
piesimo programa.

Kompiuterinés drabuziy modeliy
pieSimo  programos.  Drabuziy
modeliy pieSimas dvimate vektorine
programa.  Drabuziy = modeliy
vizualizacija.

3.2. Sudaryti drabuziy
konstrukcijas
automatizuota
projektavimo sistema.

Drabuziy konstrukcijy sudarymo

automatizuota drabuziy
projektavimo  sistema  principai.
[ranga ir priemoneés
(skaitmeninimo, iSklotiniy
spausdinimo, automatizuoto
sukirpimo jranga ir kt.),
naudojamos automatizuotame

drabuziy projektavime. Drabuziy
detally ir baziniy konstrukcijy
sudarymas automatizuota
projektavimo sistema.

3.3. Sudaryti isklotines
automatizuota drabuziy
projektavimo sistema.

Modelio  surinkimas  iSklotinei
sudaryti.  ISklotinés  sudarymas
automatizuota drabuziy
projektavimo sistema, iSklotinés
atspausdinimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama

asmeniui, turin¢iam  vidurinj

i8silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programg.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomas reikalavimas turéti LTKS III arba
IV lygio siuvejo arba lygiaverte kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés

Netaikomi.
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aktus (jeigu taikomi)

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

29. Kvalifikacijos pavadinimas:

siuvéjas meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: drabuziy konstravimas, konstrukcinis
modeliavimas, sukirpimas ir konstrukcijy patikrinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankiniai ir mechaniniai klojimo
jrenginiai, elektrinés, rankinés ir juostinés sukirpimo masinos,
réztuvai ir kompiuteriniu skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy zyméjimo jrenginiai, lygintuvai, presai,
universaliosios ir specialiosios siuvimo masinos.

Tipinés darbo sglygos: dirbama komandomis uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: siuvéjas meistras savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés dirbti masinés ir individualiy
drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Drabuziy konstravimas
(LTKS 1V)

1.1. Konstruoti ir
modeliuoti drabuzius.

Drabuzio konstravimo metodika,
priemonés ir kt., atsizvelgiant |
gaminio paskirtj, ypatumus ir
tikslus. Drabuziy pagrindiniy ir
modeliniy konstrukeijy sudarymas.
Modeliniy konstrukcijy tipinéms ir
netipinéms  figiiroms sudarymas.
Drabuziy modeliavimas naudojant
meninés srities ir geometrijos
zinias. Drabuzio  modeliavimas
derinant drabuzio paskirtj, mady
tendencijas ir siluetg. [vairaus
asortimento drabuziy modeliavimas
(Juosmeniniai drabuziai, vyriSki ir
moteriski petiniai drabuZiai, petiniai
drabuziai su pamusalu).

1.2. Sudaryti lekalus. Pagrindiniy ir iSvestiniy lekaly

sudarymas standartiniy ir
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nestandartiniy dydziy drabuziams
bei korekcijy atlikimas. Lekaly
gradavimas.

2. Darbo vietos, jrangos
paruos$imas siuvimo ir
sukirpimo procesams (LTKS
V)

2.1. Organizuoti darbo
vietos ir jrangos
paruosimo darbus
sukirpimo ir siuvimo
procesams.

Siuvimo ir sukirpimo  jranga,
jrangos funkciniai parametrai ir jy
nustatymas: gamintojy instrukcijos,
gaminio dokumentacija,
kompiuterinis rastingumas. Siuvimo
ir sukirpimo technologiné jranga,
Jjos paruoSimas, masiny
eksploatavimo taisyklés. [rankiy ir
prietaisy (maZosios mechanizacijos
priemoniy) technin¢ bukle ir
tinkamumas eksploatacijai. Siuvimo
Jrangos rezimai, jy nustatymas.
Siuvimo jrangos tinkamos biiklés
kontroliavimas, siuvimo jrenginiy
galvu¢iy i  variklio, alyvos
pakankamumo ir kt. patikrinimas
SavarankiSkas gedimy nustatymas
ir smulkiy gedimy $alinimas.

2.2. Organizuoti medziagy
ir reikalingos furnitiiros
paruosimo darbus.

Medziagy pluosty  sudétis ir
medziagy asortimentas (audiniai,
trikotazas, neaustinés medziagos,
kompozicinés medziagos, dirbtiniai
kailiai ir dirbtinés odos).
Pagrindinés ir pagalbinés
medziagos. Medziagy paskirtis,
medziagy struktira ir savybés
(tamprumas, storis, plotis,
tvirtumas, elastingumas ir kt.).
Medziagy  vertinimas:  kokybés
kriterijai. Medziagy parinkimas ir

suderinimas pagal gaminio
dokumentacija, aukstesnés
kvalifikacijos darbuotojo

nurodymus.  Siuvimo  furnitiira
(uztrauktukai, kabliukai, sagtys ir
kt.), jos parinkimas ir paruoSimas.

3. Drabuziy detaliy
sukirpimas (LTKS V)

3.1. Sukirpti drabuziy
detales.

ISklotiniy sudarymas. BraiZybos
prietaisai. Medziagy kiekio,
reikalingo siuviniui,
apskai¢iavimas. Zaliavos nuostoliy
mazinimas. ISklotiniy sudarymo
metodai ir  priemonés, jy
parinkimas. Jvairaus asortimento
medziagos (audiniai, trikotazas,
neaustinés medziagos,
kompozicinés medziagos, dirbtiniai
kailiai ir dirbtinés odos), jy
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paruoSimas sukirpti ir klojimas.
Medziagy vertinimas:  kokybés
kriterijai, pagrindiniy ydy

nustatymo principai. Lekaly
iSdéstymo budai (rankinis,
kompiuterizuotas).  Savarankiskas
siuvinio detaliy sukirpimas.

Sukirpimo  jrenginiai:  zirkleés,
elektrinés,  juostinés  sukirpimo

masinos, kompiuteriniu
skaitmeniniu bidu valdomi kirpimo
prietaisai. Sukirpimo jrangos
funkciniai parametrai, Ju

nustatymas, remiantis  gaminio
dokumentacija. Sukirpimo jrenginiy
veikimo principai, saugumo
instrukcijos, parametry nustatymo
reikalavimai. Kirpiniy Zyméjimas
rankiniu ir mechanizuotu bidu.
Kokybés  vertinimas,  Zaliavos
iSeigos  vertinimas.  UZduoCiy
atlikimo i rezultato kokybés
vertinimas.

3.2. Vertinti ir paruosti
Kirpinius siuvimo
procesui.

SavarankiSkas  sukirpty detaliy
kokybés (tekstiiros broko,
procesiniy  sukirpimo  proceso
rezultaty dokumentacijos
neatitikties) ir kiekio vertinimas.
Detaliy  vizualus  patikrinimas,
pamatavimas,  palyginimas  su
Sablonais ir pagal technologinius
gaminio dokumentus.
SavarankiSkas defekty nustatymas
ir Salinimas (rankiniu  badu
atliekamos korekcijos, pakartotinis
sukirpimas). Pagrindiniy ir
pagalbiniy kirpiniy parinkimas ir
suderinimas pagal technologine
gaminio  dokumentacijg.  Darbo
saugos ir higienos, elektrosaugos,
gaisrinés saugos, sanitarijos ir
ergonomikos reikalavimai. Siuvimo
procesui  reikalingos  furnitliros
(uztrauktuky, kabliuky, sag€iy ir
kt.) paruoSimas.
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3.3. Apdoroti ir sititi
drabuziy detales.

Drabuziy detaliy apdorojimo budai,
siuvimo technologija ir schemos.
Jungiamyjy, krasty apdorojimo ir
apdailos maSininiy sidliy  bei
peltakiy  siuvimas.  Nesudétingi
rankinio siuvimo darbai.

3.4. Taisyti drabuziy

konstrukcijos defektus.

SavarankiSkas  sukirpty  detaliy
kokybes (tekstiiros broko,
procesiniy  sukirpimo  proceso
rezultaty dokumentacijos
neatitikties) vertinimas.
SavarankiSkas defekty nustatymas
ir Salinimas (rankiniu  bidu
atliekamos korekcijos, pakartotinis
sukirpimas). DrabuZiy paruoSimas
primatuoti ir primatavimo eiga.
Drabuziy konstrukciniai defektai ir
ju Salinimo  bidai.  Drabuziy
konstrukcijos  patikslinimas  po
primatavimo ir jvertinus sukirpimo
kokybe.

4. Drabuziy siuvimas (LTKS
V)

4.1. Jungti drabuzio
detales ] gaminj.

Drabuzio detaliy jungimo ] gaminj
technologija, schemos, tarpusavyje
susijusiy  technologiniy  siuvimo
operacijy atlikimo seka.
Juosmeniniai, vyriSki ir moteriski
petiniai drabuziai, petiniai drabuziai
su pamusalu. Gaminiy asortimentas,
konstrukcijos, drabuziy siuvimas
pagal uzsakymus. Jungiamosios,
krasty apdorojimo ir apdailos
masininés sitilés bei peltakiai, jy
siuvimas. Petiniy ir juosmeniniy
gaminiy  konstrukciniy = schemy
skaitymas, parinkimas,
interpretavimas atliekant siuvimo
procesus.

4.2. Taisyti drabuzius.

Petiniy ir juosmeniniy gaminiy
paruosimas primatuoti,
primatavimas ir patikslinimas pagal
uzsakovo figiirg. Kokybés
neatitikimy vertinimas (vizualus

patikrinimas, pamatavimas,
palyginimas su Sablonais ir pagal
technologinius gaminio
dokumentus), ju Salinimas

(pataisymai rankiniu biidu, defekty
Salinimo darby perleidimas kitiems
darbuotojams). Drabuziy defekty
rusys ir taisymo biidai. Drabuzio
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taisymas pastebéjus defektus ar
pagal uzsakovo pageidavimus.
Drabuzio kokybés vertinimas ir
budy, kaip pasalinti identifikuotus
kokybés neatitikimus, parinkimas.

4.3. Atlikti drabuziy
baigiamaja apdaila.

Baigiamieji siuvimo darbai,
tarpusavyje susijusiy technologiniy
siuvimo operacijy atlikimo seka.
Drégminio S§iluminio apdorojimo
darbai. Drégminio Siluminio
apdorojimo  jranga  (lygintuvai,
presai, oro ir garo manekenai), jos
parametry nustatymas. MedZiagy
atsparumas kars¢iui. Sagy
pristuvimas, kilpy ir lankeliy
i$stuvimas, kity daliy (uztrauktuky,
kabliuky, sag€iy ir kt.) tvirtinimas.
Drabuziy kokybeés kontrole,
drabuziy = paruoSimas  graZinti
uzsakovui, komplektavimas,
pakavimas.

4.4. Jungti drabuzio
detales ] gaminj.

Drabuzio detaliy jungimo ] gaminj
technologija, schemos, tarpusavyje
susijusiy  technologiniy  siuvimo
operacijy atlikimo seka.
Juosmeniniai, vyriSki ir moteriski
petiniai drabuziai, petiniai drabuziai
su pamusalu. Gaminiy asortimentas,
konstrukcijos, drabuziy siuvimas
pagal uzsakymus. Jungiamosios,
krasty apdorojimo ir apdailos
masininés sitilés bei peltakiai, jy
siuvimas. Petiniy ir juosmeniniy
gaminiy  konstrukciniy = schemy
skaitymas, parinkimas,
interpretavimas atliekant siuvimo
procesus.

5. Siuvimo paslaugy teikimo
organizavimas (LTKS V)

5.1. Planuoti, organizuoti
ir vykdyti jmonés darbo
procesus.

Teikiamy paslaugy koncepcija,
paslaugy planavimas, vertinimas.
Ukiniy operacijy apskaitos procesai.
Apskaitos  dokumentai  (balanso
sudarymas, darbo  uzmokescio
apskaita, pajamy ir iSlaidy apskaita,
atsiskaitymy su tiekéjais ir klientais
vykdymas ir apskaita).
Bendravimas su verslo partneriais,
tiekejais. Jmonés, jos prekiy ar
paslaugy reklamavimas.

5.2. Organizuoti pavaldziy
darbuotojy darba.

Darbo uzduotys, darbo grafikai,
apripinimas reikiamais iStekliais,
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pavaldziy  darbuotojy  veiklos
koordinavimas. Naujy darbuotojy
paieska ir priémimas, darbuotojy

atleidimas.
5.3. Mokyti naujus Ivadinio  darbuotojy =~ mokymo
darbuotojus. organizavimas ir vykdymas,

darbuotojy =~ mokymo  poreikiy
nustatymas, testinio  darbuotojy
mokymo organizavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijal,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i$silavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikiancig Svietimo
programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos badu ir (arba) i
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio siuvéjo
kvalifikacija arba sukirpéjo-konstruktoriaus kvalifikacija, arba ne
trumpesne kaip 3 mety profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

30. Kvalifikacijos pavadinimas:

siuviniy gamybos meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: sukirpimo ir siuvimo procesy organizavimas ir
prieziiira.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, universaliosios ir
specialiosios siuvimo masinos.

Tipinés darbo salygos: dirbama komandomis uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: siuviniy gamybos meistras savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg igije asmenys galés dirbti masinés ir individualiy
drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Siuvimo darby

1.1. Isdéstyti darbo vietas | Siuvimo procesai, siuvimo bare
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organizavimas (LTKS V)

ir paskirstyti darbus
siuvimo bare.

atlickamy operacijy eiliSkumas,
taisyklés ir technologiné¢ schema.
Siuvimo proceso metu naudojami
jrenginiai (universaliosios ir
specialiosios siuvimo masinos ir
kt.), jy procesiniai ypatumai,
veikimo  principaiir  ypatumai.
Siuvimo proceso struktiira, darbo
nasumo optimizavimo principai,
procesinis, Zzmogiskyjy ir finansiniy
iStekliy  optimizavimas. Siuvimo
operacijy eiliSkumo organizavimas
ir taisykliy laikymosi kontrolé.
Organizavimo, vadybos, gamybos
zinios.  Darbuotojy  saugos ir
sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai. Uzduociy
atlikimo kokybés kontrole.

1.2. Koordinuoti siuvimo
1r susijusiy procesy
atlikima.

Darbuotojy uzZimtumo
organizavimas siuvimo procese.
Darby struktiiros ir apimties
koordinavimas, gamybos procesy,
darby organizavimo ir iSdirbio
optimizavimo praktinés ir teorinés
zinios. Situvimo proceso metu
naudojami Jrenginiai
(universaliosios ir  specialiosios
siuvimo masinos ir kt.), jy
procesiniai veikimo principai ir
ypatumai. Siuvéjy darbo vertinimas,
darbuotojy  mokymo  poreikiy
nustatymas ir mokymo
organizavimas. Gamybiniy siuvimo
grafiky laikymosi uZztikrinimas.
Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos, prieSgaisrinés
saugos, darbo higienos
reikalavimai. Kompleksiniy
sprendimy priémimas, gamybos
neatitikimy procesiniy reikalavimy
identifikavimas. Darby atitikties
laiko normoms organizavimas pagal
nustatytus vidinius norminius aktus.

2. Siuvimo darby atlikimo
kokybés kontrol¢ (LTKS IV)

2.1. Analizuoti siuvimo
procesq.

Mechanizacijos ir automatizacijos
taikymas siuvimo ir su  juo
susijusiuose procesuose. Siuvimo
proceso metu ir atliekant susijusius
darbus naudojami jrenginiai
(universaliosios ir  specialiosios
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siuvimo masinos ir kt.), Juy
procesiniai  veikimo principai ir

ypatumai. Siuvimo procesy
optimizavimas, siuvimo nasumo
didinimas, kasty mazinimas.
Siuvimo procesy kontrole.

Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos, prieSgaisrinés
saugos, darbo higienos
reikalavimai.

2.2. Vertinti siuvimo
proceso ir darby atlikimo
nasuma.

Stuvimo ir su juo susijusiy procesy
laiko ir sgnaudy apskaiiavimas ir
vertinimas. Siuvimo ir su juo
susijusiy procesy atlikimo naSumo
vertinimas,  kokybés  vertinimo
rodikliai,  parametrai.  Siuvimo
proceso organizavimas ir
planavimas,  technologiniai  ir
organizaciniai poky¢iai. Siuvimo
proceso metu ir atliekant susijusius
darbus naudojami jrenginiai
(universaliosios ir  specialiosios
siuvimo masinos ir kt.), jy
procesiniai veikimo principai ir
ypatumai.  Darbuotojy  veiklos
vertinimas atsizvelgiant ] laiko
sgnaudas, klaidy daznuma, zaliavos
nuostolius ir kt. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

3. Siuvimo jrenginiy
eksploatacijos koordinavimas
(LTKS V)

3.1. Organizuoti tinkama
siuvimo jrenginiy
eksploatacija.

Darbo vietos ir jrenginiy
paruoSimas  siuvimo procesams
pagal darbo saugos ir higienos,
elektrosaugos, gaisrinés saugos,
sanitarijos ir ergonomikos
reikalavimus, jrenginiy
eksploatavimo taisykles, nurodymy
teikimas zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams.  Siuvimo  proceso
metu ir atliekant susijusius darbus
naudojami jrenginiai
(universaliosios ir  specialiosios
siuvimo  masinos  irkt.), jy
procesiniai veikimo principai ir

ypatumai. Siuvimo masiny
techninés buklés patikrinimas ir
tinkamo uzduociy atlikimo

prieziira, nurodymy  teikimas
zemesnes kvalifikacijos
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darbuotojams. Darbuotojy siuvimo

padalinyje instruktavimas.
Technologinius reikalavimus
atitinkancios jrenginiy

eksploatacijos uztikrinimas. [rankiy
ir prietaisy, naudojamy siuvimo
procesuose, techninés buklés ir
tinkamumo eksploatacijai
vertinimas, zemesnés kvalifikacijos
darbuotojy instruktavimas ir jy
darbo priezitra. Procesinés siuvimo
kokybés neatitikimo  prieZasCiy
nustatymas.

3.2. Salinti su siuvimo
jrenginiy eksploatacija
susijusias problemas.

Siuvimo proceso metu ir atliekant
susijusius darbus naudojami
Jrenginiai (universaliosios ir
specialiosios siuvimo masinos ir
kt), jy procesiniai  veikimo
principai ir ypatumai. Jrankiy ir
prietaisy, naudojamy  siuvimo
procesuose, techninés buklés ir

tinkamumo eksploatacijai
vertinimas, gedimy nustatymas ir
vertinimas. SavarankiSkas

kompleksiniy sprendimy priémimas
dél siuvimo ir susijusios jrangos
gedimy, remonto ir tolesnio jrangos
naudojimo. Mechaniniy gedimy
Salinimo darby planavimas ir
organizavimas. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

4. Sukirpimo ir susijusiy
darby organizavimas (LTKS
V)

4.1. Isdéstyti darbo vietas
ir paskirstyti darbus
sukirpimo bare.

Sukirpimo procesai, sukirpimo bare
atlickamy operacijy eiliSkumas,
taisyklés ir technologiné schema.
Sukirpimo proceso metu ir atliekant
susijusius darbus naudojami
irenginiai (rankiniai ir mechaniniai
klojimo  jrenginiai,  elektrinés,
rankinés ir juostinés sukirpimo
masinos, réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu bidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zymejimo
jrenginiai, lygintuvai, presai), jy
procesiniai veikimo principai ir
ypatumai.  Sukirpimo  proceso
struktiira, darbo nasumo
optimizavimo principai, procesinis
zmogiskyjy ir finansiniy iStekliy
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optimizavimas. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
priesgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
Organizavimo, vadybos, gamybos
zinios. Sukirpimo bare atlickamy
operacijy eiliSkumo organizavimas
ir taisykliy laikymosi kontrolé.
Uzduociy atlikimo kokybes
kontrolé.

4.2. Koordinuoti
sukirpimo ir su juo
susijusiy procesy atlikima.

Darbuotojy uZimtumo
organizavimas  sukirpimo  bare.
Darby  struktiiros ir apimties
koordinavimas, gamybos procesy,
darby organizavimo ir iSdirbio
optimizavimo praktinés ir teorinés
Zinios. Sukirpimo proceso metu ir
atliekant susijusius darbus
naudojami jrenginiai (rankiniai ir
mechaniniai  klojimo  jrenginiai,
elektrinés, rankinés ir juostinés
sukirpimo masinos, réztuvai ir
kompiuteriniu skaitmeniniu btdu
valdomi kirpimo prietaisai, detaliy
zymejimo jrenginiai, lygintuvai,
presai), jy procesiniai veikimo
principai ir ypatumai. Sukirpéjy
darbo  vertinimas,  darbuotojy
mokymo poreikiy nustatymas ir
mokymo organizavimas.
Gamybiniy  sukirpimo  grafiky
laikymosi uZztikrinimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
Kompleksiniy sprendimy
priemimas, gamybos neatitikéiy
procesiniy reikalavimy nustatymas.
Darby atitikties laiko normoms
organizavimas pagal nustatytus
vidinius norminius aktus.

5. Sukirpimo ir susijusiy
darby atlikimo kokybés
kontrol¢ (LTKS IV)

5.1. Analizuoti sukirpimo
procesq.

Mechanizacijos ir automatizacijos
taikymas sukirpimo ir su juo
susijusiuose procesuose. Sukirpimo
proceso metu ir atliekant susijusius
darbus naudojami jrenginiai
(rankiniai ir mechaniniai klojimo
irenginiai, elektrinés, rankinés ir
juostinés  sukirpimo  masinos,
réZtuvai ir kompiuteriniu
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skaitmeniniu budu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zymejimo
jrenginiai, lygintuvai, presai), jy
procesiniai  veikimo principai ir
ypatumai.  Sukirpimo  procesy
optimizavimas, sukirpimo naSumo
didinimas, kasty mazinimas.
Sukirpimo ~ procesy  kontrolé.
Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos, prieSgaisrines
saugos, darbo higienos
reikalavimai.

5.2. Vertinti sukirpimo
proceso ir darby atlikimo
nasuma.

Sukirpimo ir su juo susijusiy
procesy laiko ir sanaudy
apskaiCiavimas  ir  vertinimas.
Sukirpimo ir su juo susijusiy
procesy atlikimo naSumo
vertinimas,  kokybés  vertinimo
rodikliai, parametrai. Sukirpimo
proceso organizavimas ir
planavimas,  technologiniai  ir
organizaciniai pokyc¢iai. Sukirpimo
proceso metu ir atliekant susijusius
darbus naudojami jrenginiai
(rankiniai ir mechaniniai klojimo
jrenginiai, elektrinés, rankinés ir
juostinés  sukirpimo  masinos,

réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zyméjimo

jrenginiai, lygintuvai, presai), jy
procesiniai veikimo principai ir
ypatumai.  Darbuotojy  veiklos
vertinimas  atsizvelgiant ] laiko
sgnaudas, klaidy daznuma, zaliavos
nuostolius ir kt. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

6. Sukirpimo jrenginiy
eksploatacijos koordinavimas
(LTKS V)

6.1. Organizuoti tinkama
sukirpimo jrenginiy
eksploatacija.

Darbo vietos ir jrenginiy
paruosimas sukirpimo procesams
pagal darbo saugos ir higienos,
elektrosaugos, gaisrinés saugos,
sanitarijos ir ergonomikos
reikalavimus, jrenginiy
eksploatavimo taisykles, nurodymy
teikimas Zemesnés kvalifikacijos
darbuotojams. Sukirpimo proceso
metu ir atliekant susijusius darbus
naudojami jrenginiai (rankiniai ir
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mechaniniai  klojimo  jrenginiai,
elektrinés, rankinés ir juostinés
sukirpimo masinos, réZtuvai ir
kompiuteriniu  skaitmeniniu budu
valdomi kirpimo prietaisai, detaliy
Zyméjimo jrenginiai, lygintuvai,
presai), jy procesiniai veikimo
principai ir ypatumai. Sukirpimo
masiny techninés biklés (diskinio
peilio apsauginio gaubto
pritvirtinimo,  juostinio  peilio
jtemptumo ir astrumo, diskinio ir
juostinio peiliy judéjimo krypties,
masinos guoliy sutepimo lygio)
patikrinimas ir tinkamo uZzduociy
atlikimo  prieziira, = nurodymy
teikimas zemesnés kvalifikacijos

darbuotojams. Darbuotojy
sukirpimo padalinyje
instruktavimas. Technologinius

reikalavimus atitinkancios jrenginiy
eksploatacijos uztikrinimas. Jrankiy
ir prietaisy, naudojamy sukirpimo
procesuose, techninés biklés ir
tinkamumo eksploatacijai
vertinimas, zemesnes kvalifikacijos
darbuotojy instruktavimas ir jy
darbo priezitra. Procesinés
sukirpimo  kokybés  neatitikimo
priezasCiy nustatymas.

6.2. Salinti su sukirpimo
jrenginiy eksploatacija
susijusias problemas.

Sukirpimo proceso metu ir atliekant
susijusius darbus naudojami
jrenginiai (rankiniai ir mechaniniai
klojimo  jrenginiai,  elektrinés,
rankinés ir juostinés sukirpimo
masinos, réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zymejimo
irenginiai, lygintuvai, presai), jy
procesiniai veikimo principai ir
ypatumai. Jrankiy ir prietaisy,
naudojamy sukirpimo procesuose,
techninés buklés ir tinkamumo
eksploatacijai vertinimas, gedimy
nustatymas ir vertinimas.
Savarankiskas kompleksiniy
sprendimy priémimas deél sukirpimo
ir susijusios jrangos gedimuy,
remonto ir tolesnio  jrangos
naudojimo. Mechaniniy gedimy
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Salinimo darby planavimas ir
organizavimas. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
priesgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
kvalifikacijai ar iSsilavinimg ir baigusiam kvalifikacija teikianCig Svietimo

savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos badu ir (arba) is
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio siuvéjo
kvalifikacija (arba jg atitinkanti) arba ne trumpesné kaip 3 mety
profesiné patirtis, atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

31. Kvalifikacijos pavadinimas:

aprangos dizaineris—projektuotojas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: aprangos projektavimas, modeliavimas ir
konstravimas.

Tipinés darbo priemonés: matmeny lentelés, braizybos prietaisai,
kompiuterinés programos.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: aprangos dizaineris—projektuotojas savo
veikloje  vadovaujasi  darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti masinés ir individualiy drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Aprangos projektavimas
(LTKS VI)

1.1. Projektuoti aprangg. Aprangos projektavimas:
kompoziciniai ~ désningumai  ir
priemones, spalvy suderinamumo
principai.  Siuvimo technologija.
Zmogaus figliros tipai ir
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probleminés sritys kuriant aprangg.
Aprangos techniniai pieSiniai ir
eskizai, jy kirimas. Techniniy
pieSiniy ir eskizy iSmanymas,

sudarymas ir skaitymas.
Kompiuterinés grafikos programos.
Individualiy poreikiy
i$siaiSkinimas, konsultavimas ir
aprangos projektavimas.

Pagrindinés Siandieninés mados
kryptys, ju iStakos ir funkcijos,
charakteringi stiliaus elementai,
kolekcijy kiirimo etapai, aprangos
sudedamosios  dalys.  Aprangos
gamybos terminai ir apibrézimai.
Ivairus  aprangos  asortimentas:
lengvieji  drabuziai,  virSutiniai
drabuziai, trikotazas, moterisKi,
vyriski, wvaikiSki darbuziai ir kt.
Ivairios paskirties drabuziai: darbo,
uniforminiai, sportiniai, kasdienial,
proginiai, tautiniai ir kt. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

1.2. Parinkti medZziagas
aprangai.

Medziagy komponavimo elementai
ir budai kuriant vienodg apranga.
Pagrindiniy  (audiniy, trikotazo,
neaustiniy medziagy, kompoziciniy
medziagy, dirbtiniy kailiy ir
dirbtiniy ody) ir pagalbiniy
medziagy (standinamyjy jdékly,
Siluminiy idékly, apdailos
medziagy, drabuziy priedy)
asortimentas ir paskirtis, aprangos
medziagy parinkimas atsizvelgiant |
asortimentg. Medziagy parinkimas:
technologiniy savybiy vertinimas,
pritaikymas gamybos procesams
(sukirpimui, siuvimui, drégminiam
Siluminiam apdorojimui, apdailai ir
kt.). Medziagy ir furnitiros
(uztrauktuky, kabliuky, sag€iy ir
kt.) kiekio bei kokybés vertinimas,
remiantis 1SO 8498 ,, Audiniy ydos.
Terminai ir apibréZimai“ ir ISO
83932 ,,Audiniai. Gabaly plocio
matavimai“ bei kitais aktualiais
standartais. Darbuotojy saugos ir
sveikatos, civilinés saugos,
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prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
2. Aprangos konstravimas ir | 2.1. Modeliuoti drabuzius. | Drabuziy modeliavimas
modeliavimas (LTKS VI) kompiuterinémis programomis.
Konstrukcinio pagrindo
modeliavimas,  atsizvelgiant |

techninj eskiza, kliento figirg ir
norus. Drabuzio modeliavimas,
derinant drabuzio paskirtj, mady
tendencijas ir siluetg. DrabuZio
modeliavimas, taikant Zinias apie
stiliy, figiry tipus, aprangos
siluetus. Drabuziy modeliavimas
Jvairiam aprangos (kelniy, sijony ir
kt.) ir jos daliy (petiniy drabuziy
priekio ir nugaros, rankoviy,
apykakliy ir kt.) asortimentui.
Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos, prieSgaisrinés
saugos, darbo higienos
reikalavimai.

2.2. Konstruoti drabuzius.

Drabuziy baziniy, modeliniy ir
muliaziniy konstrukcijy sudarymas.
Modeliniy konstrukcijy tipinéms ir
netipinéms  figliroms sudarymas.
Drabuzio konstravimas,
savarankiskas konstravimo
metodikos, priemoniy parinkimas
irkt. Sialy ir kitos furnitiros
savybés, adaty numeriai, dygsniy
tankumas,  sitliy  plotis, jy
pritaikymas. Operacijy atlikimo
techninés  sglygos, apdirbimo
proceso  nuoseklumo  principai.
Drabuzio eskizo ar pavyzdzio

analize, technologiSkumo ir
igyvendinimo praktikoje
vertinimas, kainos sagmatos
sudarymas. Aprangos konstravimas,
naudojantis kompiuterinémis
programomis. Gaminio paskirtis,
ypatumai. [vairus aprangos
asortimentas (kelnés, sijonai,

petiniy drabuZiy priekis ir nugara,
rankoves, apykakleés ir kt.).

2.3. Sudaryti lekalus ir
dauginti dydziais.

Lekaly gradavimas. Pagrindiniy ir

iSvestiniy lekaly sudarymas
standartiniy ir nestandartiniy dydziy
drabuziams. Siuvimo jranga:

universaliosios ir  specialiosios
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siuvimo masinos. Siuvinio lekaly
sudarymo reikalavimai, jy krasty,
konstrukciniy linijy pavadinimai.
Lekaly korekcijos dél procesiniy ir
technologiniy pokyciy. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, priesgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

2.4. Sudaryti iSklotines. ISklotiniy sudarymas: pieSimo ar

braizymo technika, lentelés,
braiZzybos prietaisai. Kompiuterinés
iSklotiniy  sudarymo programos.
Kokybés vertinimo principy
nustatymas, Zaliavos  nuostoliy
mazinimas,  procesy  atlikimo
naSumo optimizavimas. Rankiniai ir
mechaniniai  klojimo  jrenginiai,
elektrinés, rankinés ir juostinés

sukirpimo masinos, réztuvai ir
kompiuteriniu  skaitmeniniu btidu
valdomi Kirpimo prietaisai.
Medziagos, Ju struktiira,
technologinés savybés ir sukirpimo
ypatumai. [vairus aprangos
asortimentas  (kelnés, sijonai,
petiniy drabuziy priekis ir nugara,
rankovés, apykaklés ir  kt.).
Darbuotojy saugos ir sveikatos,
civilinés  saugos, prieSgaisrinés
saugos, darbo higienos
reikalavimai.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstgjj dizaino studijy
krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro arba bakalauro
kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
dizaino studijy krypties pirmosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar saviSvietos biudu ir (arba) i
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai igyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstini (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo buidu jgyty
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kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukStosios mokyklos S§vietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanéiai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

32. Kvalifikacijos pavadinimas:

aprangos gamybos technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: sukirpimo ir siuvimo technologiniy procesy
planavimas ir jy kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: rankiniai ir mechaniniai Kklojimo
jrenginiai, elektrinés, rankinés ir juostinés sukirpimo masinos,
réztuvai ir kompiuteriniu skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zyméjimo jrenginiai, universaliosios ir
specialiosios siuvimo masinos.

Tipinés darbo sglygos: dirbama komandomis uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: aprangos gamybos technologas savo
veikloje  vadovaujasi  darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés
dirbti masinés ir individualiy drabuziy gamybos jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Aprangos projektavimo 1.1. Technologiskai Aprangos konstravimas,

organizavimas (LTKS VI) jvertinti drabuZzio modeliavimas, gamyba. Drabuziy
konstrukcija. konstrukcijy, baziniy ir modeliniy

konstrukcijy sudarymo ir taikymo
kompleksinés Zzinios. Tipinés ir
netipinés figliros, jy modeliniy
konstrukeijy vertinimas. Drabuzio
eskizo ar pavyzdzio ypatumy
nustatymas ir vertinimas. Gamybos
procesy igyvendinimo vertinimas,
siuvinio konstrukcijos
technologiniai reikalavimai, zaliavy
poreikis, zmogiskyjy ir finansiniy
iStekliy  sgnaudos.  Ekonomikos
pagrindai. DrabuZio konstrukcijos
kokybés vertinimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
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1.2. Nustatyti reikiamg
zaliavy kiekj siuvimo
procesui.

Pagrindinés (audiniai, trikotazas,
kompozicinés medziagos, natiiraliis
ir dirbtiniai kailiai, nattralios ir
dirbtinés odos) ir pagalbinés
(standinamieji  jdéklai, Siluminiai
idéklai, apdailos medziagos,
drabuziy priedai ir kt.) medziagos,
Jju savybés. Medziagy kiekio
apskaiciavimas, medziagy
pateikimo gamybai organizavimas.
Medziagy savybés, geometrija,
ekonomikos pagrindai. MedZiagy
kokybeés vertinimas, defekty, kiekio
nustatymas, remiantis
dokumentacija, ir  neatitikimy
nustatymas. Darbuotojy saugos ir

sveikatos, civilinés saugos,
prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

1.3. Parengti drabuzio Gaminio paskirtis, medziagy

technologinj aprasa.

savybés, technologijos. Siuvimo
technologinés operacijos. Siuvimo
ir sukirpimo jranga, jos tipai ir
veikimo principai. Technologiné
siuvimo  operacijy  seka,  jos
sudarymas, technologiné gaminio
kortelé, jos sudarymas. Siuvimo
procesy optimizavimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

1.4. Organizuoti
bandomojo pavyzdzio
siuvima.

Stuvimo ir sukirpimo jranga, jos
tipai ir veikimo principai. Drabuzio
technologinis  aprasas.  Siuvimo
technologinés operacijos. Tipinés ir
netipinés figliros, jy modeliniy

konstrukeijy vertinimas.
Bandomojo  gaminio  kokybés
vertinimas, dokumentacijos

neatitikimy priezastys. Procesiniy
patobulinimy nustatymas ir jy
igyvendinimo organizavimas.
Pakartotiné pavyzdZio (etalono)
gamyba, remiantis numatytomis
procesy korekcijomis, ir gauty
rezultaty vertinimas. Darbuotojy
saugos ir sveikatos, civilinés
saugos, prieSgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.
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2. Sukirpimo technologinio
proceso planavimas (LTKS
V1)

2.1. Sudaryti sukirpimo
technologiniy operacijy
seka.

Sukirpimo buidai, jy parinkimas.
Gaminio technologinés savybes ir
paskirtis. ~ Medziagy  tipai ir
technologinés savybés.
Technologiné  sukirpimo  jranga
(rankiniai ir mechaniniai klojimo
jrenginiai, elektrinés, rankinés ir
juostinés  sukirpimo  masinos,

réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu bidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zyméjimo

jrenginiai), jos parinkimas ir jos
rezimy  nustatymas. MedzZiagy
Kiekio, reikalingo  gamyboje,
apskaiCiavimas. Kokybés kontrolés
metody ir vertinimo  kriterijy
parinkimas.

2.2. Organizuoti ir
prizidréti sukirpimo
procesa.

Technologiné sukirpimo operacijy
seka. Detaliy iSklotiniy parengimas.
Technologiné  sukirpimo  jranga
(rankiniai ir mechaniniai klojimo
jrenginiai; elektrinés, rankinés ir
juostinés  sukirpimo  masinos,

réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu biidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zyméjimo

jrenginiai).  Klojimo instrukcijy
pateikimas ir vadovavimas atliekant
operacijas.  Detaliy  Zyméjimo
medziagoje rankiniu ir
mechanizuotu budu instruktavimas,
darby organizavimas ir prieziiira.
Automatizuotas ir rankinis lekaly
iSdéstymas  medziagoje, lekaly
iSdéstymo  instruktavimas, darby
organizavimas ir prieziiira,
optimalus i8klotiniy efektyvumas ir
maziausia medziagy iSeiga.
Medziagy tipai ir technologinés
savybés. Medziagy kokybeés
kriterijjai  ir  pagrindiniy  ydy
nustatymo  principai.  Audiniy
kokybés vertinimas, defekty,
medziagos  kiekio  nustatymas,
remiantis dokumentacija, ir
neatitikimy nustatymas. Nedideliy
medziagy kokybés ydy Salinimo
darby organizavimas ir sprendimy
priemimas dél dideliy kokybés
neatitikimy  Salinimo.  Kirpiniy
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kokybes vertinimas, defekty
nustatymas ir Salinimo darby
koordinavimas. Saugumo
instrukcijy laikymosi ir sukirpimo
jrenginiy  tinkamy  programiniy
rezimy nustatymo kontrol¢ ir
priezitra.

2.3. Organizuoti ir
priziliréti baigiamuosius
sukirpimo darbus.

Siuvimo elementy pagrindinése ir
pagalbinése  detalése  ZzZymeéjimo
organizavimas ir instruktavimas,
remiantis gaminio dokumentacija.
Technologiné sukirpimo  jranga
(rankiniai ir mechaniniai klojimo
jrenginiai, elektrinés, rankinés ir
juostinés  sukirpimo  masinos,

réztuvai ir kompiuteriniu
skaitmeniniu bidu valdomi kirpimo
prietaisai, detaliy Zymejimo

jrenginiai). Medziagy tipai ir
technologinés savybés. Siuviniy
detally  rankinio ir  pusiau
automatizuoto dubliavimo proceso,
naudojantis lygintuvu ar presu,
organizavimas ir sukirpéjy
instruktavimas  atliekant  Siuos
darbus. [vairaus asortimento
drabuziy  dubliavimo  proceso
organizavimas ir priezitra.
Smulkiosios  tarpinés  apdailos
(lipduky, folijy, akuciy perkélimo
ant medziagos, nesudétingy
rankinio siuving€jimo darby), taikant
rankinio  siuvinéjimo ir  kitos
apdailos atlikimo principus,
technologiniy  operacijy  sekos
sudarymas.

3. Siuvimo technologinio
proceso planavimas (LTKS
V1)

3.1. Parinkti
technologinius siuvimo
jrenginius ir jy
parametrus.

Siuvimo biidai, jy parinkimas.
Gaminio technologinés savybeés ir
paskirtis.  Medziagy tipai ir
technologinés savybés.
Technologiné siuvimo jranga, jos
parinkimas ir reZimy nustatymas.
Gaminio  technologiné¢  kortelé.
Optimalaus siuvimo proceso tipo
(nekonvejerinio, konvejerinio,
misriojo) parinkimas, atsizvelgiant j
gaminio technologines savybes ir
gamybos technologinius
pajégumus. Optimaliy  lengvyjy
petiniy, juosmeniniy ir virSutiniy
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drabuziy detaliy sujungimo budy
(sitilinio,  klijuotinio,  sulydymo,
kniedijimo,  misriojo ir  kt.)
parinkimas, atsizvelgiant j gaminio
savybes ir numatytg paskirt].
Technologinés ir procesings
gamybos zinios. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,
priesgaisrinés saugos, darbo
higienos reikalavimai.

3.2. Sudaryti siuvimo
technologiniy operacijy
seka.

Stuvimo biidai, jy parinkimas.
Gaminio technologinés savybés ir
paskirtis.  Medziagy  tipai ir
technologinés savybes.
Technologiné siuvimo jranga, jos
parinkimas ir rezimy nustatymas.
Furnitiira (uztrauktukai, kabliukai,
sagtys ir kt.). Racionali
technologiniy siuvimo operacijy
atlikimo seka, jos sudarymas.
Kokybés kontrolées metody ir
vertinimo kriterijy parinkimas.

3.3. Organizuoti ir
prizitréti stuvimo procesa.

Siuvimo technologija.
Technologiné  siuvimo  jranga.
Gaminio technologinés savybés ir
paskirtis.  Medziagy  tipai ir
technologinés savybés. Siuvimo
technologiniy procesy prieziiira,
procesinés  eigos  tobulinimas.
Stuviniy  kokybés  vertinimas.
Irangos parametry keitimas arba Siy
darby pavedimas zemesnés
kvalifikacijos asmenims. Uzduoties
atlikimas atsizvelgiant | gamybos
procesus, naudojamas medZiagas,
naudojamos jrangos ir priemoniy
technines savybes.

3.4. Kontroliuoti siuvimo
proceso kokybe.

Siuvimo technologija.
Technologiné  siuvimo  jranga.
Gaminio technologinés savybeés ir
paskirtis.  Medziagy tipai ir
technologinés savybeés. Kirpiniy,
pateikty ] siuvimo barg, kokybé:
vertinimo organizavimas ir
priezitira. Defekty (tekstiiros broko,
procesiniy  sukirpimo  rezultaty
dokumentacijos neatitikimy),
nustatymas ir Salinimo darby
koordinavimas. Gaminiy kokybés
siuvimo procesy metu
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kontroliavimas ir kokybés tikrinimo
tasky  technologinéje = gaminio
kortel¢je nurodymas. Sprendimy
priémimas dél siuvimo procesy
rezultato  kokybés  neatitikimy
Salinimo.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS).

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Siuvingjimo proceso
valdymas (LTKS VI)

1.1. Planuoti siuviné€jimo
procesa.

Siuvinéjimo jranga (mechanizuota
siuvinéjimo  jranga, rankiniam
siuvinéjimui ir su juo susijusiai
apdailai  atlikti skirti jrankiai).

Stuvingjimo technologija.
Siuvinéjimo procesy technologiniy
operacijy komplektavimas,
atsizvelgiant | gaminio savybes ir
gamybos apimtj. Gaminio
technologiniy siuvinéjimo veiksmy
eilés sudarymas. Gaminio

technologinés kortelés sudarymas.
Siuvinéjimo bido ir priemoniy
parinkimas pagal dokumentacijoje
nurodyta  siuvin¢jimo  dizaing.
Stuving¢jimo jrankiy (sitly ir adaty
tipo, siuvinéjimo lanky), jrenginiy
(apdailos  rinkmenos  formato,
serijos, programiniy parametry) ir
pagalbiniy detaliy (apdailos priedy)
parinkimas pagal numatyto
siuving¢jimo specifikg. Siuvinéjimo
jrenginiy  funkciniy  parametry
nustatymo koordinavimas.
Medziagy ir priemoniy kiekio,
reikalingo  siuvin¢jimui  atlikti,
apskaiciavimas. Siuvingjimo
procesy tinkamumo  vertinimas,
medziagos technologinés savybés
(tamprumas, storis, plotis,
tvirtumas, elastingumas ir kt.).
Bandomyjy siuvingjimo procesy
atlikimas, siekiant jvertinti
siuvinéjimo jrangos funkcionavima.
Siuvinéjimo kokybés vertinimas.
Irenginiy  eksploatavimo  saugos
taisyklés,  taisykliy  laikymosi
kontrolé ir prieZiiira.

1.2. Organizuoti ir
priziliréti siuvinéjimo
procesa.

Siuvinéjimo technologija.
Technologiné siuvingjimo jranga.
Gaminio technologinés savybeés ir
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paskirtis.  Medziagy tipai ir
technologinés savybés. Siuvinéjimo
technologiniy procesy prieziiira,

procesinés  eigos  tobulinimas,
racionalus ir efektyvus darbo viety
iSdéstymas. Siuviné€jimo jrangos

parametry keitimas arba $iy darby
pavedimas zemesnés kvalifikacijos
asmenims. Uzduoties atlikimas,
atsizvelgiant | gamybos procesus,
naudojamas medziagas,
naudojamos jrangos ir priemoniy
technines savybes.

1.3. Kontroliuoti
SIUVINEjimo proceso
kokybe.

Stuvingjimo technologija.
Technologiné siuvinéjimo jranga.
Gaminio technologinés savybés ir
paskirtis.  Medziagy tipai ir
technologinés savybés. Siuvinéjimo
procesy efektyvumo vertinimas,
naSumo vertinimo priemonés ir
Jvairiy rodikliy parametrai.
Stuvingjimo  procesy laiko ir
sgnaudy apskaiciavimas bei
vertinimas. Defekty nustatymas ir
ju Salinimo darby koordinavimas.
Gaminiy  kokybés  siuvingjimo
procesy  metu  kontroliavimas.
Sprendimy priémimas del
siuving¢jimo  procesy  rezultato
kokybés neatitikimy Salinimo.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinima, profesinio bakalauro
arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudarancios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos budu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstini (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo buidu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
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mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukStosios mokyklos S§vietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujanciai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis Netaikoma.
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

111 SKYRIUS
ODOS IR ODOS DIRBINIU GAMYBOS POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

33. Kvalifikacijos pavadinimas: avalynés gamintojas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas | Veiklos objektas: avalynés surinkimas ir taisymas.

Tipinés darbo priemonés: batvir§iy uztraukimo, pady formavimo,
tvirtinimo ir taisymo jranga bei jrankiai.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: avalynés gamintojas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti avalynés gamybos ir
taisymo veiklg vykdanciuose tikio subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Avalynés surinkimas 1.1. Uztraukti batvirSius Batvir§iy formavimo, uZztraukimo
(LTKS IV) ant kurpalio. jranga ir jos sureguliavimas pagal

gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. [renginiai,
skirti batvir§iams (noselés, linkio,
kulno dalims ir kt.) uztraukti ant
kurpaliy aklinuoju, rantiniu,
klijuotiniu budais. Batvirsiy,
kurpaliy, vidpadziy, tarpiniy
avalyneés apacios detaliy parinkimas
pagal tipa, medziaga, dydj ir kt.

Batvirsiy, uzkulniy, noseliy
drékinimas pagal technologinius
reikalavimus (trukme, slegi,
temperatiirg,  drégn; ir  kt.).
Vidpadziy paruosimas ir
pritvirtinimas prie kurpaliy.

Uzkulnio ir noselés iklijavimas i
batvirSius, uzkulnio ir noselés daliy




108

formavimas: puansono, matricos,
ploksteliy temperatiira, formavimo
trukmé ir kt. BatvirSiy aptraukimas
ant kurpaliy: batvir§iy pozicijos ant
kurpaliy koregavimas rankomis,
batvir§iy jstatymas ] jrenginj, jy

pozicijos sureguliavimas,
uztraukimo  proceso  kontrole,
batvirsiy iStempimas ir

pritvirtinimas ~ prie vidpadziy
teksais, aptraukimo maSina ir
naudojant jrankius (stalines reples,
rankines uztraukimo reples, teksy
traukiklj, plaktuka ir kt.). BatvirSiy
uZtraukimo ant kurpalio
reikalavimai: uztraukiamojo
kraStelio plotis, teksy, kabuciy
centry atstumas nuo vidpadziy
briaunos, atstumas tarp jkalamy
teksy, kabuCiy centry ir kt.
Defektai:  raukslés,  jbrézimai,
kreivai jklijuotas uZkulnis, noselg,
deformuotos uztraukto batvirSio
dalys, noselés, kulno daliy
nesimetriSkumas ir kt. Medziagy,
zaliavy, priemoniy ir jrankiy,
reikalingy darbui atlikti, parinkimas
ir ruSiavimas. Medziagos:
minkstosios (galvijy, oZkos, avies,
kiaulés, jiros gyviny, strucio,
gyvatés ir kt.) odos ir Kkitos
sintetinés ir naturalios medziagos
(kartonas, guma ir kt.). Medziagy
charakteristika: tamprumas, dydis,
storis, rusis, atsparumas dilimui,
Silumai, nusitrynimas, tinkamumas
dévéti, ilgaamziskumas,
elastingumas, Silumos jautrumas,
atsparumas,  tvirtumas,  formos
stabilumas ir kt.

1.2. Formuoti avalynés
padus.

Pady formavimo karstosios
vulkanizacijos, injekcinio
formavimo bidais jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Pady
formavimo technologijos:
karstosios vulkanizacijos iSorinio
slégio, karStosios  vulkanizacijos
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vidinio slégio, injekcinio
formavimo ir kt. Pady formavimo
technologiniai parametrai:

formavimo masés temperatiira,
ispaudimo  slégis,  formavimo
trukme, presavimo matricy
temperatura, puansono temperatura,
priklausomai nuo formuojamos
medziagos (polivinilchloridas,
poliuretanas, termoplastinis
poliuretanas, guma ir kt.). Reguliari
formavimo medziagos, formavimo
parametry patikra. Pado formavimo
Jrangos (metalinio kurpalio,
matricos, puansono) parinkimas.
Pady  formavimo medziagos:
polivinilchloridas, guma,
dvisluoksnis poliuretanas,
termoplastinis poliuretanas ir kt.
Avalynés padams formuoti skirti
jrankiai: ,,Allen” raktai, plaktukas
su minkSta galva, verzliarak¢iai,
formavimo blokai. Avalynés pady
formavimo defektai: iSlajos, pado
storio nevienodumas, pado
neprisiklijavimas, batvirSio
pazeidimas ir kt. Medziagy, zaliavy,
priemoniy ir jrankiy, reikalingy
darbui  atlikti, parinkimas ir
ruSiavimas.

1.3. Pritvirtinti avalynés
padus.

Pady tvirtinimo, klijavimo jranga ir
jos sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Jrenginiy
rodikliy  nustatymas:  klijavimo
slégiai, tvirtinimo rezimai,
dziovinimo ir atsiguléjimo salygos
ir kt.  Mechaniniai  (kaltinis,
prasiutinis, dvisiiilis prasittinis,
rantinis, sandalinis) ir cheminiai
(klijuotinis, karsStosios
vulkanizacijos, injekcinio
formavimo)  tvirtinimo  budai.
Avalynés  apacios detaliy ir
sudedamyjy daliy (pado, puspadzio,
ranto, linkio, pédsako uzpildo ir kt.)
parinkimas atsiZvelgiant j tvirtinimo
biida, avalynés charakteristikas ir
paruo$img tvirtinti. Klijy ir tirpikliy
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naudojimo ypatumai (priklausomai
nuo pado medziagos), dziovinimo
salygos ir budai. Avalynés pédsako
ir pado pavirS§iaus paruoSimas
klijuoti: laikiny kabuciy Salinimas,
uztraukiamojo krastelio
pasSiausimas, pédsako lyginimas ir
kt. Pavir§iaus padengimas klijais,
suklijuojamyjy pavirsiy sujungimas,
tvirtinimas presuojant ir gaminio
dZiovinimas.  Pagrindiniai  pady
tvirtinimo jrankiai: teptukai, vinys
avalynés apaciai pritvirtinti,
plaktukai, replés, peiliai, Zirkleés,
ylos ir kt. Avalynés pady
pritvirtinimo defektai: pado storio
nevienodumas, pado jbréZimai,
pado neprisiklijavimas, batvirSio
pazeidimas ir kt. Medziagy, zaliavy,
priemoniy ir jrankiy, reikalingy
darbui  atlikti,  parinkimas ir
raSiavimas. Klijy tipai:
nitroceliulioziniai,
polivinilchloridiniai, poliuretaniniai
ir kt. Tirpikliy tipai: acetonas,
benzinas ir kt.

1.4. Prisititi avalynés
padus.

Pady prisiuvimo jranga ir oS
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Jrenginiy
rodikliy nustatymas pagal
medziagos riis], storj, sitlés tipa.
Sitlo jtempimas, dygsnio ilgis,
tankis, peilio pozicija ir kt. Adaty,
siily  parinkimas, susidévejusiy
adaty pakeitimas. Vasko ir Kkity
talpy patikra jrenginyje. Siuvimo
adatos: tipas, grup¢, numeris, adatos
smaigalio forma. Pady tvirtinimo
sititiniy sitiliy konstrukciniai
ypatumai. Pagrindiniai pady
prisiuvimo  budai:  prasiitinis,
dvisitlis ~ prasiltinis,  rantinis,
sandalinis ir kt. Sitliy formavimas
skirtingais pady prisiuvimo
jrenginiais  pagal technologinius
reikalavimus. Pado tvirtinimas prie
batvir§io, prisiuvant uZtraukiamajj
krasta jrenginiu, pazeisty siily
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pakeitimas. Pady  prisiuvimo
defektai: praleisti dygsniai, pazeista
sitlé ir kt.

2. Avalynés taisymas (LTKS
V)

2.1. Nustatyti avalynés
defektus.

Kliento poreikiy ir pateiktos
informacijos jvertinimas. Avalynés
sudedamyjy daliy patikra: rantai,
vidpadziai, padai, batvirsiai,
pakulniai, pakalos ir kt. Taisymo ir
apdailos darby suderinimas su
klientu, taisymo laiko jvertinimas.
Reikiamy medziagy, papildomy
detaliy kiekio, darbo valandy
apskaiCiavimas, iSlaidy jvertinimas,
apskaita.

2.2. Taisyti avalyng.

Avalynés taisymo jranga: siuvimo,
pady Slifavimo, priklijavimo jranga
ir kt. Avalynés virSaus ir apacios
taisytiny detaliy paruoSimas: detaliy
supjovimas, krasty ploninimas,
Slifavimas arba paruoSty detaliy
parinkimas ir kt. Avalynés virSaus
taisomy daliy klijavimas, siuvimas
(sitly parinkimas pagal pirminius
gaminiui naudotus sidilus ir jy
charakteristikas  (stor],  numerj,
spalva), adatos parinkimas (pagal
tipa, dydj ir kt.), sitilés ilgio, tankio
nustatymas).  Avalynés  virSaus
taisymo technologija:  siuvimas,
klijavimas, lopymas. BatvirSiy
siuvimo ir surinkimo ypatumai,
sittiniy sitiliy stiprumo uztikrinimo
Kriterijai: peltakio atstumas nuo
kraSto, adatos duriy tankumas,
adatos ir sitily numerio suderinimas,
uzlaida po siiile ir kt. Avalynés
uzkulnio keitimas: pakulnio
nuémimas, seny arba susidévejusiy
daliy  pasSalinimas (grandymas,
Slifavimas ir kt.), uzkulniy matmeny
suderinimas, avalynés iSvir§io kulno
dalies = matmeny  suderinimas.
Avalynés apacios taisymo
technologija. Tvirtinimo metodai:
klijuotinis, sifitinis ir kt. Priemonés:
vinys, klijai, varztai ir kt. Klijy ir
tirpikliy tipai, klijavimo reZimai ir
jo parametrai (slégis, presavimo
trukmé, dziovinimo trukmeg),
priklausomai nuo medziagos riiSies.
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Pavir§iaus  paruoSimas  klijuoti,
pavirSiaus  padengimas  klijais,
sujungimas, tvirtinimas (jrenginiu,
rankomis, kt.) ir  gaminio
dziovinimas pagal technologinius
reikalavimus. PavirSiaus
paruoSimas  kitiems  tvirtinimo
biidams. Pagrindiniai pady
tvirtinimo jrankiai: teptukai, vinys,
plaktukai, peiliai, zirkles, ylos ir kt.
Neslystan¢iy iSoriniy pady keitimas.
Pady keitimas: pady, uzkulniy,
avalynés iSvir§io su uZkulniu
nuémimas, apatinés bato dalies,
kurioje buvo padas, valymas ir
Sveitimas, pado pagal avalynés
matmenis iSpjovimas arba jau
paruoSto parinkimas, tarpinio pado
keitimas, uztraukiamojo  krasto
patikra ir keitimas, klijy parinkimas,
uzkulnio ir pado tvirtinimas, pado
iSlyginimas (Slifavimas, pjovimas ir
kt). Specialiosios paskirties ir
nestandartiné avalyné (senoviné
avalyn¢é, avalyné su retomis ar
brangiomis medziagomis,
iSskirtinio  dizaino avalyné), jos
taisymas. Dazymas ir blizginimas:
originalios odos dirbiniy spalvos
grazinimas, spalvos  pakeitimy
lyginimas ir kt. Defektai: démés,
spalvos  netolygumas, taisomy
detaliy, siuvimo siilés siiily, dazy
atspalviy  neatitikimas  taisomo
gaminio atspalviy, praleisti siiitinés
siilés  dygsniai, per  didelio
laisvumo  dygsniy  jtempimas,
pazeista  siiile, kreiva = silé,
sutraukta siiilé, nelygi pado briauna
ir kt.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripaZinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.
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Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kwvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

34. Kvalifikacijos pavadinimas:

odos dirbiniy gamintojas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: odos dirbiniy gamyba, jy apdaila ir taisymas.
Tipinés darbo priemonés: odos ir kity medziagy skélimo,
supjovimo ir detaliy apdirbimo jranga bei jrankiai.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: odos dirbiniy gamintojas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacijg jgije asmenys galés dirbti avalynés, galanterijos ir
Kituose odos dirbiniy gamybos veiklg vykdanéiuose tkio
subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Odos ir odos dirbiniy

detaliy paruosimas (LTKS
V)

1.1. Supjauti odg ir kitas
odos dirbiniy gamybai
naudojamas medziagas.

Supjovimo
sureguliavimas
instrukcijas,

ir jos
pagal gamintojo
darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Skirtingo
tipo presai (elektrohidrauliniai su
nusileidziancia traversa,
elektrohidrauliniai su automatiSkai
pasisukanciu smogikliu,
elektromechaniniai  su  judanciu
vezimeliu ir kt.), automatizuotos
lekaly iSdéstymo ir supjovimo
sistemos, giljotinos, kampy
apvalinimo  jrenginiai ir Kkita
supjovimo jranga. Automatizuota
supjovimo jranga, kompiuterizuotas
lekaly  iSdéstymas.  Supjovimo

jranga
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jrenginiy rodikliy (slégio, smigio
jégos ir kt.) nustatymas. Odos ir
kity medziagy paruosimas supjauti,
Jjuy rusiavimas (pagal tipa, dangos
pobudj, valkties spalva, atspalvy,
rasta, plota, storj ir kt.). Odos ir kity
medziagy zyméjimas.  Supjauty
medziagy ir audiniy apdorojimo
eiliSkumas ir seka. Supjovimo
plokstes priezitira ir
pozicionavimas. Peiliai ir
supjovimo  kirtikliai, parenkami
pagal detalés charakteristika: dydj,
tipg, stor], supjaunamus sluoksnius
ir kt. Pagrindinés ody supjovimo
taisyklés ir supjovimo metodai
(eiliy, kruponinis, periferinis ir kt.),
parenkami jvertinus odos plota,
rastg ir  kokybe.  Minkstyjy
medziagy (ody, kailiy, tekstilés ir
kity  sintetinty  ir  natiraliy
medziagy) ir kietyjy medziagy
(padiniy ody, kartono, gumos ir kt.)
supjovimas ir surinkimas. Ody ir
kity medziagy supjovimo principai:
lekaly iSdéstymo ypatumai, lekaly
sutapdinimo sistemos
(lygiagretainio, stac¢iakampio,
lizdiné, apskritimo, simetring ir kt.).
Atliekos ir pagrindiniai medziagy
ploto iSnaudojimo kriterijai.
Efektyvus odos vieneto
panaudojimas, siekiant didZiausios
arba technologiniuose  gaminio
dokumentuose nustatytos
medziagos iSeigos. Medziagos:
minkstosios (galvijy, ozkos, avies,
kiaulés, jiros gyviny, strucio,
gyvatés ir kt.) ir kietosios (galvijy,
arklio, kupranugario, juros gyviny
ir kt.) odos, kitos sintetinés ir
natiiralios medZziagos (kartonas,
guma ir kt.). Medziagy
charakteristika: tamprumas, dydis,
storis, rasis, atsparumas dilimui,
Silumai, tinkamumas dévéti,
ilgaamZiSkumas, elastingumas,
atsparumas, tvirtumas ir kt. Ody
ydos ir defektai: valkéio atSoka,
randai, Zymes, jpjovimai,
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supjovimo defektai ir kt.

1.2. Skelti odg ir odos
detales.

Skeélimo ir supjauty detaliy storio

lyginimo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos

reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. [renginiy
rodikliy nustatymas: peiliy padétis
ir aStrumas, svoris, storis ir kt.
Odos, odos detaliy jd¢jimas |
jrenginj: odos iStiesimas, tinkama
pusé ir kt. Skelty ody ir odos detaliy
storio jvertinimas: storio
matuokliai, mikrometrai ir kt.

1.3. Apdoroti detaliy
krasStus ir detales.

Detaliy ir detaliy krasty apdorojimo
Jranga ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Skirtingy
tipy  virSaus  detaliy  kraSty
apdirbimo  jranga.  Prispaudimo
kojeliy parinkimas pagal detaliy
nusklembty krasty profil;. Detaliy
padéties nustatymas jrenginyje.
Krasty nusklembimo parametry
(nusklembimo  plocio, storio)
parinkimas, atsizvelgiant 1
operacijos  paskirtj (uzlenkimas,
iSverstiné sitlé, sudurtiné siulé ir
kt.), medziagos riisj, paruosos tipa.
Skirtingy tipy apacios detaliy
apdirbimo (storio lyginimo, krasty
nusklembimo, Slifavimo,
zenklinimo ir kt.) jranga. Irenginiy
rodikliy nustatymas: peiliy padétis,
astrumas, Slifavimo  popieriaus
gridétumas ir kt. Medziagy
apdirbimo defektai (storio
netolygumas, nusklembimo plocio
netolygumas, jpjovimai, nutrynimai

ir kt.).

2. Odos dirbiniy detaliy
apdorojimas ir montavimas
(LTKS IV)

2.1. Atlikti pagalbinius
detaliy apdorojimo ir
Klijavimo darbus.

Kljjavimo,  presavimo,  kraSty

uzlenkimo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos

reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Jrankiai ir
kiti smulklis jrenginiai (teptukas,
plaktukas, purkstuvas,
ventiliatorius, karsto oro
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sausintuvas, kaitriné lempa ir kt.).
Klijavimo priemoniy parinkimas ir
paruo$imas, atsizvelgiant 1
operacijos paskirtj (krasty
uzlenkimas, tarpinio pamusalo
priklijavimas ir kt.), detalés tipa
(virSaus detalé, pamusalas,
pakietinimas, paminkStinimas ir
kt.). Gaminio pavirSiaus paruoSimas
klijjuoti, pavirSiaus padengimas
klijais,  suklijuojamyjy  pavirSiy
sujungimas rankomis, presu ir
gaminio dZiovinimas. Klijjavimui
tinkami pavirsiai. Krasty
uzlenkimas rankiniu, masininiu
(nuoseklaus veikimo uZzlenkimo
masinos,  uzlenkimo  masinos,
naudojancios termoplastinius klijus)
bidu. Papildomy detaliy
komplektavimas: standikliy ir kity
atraminiy  struktiry tvirtinimas,
krasty ir tarpiniy detaliy klijavimas,
uztrauktuky klijavimas, nedideliy
skyliy pramus$imas ir kt. Kniedziy ir
kitos smulkiosios furnitiiros
jtvirtinimas, siiiliy i§lyginimas, kity
smulkiy ir pagalbiniy darby
atlikimas supjovimo, siuvimo ir
surinkimo procesy metu. Klijavimo,
furnittiros jtvirtinimo, krasty
uzlenkimo ir kity  operacijy
defektai. Medziagos: galvijy, ozkos,
avies, kiaulés, jiros gyviny,
strucio, gyvatés ir kt. odos bei kitos
sintetinés ir natiiralios medZiagos.
Medziagy charakteristika:
tamprumas, dydis, storis, risSis,
atsparumas dilimui, Silumai,
tinkamumas dévéti,
ilgaamziskumas, elastingumas,
atsparumas, tvirtumas ir kt.

2.2. Jtvirtinti odos dirbiniy
furnitiira.

Furnitiros jtvirtinimo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Furnitiiros
itvirtinimo  (skyliy  pramusimo,
akuciy, kniedziy, sagiy ir vyriy
jtvirtinimo ir kt.) jranga. Metalinés
ir plastmasinés furnitiiros
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asortimentas: akutés, kabliukai,
kniedés, sagtys ir kt. Skirtingo tipo
furnitiros jtvirtinimo reikalavimai.
Defektai: furnitaros sulankstymas,
pazeidimas, dangos pazeidimas,
geometriniy furnitliros jtvirtinimo
parametry neatitikimas
konstrukciniy reikalavimy ir kt.

3. Odos dirbiniy siuvimas
(LTKS 1V)

3.1. Siati odos dirbinius
rankomis.

Odos ir kity medziagy detaliy
18déstymas, sitliy stuvimas
rankomis, siuvant jvairius rankinius
dygsnius, sitly galy fiksavimas,
siily  patrumpinimas.  Siuvimo
rankomis metodai:  jtviréiy  ir
dekoratyviniy  sitliy  siuvimas
Jvairiais  rankiniais  (tiesiuoju,
lygiuoju, kilpiniu, grandinélés ir kt.)
dygsniais. vairiy rankiniy dygsniy
siiliy  sudarymo  principai  ir
ypatumai. Defektai: dygsniy ilgio
nevienodumas, per didelio laisvumo
dygsniy jtempimas, paZeista sillg,
sutraukta siiile ir kt. Reikiamy
elementy (dydzio, spalvos, stiliaus
ir kt.) parinkimas. Pagrindinés
priemonés: adatos, zirklés, ylos ir
kt. Medziagos: galvijo, oZkos,
avies, kiaulés, bebro, vilko, lapés,
audinés, kiaunés kailiai, odos ir
kitos  sintetinés ir  natiiralios
medziagos. Medziagy
charakteristika: dydis, storis, rasis,
tamprumas, atsparumas dilimui,
Silumai, tinkamumas dévéti,
ilgaamziSkumas, elastingumas,
stiprumas ir kt. Ody ydos ir
defektai: randai, Zymés, jpjovimai ir

kt.

3.2. Siati odos dirbinius
siuvimo masinomis.

Siuvimo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos

reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Adaty tipy
parinkimas, susidévéjusiy adaty
pakeitimas, sitlés dygsnio ilgio,

tankio nustatymas, sitly
parinkimas,  jtempimo  laipsnio
nustatymas, atsizvelgiant 1

medziagos rusj, storj, sitilés tipg ir
kt. Siuvimo adatos: tipas, grupé,
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numeris, adatos smaigalio forma.
Sittiniy sitliy klasifikacija pagal
tipg, sitlés susidarymo biida,
sutvirtinamy  detaliy  tarpusavio
padét] ir kt. Odos ir kity medziagy
detaliy parinkimas pagal dydj,
spalva, stiliy ir kt. Odos ir kity
medziagy detaliy iSdéstymas, siiiliy
siuvimas viena Kryptimi
universaliosiomis siuvimo
masinomis, sitly galy fiksavimas,
sitily patrumpinimas ir kt. Detaliy
apdorojimas ir jungimas j gaminj.
Siuvimo principai ir metodai: siiilés
stiprumo Kriterijai: peltakio
atstumas nuo kraSto, uzlaida po
sitle, sitilés tipas, medziaga, storis
ir kt. Skirtingos siuvimo technikos.
Defektai: praleisti dygsniai, per
didelio laisvumo dygsniy
jtempimas, paZeista siiilé, sutraukta
sitle ir kt. Informacija
technologinéje dokumentacijoje
(gamybos korteléje, gaminio
specifikacijoje). Darbui reikiamy
komponenty apskaiCiavimas, darbo
proceso eigos ir reikiamy atlikti
veiksmy jvertinimas, medziagy,
zaliavy, priemoniy ir jrankiy,
reikalingy darbui atlikti, parinkimas
ir risiavimas. Darbo rezultaty
atitikties ~ kokybés  rodikliams
jvertinimas: vizualus patikrinimas,
pamatavimas,  palyginimas  su
Sablonais ir pagal technologinius
gaminio dokumentus. Medziagos:
minkstosios (galvijy, ozkos, avies,
kiaulés, jiros gyviny, strucio,
gyvatés ir kt.) odos ir kitos
sintetinés ir natiiralios medZziagos
(tekstilé,  porolonas ir  kt.).
Medziagy charakteristika:
tamprumas, dydis, storis, riSis,
sitiles stiprumas, atsparumas
dilimui,  Silumai,  tinkamumas
deveti, ilgaamZiSkumas,
elastingumas, atsparumas, tvirtumas
ir kt. Ody ydos ir defektai: randai,
Zymes, jpjovimai ir kt.
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4. Odos dirbiniy apdaila
(LTKS IV)

4.1. Atlikti mechaninius ir
cheminius odos dirbiniy
apdailos darbus.

Mechaninés ir cheminés pdos

apdailos jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos

reikalavimus ir  technologinius
gamybos  dokumentus. Sagy,
sagtelly ~ uzsegimas, avalynés
suvarstymas, laisvy sitly
apkirpimas arba  nudeginimas,
pakulneliy 1déjimas, gatavos
avalynés  zyméjimas,  etikeCiy
tvirtinimas, valymas, blizginimas,
atspalvio suteikimas, apretavimas,
poravimas, vyniojimas ] specialy
popieriy ir pakavimas. Mechaniniai
ir cheminiai apdailos biudai ir jy
taikymas, atsizvelgiant ] virSaus
medziagos ruS];, odos pavirSiaus
apdailos pobiid] (su valktimi ar
pukais) ir dangos (kazeininés,
akrilinés, nitroceliuliozinés ir kt.)
tipg. Jrankiai: peiliai, Zirkles,
teptukai, trintukai,  purksStuvo
galvutés, plauky, Seriy, vielos
SepeCiai ir kt. Defektai: démes,
Klijy, vasko likuciai, dulkés,
raukslés, jbrézimai, dazy plévelés
nubyréjimas, spalvos pasikeitimas ir
kt. Medziagy, zaliavy, priemoniy ir
jrankiy, reikalingy darbui atlikti,
parinkimas ir riSiavimas. Cheminés
apdailos  medziagos: tirpikliai,
plovimo skysciai, dazai, poliravimo
tepalai ir pastos, vaSkai, apretira,
lakai.

4.2. Atlikti odos dirbinio
puosimo darbus.

Irankiai: pjaustymo lentos, peiliai,
zirklés, teptukai, adatos, ylos ir kt.
Odos dirbinio puosSimo defektai:
puosimo detaliy pazeidimas,
geometriniy jos tvirtinimo
parametry  neatitikimas ir  kt.
PuoSimo detalés: sagos, plunksnos,
sagtys, netikri briliantai, blizguciai,
kaspinai.

4.3. Atlikti jspaudavimo ir
perforavimo darbus
ruos$iant odos dirbinius.

Ispaudavimo ir perforavimo jranga
ir jos sureguliavimas  pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Jrenginiy
rodikliy nustatymas pagal
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medziagos dangos pobiidj, odos
rauginimo buda ir spaudziamos
detales medziagy rinkinj. [taisy
priezitra ir pozicionavimas:
plokste, klise, perforavimo matrica,
spaudas ir kt. Jtaisy parinkimas
pagal detalés charakteristikas (tipa,
dydj, forma, medziagg ir kt.).
Ispaudimo priemonés ir jos spalvos
parinkimas. Antspaudy darymas ir
perforacijos tvirtinimas ant odos ar
kity medziagy. Spaudo ir perforuoty
detaliy  defektai:  nekokybiSkas
jspaudavimo ar perforavimo raStas
(raukSles, démeés, spaudo ar
perforacijos persislinkimas ir kt.).

5. Odos dirbiniy taisymas
(LTKS 1V)

5.1. vertinti odos
dirbinius.

Kliento poreikiy ir pateiktos
informacijos Jvertinimas.
Galanterijos ir kity odos dirbiniy
sudedamyjy  daliy  (furnitiros,
1Soriniy, vidiniy ir tarpiniy detaliy,
puoSimo detaliy ir kt.) patikra.
Taisymo ir apdailos darby
suderinimas su Klientu, taisymo

laiko jvertinimas. Reikiamy
medziagy, papildomy  detaliy
kiekio, darbo valandy

apskaiCiavimas, iSlaidy jvertinimas.

5.2. Taisyti odinés
galanterijos ir Kitus odos
dirbinius.

Galanterijos taisymo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Odos detaliy
paruoSimas:  krasty  ploninimas,
odos supjovimas arba paruosty
detaliy parinkimas ir kt. Siuvimo
adatos: tipas, grup¢, numeris, adatos
smaigalio forma. Sititinés siiilés, jy
tipas, sitlés susidarymo bidas,
sutvirtinamy  detaliy  tarpusavio
padétis ir kt. Metalinés ir
plastmasinés furnitiros
asortimentas: uztrauktukai, sagtys,
vyriai, kniedés ir kt. Furnitlros
keitimas. Gaminio taisomy daliy
klijavimas, siuvimas (sitly
parinkimas pagal pirminius
gaminiui naudotus sitlus ir jy
charakteristikas  (stor], = numerj,
spalva), adatos parinkimas (pagal




121

tipg, dyd; ir kt.), sitlés ilgio, tankio
nustatymas, tiesiy ir nesudétingy
sitliy siuvimas, lopymas ir kt.
Galanterijos ir kity odos dirbiniy
taisymo technologija:  siuvimas,
Klijavimas, lopymas ir kt. Sititiniy
sitliy stiprumo uztikrinimo
kriterijai: peltakio atstumas nuo
krasto, adatos diriy tankumas,
adatos ir sitily numerio suderinimas,
uzlaida po siiile ir kt. Mechaniniai ir
cheminiai galanterijos ir kity odos
dirbiniy apdailos budar ir jy
taikymas atsizvelgiant ] virSaus
medziagos ruS], odos pavirSiaus
apdailos pobiid]; (su valktimi ar
pukais) ir dangos (kazeininés,
akrilinés, nitroceliuliozinés ir kt.).
tipg. DaZymas ir blizginimas:
originalios odos dirbiniy spalvos
grazinimas,  spalvos  pakeitimy
lyginimas ir kt. Defektai: démeés,
spalvos  netolygumas, taisomy
detaliy, siuvimo siilés siiily, dazy
atspalviy  neatitikimas  taisomo
gaminio atspalviy, praleisti siiitinés
siulés  dygsniai, per didelio
laisvumo  dygsniy  jtempimas,
pazeista  siile, kreiva = siilé,
sutraukta siiilé ir kt.

Specializacijos kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS).

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Balny, pakinkty ir kitos
odinés zirgy amunicijos
siuvimas ir surinkimas
(LTKS 1V)

1.1. Pasiati ir surinkti
balna.

Siuvimo,  klijavimo,  presavimo
Jranga ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Zirgy
veislés,  anatomijos  pagrindai,
aliras. Balny gamybos ypatumai:
balny dydziai, balno simetrija ir
pozicija ant zirgo nugaros, SVOrio
reikalavimai, fiziné charakteristika
ir kt. Zirgy ir balny paskirtis:
i§jodingjimo, konkiiro, iStvermés,
universalus, lenktyniy, polo ir kt.
Balno dalys (pobalnis, guga,
pavarza, sédyné, atrama, balnakilpé,
Kilpdirzis ir kt.) ir jy konstrukciniai
ypatumai. Siuvimo adatos: tipas,
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grupé, numeris, adatos smaigalio
forma. Siiitiniy sitliy klasifikacija
pagal tipa, siiilés susidarymo buda,
sutvirtinamy  detaliy  tarpusavio
padét] ir kt. Adaty tipo parinkimas,
susidévéjusiy adaty pakeitimas,
siilly parinkimas, dygsnio ilgio,
tankio, jtempimo laipsnio
nustatymas, atsizvelgiant 1
medziagos rusj, storj, sitlés tipg ir
kt. Odiniy balno daliy, pamusalo
medziagy  komplektavimas  ant
balno rémo. Sudedamyjy daliy
jungimas (siuvimas, klijavimas,
riSimas 1ir kt.) rankomis arba
jrenginiu  (skyliy  pramuSimo,
suspaudimo, suslégimo, didelio
pajégumo siuvimo jranga ir kt.).
Irankiai: plaktukas, replés, peilis,
zirklés, teptukas, yla i kt.
Suformuoto  balno dZiovinimas.
Defektai:  rauk$lés,  jbrézimal,
praleisti dygsniai, pazeista sitleg,
deformuotos balno dalys, balno
nesimetriSkumas ir kt.

1.2. Pasiiiti ir surinkti
pakinktus ir kitg oding
Zirgy amunicija.

Siuvimo,  klijavimo,  presavimo
Jranga ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Adaty tipo
parinkimas, susidévéjusiy adaty
pakeitimas,  sitily  parinkimas,
dygsnio ilgio, tankio, jtempimo
laipsnio nustatymas, atsizvelgiant |
medziagos rusj, storj, sitlés tipg ir
kt. Pakinkty dalys: akidang¢iai,
vadelés, pavalkai, kriitindirzis,
balnelis, pavarza ir kt. Pakinkty ir
kitos odinés zirgy amunicijos
konstrukciniai  ypatumai. Odiniy
pakinkty daliy, pamuSalo medziagy
komplektavimas. Sudedamyjy daliy
jungimas  (siuvimas, Kklijavimas,
riSimas ir Kkt.) rankomis arba
irenginiu  (skyliy  pramusimo,
suspaudimo, suslégimo, didelio
pajégumo siuvimo jranga ir kt.).
Irankiai: plaktukas, replés, peilis,
zirklés, teptukas, yla ir kt. Surinkty
pakinkty ir kitos odinés Zirgy
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amunicijos dziovinimas. Pakinkty ir
kitos odinés zirgy amunicijos
surinkimo  defektai:  jbrézimai,
praleisti dygsniai, pazeista sitlé ir
Kt.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turin¢iam  vidurinj
i§silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
i$silavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

35. Kvalifikacijos pavadinimas:

ody ir kailiy i8dirb&jas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: ody arba kailiy iSdirbimas.

Tipinés darbo priemonés: skutimo, mirkymo, apdorojimo,
apdailos jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: ody ir kailiy i8dirb¢jas savo veikloje
vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos, ergonomikos, darbo
higienos, prieSgaisrinés saugos, aplinkosaugos reikalavimais.
Kvalifikacija jgije asmenys galés dirbti ody, kailiy isdirbéjais
ody, kailiy i§dirbimo veikla vykdanciuose tikio subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Ody ir kailiy i8dirbimas 1.1. Priimti ody ir kailiy Papildomas konservavimas

(LTKS IV) zaliava. naudojant druska ar taikant kitg
metoda, paruoSimas saugoti ar
transportuoti. Gabenimas 1
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sandéliavimo,  saugojimo  arba
atitinkamam gamybos  procesui
skirtas patalpas, reikiamy zaliavos
partily atrinkimas. Medziagos:
verSelio, karvés, ozkos, avies,
bebro, vilko, lapés, audinés,
kiaunés ir kt. odos arba kailiai.
Kailiy plauky dangos
charakteristikos: Svelniavilniai,
SturkSciavilniai, plauko ilgis, spalva
ir kt. Ody ir kailiy charakteristika.
Ody, kailiy zaliava: stidyta, Saldyta,
dziovinta ir kt.

1.2. Atmirkyti odas ir
kailius.

Ody ir kailiy atmirkymo procesy
charakteristika: atmirkymo tikslas,
proceso parametrai, priklausomai
nuo konservavimo biuido (cheminiy
medziagy koncentracija, pH verte,
tirpalo  temperatira, atmirkymo
trukmé, mechaninis poveikis ir kt.),
tarpinis kaiSimas ir kt. Atmirkymo
jranga (biignai, duobés, lankciai
ir kt.) ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus.
Patikrinimas, ar odoms, kailiams
buvo atlikti reikiami paruoSiamieji
darbai, remiantis technologiniy
procesy seka. Zaliavos tiekimas j
jrenginius, tarpiniy gaminiy
perkélimas i§ vieno jrenginio ] kitg.
Irenginio pakrova apskaicCiuojant,
matuojant svor] arba tar] ir kt.
Cheminiy medziagy ir priemoniy
parinkimas, atneSimas,
pamatavimas ir supylimas ] tam
skirtas jrenginio talpas. [renginio
funkcijos nustatymas, jrenginio
plovimas tarp procesy, kontrolés
taskai: cheminiy medziagy
koncentracija, tirpalo pH verte,
temperatiiros ir proceso eigos
patikra.

1.3. Pasalinti poodinj
audinio ir riebaly sluoksnj.

Poodinio  audiniy ir riebaly
sluoksnio Salinimo, kai§imo jranga
ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Jrenginiy
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rodikliy nustatymas: kaiSimo storis,
greitis ir kt. Papildomi peiliai.
Skirtingo tipo (kai§imo) jrenginiai,
kurie paruosia odas arba kailius.
Zaliavos tiekimas | jrenginius,
tarpiniy gaminiy perkélimas i§
vieno jrenginio ] kita. Poodinio
audinio ir riebaly sluoksnio likuciy
Salinimas papildomais jrankiais:
kraStuose, pazZeistose dalyse, atlikus
kitas iSdirbimo procediiras ir kt.

1.4. Apdoroti atmirkytas
odas ir kailius.

Apdorojimo jranga (biignai ir kt.) ir
jos sureguliavimas pagal gamintojo

instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus.

Patikrinimas, ar odoms, kailiams
buvo atlikti reikiami paruoSiamieji
ir atmirkymo darbai, remiantis
technologiniy procesy seka.
Tinkamo  kiekio ir  partijy
parinkimas:  jrenginio  pakrova
apskaiCiuojant, matuojant svorj
arba tarj ir kt. Zaliavos tiekimas j
Jrenginius, tarpiniy gaminiy
perkélimas i§ vieno jrenginio j kitg.
Cheminiy medziagy ir priemoniy
parinkimas, atneSimas,
pamatavimas ir supylimas ] tam
skirtas jrenginio talpas. Jrenginio
funkcijos nustatymas, jrenginio
plovimas tarp procesy, kontrolés
taSkai: temperatiiros ir proceso
eigos patikra ir kt. Ody apdorojimo
technologiniai procesai: plikinimas,
dermos  purenimas, plovimas,

nukalkinimas ir kt. Kailiy
apdorojimo technologiniai procesai:
plovimas, pikeliavimas,
chrominimas, tempimas,

nuspaudimas, jriebinimas.

1.5. DZiovinti odas ir
kailius.

Dziovinimo jranga ir  jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Ody ir kailiy
dZiovinimo technologijos i8dirbimo
proceso etapuose: po atmirkymo
(centrifuginis dziovinimas,
vakuuminis dziovinimas,
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nuvarvinimas, nusistovéjimas ir
kt.), po atmirkyty ody ir kailiy

apdorojimo (centrifuginis
dziovinimas, vakuuminis
dziovinimas, nuvarvinimas,
nusistovéjimas, dziovinimas

dziovinimo kameroje ir kt.).
Zaliavos tiekimas | jrenginius,
tarpiniy gaminiy perkélimas i§
vieno jrenginio 1 kita.
Temperatiiros, laiko ir kity salygy
prieZiira.

2. Odos pusgaminiy ir kailiy
baigiamoji apdaila (LTKS
V)

2.1. Dazyti odos
pusgaminius ir kailius.

Apdailos jranga ir Jjos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Cheminiy
medziagy ir priemoniy parinkimas,
atneSimas, pamatavimas ir
supylimas ] tam skirtas jrenginio
talpas. Pusgaminiy jkélimas |
jrenginius, tarpiniy gaminiy
perkélimas i§ vieno jrenginio ] kitg.
Ody pusgaminiy dazymo
technologiniai procesai: cheminiy
reagenty parinkimas ir tirpaly
paruosSimas, dazymas vandeninéje,
nevandeningje terpéje arba
dengiamasis dazymas ir kt. Kailiy
pusgaminiy dazymo technologiniai
procesai: neutralizavimas, veikimas
kandikais, balinimas, dazymas

pasirinktais dazikliais
(oksidaciniais, kubiniais,
aktyviaisiais, dispersiniais,

kandikiniais, rugstiniais ir kt.). Ody
arba kailiy dZiovinimo po daZymo

technologiniai procesai:
centrifuginis dziovinimas,
vakuuminis dziovinimas,
nuvarvinimas, nusistovejimas,

dziovinimas dZiovinimo kameroje
ir kt. Darbui reikiamy komponenty
apskai¢iavimas, pH nustatymas,
neutraliy drusky priedai, maiSymo
intensyvumas, temperatiirinio
rezimo, vandens kokybés rodikliy
palaikymas, darbo proceso eigos ir
reikiamy atlikti veiksmy
jvertinimas, medziagy, zaliavy,
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priemoniy ir jrankiy, reikalingy
darbui  atlikti, parinkimas ir
roSiavimas  ir  kt.  Dazikliai:
rugstiniai, baziniai, tiesioginiai,
kandikiniai, metalokompleksiniai,
aktyvieji, kubiniali, sieriniai,
dispersiniai, oksidaciniai, tirpis
organiniuose tirpikliuose ir kt.

2.2. Atlikti odos
pusgaminiy ir kailiy
baigiamajg apdaila.

Apdailos jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Cheminiy
medziagy ir priemoniy parinkimas,
atneSimas, pamatavimas ir
supylimas ] tam skirtas jrenginio
talpas. Ody apdailos technologiniai
procesai: optiné pavirSiaus apdaila,
lakavimas, riebaliné apdaila,
drégmeés nuspaudimas, iSlyginimas,
Slifavimas mechaninis
minksStinimas, gruntavimas,
presavimas ir raSto jspaudimas,
blizginimas ir kt. Kailiy apdailos
technologiniai procesai:
minkS$tinimas, voliojimas, kirpimas,
Sukavimas, lyginimas, taurinimas,
defekty nustatymas ir taisymas,
apipjaustymas ir kt. Pusgaminiy
jkélimas ] jrenginius, tarpiniy
gaminiy perkélimas 1§  vieno
jrenginio ] kita.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija  suteikiama  asmeniui, turiniam
i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba savi§vietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacija suteikiancig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis i$silavinimas.

vidurinj

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyji) kompetencijos
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igijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens jgyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

36. Kvalifikacijos pavadinimas:

odos dirbiniy gamybos meistras, LTKS V

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: odos dirbiniy gamybos veiklos prieziira ir
kokybés kontrolé.

Tipinés darbo priemonés: odos supjovimo, siuvimo ir avalynés
surinkimo baruose naudojama jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai ir komandomis
uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: odos dirbiniy gamybos meistras savo
veikloje  vadovaujasi  darbuotojy  saugos ir  sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés
dirbti ody, kailiy isdirbéju ody, kailiy isdirbimo veikla
vykdanciuose tikio subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Odos dirbiniy gamybos 1.1. Koordinuoti odos Supjovimo operatoriy ir darbininky

priezitra (LTKS V) detaliy supjovimo darbus. | veiklos patikra ir priezitira: darbo
viety paruosimas, uzduociy

atlikimas, remiantis technologiniais
gaminio dokumentais, duomeny
registravimas, saugos standarty
laikymasis ir kt. Mokymo poreikiy
identifikavimas ir organizavimas.
Problemy, susijusiy su gamyba,
sprendimas: jrangos
eksploatavimas, darbo  iStekliy
paskirstymas, gaminiy kokybg,
darbo  eiga, sauga, irenginiy
remonto  organizavimas ir  kt.
Reikiamos informacijos suteikimas:
tikslai, standartai, procediiros, darbo
eiga ir procesai ir kt. RySiy
palaikymas tarp reikiamy gamybos
grandies daliy. Darbo grupiy
formavimas: poreikiy  formuoti
darbo grupes jvertinimas, savo ir
kity darbo grupes nariy
atsakomybés  ir  kompetencijy
jvertinimas, uzduo¢iy priskyrimas ir
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atlikimo kontrolé, komunikacija ir
griztamasis rySys. Odos supjovimo
proceso etapai: odos supjovimas,
skelimas, ploninimas ir kt. Odos
supjovimo proceso charakteristika:
darbo sudétingumas, iStekliy
poreikiai, naudojami jrenginiai,
medziagos, priemonés ir  kt.
Defektai:  storio  netolygumas,
nusklembimo plo¢io netolygumas,
jpjovimai, nutrynimai ir kt.

1.2. Koordinuoti odos
detaliy stuvimo darbus.

Zemesnes kvalifikacijos darbuotojy
veiklos patikra ir priezidra: darbo
viety paruo$imas, uzduociy
atlikimas, remiantis technologiniais
gaminio dokumentais, duomeny
registravimas, saugos standarty
laikymasis ir kt. Mokymo poreikiy
identifikavimas ir organizavimas.
Problemy, susijusiy su gamyba,
sprendimas: Jrangos
eksploatavimas, darbo  iStekliy
paskirstymas, gaminiy kokybg¢,
darbo  eiga, sauga, jrenginiy
remonto  organizavimas ir  kt.
Reikiamos informacijos suteikimas:
tikslai, standartai, procediiros, darbo
eiga ir procesai ir kt. Rysiy
palaikymas tarp reikiamy gamybos
grandies daliy. Darbo grupiy
formavimas: poreikiy  formuoti
darbo grupes jvertinimas, savo ir
kity darbo grupés nariy
atsakomybés ir  kompetencijy
jvertinimas, uzduociy priskyrimas ir
atlikimo kontrolé, komunikacija ir
griztamasis rySys. Odos siuvimo
proceso etapai: siuvimas, detaliy
krasty apdorojimas, klijavimas,
apdaila ir kt. Odos siuvimo proceso
charakteristika: darbo
sudétingumas, istekliy poreikiali,
naudojami jrenginiai, medZiagos,
priemones ir kt. Defektai: praleisti
dygsniai, per didelio laisvumo
dygsniy jtempimas, paZeista siile,
kreiva siilé, sutraukta sitilé ir kt.

1.3. Koordinuoti avalynés,
galanterijos ir kity odos
dirbiniy surinkimo ir

Zemesnés kvalifikacijos darbuotojy
veiklos patikra ir priezitira: darbo
viety paruo$imas, uzduociy




130

montavimo darbus.

atlikimas, remiantis technologiniais
gaminio dokumentais, duomeny
registravimas, saugos standarty
laikymasis ir kt. Mokymo poreikiy
identifikavimas ir organizavimas.
Problemy, susijusiy su gamyba,
sprendimas: jrangos
eksploatavimas, darbo  iStekliy
paskirstymas, gaminiy kokybé,
darbo  eiga, sauga, jrenginiy
remonto  organizavimas ir  kt.
Reikiamos informacijos suteikimas:
tikslai, standartai, procediros, darbo
eiga, procesai ir kt. RySiy
palaikymas tarp reikiamy gamybos
grandies daliy. Darbo grupiy
formavimas: poreikiy formuoti
darbo grupes jvertinimas, savo ir
kity darbo grupeés nariy
atsakomybés ir  kompetencijy
jvertinimas, uzduoc€iy priskyrimas ir
atlikimo kontrolé, komunikacija ir
griztamasis rySys. Odos surinkimo
proceso etapai: avalynés
formavimas ant kurpaliy, pady
formavimas, detaliy tvirtinimas,
batvirSiy uztraukimas, apdaila ir kt.
Avalynés, galanterijos ir kity odos
dirbiniy surinkimo proceso
charakteristika: darbo
sudétingumas, iStekliy poreikiai,
naudojami jrenginiai, medziagos,
priemonés ir kt. Defektai: batvirSio
formavimo, avalynés uztraukimo,
apacios detaliy tvirtinimo defektai.

2. Odos dirbiniy gamybos
kokybés kontrolé (LTKS V)

2.1. Vertinti gaminiy
kokybe.

Medziagy, detaliy ir gaminiy su
defektu atpazinimas ir atskyrimas.
Gamybos proceso metu atsiradg
gaminiy defektai: jtrukimai,
iskilimai, jpjovimai ir kt. Defekty
atsiradimo priezasCiy analizavimas:
igidziy  trikumas,  medZiagos
charakteristika, netinkamas detalés
pozicionavimas, technologiniai
parametrai ir kt.

2.2. Kontroliuoti odos
dirbiniy gamyba.

Odos dirbiniy pavyzdziy atranka:
tikimybing, sisteminé ir kt. Kokybés
ir atitikties technologiniams
gaminio dokumentams jvertinimas:
SVoris, matmenys, tamprumas,
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spalva, minkStumas, lankstumas,
sitiliy stiprumas, gamybos rezimai,
iSorés ir vidaus apdaila, bendra
avalynés iSvaizda ir kita
charakteristika.  Proceso  etapo,
kuriame  atsirado  defekty ir
sisteminiy neatitikimy, nustatymas.
Defekty  Salinimo  darby ir
prevenciniy priemoniy
organizavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacija ~ suteikiama  asmeniui, turiniam  vidurinj
i$silavinimg ir baigusiam kvalifikacijg teikiancig Svietimo
programa.

Kvalifikacija asmeniui taip pat gali biiti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesines veiklos jgytas kompetencijas.

Stojan¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikiancig Svietimo
programg taikomi Sie reikalavimai: LTKS IV lygio avalynés
gamintojo  kvalifikacija arba odos dirbiniy gamintojo
kvalifikacija arba ne trumpesné kaip 3 mety profesiné patirtis,
atitinkanti kvalifikacija.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas teisés akty nustatyta tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

37. Kvalifikacijos pavadinimas:

18dirbty ody ir kailiy gamybos technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: ody ir kailiy iSdirbimo technologinio proceso
planavimas ir jo kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: skutimo, mirkymo, apdorojimo,
apdailos jranga, cheminés medziagos ir kt.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai ir komandomis
uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: i8dirbty ody ir kailiy gamybos
technologas savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir
sveikatos, ergonomikos, darbo higienos, prieSgaisrinés saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés
dirbti ody, kailiy iSdirbimo technologais ody, kailiy iSdirbimo
veikla vykdanc¢iuose tkio subjektuose.
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Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Ody ir kailiy i§dirbimo
technologinio proceso
planavimas (LTKS VI)

1.1. Sudaryti ody ir kailiy
i8dirbimo technologiniy
operacijy seka.

Cheminiai, fizikiniai ir mechaniniai
reikalavimai, atsizvelgiant j odos ar
kailio kokyb¢ ir pusgaminio
savybes, skirtingy produkty gamyba
(aprangos, galanterijos, techninés
paskirties gaminiy ir kt.). Ody

18dirbimo procesy atranka:
atmirkymas, plikinimas, dermos
purenimas, chrominimas,
baigiamoji apdaila ir kt. Kailiy
18dirbimo procesy atranka:
paruoSimas, atmirkymas,
pikeliavimas, chrominimas,
dazymas, dZiovinimas, plauky
dangos Kirpimas, lyginimas,

baigiamoji apdaila ir kt. ISdirbimo
procesy  charakteristika:  darbo
sudétingumas, iStekliy poreikiai,
naudojami jrenginiai, medziagos ir
priemonés, iSdirbimo technologijos,
procesy eiga, gaminiai ir kt.
Technologiniy  operacijy  seka
jvairios paskirties odoms gaminti:
chromintas pusgaminis, dazytas
bligne pusgaminis, iSdirbta oda
avalynés  virSui, iSdirbta oda
drabuziams, 18dirbta oda
galanterijos gaminiams ir  Kkt.
Technologiniy  operacijy  seka
jvairiy  tipy kailiams  gaminti:
avikailiai ~ kailiniams, avikailiai
skrandoms ir kailiniam velitirui,
grynaveisliy aviy karakulis, triusiy,
audiniy ir kity kailiniy zvéreliy
kailiai. Technologinés operacijy
sekos ir optimalaus varianto
(maziausiy  kasty,  ekologiskai
Svariausios technologijos ir Kkt.)
nustatymas.  Skirtingy  iSdirbimo
procese  naudojamy  jrenginiy
tarpusavio suderinamumas:
operacijy eiliSkumas, nuoseklumas
ir sudétingumas, galimybé sudaryti
konvejerinj procesg ir kt.

1.2. Optimizuoti ody ir
kailiy i8dirbimo procesa.

ISdirbimo procesy charakteristika:
darbo sudétingumas, iStekliy
poreikiai, naudojami jrenginiai,
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medziagos ir priemonés, iSdirbimo

technologijos, procesy eiga,
gaminiai ir kt. IStekliy judéjimo
i8dirbimo procese kontrolé.
Skirtingy ody iSdirbimo darby
derinimas. Skirtingy kailiy
i8dirbimo darby derinimas.

Isdirbimo procesai individualioje ir
masinéje  gamyboje.  Gamybos
rezultaty lyginimas su uZsibréZtais
gamybos tikslais: trukmeé, kokybe,
kiekis, specialiis uzsakymai,
procediiry atlikimas ir kt. Gamybos
iStekliy  jvertinimas,  galimybiy
optimizuoti procesus
identifikavimas ir iSbandymas.

2. Iidirbty ody ir kailiy
gamybos valdymas (LTKS
V1)

2.1. Sudaryti i18dirbty ody
ir kailiy gamybos plana.

Gamybos plano taikymas: veikianti
jranga, personalo darbo laiko ir
kitos sgnaudos, taikoma
technologiniy operacijy seka, rinkos
poreikiali. Gamybos plano
efektyvumo vertinimas,
rekomendacijy teikimas del
gamybos plano pakeitimy.
Gamybos plano koregavimas pagal
gamybos reikalavimus, uzsakymy
srautus ir kt. Skirtingos paskirties
isdirbty  ody, kailiy gamyba,
atsizvelgiant ] turimus iSteklius:
laisvg jranga, darbuotojy uzimtuma,
zaliavos  pasiila ir kt. Su
technologiniais gamybos procesais
ir darbo eiga susijusiy problemy
sprendimas. Darbas su
specializuotomis  kompiuterinémis
programomis.

2.2. Rengti i8dirbty ody ir
kailiy gamybos galimybiy
studijas.

Galimybiy studijos: dizaino
galimybiy patikra, preliminaris
technologiniai dokumentai,
bandomieji ~ gaminiai,  jrangos
galimybeés, iStekliy prieinamumas,
kokybés  reikalavimai,  kasStai.
Darbas su specializuotomis
kompiuterinémis programomis.

3. Odu, kailiy i8dirbimo
darby organizavimas (LTKS
VI)

3.1. Paruosti ody, kailiy
i8dirbimo procesy
chemines medZiagas pagal
technologijos
reikalavimus.

Cheminiai, fizikiniai ir mechaniniai
reikalavimai, atsizvelgiant | odos ar
kailio kokybe ir pusgaminio
savybes, skirtingy produkty gamyba
(aprangos, galanterijos, techninés
paskirties  gaminiy ir  kt.).
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Cheminés, fizikinés ir mechaninés
i8dirbty ody ar kailiy
charakteristikos: mink§tumas,
elastingumas,  dréegmés  kiekis,
chromo oksido Kiekis,
dichlormetane ekstrahuojamy
medziagy kiekis, stipris tempiant,
iStisa ir kt. Apskaifiavimas,
cheminiy medziagy matavimas,
sveérimas ir kt. Cheminiy medziagy

ruo§imo jranga. Cheminés
medziagos ody 18dirbimo
(atmirkymo,  plikinimo, dermos
purenimo, chrominimo,

baigiamosios apdailos ir  kt.)
procesams. Cheminés medZiagos
kailiy 18dirbimo (atmirkymo,
pikeliavimo, chrominimo, daZymo,
baigiamosios apdailosa ir kt.)
procesams. Rizikos, susijusios su
cheminémis medziagomis,
naudojamomis ody arba kailiy
i8dirbimo metu. Darbuotojy saugos
ir sveikatos, civilinés saugos,

aplinkosaugos, priesgaisrinés
saugos ir darbo higienos
reikalavimai, technologiniy

jrenginiy  prieziiros  taisyklés.
Ribojamyjy cheminiy medziagy
sgrasas ir rizikos.

3.2. Koordinuoti ody ir
kailiy i8dirbimo darbus.

ISdirbimo procesy jrenginiy
operatoriy ir darbininky veiklos
patikra ir prieziiira: darbo viety
paruoSimas, uzduocCiy atlikimas,
remiantis technologiniais gaminio
dokumentais, duomeny
registravimas, saugos standarty
laikymasis ir kt. Mokymo poreikiy
identifikavimas ir organizavimas.
Problemy, susijusiy su ody arba
kailiy  i8dirbimu, sprendimas:
jrangos  eksploatavimas,  darbo
iStekliy  paskirstymas,  gaminiy
kokybe, darbo eiga, sauga, jrenginiy
remonto  organizavimas ir  kt.
Reikiamos informacijos suteikimas:
tikslai, standartai, procediiros, darbo
eiga ir procesai ir kt. RySiy
palaikymas tarp reikiamy gamybos
grandies daliy. Skatinamyjy ir
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drausminamyjy priemoniy taikymas
jmonés nustatyta tvarka. Darbo
grupiy  formavimas: poreikiy
formuoti darbo grupes jvertinimas,
savo ir kity darbo grupés nariy
atsakomybés  ir  kompetencijy
jvertinimas, uzduociy priskyrimas ir
atlikimo kontrolé¢, komunikacija ir
griztamasis rysys.

4. Ody, kailiy i18dirbimo
kokybés kontrole (LTKS VI)

4.1. Jvertinti ody, kailiy
zaliava.

Ody Zaliavos tinkamumo i8dirbti |
tam  tikros  paskirties  odas
nustatymas.  Kailinés  Zaliavos
tinkamumo 18dirbti ] tam tikros
paskirties kailius nustatymas. Ody
charakteristika: gyviino rasis ir
veisle, odos mas¢ ir plotas, storis
arba  tankumas,  konservavimo
metodai ir kt. Kailiy charakteristika:
gyvino rusis, konservavimo
metodai, nudyrimo biidai, odos
audinio  storis, kailio  dydis,
plaukuotumas, plauko spalva ir kt.
Ody  defektai:  inkStiruotumas,
niezai, raukSlés, randai, zymeés,
Ipjovimai ir kt., defektai, atsirad¢

konservuojant, sandéliuojant,
transportauojant  odas. Kailiy
defektai: silpna plauky
pigmentacija, plauky dangos

susivélimas, dygiai plauky dangoje,
apsvilimo zymés, defektai, atsirade
konservuojant, sandéliuojant,
transportuojant kailius.

4.2. Atpazinti odas, kailius
ir 18dirbtas odas, kailius su
defektais.

Ody, kailily arba iSdirbty ody,
isdirbty  kailiy  su  defektais
atpazinimas ir atskyrimas.
Technologiniai  ody  iSdirbimo
procesai, kuriy metu odos gali buti
sugadintos arba gali atsirasti naujy
defekty:  valkties  sutraukimai,
valkties atSokimai ir kt.
Technologiniai  kailiy  i8dirbimo
procesai, kuriy metu kailiai gali buti
sugadinti arba gali atsirasti naujy
defekty: kailio uzterSimas,
IpléSimai, plauky dangos
susivélimai,  nelygiai  nukirpta
plauky danga, nelygus daZinys ir kt.
Ody defekty atsiradimo priezastys:
igiidziy trilkumas, odos
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charakteristika (gyvulio
netinkama priezilira, netinkamas
ody konservavimas, netinkamas
technologinio proceso darby
atlikimas ir kt.). Kailiy defekty
atsiradimo  priezastys:  jgudziy
trokumas, gyviino rasis ir veisle,
kailio plotas, odos audinio storis,
plauko struktiira, gyviino ligos,
netinkama prieZiiira, netinkamas
konservavimas ir kt.

ligos ar

4.3. Kontroliuoti ody ir
kailiy i8dirbima.

ISdirbty ody arba i8dirbty kailiy
pavyzdziy atranka: tikimybine,
sistemine ir kt. I8dirbty ody arba
18dirbty kailiy pavyzdziy kokybe ir
paskirties  atitiktis:  cheminiai
kokybés rodikliai, plotas,
minkStumas, elastingumas,
tamprumas, dazinys, stipris
tempiant, iStjsa ir kt. Proceso etapo,
kuriame  atsirado  defekty ir
sisteminiy neatitikimy, nustatymas.
Defekty ir ju priezaséiy
registravimas. Defekty Salinimo ir
prevenciniy priemoniy
organizavimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinima, profesinio bakalauro
arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés tecghnologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar savisvietos biidu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinima kaip studijy programos dalj atlieka
aukStosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties igyty kompetencijy vertinimg ir
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pripazinimg atlicka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

38. Kvalifikacijos pavadinimas:

odos dirbiniy dizaineris—konstruktorius, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: odos dirbiniy kirimas, konstravimas ir
pavyzdziy gamyba.

Tipinés darbo priemonés: konstravimo reikmenys, supjovimo,
siuvimo ir avalynés surinkimo jranga, kompiuterinés eskizy
kiirimo, projektavimo programos ir kt.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai ir komandomis
uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: odos dirbiniy dizaineris—konstruktorius
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacijg jgij¢ asmenys galés
dirbti odos dirbiniy dizaineriais—konstruktoriais avalynés,
galanterijos ir kity odos dirbiniy gamybos veikla vykdanciuose
tikio subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos Kompetencijos Kompetencijy ribos

vienetai (nurodant jy lygj

pagal LTKS)

1. Odos dirbiniy ktirimas ir 1.1. Analizuoti odos Mados tendencijy, prototipy ir

konstravimas (LTKS VI) dirbiniy dizaino analogy  analizé, informacijos
tendencijas. kaupimas, sisteminimas ir

pritaikymas odos dirbiniy
gamyboje, jvertinant jmonés ir
uzsakovo poreikius. Komunikacija
su uzsakovais ir gamybos vadovais.
Asortimento struktiira, tendencijos,
idéjos ir kt. Rysiy palaikymas tarp
reikiamy jmonés grandziy, kuriant
gaminiy asortimenta.

1.2. Sukurti odos dirbinio | Odos dirbinio tipai, paskKirtis,
dizaino koncepcijg pagal | dizaino  reikalavimai. Kliento
Kliento reikalavimus. poreikiy ir prioritety derinimas:
biudZetas, laikas, kastai, kokybg,
medZiagos, spalvos, sudedamosios
odos dirbinio dalys ir kt. Pirminio
dizaino suderinimas su klientu:
eskizas, paveikslélis, nuotrauka,
elektroninémis priemonémis
sukurto pavyzdzio forma ir kt.
Darbas su kompiuterinémis eskizy
kiirimo, specializuotomis
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projektavimo, dokumenty tvarkymo
ir kitomis programomis. Odos
dirbinio  modelio  pagrindiniy
charakteristiky ir matmeny
nustatymas ir aprasymas.
Komunikacija  su  uZzsakovais,
jmonés darbuotojais: asortimento
struktiira, tendencijos, idéjos ir kt.
RysSiy palaikymas tarp reikiamy
Jmonés grandziy, nustatant dizaino
reikalavimus.

1.3. Kurti ir vizualizuoti
odos dirbiniy eskizus.

Pagrindiniai odos detaliy ir jy
visumos vizualizavimo stiliai ir
technikos. Odos detaliy ir odos
dirbiniy bréZiniai ir eskizai. Lekaly
arba Sablony parinkimas.
Svarbiausiy eskizo daliy Zyméjimas
ir apraSymas. Eskizy bruozy,
stiliaus ir dizaino analizé: kliento
pateikti eskizai, eskizai aktualioje
literaturoje ir kt. Eskizo ar
pavyzdzio analizé: technologijy ir

1gyvendinimo praktikoje
vertinimas. Darbas su
kompiuterinémis eskizy kirimo,
projektavimo, vizualizavimo

programomis.

1.4. Konstruoti odos
dirbinio detales ir gaminti
ju lekalus.

Kurpalio, labiausiai atitinkancio
modelio  dizaing ir  forma,
parinkimas. Pavyzdiniy medziagy,
detaliy, furnitiros, avalynés daliy
parinkimas. Lekaly gamybos ir
dauginimo  metodai:  ranKinis,
masininis,  kompiuterinis  ir kt.
Isklotiniy  sudarymas: rankinis,
specializuotomis  kompiuterinémis
programomis. Pirminio gaminio ar
detalés modelio dizaino sudarymas
trima¢iu  formatu: ant maketo,
kurpalio ar kt. Duomeny perkélimas
] dvimatj formatg, standartiniy ir
darbiniy odos dirbinio lekaly
sudarymas. Modelio konstrukciniy
bréziniy, bazinio dydzio detaliy
lekaly, specifikacijos ir
technologiniy lekaly dokumenty
parengimas.

2. Odos dirbiniy pavyzdziy
gamyba (LTKS VI)

2.1. Nustatyti odos
dirbinio dizaino ir
konstrukcijos tinkamuma

Odos dirbinio tipas: avalyneé,
smulklis  aprangos  reikmenys,
papuosalai, dekoracijos, suvenyrai
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gamybai.

ir kt. Odos dirbinio charakteristika:
dydis, forma, svoris, medziagos,
panaudojimo sritis ir kt. Odos
dirbinio dizaino suderinamumas su
galimais  gamybos  procesais.
Avalynés savybés pagal kojy ir
pédy struktirg ir funkcijas. Pédos,
kurpalio antropometriniai
matmenys, jy kitimo désningumai.
Defektai ir ydos: batvirSio ar odos
dirbinio  surinkimo,  formavimo,
avalynés  uztraukimo,  apacios
detaliy tvirtinimo defektai, randai,
Zymes, jpjovimai ir kt.

2.2. Gaminti avalynés,
odos galanterijos ir kity

odos dirbiniy pavyzdzius.

Supjovimo, siuvimo, surinkimo
Jranga ir jos sureguliavimas pagal
gamintojo instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos dokumentus. Kurpalio,
labiausiai  atitinkanc¢io  dizaino
forma ir dydj, parinkimas. Kurpalio
konstrukcijos patikra ir
koregavimas. Odos supjovimas:
reikiamy medziagy parinkimas,
odos ir kity medziagy supjovimas
rankomis arba jrenginiu, Slifavimas,
klijavimas, Zzyméjimas, spaudos
darbai. Modelio batvir§io siuvimas:
reikiamy detaliy  parinkimas,
batvirSio detaliy  klijavimas ir
susiuvimas, furnitiiros  jdéjimas
rankomis arba jrenginiu. Avalynés
surinkimas: reikiamy sudedamyjy
daliy (kurpaliy, batvirSiy, pady,
vidpadziy,  uZkulniy, noseliy,
furnitiros ir  kt.)  parinkimas,
batvir§io  uztraukimas rankomis
arba  jrenginiu,  batvir§io  ir
vidpadzio tvirtinimas, avalynés
uztraukimas ir pady tvirtinimas,
apdailos darbai. Defektai: detaliy
supjovimo ir apdirbimo, batvirSio
surinkimo, formavimo, avalynés
uztraukimo, apacios detaliy
tvirtinimo ir kt. Individuali avalynés
ar odos dirbiniy pavyzdziy gamyba
arba kartu su atitinkamy gamybos
proceso etapy darbininkais.
Pagaminto pavyzdzio patikra su
klientu, reikiamy pakeitimy ir
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papildymy jvertinimas. Pataisymai
pagal kliento poreikius.

2.3. Gaminti odos Darbo vietos paruoSimas, prieziiira
galanterijos ir kity odos ir atlicky Salinimas, remiantis
gaminiy pavyzdzius. uzduoties specifika ir darbo vietos
procediiromis. Supjovimo, siuvimo,

surinkimo jranga ir jos
sureguliavimas pagal gamintojo
instrukcijas, darbo vietos
reikalavimus ir  technologinius
gamybos  dokumentus. Odos
supjovimas: reikiamy medziagy
parinkimas, odos ir kity medziagy
supjovimas rankomis arba
jrenginiu, Slifavimas, klijavimas,

Zyme¢jimas, spaudos darbai. Odos
gaminio siuvimas: reikiamy detaliy
parinkimas, detaliy ar viso gaminio
Klijavimas ir susiuvimas rankomis
arba jrenginiu. Defektai: detaliy
supjovimo ir apdirbimo, gaminio
siuvimo, surinkimo, apdailos ir kt.
Individuali galanterijos ir kity odos
gaminiy pavyzdziy gamyba arba
kartu su atitinkamy gamybos
proceso etapy darbininkais.
Pagaminto pavyzdzio patikra su
klientu, reikiamy pakeitimy ir
papildymy jvertinimas. Pataisymai,
pagal kliento poreikius.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstgjj dizaino studijy
krypties iSsilavinimg, profesinio bakalauro arba bakalauro
kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijg sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
dizaino studijy krypties pirmosios pakopos studijose,
neformaliojo mokymosi ar saviSvietos biudu ir (arba) i
profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstini (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlieka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
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kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukStosios mokyklos S§vietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

39. Kvalifikacijos pavadinimas:

odos dirbiniy gamybos technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: odos dirbiniy gamybos technologinio proceso
planavimas ir jo kokybés vertinimas.

Tipinés darbo priemonés: odos supjovimo, siuvimo ir avalynés
surinkimo jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai ir komandomis
uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: odos dirbiniy gamybos technologas savo
veikloje  vadovaujasi  darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgij¢ asmenys galés
dirbti odos dirbiniy gamybos technologais avalynés, galanterijos
ir kity odos dirbiniy gamybos veikla vykdanciuose kio
subjektuose.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Odos dirbiniy gamybos

procesy planavimas (LTKS
VI)

1.1. Sudaryti odos dirbiniy | Odos dirbiniy gamybos procesy

gamybos technologiniy atranka: odos supjovimas, 0dos
operacijy seka. siuvimas, detaliy, batvir§io ar viso
gaminio modeliavimas,  pady
tvirtinimas, furnitiiros tvirtinimas,
apdaila ir kt. Odos dirbiniy
gamybos proceso charakteristika:
darbo  sudétingumas, nasSumas,
istekliy poreikiai, naudojami

renginiai, medziagos ir priemonés
ir kt. Technologiniy operacijy seka

jvairiy  tipy odos dirbiniams:
kasdienei, darbinei, apsauginei,
sportinei avalynei  (pusbaciams,

bateliams, auliukiniams, auliniams
batams ir kt.), odinei galanterijai
(rankinéms, pirStinéms, dirzams ir
kt.), papuosalams, dekoracijoms,
suvenyrams, balnams, pakinktams
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ir kt. Technologinés operacijy sekos
iStekliy jvertinimas ir optimalaus
varianto  nustatymas.  Skirtingy
gamybos  procese  naudojamy

jrenginiy tarpusavio
suderinamumas: operacijy
eiliSkumas, nuoseklumas ir

sudétingumas, galimybé sudaryti
konvejerinj procesg ir kt.

1.2. Optimizuoti odos
dirbiniy gamybos
technologinj procesa.

Odos dirbiniy gamybos proceso
charakteristika: darbo
sudétingumas, naSumas, iStekliy
poreikiai, naudojami jrenginiai,
medziagos ir priemones. IStekliy
judéjimo gamybos procese kontrolg.
Skirtingy odos dirbiniy gamybos
derinimas.  Gamybos  procesai
individualioje ir masinéje
gamyboje.  Gamybos  rezultaty
lyginimas su uzZsibréztais gamybos
tikslais: laikas, kokybé, kiekis,
specialis uzsakymai, procediiry
atlikimas ir kt.  Galimybiy
optimizuoti procesus
identifikavimas ir iSbandymas.

2. Odos dirbiniy gamybos
valdymas (LTKS VI)

2.1. Sudaryti odos dirbiniy
gamybos plana.

Gamybos plano taikymas: veikianti
jranga, personalo darbo laiko ir
kitos sgnaudos, taikoma
technologiniy operacijy seka, rinkos
poreikiai. Gamybos plano
efektyvumo vertinimas,
rekomendacijy teikimas del
gamybos plano pakeitimy.
Gamybos plano koregavimas pagal
gamybos reikalavimus, uzsakymy
srautus ir kt. Skirtingy odos dirbiniy
gamyba, atsizvelgiant ] turimus
iSteklius: laisva jranga, darbuotojy
uzimtuma, zaliavos pasitlg ir kt. Su
technologiniais gamybos procesais
ir darbo eiga susijusiy problemy
sprendimas. Darbas su
specializuotomis kompiuterinémis
programomis.

2.2. Rengti odos dirbiniy
gamybos galimybiy
studijas.

Galimybiy studijos: dizaino
galimybiy patikra, preliminaris
technologiniai dokumentai,
bandomieji  gaminiai,  jrangos
galimybés, iStekliy prieinamumas,
kokybés  reikalavimai,  kaStai.
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Darbas su specializuotomis
kompiuterinémis programomis.

2.3. Rengti technologinius
gamybos dokumentus
odos dirbiniy gamybos
procesams.

Odos dirbiniy gamybos procesai:
supjovimas, siuvimas, surinkimas,
apdaila ir kt. Gamybos procesui
tinkamy  jrenginiy  parinkimas.
Tarpiniy gaminiy aprasai. Gamybos
procesui reikiamos medziagos ir
priemongs. Operatoriy ~ darbo
grafikai, sudaromi atsizvelgiant |
nustatytus  gamybos  terminus.
Normatyvinés technologinés
dokumentacijos rengimas jvairiy
tipy odos dirbiniams: gamybos
technologijos, technologinés
korteles, darbiniai kokybés
normatyvai ir kt.

3. Odos dirbiniy gamybos
kokybés kontrolé (LTKS VI)

3.1. Kontroliuoti odos
dirbiniy gamybos procesa.

Odos dirbiniy pavyzdziy atranka:
tikimybiné, sisteminé¢ ir kt. Odos
dirbinty pavyzdziy kokybé ir
paskirties atitiktis: kokybés
rodikliai,  plotas, = minkStumas,
elastingumas, tamprumas ir Kkt.
Proceso etapo, kuriame atsirado
defekty ir sisteminiy neatitikimy,
nustatymas. Defekty ir jy priezasCiy
registravimas. Defekty Salinimo ir

prevenciniy priemoniy
organizavimas.
3.2. Vertinti odos dirbiniy | Reikalavimai  odos  dirbiniams,

kokybe. kokybés kriterijai. Odos dirbiniy su
defektais atpazinimas ir atskyrimas,

registravimas.

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinimg ir profesinio
bakalauro arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacija sudarancios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar savisvietos budu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstini (minimaly) kompetencijos
igijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
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pirmosios pakopos studijose, vertinimg atlicka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo $vietimo biidu igyty
kompetencijy asmenims, norintiems testi studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atlieka
aukstosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos budu ir (arba) i$
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
D¢l asmens, jgijusio $ig kvalifikacija sudarancias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendZia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

IV SKYRIUS

TEKSTILES IR KAILIU GAMINIU SKALBIMO IR SAUSOJO VALYMO
POSEKTORIAUS KVALIFIKACIJU APRASAI

40. Kvalifikacijos pavadinimas:

tekstilés gaminiy priezitiros darbuotojas, LTKS IV

Kvalifikacijos apibiidinimas

Veiklos objektas: tekstilés, odos ir kailiy gaminiy cheminis
valymas, skalbimas ir susij¢ prieziiiros darbai.

Tipinés darbo priemonés: biigniné ir skalbimo jranga su
automatiniu arba mikroprocesiniu valdymu, tarpinio ir galutinio
grezimo masinos, dziovinimo bignai, dziovinimo spintos,
lyginimo ir dZiovinimo masinos, cheminio valymo jranga, démiy
iSémimo stalai ir kabinos, lyginimo stalai (su garo generatoriais,
gary nutraukimu, kaitinimu, garo ir oro pistoletais ir kita jranga),
garo manekenai, rotorinés kabinos, lyginimo presai, lyginimo
volai, pakavimo jranga, kilimy priezitiros jranga.

Tipinés darbo sglygos: dirbama individualiai uzdarose patalpose.
Papildoma informacija: tekstilés gaminiy prieziiiros darbuotojas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,
ergonomikos,  darbo  higienos,  prieSgaisrinés  saugos,
aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti tekstilés, odos ir kailiy gaminiy priezitros jmonése
tekstilés, odos ir kailiy gaminiy priezitros darbuotoju (skalbéju,
cheminio valymo operatoriumi, lygintoju ir kt.).

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos Kompetencijy ribos

1. Tekstilés gaminiy
skalbimas ir Slapiasis valymas
(LTKS IV)

1.1. Paruosti darbo vieta,
jrangg ir tekstilés
gaminius skalbimo ir
Slapiojo valymo
procesams.

Darbo vietos, jrangos paruoSimas
skalbimo ir Slapiojo  valymo
procesams. Gaminiy asortimentas:
ivairiy pluosty gaminiai, jy savybeés
ir paruoSimas skalbti ir Slapiai
valyti. ParuoSiamieji darbai: sagy
apvilkimas apsaugine priemone ar
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nuémimas, uztrauktuky galvuciy
prisiuvimas, kity gaminio detaliy
apsiuvimas medziaga ir kt. Gaminiy
rusiavimas (pagal pluosting sudétj,
asortimenta, spalvas ir uzterStuma)
ir patikros darbai: démiy, jplySimy,
spalvos pakitimy, sagy bei jvairiy
trikstamy gaminio detaliy, formos
pakitimy ir pan. nustatymas.
Irangos gedimy nustatymas,
nesudétingy gedimy Salinimas.

1.2. Skalbti arba Slapiai
valyti tekstilés gaminius.

Skalbimo ir §lapiojo valymo jranga:
démiy iS¢émimo stalai ir kabinos,
skalbimo ir Slapiojo  valymo
masSinos ir kt. Démiy pirminis
valymas  specialiomis  valymo
priemonémis, démiy Salinimas.
Skalbimo ir Slapiojo  valymo
priemonés, jy naudojimas ir jrangos
rezimy nustatymas. Dziovinimo
Jranga: dZiovinimo biignai,
dZiovinimo spintos, lyginimo ir
dziovinimo masinos ir kt. jranga.
Gaminiy po atlikto skalbimo arba
Slapiojo valymo patikros darbai:
skalbimo arba S§lapiojo valymo
kokybe, pakartotinio skalbimo arba
Slapiojo valymo poreikio
nustatymas, gaminiy perdavimas
tolesniems paruo$imo procesams.
[vairaus asortimento gaminiy iS
skirtingy pluosty skalbimas arba
Slapiasis valymas. Skirtingy
kategorijy skalbiniy (vaiky
drabuziy, rankdarbiy, ligoniniy
skalbiniy ir kt.) skalbimo arba
Slapiojo valymo, dZiovinimo
specialieji reikalavimai.

2. Cheminis tekstilés gaminiy
valymas (LTKS IV)

2.1. Paruosti darbo vieta,
jrangg ir tekstilés
gaminius cheminio
valymo procesui.

Darbo vietos, jrangos paruoSimas
cheminio  valymo  procesams.
ParuoSiamieji  darbai  gaminiy
cheminiam valymui: sagy
apvilkimas apsaugine priemone ar
nuémimas, uztrauktuky galvuciy
prisiuvimas, kity gaminio detaliy
apsiuvimas medziaga ir kt. Gaminiy
asortimentas, jy  savybés ir
paruoSimas cheminiam valymui.
Cheminio valymo budy pritaikymas
ir galimas poveikis jvairaus
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asortimento gaminiams i$ skirtingy
pluosty. Gaminiy rusiavimas (pagal
pluosting  sudéti,  asortiments,
spalvas ir uzterStumg), patikros
darbai: démeés, jplySimai, spalvos
pakitimai, sagy bei jvairiy
trikstamy gaminio detaliy, formos
pakitimy ir pan. nustatymas.
Cheminio valymo jrangos gedimy
nustatymas, nesudétingy gedimy
Salinimas.

2.2. Valyti tekstiles
gaminius cheminiu btdu.

Cheminio valymo jranga: démiy
iS$émimo stalai ir kabinos, cheminio
valymo masinos ir kt. Démiy
Salinimas  specialiomis  valymo
priemonémis, naudojant démiy
iS$émimo stalus, kabinas ir Kkitg
Jrangg. Ivairaus asortimento
gaminiy 1§  skirtingy  pluosty
cheminis  valymas.  Cheminio
valymo priemoniy naudojimas ir
Jrangos reZimy nustatymas.
Gaminiy patikros darbai po atlikto
cheminio valymo: cheminio valymo
kokybe, pakartotinio cheminio
valymo  poreikio  nustatymas,
gaminiy perdavimas tolesniems
paruo§imo procesams.

3. Baigiamieji tekstilés
gaminiy Svarinimo darbai
(LTKS 1V)

3.1. Lyginti tekstilés
gaminius.

Lyginimo ir iSgarinimo jranga:
lyginimo stalai (su garo
generatoriais, gary nutraukimo,
kaitinimo funkcijomis, garo ir oro
pistoletais ir kita jranga), garo
manekenai, rotorinés  kabinos,
lyginimo presai, lyginimo volai.
Ivairaus asortimento gaminiy 18
skirtingy pluosty lyginimas. Pluosty
savybés ir tinkamumas drégminiam
Siluminiam apdorojimui. Gaminiy
po skalbimo ir $lapiojo valymo arba
cheminio valymo kokybés
vertinimas. Lyginimo priemoniy
naudojimas ir jrangos parametry
nustatymas. Gaminiy lankstymas
pagal nustatytus standartus.

3.2. Atlikti baigiamuosius
tekstiles gaminiy
priezitiros darbus.

Baigiamyjy  tekstilés  gaminiy
prieziiros darby jrankiai: Sepec€iai,
audiniy grandikliai, lipniis voleliai
ir kt. Su tekstilés gaminiy §varinimu
susije darbai: padengimas
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antistatinio  poveikio = medZiaga,
tekstilés gaminiy audinio pavirSiaus
defekty Salinimas ir kt.

3.3. Atlikti baigiamuosius | Baigiamosios odos dirbiniy
odos dirbiniy priezitiros prieziliros operacijos: jriebinimas,
darbus. dazymas, impregnavimas,

Slifavimas ir kt. Baigiamyjy odos
dirbiniy priezitros darby jrankiai:
pulverizatorius, dazymo kamera ar
sienele, Slifavimo jranga ir kt.

3.4. Paruosti tekstilés
gaminius atiduoti.

Baigiamieji Svarinimo darbai: sagy
Isiuvimas, kailio ir tekstilés gaminiy

1$Sukavimas, gaminio  detaliy
prisiuvimas ir kt. Gaminio patikra,
ruSiavimas.

Reikalavimai asmeniui Kvalifikacija ~ suteikiama  asmeniui, turinCiam  vidurinj

kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

i$silavinimg ir baigusiam profesinio mokymo programa.
Kvalifikacija asmeniui taip pat gali buti suteikta, pripazinus
neformaliojo mokymosi arba saviSvietos budu ir (arba) i§
profesinés veiklos jgytas kompetencijas.

Stojanc¢iajam mokytis pagal kvalifikacijg suteikian¢ig profesinio
mokymo programg taikomi Sie reikalavimai: pagrindinis
iSsilavinimas ir mokymasis vidurinio ugdymo programoje arba
vidurinis iSsilavinimas.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimalyjj) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens jgyty kompetencijy vertinimas ir
pripazinimas vykdomas vadovaujantis Svietimo, mokslo ir sporto
ministro nustatyta ir su ekonomikos ir inovacijy ministru bei
socialinés apsaugos ir darbo ministru suderinta asmens igyty
kompetencijy vertinimo tvarka.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.

41. Kvalifikacijos pavadinimas:

tekstilés gaminiy priezitiros technologas, LTKS VI

Kvalifikacijos apibidinimas

Veiklos objektas: tekstileés, odos ir kailio gaminiy prieziiiros
technologinio proceso planavimas ir jo kokybés kontrolé.

Tipinés darbo priemonés: kompiuteris, skalbimo, Slapiojo
valymo, cheminio valymo, dziovinimo, drégminio Siluminio
apdorojimo, pakavimo jranga.

Tipinés darbo salygos: dirbama individualiai ir komandomis
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uzdarose patalpose.

Papildoma informacija: tekstilés gaminiy prieziiiros technologas
savo veikloje vadovaujasi darbuotojy saugos ir sveikatos,

ergonomikos,  darbo

higienos,

priesgaisrinés  saugos,

aplinkosaugos reikalavimais. Kvalifikacija jgije asmenys galés
dirbti tekstilés gaminiy prieziiiros technologais drabuziy valymo

jmonése.

Pagrindiniai kvalifikacijos
vienetai (nurodant jy lygj
pagal LTKS)

Kompetencijos

Kompetencijy ribos

1. Tekstilés, odos 1r kailio
gaminiy prieZitiros
technologinio proceso
planavimas (LTKS VI)

1.1. Sudaryti gaminio
prieziiiros techning ir
technologine kortelg.

Technologiniy priezitiros ir
susijusiy procesy schemos
sudarymas, skalbimo, Slapiojo
valymo, cheminio valymo,
dZiovinimo, drégminio Siluminio

apdorojimo, pakavimo jranga, jos
parinkimas.  Svarinimo  procesy
metu naudojamos cheminés
medziagos. Duomeny saugos lapai,
gaminiy  technologiniy  procesy
schemos, kokybeés vertinimg
reglamentuojantys norminiai aktai.
Prieziliros  procesy  parametry
parinkimas. Bandomyjy tekstilés,
odos ir kailio gaminiy prieziiiros
darby atlikimas, siekiant jvertinti
technologiniy procesy tinkamuma.

Priezitiros procesy
dokumentavimas.
1.2. Koordinuoti tekstilés, | Darby paskirstymas pagal
odos ir kailio gaminiy technologing schemg, tekstilés,

priezitros darbus ir
susijusius procesus.

odos ir kailio gaminiy prieziiiros
technologinio proceso  struktiira,
darbo nasumo optimizavimo
principus. Darbuotojy uZimtumo
organizavimas, kompleksiniy
sprendimy priémimas, identifikavus
gaminiy  prieziliros  procesiniy
reikalavimy neatitikimus.

2. Tekstilés, odos ir kailio
gaminiy priezitiros darby
kokybés kontrol¢ (LTKS VI)

2.1. Analizuoti ir vertinti
tekstilés, odos ir kailio
gaminiy priezitiros darby
kokybe.

Teikiamy paslaugy asortimento,
naudojamy cheminiy medziagy ir
technologinés jrangos vertinimas
bei probleminiy ir tobulintiny sri¢iy

nustatymas. Technologiniy
Svarinimo naujoviy analizé ir
vertinimas, ju pritaikymas
prieZiliros procesuose.
2.2. Kontroliuoti tekstiles, | Gaminiy prieziliros procesy
odos ir kailio gaminiy technologiniy reikalavimy
prieziiiros procesus. neatitikimy nustatymas.
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Kompleksiniy sprendimy
priémimas (techninés ir
technologinés korteles
koregavimas, jrangos parametry
koregavimas, valymo priemoniy
keitimas ir kt.).

Reikalavimai asmeniui
kvalifikacijai ar
savarankiskai jos daliai jgyti
(reikalavimai turimam
issilavinimui, kvalifikacijai,
profesinei patirciai) (jeigu
taikomi)

Kvalifikacijai jgyti asmuo turi turéti aukstajj polimery ir tekstilés
technologijos studijy krypties iSsilavinimg ir profesinio
bakalauro arba bakalauro kvalifikacinj laipsnj.

Kvalifikacijag sudaran¢ios kompetencijos jgyjamos mokantis
polimery ir tekstilés technologijos studijy krypties pirmosios
pakopos studijose, neformaliojo mokymosi ar saviSvietos budu ir
(arba) 18 profesinés veiklos patirties.

Kvalifikacijai jgyti taikomi
reikalavimai pagal Europos
Sqgjungos teisés aktus,
tarptautines sutartis ar
Lietuvos Respublikos teisés
aktus (jeigu taikomi)

Netaikomi.

Kompetencijy vertinimo
reikalavimai

Kvalifikacijai jgyti reikalingos asmens turimos kompetencijos
vertinamos vadovaujantis kompetencijy formuluotémis ir jy riby
aprasais, kurie iSreiSkia slenkstinj (minimaly) kompetencijos
jgijimo lygmenj. Asmens kompetencijy, igyty studijuojant
pirmosios pakopos studijose, Vvertinimg atliecka aukStosios
mokyklos savo nustatyta tvarka. Formaliojo Svietimo budu jgyty
kompetencijy asmenims, norintiems tgsti studijas aukstojoje
mokykloje, pripazinimg kaip studijy programos dalj atliecka
aukStosios mokyklos Svietimo, mokslo ir sporto ministro
nustatyta tvarka. Neformaliuoju ar saviSvietos biidu ir (arba) i§
profesinés veiklos patirties jgyty kompetencijy vertinimg ir
pripazinimg atlieka aukstosios mokyklos savo nustatyta tvarka.
Dél asmens, jgijusio $ig kvalifikacijg sudaran¢ias kompetencijas,
tinkamumo atitinkamos kvalifikacijos reikalaujan¢iai darbo
vietai, sprendzia darbdavys.

Kvalifikacijos atitiktis
Europos Sgjungos ir
tarptautiniams standartams
(jeigu taikoma)

Netaikoma.




